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Przeznaczenie
Szlifierki katowe BLACK+DECKER KFBEG110, KFBEG125

stuzg do szlifowania i ciecia metalu oraz betonu za pomocg d.

odpowiedniej tarczy szlifierskiej lub tnacej. Te narzedzia
muszg by¢ wyposazone w odpowiednig ostone i nie sq
przeznaczone do uzytku profesjonalnego.

Zasady bezpiecznej pracy

Ogodlne wskazowki dotyczace bezpiecznej pracy

elektronarzedziami e.

A Ostrzezenie! Zapoznac sie ze wszystkimi
ostrzezeniami dotyczacymi bezpiecznej pracy
oraz z instrukcja obstugi. Niestosowanie si¢ do
ostrzezen i zalecen zawartych w tej instrukcji f.
obstugi moze by¢ przyczyng porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznego zranienia.

Zachowac wszystkie instrukcje i informacje dotyczace
bezpiecznej pracy, aby méc korzystaé z nich

w przysztosci. Pojecie ,elektronarzedzie” uzywane

W niniejszej instrukcji, 0znacza narzedzie zasilane z sieci
elektrycznej (przewodem zasilajgcym) lub akumulatorami
(bezprzewodowe).

1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a. Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze oswietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktdrych panuje nieporzadek,
stwarzajg ryzyko wypadku.

b. Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzi w strefach b
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow, czy pyléw. Elektronarzedzia moga wytworzy¢
iskry powodujace zapton pytdw lub opardw.

c. W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwalaé na
przebywanie w poblizu dzieci i innych oséb
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

2. Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym

a. Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabia¢ wtyczek. Nie
uzywacé zadnych tacznikéw lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda d
zmniejszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b. Nalezy unika¢ bezposredniej stycznosci
z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociagi, grzejniki, kuchenki i lodowki.
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym wzrasta, jesli e
Twoje ciato jest uziemione.

c. Nie naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub

elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Nie wolno ciaggnac¢ za przewéd zasilajacy. Nie wolno
ciagnaé, podnosi¢ ani wyciggac wtyczki z gniazda,
poprzez ciggniecie za kabel zasilajacy narzedzia.
Chroni¢ kabel zasilajacy przed kontaktem z goracymi
elementami, olejami, ostrymi krawedziami

i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplatanie
przewodu zasilajacego zwieksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

W czasie eksploatacji elektronarzedzi poza
pomieszczeniami zamknietymi nalezy uzywac
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie
z przedtuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnatrz
budynkdw zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jesli zachodzi koniecznos$¢ uzywania narzedzia

w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac¢ zrédta
zasilania zabezpieczonego wytacznikiem
réznicowopradowym. Stosowanie wytgcznikow
réznicowopradowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

3. Srodki ochrony osobistej
a. W czasie pracy elektronarzedziem zachowaé

czujnos¢, patrze¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsadkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie
zmeczenia, pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub
lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

. Uzywac srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadac

okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, Srodkow
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa, buty
ochronne z antyposlizgowa podeszwa, kask czy
ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia
uszczerbku na zdrowiu.

. Zapobiega¢ przypadkowemu wigczeniu. Przed

przytaczeniem do zasilania i/lub wtozeniem
akumulatoréw oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic sie, ze wylacznik
znajduje sie w pozycji ,wylaczone”. Trzymanie palca na
wytaczniku podczas przenoszenia lub podigczenie
wigczonego narzedzia do zasilania tatwo staje sie
przyczyng wypadkow.

. Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé wszelkie

klucze lub narzedzia do regulacji. Pozostawienie klucza
lub narzedzia do regulacji potgczonego z cze$ciami
wirujgcymi elektronarzedzia moze spowodowac
uszkodzenie ciata.

. Nie wychyla¢ sie nadmiernie. Przez caly czas

zachowywac solidne oparcie ndg i rownowage. Dzigki
temu ma sie lepszg kontrole nad elektronarzedziem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

zwiekszonej wilgotnosci. Dostanie si¢ wody do wnetrza



Zaktada¢ odpowiednia odziez. Nie nosi¢ luznych
ubran ani bizuterii. Trzymac wtosy, ubranie i rekawice
z dala od ruchomych elementdéw. Luzne ubranie,
bizuteria lub dtugie wlosy moga zosta¢ pochwycone przez
ruchome czesci.

. Jesli sprzet jest przystosowany do przytaczenia
urzadzen odprowadzajacych i zbierajacych pyt,
upewnic sie, czy s one przylaczone i wtasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzadzen moze zmniejsza¢
zagrozenia zwigzane z obecno$cig pytow.

. Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

. Nie przeciazac elektronarzedzia. Uzywaé
elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy. Dzigki odpowiednim
elektronarzedziom wykona sie prace lepiej i w sposob
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

. Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia z zepsutym
wylacznikiem, ktory nie pozwala na sprawne
wiaczanie i wylgczanie. Narzedzie, ktdrego nie mozna
kontrolowa¢ za pomocg wigcznika, nie moze by¢ uzywane
i musi zosta¢ naprawione.

. Przed przystapieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odtaczy¢ wtyczke od zrodta zasilania i/lub
odtaczy¢ akumulator od urzadzenia. Takie $rodki
zapobiegawcze zmniejszajg ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

. Nie uzywane elektronarzedzie przechowywac¢ poza
zasiegiem dzieci i nie dopuszczaé oséb nie znajacych
elektronarzedzia lub tej instrukcji do postugiwania sie
elektronarzedziem. Elektronarzedzia sg niebezpieczne
w rekach niewprawnego uzytkownika.

. Regularnie dokonywa¢ konserwac;ji elektronarzedzi.
Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sa wlasciwie
potaczone i zamocowane, czy czesci nie sg
uszkodzone oraz skontrolowa¢ wszelkie inne
elementy mogace mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawi¢ przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkow jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Dbaé o czystos¢ narzedzi i ostros¢ elementow
tnacych. Prawidtowo utrzymane narzedzia do cigcia

o ostrych krawedziach tnacych rzadziej sie zakleszczajq
i sq fatwiejsze do kontrolowania.

. Elektronarzedzi, akcesoriow i koncowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcja obstugi, uwzgledniajac
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.
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5. Naprawy

a. Powierza¢ naprawy elektronarzedzi wytacznie osobom
wykwalifikowanym, uzywajacym identycznych czesci
zamiennych. Zagwarantuje to bezpieczeristwo
elektronarzedzia.

Bezpieczne uzytkowanie elektronarzedzi -
wskazéwki dodatkowe

Ostrzezenie! Wskazowki bezpieczenstwa

dotyczace szlifowania, $cierania, polerowania,

szczotkowania oraz ciecia:
+ Opisywane elektronarzedzie przeznaczone jest do
szlifowania, Scierania, szczotkowania i ciecia. Nalezy
zapoznac sie ze wszystkimi zaleceniami dotyczacymi
bezpieczenstwa i obstugi oraz rysunkami i danymi
umieszczonymi w dotaczonej do elektronarzedzia
instrukcji obstugi.
Niestosowanie sie do wszystkich ponizszych instrukcji
moze stac sie przyczyng porazenia pradem elektrycznym,
pozaru illub powaznego zranienia.
Uzycie elektronarzedzia niezgodnie z przeznaczeniem
moze by¢ niebezpieczne i spowodowac zranienie.
Nie wolno uzywac akcesoriow, ktore nie sg specjalnie
zaprojektowane i zalecane przez producenta
narzedzia. Sama mozliwo$¢ przytaczenia akcesoriow nie
zapewnia bezpieczenstwa ich uzytkowania.
Znamionowa predkos¢ robocza uzywanych
akcesoriow musi by¢ przynajmniej rowna
maksymalnej predkosci roboczej elektronarzedzia.
Uzycie akcesoriow nieprzystosowanych do pracy z takq
predkoscig moze spowodowac ich peknigcie i rozrzucenie.
Srednica zewnetrzna i grubos¢ akcesoriow musi
miesci¢ sie w przedziale podanym dla danego
elektronarzedzia. Uzycie akcesoriow o ztych wymiarach
nie pozwala na odpowiednig ich ostone i kontrole pracy.
Mocowanie gwintowe akcesoriéw musi pasowacé do
gwintu wrzeciona szlifierki. W przypadku akcesoriow
montowanych przy pomocy podktadek kotnierzowych,
otwor trzpienia akcesorium musi pasowa¢ do Srednicy
montazowej podktadki kotnierzowej. Akcesoria, ktére
nie pasujg do elementéw mocujacych elektronarzedzia,
nie bedg wywazone, bedg wpada¢ w nadmierne drgania
i mogq powodowac utrate kontroli nad urzadzeniem.
Nie uzywac¢ uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym
uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan akcesoriow - czy
tarcze nie sa pekniete, potamane lub rozwarstwione,
czy szczotki nie majg poluzowanego wiosia. Jesli
elektronarzedzie upadnie, nalezy sprawdzié¢, czy nie
ulegto uszkodzeniu i ewentualne uszkodzone czesci
wymienié. Po sprawdzeniu i zamocowaniu danego
akcesorium, nalezy wiaczy¢ urzadzenie z peing
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predkoscia na jedna minute. Uszkodzone akcesoria
zwykle pekajg w czasie takiego testu.

+ Nalezy uzywac srodkow ochrony osobistej.

W zaleznosci od wykonywanej pracy, nalezy uzywacé
ostony na twarz, gogli lub okularéw ochronnych.

W razie potrzeby nalezy zaktada¢ maske ochronna,
ochrone stuchu, rekawice i fartuch, ktore zatrzymaja
drobne czasteczki lub fragmenty obrabianego
materiatu. Ochrona oczu musi zatrzymywacé czasteczki
powstajace w trakcie prac réznego rodzaju. Rodzaj maski
przeciwpytowej lub oddechowej nalezy dobrac

w zalezno$ci od rodzaju przeprowadzanych prac.
Diugotrwata ekspozycja na hatas o duzym natezeniu
moze spowodowac¢ uszkodzenie stuchu.

+ Osoby postronne powinny znajdowac¢ sie
w bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazda
osoba zblizajaca sie do miejsca pracy musi by¢
wyposazona w sprzet ochrony osobistej. Czesci
obrabianego elementu lub peknietych akcesoriow mogg
zostac odrzucone na duzg odlegtos¢ i zrani¢ osoby
przebywajace takze poza bezposrednig bliskoscig miejsca
pracy.

+ W przypadku prac, w czasie ktérych moze dojs¢ do
przeciecia wtasnego lub ukrytych przewodow, nalezy
trzymac urzadzenie wylacznie za izolowane uchwyty.
Przeciecie przewodu z pradem moze spowodowac
pojawienie sie napiecia na metalowych czesciach
obudowy i porazenie pradem operatora.

« Uzywac zaciskow lub innego wygodnego sposobu
zamocowania obrabianego elementu do stabilnego
podtoza. Trzymanie obrabianego elementu w rekach lub
oparcie go o ciato nie daje dostatecznej stabilizacji i moze
spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

+ Trzymac kabel zasilajacy z dala od wirujacych
elementoéw urzadzenia. W razie utraty kontroli, przewéd
moze zostac przeciety lub nawiniety, a dton lub ramie
wciggniete w element wirujacy.

+ Nie wolno odktada¢ urzadzenia, dopéki tarcza nie
zatrzyma sie catkowicie. Ruchome elementy mogg
zaczepi¢ sie o podtoze i niekontrolowanie pociggna¢
narzedzie.

+ Nie wolno uruchamia¢ narzedzia w czasie
przenoszenia i gdy jest blisko ciata. Przypadkowy
kontakt z wirujgcym elementem moze spowodowaé
wciggniecie ubrania i przyciggniecie narzedzia do ciata.

+ Okresowo czysci¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga zabrudzenia,
ktorych duze nagromadzenie moze powodowac
zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym.

+ Nie wolno uruchamiac elektronarzedzia w poblizu
palnych materiatow. Powstajace iskry mogq
spowodowac zapton tych materiatow.

+ Nie wolno uzywac akcesoriow, ktére wymagaja
chtodzenia ciecza. Uzycie wody lub innych ptyndw do
chtodzenia moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym.

Uwaga: Powyzsze ostrzezenie nie dotyczy elektronarzedzi
specjalnie przeznaczonych do pracy z uktadem chtodzenia
ciecza.

Niebezpieczenstwem gwaltownego odrzutu -
ostrzezenia

Gwattowny odrzut narzedzia jest to nagta reakcja na
zatrzymanie lub zaklinowanie tarczy wirujgcej, podktadki
szlifierskiej, szczotki lub innych akcesoriéw. Zakleszczenie lub
Sciskanie powoduje gwattowne zatrzymanie elementu
wirujacego, co w efekcie wymusza obrét narzedzia w kierunku
przeciwnym do obrotu tarczy wokét miejsca zakleszczenia.

Na przyktad, jesli tarcza szlifierska zaklinuje si¢ w obrabianym
elemencie, brzeg tarczy moze wbic¢ sie w powierzchnig
materiatu i spowodowac przetoczenie sig tarczy lub jej
gwattowne odepchniecie. Tarcza moze wyskoczy¢ w kierunku
operatora lub w drugg strone, w zaleznosci od kierunku
obrotow w chwili zakleszczenia. W takim przypadku moze
takze peknac tarcza szlifierska.

Zjawisko gwattownego odrzutu szlifierki jest wynikiem
niewtasciwego zastosowania i/lub niewtasciwego
postepowania lub warunkow pracy. Mozna mu zapobiegaé
podejmujac opisane nizej dziatania:

+ Mocno trzymacé elektronarzedzie za uchwyty oraz
ustawic sie w takiej pozycji, aby méc przeciwstawié
sie sitom odrzutu. Nalezy zawsze uzywac¢ dotaczonego
uchwytu pomocniczego, ktory umozliwia maksymalng
kontrole nad sitami gwattownego odrzutu lub
momentem obrotowym powstajacym w czasie
rozruchu. Operator moze opanowa¢ gwattowne ruchy
narzedzia, je$li podejmie odpowiednie Srodki
zapobiegawcze.

+ Nie wolno zbliza¢ reki do wirujacych akcesoriow.
Gwattowny odrzut moze spowodowa¢ dotkniecie elementu
do reki.

+ Nie wolno ustawiac¢ sie w obszarze, w ktéry moze
zostaé odepchniete narzedzie. Narzedzie zostanie
odrzucone w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
tarczy.

+ Zachowac szczeg6lna ostrozno$¢ w czasie pracy
w rogach, obrobki ostrych krawedzi, itp. Unikaé
podskakiwania i zaczepiania tarczy. W przypadku pracy
w naroznikach lub przy ostrych krawedziach, tarcza ma
tendencje do obsuwania sie, co prowadzi do utraty kontroli
nad narzedziem.

+ Nie wolno zaklada¢ tarcz z taicuchem lub zebami.
Uzycie takich tarcz powoduje czesty odrzut narzedzia
i utrate kontroli nad nim.
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+ W razie zaklinowania tarczy lub przerwania pracy
z innego powodu, nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie
i trzymac je nieruchomo, az do catkowitego

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace
szlifowania oraz Scinania szlifierka.
+ Stosowa¢ wytacznie tarcze dopuszczone do

zastosowania w danym narzedziu oraz ostone
przystosowang do danej tarczy. Tarcze, ktdre nie sq
przeznaczone do danego narzedzia, nie sg odpowiednio
ostoniete, dlatego ich wykorzystanie stwarza
niebezpieczenstwo.

Powierzchnia szlifujaca tarczy z obnizonym
(wklestym) srodkiem musi by¢é zamocowana ponizej
ptaszczyzny krawedzi ostony. Btednie zamocowana
tarcza wystajaca poza ptaszczyzne krawedzi ostony nie
bedzie odpowiednio zabezpieczona.

Ostona musi by¢é pewnie zamocowana do narzedzia
oraz ustawiona tak, aby jak najmniejsza cze$¢ tarczy
byta odstonieta po stronie operatora, co zapewnia
najwyzszy mozliwy poziom zabezpieczenia. Ostona
pozwala chroni¢ operatora przed obrazeniami ciata
spowodowanymi fragmentami peknietej tarczy oraz przed
przypadkowym kontaktem z tarczg i iskrami, ktére
mogtyby spowodowac zapton odziezy.

Tarcze musza by¢ dostosowane do danego
zastosowania. Na przyktad: nie nalezy szlifowaé
boczng strong tarczy tnacej. Tarcze tnace sq
przeznaczone do pracy zewnetrzng krawedzig;
przytozenie do takiej tarczy sity bocznej moze
spowodowac jej rozerwanie.

Stosowac wylacznie podkiadki kotnierzowe w dobrym
stanie, o prawidtowej wielkos$ci oraz ksztatcie
dobranym do danej tarczy. Prawidtowo dobrana
podktadka kotnierzowa dociska tarcze, co zmniejsza
niebezpieczenstwo jej peknigcia. Podktadki kotnierzowe
tarcz tngcych moga sie rézni¢ od podktadek tarcz

zatrzymania tarczy. Nigdy nie wolno prébowac wyjaé
tarczy tnacej ze szczeliny ciecia w czasie, gdy tarcza
sie obraca, poniewaz moze to spowodowaé
gwattowne odrzucenie szlifierki. Nalezy sprawdzi¢
przyczyny blokowania tarczy i zapobiegac im.

Nie wolno wznawia¢ ciecia, gdy tarcza wsunieta jest
do szczeliny ciecia. Pozwoli¢ na catkowite
rozpedzenie sie tarczy i dopiero wtedy kontynuowaé
ciecie. Tarcza moze sie zakleszczyé, przetoczy¢ lub
wyskoczy¢ w przypadku ponownego wiaczenia
urzadzenia, gdy tarcza jest w szczelinie.

Duze elementy i plyty nalezy podeprze¢ tak, aby
zmniejszy¢ ryzyko przyciecia tarczy i gwattownego
odrzutu. Duze elementy opadaja pod wtasnym ciezarem.
Podpory nalezy umiesci¢ od spodu, na brzegu elementu
oraz w poblizu linii cigcia, po obu stronach tarczy.
Nalezy zachowa¢ szczegding ostroznos$¢ w czasie
wcinania si¢ w istniejaca Sciane lub inne ostoniete
miejsca. Tarcza moze przecig¢ ukryte rury z woda,
gazem, przewody z pragdem lub inne elementy, co
spowoduje gwattowny odrzut szlifierki.

Zasady bezpiecznej pracy szlifierkami - szlifowanie
+ Nie wolno uzywac zbyt duzych dyskow papieru

szlifierskiego. Przy wyborze dyskow uwzglednic¢
zalecenia producenta. Dyski papieru $ciernego
wystajace ponad podktadke szlifierska sg niebezpieczne
- moga spowodowac zranienie, zniszczenie podktadki lub
zjawisko gwattownego odrzutu szlifierki.

Ostrzezenia dotyczace pracy ze szczotkami:

+ Uwazaé, poniewaz wlosie szczotki wylatuje nawet
w czasie wykonywania zwyklych prac. Nie nalezy
przecigza¢ szczotki przez zbyt mocne dociskanie.
Whoski ze szczotki fatwo przechodzg przez lekkie ubranie
i/lub skore.

+ Jesli uzycie ostony jest zalecane, nie wolno
dopuszczaé do tarcia szczotki o ostone. Srednica tarcz
drucianych i szczotek moze sie zwigksza¢ w czasie pracy
pod obcigzeniem lub w wyniku dziatania sit od$rodkowych.

przeznaczonych do szlifowania.

+ Nie stosowa¢ zuzytych tarcz z wigkszych narzedzi.
Tarcze przeznaczone do wiekszych narzedzi nie sg
przystosowane do wiekszej predkosci mniejszych narzedzi

i moga peknag.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
pracy przy $cinaniu szlifierka
+ Nie wolno zbyt mocno dociska¢ tarczy i doprowadzac
do jej zatrzymania. Nie wolno wykonywaé zbyt
gtebokich cie¢. Przecigzanie tarczy zwigksza obcigzenie
urzadzenia oraz prawdopodobiefistwo wygiecia
i zaklinowania tarczy w szczelinie oraz mozliwos¢

Bezpieczenstwo oso6b postronnych
+ Opisywane urzadzenie nie jest przeznaczone do uzycia

gwattownego odrzutu szlifierki lub potamania tarczy.

Nie wolno ustawiac sie w linii obrotu oraz za wirujaca
tarcza. Jesli tarcza w miejscu kontaktu z materiatem
obraca sie¢ w kierunku od operatora, wzrasta
prawdopodobienstwo odrzucenia narzedzia w kierunku
operatora, gdy dojdzie do gwattownego odrzutu szlifierki.

przez osoby o obnizonych mozliwosciach fizycznych,
ruchowych lub umystowych (takze dzieci) lub o zbyt matej
wiedzy i doSwiadczeniu, jesli nie zostaty one przeszkolone
lub nie pozostajg pod opiekg osoby odpowiedzialnej za ich
bezpieczenstwo.

+ Nalezy pilnowa¢ dzieci, aby nie bawity sie urzadzeniem.
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Pozostate zagrozenia
W czasie pracy narzedziem mogg powsta¢ zagrozenia, ktore
nie zostaly uwzglednione w zatgczonej instrukcji dotyczacej
bezpiecznego uzytkowania. Zagrozenia te mogg wynikac
z niewfasciwego uzytkowania, zbyt intensywnej eksploatacji
lub innych przyczyn.
Nawet w przypadku przestrzegania zasad bezpiecznej pracy
i stosowania $rodkdw ochronnych, nie jest mozliwe unikniecie
pewnych zagrozen. Nalezg do nich:

+ Zranienia wynikajace z dotknigcia wirujgcych/ruchomych

elementow.

+ Zranienia w czasie wymiany czesci, ostrzy lub akcesoriow.

+ Zranienia zwigzane ze zbyt dtugotrwatym uzywaniem
narzedzia. Pracujac przez diuzszy czas jakimkolwiek
narzedziem, nalezy robi¢ regularne przerwy.

+ Uszkodzenie narzadu stuchu.

« Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem pytu
wytwarzanego podczas uzytkowania urzadzenia
(np.: podczas pracy w drewnie, szczegdlnie dgbowym,
bukowym oraz MDF.)

Drgania

Podawana w tabeli danych technicznych oraz w deklaracji
zgodnosci z normami warto$¢ drgan zostata zmierzona
zgodnie ze standardowg procedurg zawartg w normie EN
60745. Informacja ta moze stuzy¢ do poréwnywania tego
narzedzia z innymi. Deklarowana warto$¢ emitowanych drgan
moze rowniez stuzy¢ do przewidywania stopnia narazenia
uzytkownika na wibracje.

Ostrzezenie! Chwilowa sita drgan, wystepujaca w czasie
pracy elektronarzedziem, moze odbiega¢ od podawanych
wartosci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania urzadzenia.
Poziom drgan moze przekroczy¢ podawang warto$¢.

Przy okre$laniu ekspozyciji na drgania, w celu podjecia
$rodkdw ochrony osob zawodowo uzytkujgcych
elektronarzedzia, zgodnie z dyrektywa 2002/44/WE, nalezy
uwzgledni¢ rzeczywiste warunki i rodzaj wykonywanej pracy.
Takze okresy przestoju i pracy bez obcigzenia.

Symbole na urzadzeniu
Na narzedziu znajdujg sie nastepujace piktogramy oraz kod

daty:
zranienia, uzytkownik musi zapoznac sie

l z instrukcjg obstugi.
@ W czasie pracy opisywanym narzedziem nosi¢
okulary ochronne albo gogle.

Ostrzezenie! Aby zminimalizowa¢ ryzyko

Stosowac ochrone stuchu w czasie pracy tym
narzedziem

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym

tadowarka ma podwojng izolacje, dlatego tez
D przewdd uziemiajacy nie jest potrzebny. Nalezy

zawsze upewnic sig, czy napiecie zasilania
odpowiada napieciu podanemu na tabliczce

Znamionowe;.

o Ze wzgleddw bezpieczeristwa wymiane uszkodzonego
kabla zasilajgcego nalezy powierzy¢ producentowi lub
autoryzowanemu centrum serwisowemu
BLACK+DECKER.

Spadki napiecia

Prad rozruchowy moze powodowac krétkie spadki napiecia.
W niekorzystnych warunkach zasilania moze to wptywac na
inne urzadzenia.

Jesli impedancja uktadu zasilania jest nizsza od 0,107 Q,
prawdopodobienstwo wystepowania zaktdcen jest niskie.

Wyposazenie
Opisywane urzadzenie wyposazone jest w kilka lub wszystkie
z ponizszych elementow.

1. Wiacznik

2. Blokada wrzeciona

3. Ostona

4. Uchwyt boczny

Montaz
Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem montazu upewnic sig, czy
narzedzie jest wytgczone i wtyczka zasilania jest odtaczona.

Montaz i demontaz ostony (rys. A)
Opisywane urzadzenie wyposazone jest w ostone
przeznaczong wytacznie do szlifowania (typ 27). W przypadku
ciecia nalezy zatozy¢ inng, przeznaczong do tego ostone
(typ 41). Dostepne sg odpowiednie ostony o numerach cze$ci
N551980 (do tarczy tnacej 115 mm) oraz N542445 (do tarczy
tnacej 125 mm), ktére mozna zakupi¢ w centrach serwisowych
Fat Max.
+ Potozy¢ narzedzie na stole z wrzecionem (4) skierowanym
do gory.
+ Zwolni¢ blokade zaciskowg (5) i trzyma¢ ostone (3) nad
narzedziem, zgodnie z ilustracja.
+ Dopasowac wypusty (6) do nacie€ (7).
+ Wcisng¢ ostone w dot i obrdcic jg przeciwnie do
wskazdwek zegara w wymagane potozenie.
+ Zapia¢ blokade zaciskowg (5), aby przymocowac ostong
do narzedzia.
+ W razie potrzeby dokreci¢ Srube (8), aby zwiekszyc¢ site
docisku.




Demontaz
+ Zwolni¢ blokade zaciskowa (5).
+ Obréci¢ ostone zgodnie ze wskazdwkami zegara, aby
dopasowac wypusty (6) do naciec (7).
+ Zdemontowac ostong z narzedzia.
Ostrzezenie! Nie wolno uzywa¢ narzedzia bez ostony.

Montaz uchwytu bocznego
+ Wkreci¢ uchwyt boczny (4) w otwér montazowy
W narzedziu.
Ostrzezenie! Zawsze uzywa¢ uchwytu bocznego.

Montaz i demontaz tarcz szlifierskich (rys. B - D)
Zawsze uzywac tarczy przeznaczonej do danej pracy.
Uzywac tylko tarcz o wiasciwej Srednicy i wielkosci otworu
tarczy (patrz dane techniczne).

Montaz

+ Zamocowac ostone, postepujac zgodnie z powyzszg
instrukcja.

+ Umiesci¢ wewnetrzng podktadke kotnierzowa (9) na
wrzecionie (4), jak pokazano na rysunku (rys. B). Upewni¢
sie, ze podktadka kotnierzowa jest umiejscowiona
prawidtowo i przylega gtadkg strong do wrzeciona.

+ Umiescic¢ tarcze (10) na wrzecionie (4), jak pokazano na
rysunku (rys. B). Jesli tarcza posiada uwypuklenie na
$rodku (11), powinno znajdowac sie ono od strony
wewnetrznej podktadki kotnierzowe;.

+ Upewnic sie czy tarcza jest prawidtowo umieszczona na
wewnetrznej podktadce kotnierzowe;.

+ Zatozy¢ zewnetrzng podktadke kotnierzowa (12) na
wrzeciono. Jesli montowana jest tarcza szlifierska,
wypukty Srodek zewnetrznej podktadki kotnierzowej musi
by¢ skierowany do wewnatrz (A na rys. C). Jesli
montowana jest tarcza tnaca, wypukty Srodek zewnetrznej
podktadki kotnierzowej musi by¢ skierowany na zewnatrz
(B narys. C).

+ Trzymac wcisnietg blokade wrzeciona (2) i dokreci¢
zewnetrzng podktadke kotnierzowg za pomoca klucza
z dwoma trzpieniami (13) (rys. D).

Demontaz
+ Trzyma¢ wcisnigtg blokade wrzeciona (2) i poluzowaé
zewnetrzng podktadke kotierzowg (12) za pomoca klucza
z dwoma trzpieniami (13) (rys. D).
+ Zdja¢ zewnetrzng podktadke kotnierzowa (12) i tarcze
(10).

Szlifowanie ptaszczyzn z uzyciem tarcz do
szlifowania
+ Poczekac, az narzedzie osiggnie maksymaine obroty,
przed zetknieciem go z obrabiang powierzchnia.

(Ttumaczenie oryginalnej instrukcji) m

+ Dociska¢ narzedzie do obrabianej powierzchni
z minimalng sita, pozwalajac narzedziu pracowac na
petnych obrotach. Skuteczno$¢ szlifowania jest
najwyzsza, gdy narzedzie pracuje z wysokimi obrotami.

o Utrzymywac kat od 20" do 30° miedzy narzedziem
a obrabiang powierzchnig zgodnie z rysunkiem F.

« Stale przesuwa¢ narzedzie naprzdd i wstecz, aby unikng¢
wykonania wyztobier w obrabianej powierzchni.

+ Podnies¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnig przed
jego wytaczeniem. Przed odtozeniem narzedzia poczekac,
az przestanie sie obracac.

Szlifowanie krawedzi z uzyciem tarcz do
szlifowania

Tarcze stosowane do ciecia i szlifowania krawedzi mogg
peknac lub zosta¢ odrzucone, jesli zostang zgiete lub
skrecone podczas stosowania narzedzia do odcinania lub
gtebokiego szlifowania. Szlifowanie krawedzi/cigcie tarczg
typu 27 musi by¢ ograniczone do ptytkiego ciecia i nadcinania
- na gteboko$¢ mniejsza niz 13 mm - gdy tarcza jest nowa.
Ogranicza¢ gtebokos¢ ciecia/nadcinania odpowiednio do
zmniejszania sie promienia tarczy podczas jej zuzywania.
Patrz ,Tabela akcesoriéw do szlifowania i ciecia” na kofcu tej
instrukcji, aby uzyskac wiecej informacji. Szlifowanie krawedzi/
ciecie tarczg typu 41 wymaga stosowania ostony typu 41.

+ Poczekac, az narzedzie osiggnie maksymaine obroty,
przed zetknigciem go z obrabiang powierzchnig.

+ Dociska¢ narzedzie do obrabianej powierzchni
z minimalng sita, pozwalajgc narzedziu pracowac na
petnych obrotach. Skuteczno$¢ szlifowania jest
najwyzsza, gdy narzedzie pracuje z wysokimi obrotami.

+ UstawiC sie tak, aby otwarta dolna strona tarczy byta
skierowana tytem do operatora.

+ Po rozpoczeciu cigcia i wykonaniu naciecia w obrabianym
przedmiocie nie zmieniac kata ciecia. Zmiana kata
spowoduije zgiecie tarczy i moze prowadzi¢ do jej
pekniecia. Tarcze do szlifowania krawedzi nie sq
przeznaczone do wytrzymywania nacisku bocznego
powodowanego przez zginanie.

+ Podnie$¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnig przed
jego wytaczeniem. Przed odtozeniem narzedzia poczekac,
az przestanie sie obracac.

Ostrzezenie! Nie stosowac tarcz do szlifowania krawedzi/
ciecia do szlifowania ptaszczyzn, jesli oznaczenie na tarczy
zakazuje takiego uzytku, poniewaz nie sg one przeznaczone
do wytrzymywania nacisku bocznego wystepujacego podczas
szlifowania ptaszczyzn. W przeciwnym razie moze doj$¢ do
pekniecia tarczy i powaznych obrazen ciata.

Montaz i demontaz tarcz polerskich (rys. D i E)
Do polerowania potrzebna jest specjalna podktadka.
Podktadki mozna naby¢ u najblizszego sprzedawcy Stanley

Fat Max.
9
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Montaz
+ Umiesci¢ wewnetrzng podktadke kotnierzowa (9) na
wrzecionie (4), jak pokazano na rysunku (rys. E). Upewni¢
sig, ze podktadka kotnierzowa jest umiejscowiona
prawidtowo i przylega gtadka strong do wrzeciona.
+ Natozy¢ podktadke szlifierskag (14) na wrzeciono.
UmiesciC tarcze Scierng (15) na podktadce.
+ Umiesci¢ zewnetrzng podktadke kotnierzowa (12) na
wrzecionie tak, aby gtadka strona przylegata do tarczy.
+ Trzymac wcisnietg blokade wrzeciona (2) i dokreci¢
zewnetrzng podktadke kotnierzowg za pomoca klucza
z dwoma trzpieniami (13) (rys. D). Upewnic sig, ze
zewnetrzna podktadka kotnierzowa zostata zamontowana
poprawnie oraz tarcza przylega ciasno.

*

Demontaz
+ Trzymac wcisnietg blokade wrzeciona (2) i poluzowac
zewnetrzng podktadke kotnierzowg (12) za pomoca klucza
z dwoma trzpieniami (13) (rys. D).
+ Zdjac zewnetrzng podktadke kotierzowa (12), tarcze
Scierng (15) i podktadke szlifierska (14).

Wykanczanie powierzchni tarczami polerskimi

+ Poczekac, az narzedzie osiggnie maksymaine obroty,
przed zetknigciem go z obrabiang powierzchnig.

+ Dociska¢ narzedzie do obrabianej powierzchni
z minimalng sita, pozwalajac narzedziu pracowac na
petnych obrotach. Skuteczno$¢ szlifowania jest
najwyzsza, gdy narzedzie pracuje z wysokimi obrotami.

o Utrzymywac kat od 5° do 10" miedzy narzedziem
a obrabiang powierzchnig zgodnie z rysunkiem G.

+ Stale przesuwa¢ narzedzie naprzdd i wstecz, aby unikng¢
wykonania wyztobien w obrabianej powierzchni.

+ Podnie$¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnie przed
jego wytaczeniem. Przed odtozeniem narzedzia poczekac,
az przestanie sie obracac.

Korzystanie z podktadek do szlifowania/
polerowania
Zawsze wybierac tarcze do polerowania o odpowiedniej
wielkosci ziarna w zalezno$ci od zastosowania. Dostepne sq
tarcze do polerowania/szlifowania z réznymi wielko$ciami
ziarna. Wieksze ziarna zapewniajg szybsze usuwanie
materiatu i uzyskanie bardziej szorstkiej powierzchni. Mniejsze
ziarna zapewniajg wolniejsze usuwanie materiatu i uzyskanie
bardziej gtadkiej powierzchni. Rozpoczynaé z uzyciem tarczy
z duzymi ziarnami, aby szybko usuna¢ zgrubnie materiat.
Przejs¢ do papieru ze $rednimi ziarnami, a nastepnie
zakonczy¢ tarczg z drobnymi ziarnami, aby uzyskaé¢
optymalne wykorczenie powierzchni.

+ Zgrubna obrdbka = ziarno 16 - 30.

+ Srednie ziarna = ziarno 36 - 80.

+ Doktadne wykanczanie = ziarno 100 - 120.
+ Bardzo doktadne wykanczanie = ziarno 150 - 180.
+ Poczekac, az narzedzie osiggnie maksymalne obroty,
przed zetknieciem go z obrabiang powierzchnia.

+ Dociska¢ narzedzie do obrabianej powierzchni
z minimalng sita, pozwalajgc narzedziu pracowac na
petnych obrotach. Skuteczno$¢ szlifowania jest
najwyzsza, gdy narzedzie pracuje z wysokimi obrotami.

+ Utrzymywac kat od 5° do 10° miedzy narzedziem
a obrabiang powierzchnig zgodnie z rysunkiem H. Tarcza
powinna dotyka¢ okoto 25 mm obrabianej powierzchni.

+ Poruszac narzedzie ze statg predkoscig po linii prostej,
aby zapobiec przypaleniu obrabianej powierzchni
i powstaniu na niej spiralnych wzoréw. Pozostawienie
narzedzia nieruchomo na obrabianej powierzchni lub
poruszanie narzedziem ruchami kotowymi powoduje
przypalanie obrabianej powierzchni i powstawanie na niej
spiralnych wzordw.

+ Podnie$¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnie przed
jego wytgczeniem. Przed odtozeniem narzedzia poczekac,
az przestanie sie obracac.

Srodki ostroznosci dotyczace szlifowania farby

+ Szlifowanie farb otowiowych NIE JEST ZALECANE
z uwagi na trudnos¢ panowania nad zanieczyszczonym
pytem. Najbardziej narazone na zatrucie otowiem sg
dzieci i kobiety w cigzy.

+ Poniewaz bez wykonania analizy chemiczne;
stwierdzenie, czy farba zawiera otéw jest trudne, zalecamy
stosowanie nastepujacych srodkow ostroznosci podczas
szlifowania dowolnej powierzchni pokrytej farba;

+ W obszar szlifowania farby nie wolno wchodzi¢
dzieciom ani kobietom w cigzy do czasu zakoriczenia
pracy i sprzatania.

+ Wszystkie osoby wchodzace w obszar pracy powinny
korzysta¢ z masek przeciwpytowych lub oddechowych.
Filtr w masce nalezy wymienia¢ codziennie lub
niezwtocznie wtedy, gdy osoba noszaca maske zacznie
odczuwac trudno$ci w oddychaniu.

Uwaga: Stosowa¢ wytgcznie maski przeciwpytowe
przeznaczone do pracy z pytem farb otowiowych i ich oparami.
Zwykte maski do malowania nie zapewniajg takiej ochrony.
Skontaktowa¢ sie z najblizszym sprzedawca narzedzi

i osprzetu BHP, aby zakupi¢ odpowiednie atestowane $rodki
ochrony drég oddechowych.

+ NIE WOLNO JESC, PIC ani PALIC w obszarze pracy,
aby zapobiec spozyciu zanieczyszczonych czasteczek
farby. Pracownicy powinni si¢ umy¢ PRZED jedzeniem,
piciem lub paleniem tytoniu. Zywnos¢, napoje lub
papierosy itp. nie powinny by¢ pozostawiane
w obszarze pracy, gdzie pyt mdgtby na nich osigs¢.

« Farbe usuwac w sposéb ograniczajacy ilos¢
powstajacego pytu.
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+ Obszary, gdzie prowadzone jest usuwanie farby,
powinny zostac szczelnie oddzielone arkuszami
tworzywa sztucznego o grubosci 0,10 mm.

+ Szlifowanie powinno wykonywane byc tak, aby
ograniczy¢ roznoszenie pytu z farby poza obszar pracy.

+ Wszystkie obrobione powierzchnie nalezy oczyszczaé
odkurzaczem i doktadnie my¢ codziennie, przez caty
okres trwania projektu szlifowania. Nalezy czesto
wymieniac filtry i worki odkurzacza.

+ Plastikowe ostony nalezy zebra¢ i zutylizowa¢ wraz
z wszelkimi widrami i innymi resztkami z usuwania
farby. Nalezy je umiesci¢ w szczelnych pojemnikach na
odpady i usung¢ na drodze normalnego odbioru
odpaddw. Podczas sprzatania dzieci i kobiety w cigzy
muszg znajdowac sie z dala od bezposredniego
miejsca pracy.

+ Wszelkie zabawki, meble nadajace sie do mycia
i przybory uzywane przez dzieci nalezy doktadnie umyc¢
przed ponownym uzyciem.

Mocowanie i uzywanie szczotek i tarcz drucianych
Szczotki druciane i tarcze druciane wkreca sie bezposrednio
na wrzeciono szlifierki bez uzycia kotnierzy. B. Ostona typu 27
jest wymagana podczas uzywania szczotek i tarcz drucianych.
Podczas pracy ze szczotkami i tarczami drucianymi nosic¢
rekawice robocze. Moga one by¢ ostre. Tarcza lub szczotka
nie moze dotyka¢ ostony po zamocowaniu lub podczas
uzytku. Akcesorium moze zosta¢ w niewidoczny sposéb
uszkodzone, powodujac rozerwanie drutdw szczotki
akcesorium.

+ Recznie nakreci¢ tarcze na wrzeciono.

+ Wcisng¢ przycisk blokady wrzeciona i uzy¢ klucza do
wystepu srodkowego tarczy drucianej lub szczotki w celu
dokrecenia tarczy lub szczotki.

+ Aby zdemontowac tarcze, wykona¢ powyzszg procedure
w odwrotnej kolejnosci.

Ostrzezenie! Niewlasciwe osadzenie otworu tarczy przed
wigczeniem narzedzia moze prowadzi¢ do uszkodzenia
narzedzia lub tarczy. Tarcz i szczotek drucianych mozna
uzywac do usuwania rdzy, kamienia kottowego i farby oraz do
wygtadzania powierzchni nieregularnych.

Uwaga: Podczas usuwania farby szczotkg lub tarczg druciang
nalezy stosowac te same $rodki ostrozno$ci, co przy
szlifowaniu farby.

+ Poczekac, az narzedzie osiggnie maksymalne obroty,
przed zetknieciem go z obrabiang powierzchnig.

+ Dociska¢ narzedzie do obrabianej powierzchni
z minimalng sita, pozwalajac narzedziu pracowac na
petnych obrotach. Skuteczno$¢ usuwania materiatu jest
najwyzsza, gdy narzedzie pracuje z wysokimi obrotami.

+ W przypadku garnkowych szczotek drucianych
utrzymywac kat od 5° do 10° miedzy narzedziem
a obrabiang powierzchnig zgodnie z rysunkiem |.

+ W przypadku tarcz drucianych utrzymywac stycznosc¢
miedzy krawedzig tarczy a obrabiang powierzchnia.

+ Stale przesuwa¢ narzedzie naprzdd i wstecz, aby unikna¢
wykonania wyztobien w obrabianej powierzchni.
Pozostawienie narzedzia nieruchomo na obrabianej
powierzchni lub poruszanie narzedziem ruchami kotowymi
powoduje przypalanie obrabianej powierzchni
i powstawanie na niej spiralnych wzoréw.

+ Podnie$¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnig przed
jego wytaczeniem. Przed odtozeniem narzedzia poczekac,
az przestanie sie obracac.

Ostrzezenie! Zachowac¢ szczegdlng ostrozno$¢ podczas
pracy nad krawedzia, poniewaz mozna w tej sytuacii
spodziewac sie nagtego i gwattownego ruchu szlifierki.

Montaz i stosowanie tarcz tnacych (typu 41)

Do tarcz tnacych zalicza sie tarcze diamentowe i tarcze
Scierne. Dostepne sg $cierne tarcze thace do metalu i betonu.
Mozna réwniez stosowac tarcze tnace do ciecia betonu.
UWAGA: Zamknieta dwustronna ostona do tarcz tnacych typu
41 jest sprzedawana oddzielnie i wymagana podczas
korzystania z tarcz tnacych. Nieuzycie prawidtowej podktadki
kotnierzowej i prawidtowej ostony moze powodowac obrazenia
ciata w wyniku pekniecia tarczy i zetkniecia sie z tarcza. Do
tarcz tnacych nalezy stosowac podktadki kotnierzowe

i gwintowane nakretki zaciskowe (dotgczone do narzedzia)

0 dopasowanej Srednicy.

Montaz zamknietej ostony (typu 41) (rys. J, K, L)

+ Dopasowac trzy wypusty na ostonie (7) do trzech szczelin
w piascie. Spowoduje to dopasowanie wypustéw do
szczelin w ostonie obudowy przekfadni zgodnie
z rysunkiem J.

+ Naciskac ostone w dot, az jej wypust zablokuje sie
w rowku na piascie obudowy przektadni zgodnie
Z rysunkiem K.

« Obrocic ostone (7) przeciwnie do wskazowek zegara, aby
ja zablokowac. Korpus ostony powinien by¢ ustawiony
miedzy wrzecionem a operatorem, aby zapewni¢
optymalng ochrone operatora zgodnie z rysunkiem L.

+ Dokrecic $rube zatrzasku ostony, aby zamocowac ostone
na obudowie przektadni. Obrécenie ostony rekg powinno
by¢ niemozliwe. Nie uzywac szlifierki z luzng ostona.

+ Aby zdjac ostone, poluzowac $rube zatrzasku ostony.
Nastepnie obrocic ostong, aby trzy wypusty na ostonie (7)
dopasowaty sie do trzech szczelin na piascie, po czym
pociggna¢ ostone do gory.

Montaz tarcz tnacych
+ Umiesci¢ niegwintowang podktadke kotnierzowg na
wrzecionie z uniesiong cze$cig (pilotem) skierowang do
géry. Uniesiona czes¢ (pilot) na podktadce kotnierzowej

bedzie dotykac tarczy, gdy tarcza jest zamontowana.
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« Potozyc tarcze na podktadce kotnierzowej, ustawiajac
tarcze centralnie na uniesionej sekciji (pilocie).

+ Zainstalowa¢ gwintowang nakretke zaciskowg z uniesiong
czescig (pilotem) skierowang tytlem do tarczy.

+ Wecisna¢ przycisk blokady wrzeciona i dokreci¢ nakretke
zacisku dotgczonym kluczem.

+ Aby zdemontowac tarcze, wcisng¢ przycisk blokady
wrzeciona i poluzowa¢ gwintowang nakretke zaciskowg
dotgczonym kluczem.

Ostrzezenie! Nie stosowac tarcz do szlifowania krawedzi/
ciecia do szlifowania ptaszczyzn, poniewaz nie sg one
przeznaczone do wytrzymywania nacisku bocznego
wystepujacego podczas szlifowania ptaszczyzn.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do pekniecia tarczy i obrazen
ciata.

« Poczekac, az narzedzie osiggnie maksymaine obroty,
przed zetknieciem go z obrabiang powierzchnia.

+ Dociskac¢ narzedzie do obrabianej powierzchni
z minimalng sita, pozwalajac narzedziu pracowac na
petnych obrotach. Skuteczno$¢ cigcia jest najwyzsza, gdy
narzedzie pracuje z wysokimi obrotami.

« Po rozpoczeciu cigcia i wykonaniu naciecia w obrabianym
przedmiocie nie zmienia¢ kata ciecia. Zmiana kata
spowoduje zgiecie tarczy i moze prowadzi¢ do jej
pekniecia.

+ Podnie$¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnig przed
jego wytgczeniem. Przed odtozeniem narzedzia poczekac,
az przestanie sie obracac.

Eksploatacja
Ostrzezenie! Uwzglednia¢ tempo pracy urzadzenia. Nie
przecigza¢ narzedzia.
+ Chroni¢ przewod zasilajacy, aby unikngé jego przeciecia.
+ Byc przygotowanym na pojawienie si¢ iskier, kiedy tarcza
dotknie obrabianego elementu.
+ Zawsze ustawia¢ narzedzie w takiej pozycji, w ktorej
ostona zapewnia optymalng ochrone przed tarcza.

Wiaczanie i wytaczanie

+ Aby wigczy¢ narzedzie, nacisng¢ wigcznik (1).

+ Aby wytaczy¢ narzedzie, zwolni¢ wigcznik (1).
Ostrzezenie! Nie wytacza¢ obcigzonego urzadzenia.

Wskazoéwki praktyczne
+ Trzymac¢ mocno narzedzie jedna reka za uchwyt
boczny, a druga za uchwyt gtéwny.
+ W czasie szlifowania utrzymywa¢ kat ok. 15° pomiedzy
tarczg a szlifowang powierzchnig.

Konserwacja

Opisywane sieciowe/bezprzewodowe urzadzenie/narzedzie
Stanley Fat Max zostato zaprojektowane tak, aby zapewni¢
ditugoletnig prace przy minimalnej konieczno$ci konserwacii.

Aby diugo cieszy¢ sie wtasciwg pracq urzadzenia, nalezy
odpowiednio o nie dbac i regularnie je czyscic.

Ostrzezenie! Przed przystapieniem do konserwacji urzadzen
zasilanych przewodem zasilajacym/akumulatorami nalezy:

+ Wytaczy€ urzadzenie i wyjac wtyczke z kontaktu.

+ Lub wytaczy¢ urzadzenie i wyja¢ akumulator z urzadzenia,
jesli jest to akumulator odtgczany.

o Lub, jesli akumulator jest zintegrowany, nalezy catkowicie
roztadowac akumulator i wytaczy¢ urzadzenie.

o Przed czyszczeniem wyja¢ wtyczke fadowarki z gniazda
zasilajacego. tadowarka nie wymaga, oprécz okresowego
czyszczenia, zadnej dodatkowej konserwacii.

+ Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne przy uzyciu
migkkiej szczotki albo suchej Sciereczki.

+ Regularnie czysci¢ obudowe silnika wilgotnym kawatkiem
tkaniny. Nie uzywac $rodkéw czyszczacych Sciernych ani
zawierajgcych rozpuszczalniki.

+ Okresowo nalezy rozkreci¢ uchwyt i wytrzepac z niego
gromadzacy sie pyt.

Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko
Wielkiej Brytanii i Irlandii)
Jesli wystepuje konieczno$¢ montazu nowej wtyczki:

+ Odpowiednio zutylizowa¢ starg wtyczke.

« Przylaczy¢ brazowy przewdd do zacisku fazy w nowe;

wtyczce.

« Przylaczy¢ niebieski przewod do zacisku zerowego.
Ostrzezenie! Nie wykonywac przytaczenia do koncowki
uziemienia.

Postepowac zgodnie z instrukcjg instalacji dotaczong do
wtyczek wysokiej jakosci.
Zalecany bezpiecznik: 13 A.

Rozwiazywanie probleméw

Problem Prawdopodobna | Propozycja rozwia-
przyczyna zania
Urzadzenie | Kabel nie jest Podtaczy¢ narze-
nie urucha- | podtgczony. dzie do sprawnego
mia sie. gniazdka.
Kabel lub Zleci¢ wymiane
wigcznik jest kabla lub wtgcznika
uszkodzony. w serwisie Stanley
FatMax lub
w autoryzowanym
serwisie.




Karta akcesoriéw do szlifowania i ciecia
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Tarcze szlifierskie

Tarcza tnace typu 41

=3

=

Gwintowana nakretka
zaciskowa

Ostona typu 27 Ostona typu 27
Niegwintowana podktadka
kotnierzowa
— N ————
I:j/ﬁb
Tarcza z wklestym Srodkiem .
typu 27 Tarcza z piastg typu 27
=L

=9

Podkfadka kotnierzowa

Ostona typu 41 Ostona typu 41

Podktadka kotnierzowa

Scierna tarcza tnaca

Diamentowa tarcza tngca

L

Nakretka zacisku

L

=
=
N

Nakretka zacisku

Tarcze druciane

Tarcza lamelowallistkowa do szlifowania

=iy

Ostona typu 27

ey

Ostona typu 27

ey

Ostona typu 27

ey

Ostona typu 27

Tarcza lamelowallistkowa
do szlifowania z piastg,

Niegwintowana podktadka
kotnierzowa

3-calowa garnkowa szczot-
ka druciana

QY

4-calowa garnkowa szczot-
ka druciana

Tarcze do szlifowania

Tarcza lamelowallistkowa
do szlifowania bez piasty

&

Gumowa podktadka

Gwintowana nakretka
zaciskowa

Tarcza do szlifowania

K=

Gwintowana nakretka zaciskowa

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiorka odpaddw. Produktow
i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem nie

wolno usuwac ze zwyktymi odpadami

z gospodarstw domowych.
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Produkty i akumulatory zawierajg materiaty, ktére mozna
odzyska¢ lub podda¢ recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce.

Oddawac produkty elektryczne i akumulatory do recyklingu
zgodnie z krajowymi przepisami. Wiecej informacji mozna
uzyskac na stronie

www.2helpU.com

Dane techniczne

KFBEG110 typu 1 | KFBEG125 typu 1
Napiecie zasilania de 230 230
zmienny
Moc elektryczna w 750 750
Obroty znamio- min-" 12000 12000
nowe
Srednica otworu mm 22 22
Maksymalna grubos$¢ tarczy
Tarcze szlifierskie mm 6 6
Tarcze tnace mm 35 35
Rozmiar wrzeciona M14 M14
Masa kg 1,7 1,7

Poziom ci$nienia akustycznego zgodnie z EN 60745:

Cisnienie akustyczne (LpA) 96.5 dB(A), niepewnos¢ (K) 3 dB(A)

Moc akustyczna (L,,,) 107 dB(A), niepewnosc (K) 3 dB(A)

Sumaryczna wielko$¢ drgan (suma wektoréw trzech osi) zgodnie z norma
EN 60745:

Szlifowanie ptaszczyzn (a_..) 6,1 m/s?, niepewno$¢ pomiarowa (K) 1,5 m/s?

h‘SG)

Szlifowanie tarcza (a, .) 5,6 m/s?, niepewnosc (K) 1,5 m/s?

h‘DS)

Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

KFBEG110 KFBEG125 Szlifierka katowa Firma
Black & Decker o$wiadcza, ze produkty opisane pod ,dane
techniczne” sg zgodne z nastepujgcymi przepisami:
2006/42/WE, EN 60745-1:2009 + A11:2010;

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014
+A12:2014 + A13:2015

Produkty te sg rowniez zgodne z zapisami dyrektyw
2014/30/UE oraz 2011/65/UE.

Aby otrzymaé wigcej informacji, nalezy skontaktowac sie
z firma Black & Decker pod adresem podanym ponizej lub na

koncu instrukcii.

Osoba nizej podpisana odpowiada za zestawienie informacji
technicznych i zloZenie deklaracji zgodno$ci w imieniu firmy
Black & Decker.

R. Laverick

Director of Engineering

Black & Decker Europe, 210 Bath Road, Slough,
Berkshire, SL1 3YD

Wielka Brytania

27/09/2017

Gwarancja

Firma Black & Decker jest pewna jakosci swoich produktow

i oferuje klientom 24 miesigce gwaranciji od daty zakupu.
Udzielona gwarancja stanowi rozszerzenie i w zaden sposob
nie ogranicza ustawowych praw uzytkownikéw. Gwarancja
obowigzuje na terenie krajow cztonkowskich Unii Europejskie;
i Europejskiej Strefy Wolnego Handlu.

Aby skorzysta¢ z gwarancji, roszczenie gwarancyjne musi by¢
zgodne z Warunkami Black & Decker i konieczne jest
przedtozenie dowodu zakupu sprzedawcy lub pracownikowi
autoryzowanego serwisu. Warunki 2-letniej gwarancji

Black & Decker oraz lokalizacje najblizszego autoryzowanego
serwisu mozna uzyskac na stronie internetowej
www.2helpU.com lub kontaktujac sie z lokalnym biurem Black
& Decker pod adresem podanym w tej instrukcji.

Zapraszamy na naszg stroneg internetowg,
www.blackanddecker.co.uk, aby zarejestrowa¢ swoj produkt
Black & Decker i otrzymywac informacje o nowych produktow
i ofertach specjalnych.

zst00479116 - 24-05-2021













BLACK+DECKER

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki BLACK+DECKER reprezentujg
bardzo wysokg jakos¢, dlatego oferujemy dla
nich korzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze
warunki gwarancji nie pomniejszajg praw klienta
wynikajgcych z polskich regulacji ustawowych
lecz sg ich uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna
na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

BLACK+DECKER gwarantuje sprawne dziatanie
produktu w przypadku postepowania zgodnego
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisa-
nymi w instrukcji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczo-
na oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy
wyrobu podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki pro-
duktu spowodowane wadami produkcyjnymi
i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu
oraz tgcznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
takg, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzgdzenia (wraz z bezptatng wymiang
uszkodzonych czesci) w okresie 24 miesiecy
od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysyitki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzy-
kiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia
roszczenia gwarancyjnego, produkt jest odsy-
tany do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedag
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyj-
ny w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byc¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. Oiletaki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjne-
go odnosnie zasadno$ci zgtaszanych usterek
jest decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa. W szczegdlnosci profe-
sjonalne uzytkowanie amatorskich narzedzi
BLACK+DECKER powoduje utrate gwaranciji;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktore
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowa-
niem osprzetu innego niz zalecany przez
BLACK+DECKER;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
kow, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plom-
by gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane
poza Centralnym Serwisem Gwarancyjnym
lub byty przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urzg-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktore sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslo-
ne w karcie gwarancyjnej. W szczegolnoSci
nie obejmujg prawa klienta do domagania
sie zwrotu utraconych zyskéw w zwigzku
z uszkodzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani
nie zawiesza uprawnien kupujgcego wyni-
kajgcych z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kdzponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokaly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(¢ Dokumentace zarucni opravy

CHD A garancialis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach
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naprawy | podpis
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