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Przeznaczenie

Szlifierka katowa BLACK+DECKER KG711, KG911,
KG912, KG752 stuzy do szlifowania i ciecia metalu
oraz betonu za pomocg odpowiedniej taraczy szlifier-
skiej lub tngcej. To urzagdzenie musi by¢ wyposazone
w odpowiednig ostong i nie jest przewidziane do uzytku
profesjonalnego.

Zasady bezpiecznej pracy

Ogolne wskazoéwki dotyczace bezpiecznej
pracy elektronarzedziami

Ostrzezenie! Zapoznaj sie ze wszystkimi

A ostrzezeniami dotyczacymi bezpiecznej
pracy oraz z instrukcja obstugi. Niestoso-
wanie sie do ostrzezen i zalecen zawartych
w tej instrukcji obstugi moze by¢ przyczyng
porazenia pragdem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznego zranienia.

Zachowaj wszystkie instrukcje i informacje doty-
czace bezpiecznej pracy, aby méc korzystac z nich
w przysztosci. Pojecie “elektronarzedzie” uzywane
w niniejszej instrukcji, oznacza narzedzie zasilane
z sieci elektrycznej (przewodem zasilajgcym) lub aku-
mulatorami (bezprzewodowe).

1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a. Miejsce pracy musiby¢ czyste i dobrze oswiet-
lone. Miejsca ciemne i takie, w ktérych panuje
nieporzadek, stwarzaja ryzyko wypadku.

b. Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych
cieczy gazow czy pytow. Elektronarzedzia moga
wytworzy¢ iskry powodujgce zapton pytéw lub
oparow.

c. Wczasie pracy elektronarzedziami nie pozwalaj
na przebywanie w poblizu dzieciiinnych oséb
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac
utrate kontroli nad narzedziem.

2. Ochrona przed porazeniem pradem elektrycz-
nym

a. Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtycz-
ki elektronarzedzia. Nie wolno przerabiaé¢
wtyczek. Nie uzywaj zadnych tacznikéw lub
rozdzielaczy elektrycznych z uziemionymi
elektronarzedziami. Nieprzerabiane wtyczkii od-
powiednie gniazda zmniejszajg ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

b. Nalezy unika¢ bezposredniej stycznosci z uzie-
mionymi lub zerowanymi powierzchniami, taki-
mi jak rurociagi, grzejniki, kuchenki i lodéwki.
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym wzrasta,
jesli Twoje ciato jest uziemione.

c. Nie narazaj elektronarzedzi na dziatanie desz-
czu lub zwiekszonej wilgotnosci. Woda, ktéra
dostanie sie do wnetrza elektronarzedzia zwigksza
ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

d. Nie wolno ciagna¢ za przewod zasilajacy. Nie
wolno ciagnaé¢, podnosic¢ ani wyciaga¢ wtycz-
ki z gniazda, poprzez ciagniecie za przewod

zasilajacy narzedzia. Chron przewéd zasila-
jacy przed kontaktem z goragcymi elementami,
olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi
czesciami. Uszkodzenie lub zaplatanie przewodu
zasilajgcego zwieksza ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym.

W czasie pracy elektronarzgedziem poza po-
mieszczeniami zamknietymi, nalezy uzywaé
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzy-
stanie z przedtuzaczy przystosowanych do uzycia
na dworze zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.
Jesli zachodzi konieczno$¢ uzywania narze-
dzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywaé
zrodta zasilania zabezpieczonego wytaczni-
kiem réznicowopradowym. Stosowanie wy-
tacznikow réznicowoprgdowych zmniejsza ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

Srodki ochrony osobistej

W czasie pracy elektronarzedziem zachowaj
czujnos¢, patrz uwaznie i kieruj si¢ zdrowym
rozsagdkiem. Nie uzywaj elektronarzedzia
w stanie zmeczenia, pod wptywem narkotykéw,
alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi w cza-
sie pracy elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do
powaznego uszkodzenia ciata.

Uzywaj srodkéw ochrony osobistej. Zawsze
zaktadaj okulary ochronne. Uzywanie, w miarg
potrzeb, $rodkéw ochrony osobistej, takich jak
maska przeciwpytowa, buty ochronne z antypo-
$lizgowg podeszwa, kask czy ochronniki stuchu,
zmniejsza ryzyko odniesienia uszczerbku na
zdrowiu.

Zapobiegaj przypadkowemu wiaczeniu. Przed
przytaczeniem do zasilania i/lub wiozeniem
akumulatoréw oraz przed podniesieniem
i przenoszeniem narzedzia, upewnij sie, ze
wytacznik znajduje sie w pozycji "wytaczone".
Trzymanie palca na wytgczniku podczas przeno-
szenia lub podtgczenie wigczonego narzedzia do
zasilania tatwo staje sie przyczyng wypadkow.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun
wszelkie klucze lub narzedzia do regulacji.
Klucz pozostawiony zamocowany do obrotowej
czesci elektronarzgdzia moze spowodowac obra-
zenia.

Nie wychylaj si¢ nadmiernie. Przez caty czas
zachowuj solidne oparcie nég i rownowage.
Dzigki temu masz lepszg kontrolg nad elektrona-
rzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.
Zaktadaj odpowiednig odziez. Nie nos luznych
ubran ani bizuterii. Trzymaj wlosy, ubranie
i rekawice z dala od ruchomych elementow.
Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy moga
zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytacze-
nia urzadzen odprowadzajacychizbierajacych
pyt, upewnij sig, czy sa one przytaczone i wtas-
ciwie uzytkowane. Uzywanie takich urzadzen
zmniejsza zagrozenia zwigzane z obecnoscig
pytéw.



4. Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a. Nie przecigzaj elektronarzedzia. Uzywaj
elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy. Dzieki odpowiednim elek-
tronarzedziom wykonasz prace lepiej i w sposéb
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

b. Niewolno uzywac elektronarzedzia z zepsutym
wytacznikiem, ktéry nie pozwala na sprawne
wiaczanie i wylaczanie. Narzedzie, ktérego nie
mozna kontrolowac¢ za pomocg wtgcznika nie moze
by¢ uzywane i musi zosta¢ naprawione.

c. Przed przystapieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektro-
narzedzia, nalezy odtaczy¢ wtyczke od zrédta
zasilania i/lub odtaczy¢ akumulator od urza-
dzenia. Takie srodki zapobiegawcze zmniejszajg
ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

d. Nieuzywane elektronarzedzie przechowujpoza
zasiegiem dzieci i nie dopuszczaj oséb nie
znajacych elektronarzedzia lub tej instrukcji do
postugiwania si¢ elektronarzedziem. Elektrona-
rzedzia sg niebezpieczne w rekach niewprawnego
uzytkownika.

e. Regularnie dokonuj konserwacji elektronarze-
dzi. Sprawdz, czy ruchome czesci sg whasciwie
potaczone i zamocowane, czy czesci nie s3
uszkodzone oraz skontroluj wszelkie inne
elementy mogace mie¢ wptyw na prace elek-
tronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawi¢ przed rozpoczeciem uzytkowania.
Wiele wypadkow jest spowodowanych Zle utrzy-
manymi elektronarzedziami.

f. Dbaj o czystos¢ narzedzi i ostros¢ elementow
tnacych. Prawidtowo utrzymane narzedzia do
ciecia o ostrych krawedziach tngcych rzadziej sie
zakleszczajg i sg fatwiejsze do kontrolowania.

g. Elektronarzedzi, akcesoriow i koncowek itp.,
nalezy uzywa¢ zgodnie z instrukcja obstugi,
uwzgledniajac warunki i rodzaj wykonywanej
pracy. Uzycie elektronarzedzi niezgodnie z prze-
znaczeniem moze by¢ bardzo niebezpieczne.

5. Naprawy

a. Powierzaj naprawy elektronarzedzi wytacznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajacym iden-
tycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzedzia.

Bezpieczne uzytkowanie elektronarzedzi -
wskazowki dodatkowe

Ostrzezenie! Dodatkowe wskazoéwki
bezpieczenstwa dotyczace szlifowania,
$cierania, polerowania oraz cigcia.

+ Opisywane elektronarzedzie przeznaczone jest
do szlifowania, $cierania, polerowaniai cigcia.
Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi zaleceniami
dotyczacymi bezpieczenstwa i obstugi oraz
rysunkami i danymi umieszczonymiw dotaczo-
nej do elektronarzedzia instrukcji obstugi. Nie

stosowanie sie do wszystkich ponizszych instrukcji
moze stac sie przyczyng porazenia pragdem elek-
trycznym, pozaru i/lub powaznego zranienia.
Uzycie niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
niebezpieczne i spowodowac zranienie.

Nie wolno uzywac¢ akcesoriow, ktore nie sa
specjalnie zaprojektowane i zalecane przez
producenta. Sama mozliwo$¢ przytaczenia
akcesoridow, nie zapewnia bezpieczenstwa ich
uzytkowania.

Znamionowa predkos¢ robocza uzywanych
akcesoriow musi by¢ przynajmniej rowna mak-
symalnej predkosci roboczej elektronarzedzia.
Uzycie akcesoriow nieprzystosowanych do pracy
z taka predkoscig, moze spowodowac ich peknie-
cie i rozrzucenie.

Srednica zewnetrzna i grubo$é akcesoriow
musi miesci¢ sie w przedziale podanym dla
danego elektronarzedzia. Uzycie akcesoridow
o ztych wymiarach nie pozwala na odpowiednig
ich ostone i kontrole pracy.

Mocowanie gwintowe akcesoriéw musi paso-
wacé do gwintu wrzeciona szlifierki. W przy-
padku akcesoriow montowanych przy pomocy
kotnierzy, otwér trzpienia akcesorium musi
pasowac do srednicy montazowej kotnierza.
Akcesoria, ktére nie pasujg do elementéw mocu-
jacych elektronarzedzia, nie beda wywazone, bedg
wpada¢ w nadmierne drgania i mogg powodowaé
utrate kontroli nad urzadzeniem.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych akcesoriow.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢
stan akcesoriow - czy tarcze nie s pekniete,
potamane lub rozwarstwione, a podktadki
pekniete, rozerwane lub nadmiernie zuzyte.
Jesli elektronarzedzie upadnie, nalezy spraw-
dzi¢ czy nie ulegto uszkodzeniu i ewentualne
uszkodzone czgsci wymienic. Po sprawdzeniu
izamocowaniu danego akcesorium, nalezy wia-
czy¢ urzadzenie z petna predkoscia na jedna
minute. Uszkodzone akcesoria zwykle pekajg
w czasie takiego testu.

Uzywaj srodkow ochrony osobistej. W zalez-
nosci od wykonywanej pracy, nalezy uzywac
ostony na twarz, gogli lub okularéw ochron-
nych. W razie potrzeby nalezy zaktada¢ maske
ochronna, ochrone stuchu, rekawice i fartuch,
ktore zatrzymaja drobne czasteczki lub frag-
menty obrabianego materiatu. Ochrona oczu
musi zatrzymywac czgsteczki powstajgce w trakcie
prac réznego rodzaju. Rodzaj maski przeciwpyto-
wej lub oddechowej, nalezy dobra¢ w zaleznosci
od rodzaju przeprowadzanych prac. Dtugotrwata
ekspozycja na hatas o duzym natezeniu, moze
spowodowac uszkodzenie stuchu.

Osoby postronne powinny znajdowac sie
w bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy.
Kazda osoba zblizajaca si¢ do miejsca pracy
powinna musi byé wyposazonaw sprzet ochro-
ny osobistej. CzesSci obrabianego elementu lub
peknietych akcesoriow mogg zosta¢ odrzucone na



duzg odlegto$c¢ i zranic¢ osoby przebywajace takze
poza bezposrednig bliskoscig miejsca pracy.

¢ Wprzypadku prac, w czasie ktorych moze dojs¢
do przecigcia wiasnego lub ukrytych przewo-
doéw, nalezy trzymac¢ urzadzenie wytacznie za
izolowane uchwyty. Przeciecie przewodu z pra-
dem moze spowodowac pojawienie sie napigcia
na metalowych czesciach obudowy i porazenie
pradem operatora.
UWAGA: Powyzsze ostrzezenie nie dotyczy
w przypadku, gdy polerowanie lub piaskowanie sg
jedynymi zalecanymi operacjami.

¢ Trzymac przewdd zasilania z dala od wirujacych
elementéw urzadzenia. W razie utraty kontroli,
przewdd moze zostaé przeciety lub nawiniety
a dton lub ramie wciggniete w element wirujgcy.

¢ Nie wolno odktada¢ urzadzenia, dopoki tarcza
nie zatrzyma sig catkowicie. Ruchome elementy
mogq zaczepi¢ sie o podtoze i niekontrolowanie
pociggna¢ narzedzie.

¢ Niewolno uruchamia¢ narzedzia w czasie prze-
noszenia i gdy jest blisko ciata. Przypadkowy
kontakt z wirujgcym elementem moze spowodowac
wciggniecie ubrania i przyciggniecie narzedzia do
ciata.

¢ Okresowo czysci¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga
zabrudzenia, ktérych duze nagromadzenie moze
powodowac zagrozenie porazeniem prgdem elek-
trycznym.

¢ Nie wolno uruchamiac elektronarzedzia w po-
blizu palnych materiatéw. Powstajgce iskry mogg
spowodowac zapton tych materiatow.

¢ Niewolno uzywac akcesoriéw, ktére wymagaja
chtodzenia ciecza. Uzycie wody lub innych pty-
néw do chtodzenia moze spowodowac porazenie
pradem elektrycznym.

Uwaga: Powyzsze ostrzezenie nie dotyczy elektro-

narzedzi specjalnie przystosowanych do chtodzenia

ciecza.

Niebezpieczenstwem gwattownego odrzutu
- ostrzezenia

Gwattowny odrzut narzedzia jest to nagta reakcja
na zatrzymanie lub zaklinowanie tarczy wirujacej,
podktadki szlifierskiej, szczotki lub innych akcesoridw.
Zakleszczenie lub $cieranie powoduje gwattowne za-
trzymanie elementu wirujgcego, co w efekcie wymusza
obroét narzedzia w kierunku przeciwnym do obrotu tarczy
wokét miejsca zakleszczenia.

Na przyktad, jesli tarcza szlifierska zaklinuje sie
w obrabianym elemencie, brzeg tarczy moze wbi¢ sie
w powierzchnie materiatu i spowodowac przetoczenie
sie tarczy lub jej gwattowne odepchniecie. Tarcza
moze wyskoczy¢ w kierunku operatora lub w druga
strone, w zaleznosci od kierunku obrotéw w chwili
zakleszczenia. W takim przypadku moze takze pekng¢
tarcza szlifierska.

Zjawisko gwattownego odrzutu szlifierki jest wynikiem
niewtasciwego zastosowania i/lub niewtasciwego po-

stepowania lub warunkéw pracy. Mozna mu zapobiegac

podejmujac opisane nizej dziatania:

¢ Mocno trzymac elektronarzedzie za uchwyty
oraz ustawic¢ sie w takiej pozycji, aby méc prze-
ciwstawic¢ sie sitom odrzutu. Nalezy zawsze
uzywac dotgczonej dodatkowej rekojesci, ktora
umozliwia maksymalng kontrole nad sitami
gwaltownego odrzutu lub momentem obroto-
wym powstajacym w czasie rozruchu. Operator
moze opanowac gwattowne ruchy narzedzia, jesli
podejmie odpowiednie $rodki zapobiegawcze.

¢ Nie wolno zbliza¢ reki do wirujacych akce-
soriow. Gwattowny odrzut moze spowodowaé
dotkniecie elementu do reki.

¢ Nie wolno ustawia¢ si¢ w obszarze, w ktory
moze zosta¢ odepchnigte narzedzie. Narzedzie
zostanie odrzucone w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotu tarczy.

¢ Zachowa¢ szczeg6lng ostroznos¢ w czasie
pracy w rogach, obrébki ostrych krawedzi, itp.
Unika¢ podskakiwania i zaczepiania tarczy.
W przypadku pracy w naroznikach lub przy ostrych
krawedziach, tarcza ma tendencje do obsuwania
sie, co prowadzi do utraty kontroli nad narzgdziem.

¢ Nie wolno zaktadac tarcz z tanncuchem lub ze¢-
bami. Uzycie takich tarcz powoduje czesty odrzut
narzedzia i utratg kontroli nad nim.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa

dotyczace szlifowania oraz $cinania

szlifierka.

¢ Stosuj wylacznie tarcze dopuszczone do za-
stosowania w danym narzedziu oraz ostone
przystosowang do danej tarczy. Tarcze, ktére
nie sg przeznaczone do danego narzedzia nie
posiadajg oston, dlatego ich wykorzystanie stwarza
niebezpieczenstwo.

¢ Powierzchnia szlifujaca tarczy z obnizonym
(wklgstym) srodkiem musi by¢ zamocowana
ponizej ptaszczyzny krawedzi ostony. Btednie
zamocowana tarcza wystajgca poza ptaszczyzne
krawedzi ostony nie bedzie odpowiednio zabez-
pieczona.

¢ Ostona musi by¢ pewnie zamocowana do
narzedzia oraz ustawiona tak, aby jak najmniej-
sza czes¢ tarczy skierowana byta w strone
operatora, co zapewnia najwyzszy mozliwy
poziom zabezpieczenia. Ostona pozwala chroni¢
operatora przed obrazeniami ciata spowodowa-
nymi fragmentami peknigtej tarczy oraz przed
przypadkowym kontaktem z tarczg i iskrami, ktére
mogtyby spowodowac zapton odziezy.
UWAGA: Powyzsze ostrzezenie nie obowigzuje
w odniesieniu do szlifierek lub szlifierek tngcych
o zakresie roboczym ponizej 55 mm.

¢ Ostona musi by¢ pewnie zamocowana do na-
rzedzia oraz ustawiona tak, aby jak najmniejsza
czes¢ tarczy skierowana byta w strong opera-
tora, co zapewnia najwyzszy mozliwy poziom
zabezpieczenia. Ostona pozwala na uchronienie
operatora przed obrazeniami ciata spowodowany-



mi fragmentami tarczy oraz przed przypadkowym
kontaktem z tarcza.

¢ Tarcze musza by¢ dostosowane do danego
zastosowania. Na przyktad: nie nalezy szlifo-
wac boczng strong tarczy tnacej. Tarcze tngce
sg przeznaczone do pracy zewnetrzng krawedzia,
przytozenie do takiej tarczy sity bocznej moze
spowodowac jej rozerwanie.

¢ Stosuj wylacznie podktadki mocujace
w dobrym stanie, o prawidtowej wielkosci
oraz ksztalcie dobranym do danej tarczy.
Prawidtowo dobrana podktadka dociska tarcze,
co zmniejsza niebezpieczenstwo jej pekniecia.
Podktadki tarcz thgcych moga sig rézni¢ od tarcz
przeznaczonych do szlifowania.

¢ Nie stosowac¢ zuzytych tarcz z wiekszych
narzedzi. Tarcze przeznaczone do wigkszych na-
rzedzi nie sg przystosowane do wiekszej predkosci
mniejszych narzedzi i moga peknaé.

Dodatkowe wskazéwki bezpieczenstwa

dotyczace pracy przy scinaniu szlifierkg

¢+ Nie wolno zbyt mocno dociska¢ tarczy i do-
prowadza¢ do jej zatrzymania. Nie wolno
wykonywac¢ zbyt gtebokich cigé. Przecigzanie
tarczy zwigksza obcigzenie urzagdzenia oraz praw-
dopodobienstwo wygiecia i zaklinowania tarczy
w szczelinie oraz mozliwo$¢ gwattownego odrzutu
szlifierki lub potamania tarczy.

¢+ Nie wolno ustawia¢ sie w linii obrotu oraz za
wirujaca tarcza. Jesli tarcza w miejscu kontaktu
z materiatem obraca sie w kierunku od opera-
tora, wzrasta prawdopodobienstwo odrzucenia
narzedzie w kierunku operatora, gdy dojdzie do
gwattownego odrzutu szlifierki.

¢ W razie zaklinowania tarczy lub przerwania
pracy z innego powodu, nalezy wytaczyé
elektronarzedzie i trzymac je nieruchomo az
do catkowitego zatrzymania tarczy. Nigdy nie
wolno prébowac wyjac¢ tarczy tnacej ze szcze-
liny ciecia w czasie, gdy tarcza sie obraca,
poniewaz moze to spowodowaé¢ gwattowne
odrzucenie szlifierki. Nalezy sprawdzi¢ przyczy-
ny blokowania tarczy i zapobiega¢ im.

+ Niewolno wznawia¢ cigcia, gdy tarcza wsunieta
jest do szczeliny cigcia. Pozwoli¢ na catkowite
rozpedzenie sig tarczy i dopiero kontynuowaé
ciecie. Tarcza moze sie zakleszczy¢, przetoczy¢
lub wyskoczy¢ w przypadku ponownego wtgczenia
urzgdzenia, gdy tarcza jest w szczelinie.

¢ Duze elementy i ptyty nalezy podeprzec tak,
aby zmniejszy¢ ryzyko przycigcia tarczy
i gwattownego odrzutu. Duze elementy opadajg
pod wtasnym ciezarem. Podpory nalezy umiesci¢
od spodu, na brzegu elementu oraz w poblizu linii
ciecia, po obu stronach tarczy.

¢+ Nalezy zachowaé¢ szczeg6lng ostroznos¢
w czasie wcinania si¢ w istniejaca sciane lub
inne ostonigte miejsca. Tarcza moze przecig¢
ukryte rury z wodg, gazem, przewody z prgdem

lub inne elementy, co spowoduje gwattowny odrzut
szlifierki.

Zasady bezpiecznej pracy szlifierkami -

szlifowanie

¢ Nie wolno uzywac¢ zbyt duzych dyskéw papieru
szlifierskiego. Przy wyborze tarcz uwzglednic¢
zalecenia producenta. Dyski papieru $ciernego
wystajgce ponad podktadke szlifierskg sg niebez-
pieczne - mogg spowodowac zranienie, zniszcze-
nie podktadki lub zjawisko gwattownego odrzutu
szlifierki.

Zasady bezpiecznej pracy szlifierkami -

polerowanie

¢ Nie dopuszczaé¢ do swobodnego wirowania
czesci materiatu polerskiego lub jego moco-
wan. Nalezy zamocowac lub przyciaé¢ luzne
fragmenty. Wirujace luzne paski od akcesoriow
mogg owing¢ sie wokét palcéw lub zahaczy¢
o obrabiany element.

Bezpieczenstwo oso6b postronnych

¢  Opisywane urzadzenie nie jest przeznaczone do
uzycia przez osoby o obnizonych mozliwosciach
fizycznych, ruchowych lub umystowych (takze
dzieci) lub o zbyt matej wiedzy i do$wiadczeniu,
jesli nie zostaty one przeszkolone lub nie pozostajg
pod opieka osoby odpowiedzialnej za ich bezpie-
czenstwo.

¢ Nalezy pilnowa¢ dzieci, aby nie bawity si¢ urza-
dzeniem.

Pozostale zagrozenia.

W czasie pracy elektronarzedziem moga powstac za-
grozenia, ktore nie zostaty uwzglednione w zatgczonej
instrukcji dotyczacej bezpiecznego uzytkowania. Zagro-
zenia te mogg wynikac z niewtasciwego uzytkowania,
zbyt intensywnej eksploatacji lub innych przyczyn.

Nawet w przypadku przestrzegania zasad bezpiecz-

nej pracy i stosowania $rodkéw ochronnych, nie jest

mozliwe unikniecie pewnych zagrozen. Nalezg do nich:

¢ Zranienia wynikajace z dotkniecia wirujacych/
ruchomych elementéw.

¢ Zranienia w czasie wymiany czesci, ostrzy lub
akcesoriow.

¢ Zranienia zwiazane ze zbyt dlugotrwatym
uzywaniem narzedzia. Pracujac przez dtuzszy
czas, nalezy robi¢ regularne przerwy.

¢ Ryzyko uszkodzenia stuchu.

¢ Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdycha-
niem pytu wytwarzanego podczas uzytkowania
urzadzenia (np.: podczas pracy w drewnie,
szczeg6lnie dgbowym, bukowym oraz MDF)

Drgania

Podawana w tabeli danych technicznych oraz w de-
klaracji zgodno$ci z normami warto$¢ drgan (wibracji),
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg procedurg
zawartg w normie EN 60745. Informacja ta moze stuzy¢



do poréwnywania tego narzedzia z innymi. Deklarowa-
na warto$¢ emitowanych drgann moze réwniez stuzy¢
do przewidywania stopnia narazenia uzytkownika na
drgania.

Ostrzezenie! Chwilowa sita drgan, wystepujgca
w czasie pracy elektronarzedziem, moze odbiega¢ od
podawanych wartosci, w zalezno$ci od sposobu uzyt-
kowania urzadzenia. Poziom drgan moze przekroczy¢
podawang warto$c.

Przy okreslaniu ekspozycji na drgania, w celu podjecia
$rodkéw ochrony oséb zawodowo uzytkujgcych elek-
tronarzedzia, zgodnie z dyrektywg 2002/44/WE, nalezy

uwzgledni¢ rzeczywiste warunki i rodzaj wykonywane;j
pracy. Takze okresy przestoju i pracy bez obcigzenia.

Symbole na urzadzeniu
Nastepujace piktogramy sg umieszczone na urzadzeniu
wraz z kodem daty:

Ochrona przed porazeniem pragdem
elektrycznym

Ostrzezenie! Aby zminimalizowa¢ ryzyko
zranienia, uzytkownik musi zapozna¢ sie
z instrukcjg obstugi.

W czasie pracy opisywanym narzedziem no$
okulary ochronne albo gogle.

Stosuj ochrone stuchu w czasie pracy.

To narzedzie ma podwdjng izolacje, dlatego
D tez przewod uziemiajgcy nie jest potrzebny.
Zawsze sprawdzaj, czy napiecie zasilania
jest zgodne z warto$cig podang na tabliczce
Znamionowej.

¢ Ze wzgledow bezpieczenstwa wymiane uszko-
dzonego przewodu zasilajgcego nalezy powierzyé
producentowi lub autoryzowanemu centrum serwi-
sowemu BLACK+DECKER.

Wyposazenie

Opisywane narzedzie wyposazone jest w kilka lub
wszystkie z ponizszych elementdéw.

1. Wiacznik

2. Dodatkowa rekojes¢

3. Blokada wrzeciona

4. Ostona

Montaz

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem montazu upewnié
sie, czy narzedzie jest wytgczone i wtyczka zasilania
jest odtgczona.

Montaz i demontaz ostony (Rys. A)

Opisywane urzgdzenie wyposazone jest w ostone
uzywang przy szlifowaniu. W przypadku ciecia nalezy
zatozy¢ inng, przeznaczong do tego ostone. Ostone
uzywang w czasie cigcia mozna naby¢ w serwi-

sach BLACK+DECKER - numer czes$ci 1004702-27
i1004702-28 do KG711/KG911 oraz KG912/KG752.

Montaz i demontaz ostony (Rys. A)

Tylko KR912

Opisywane urzgdzenie wyposazone jest w ostone
przeznaczong wytgcznie do odcinania. W przypadku
szlifowania nalezy zatozy¢ inng, przeznaczong do tego
ostone. Ostone uzywang w czasie szlifowania mozna
naby¢ w serwisach BLACK+DECKER - numer cze$ci
569204-00.

Montaz

¢  Potlozyé narzedzie na stole wrzecionem (5) do géry.

¢ Dopasowac¢ wypusty (8) do naciec (9).

¢ Wecisnagé ostone (4) w dot i obrécic jg w wymagane
potozenie.

¢ Dobrze dokreci¢ $rube (6).

¢ W celu zdjecia ostony poluzowac $rube.

Ostrzezenie! Nie wolno uzywaé narzedzia bez ostony.

Montaz dodatkowej rekojesci

¢ Whkreci¢ dodatkowa rekoje$¢ (2) w otwér montazo-
Wy W narzedziu.

Ostrzezenie! Zawsze uzywaj dodatkowej rekojesci.

Montaz i demontaz tarcz szlifierskich lub
tnacych (Rys. B - D)

Zawsze uzywaj tarczy przeznaczonej do danej pracy.
Uzywaj tylko tarcz o wtasciwej $rednicy i wielkosci
otworu tarczy (patrz dane techniczne).

Montaz

¢ Zamocowac ostone, postepujgc zgodnie z powyz-
szg instrukcja.

¢ Umiescic pierécien wewnetrzny (10) na wrzecionie
(5), jak pokazano na rysunku (Rys. B). Upewni¢
sie, ze pierscien jest umiejscowiony prawidtowo
i przylega gtadka strong do oski.

¢ Umiescic¢ tarcze (11) na wrzecionie (5), jak poka-
zano na rysunku (Rys. B). Je$li tarcza posiada
uwypuklenie na $rodku (12), powinno znajdowac
sie ono od strony pierscienia wewnetrznego.

¢ Upewnic¢ sige czy tarcza jest prawidtowo umiesz-
czona na pier$cieniu wewnetrznym.

¢ Zatozyc¢ pierécien zewnetrzny (13) na wrzeciono.
Jesli montowana jest tarcza szlifierska, wypukty
Srodek pierscienia zewnetrznego musi by¢ skiero-
wany do wewnatrz (A na Rys. C). Jesli montowana
jest tarcza tngca, wypukty $rodek pierscienia
zewnetrznego musi by¢ skierowany na zewnatrz
(B na Rys. C).

¢ Trzymaé wci$nietg blokade wrzeciona (3) i dokreci¢
pier$cien zewnetrzny za pomocg klucza z dwoma
trzpieniami (14) (Rys. D).

Demontaz

¢ Trzymac wcisnietg blokade wrzeciona (3) i polu-
zowacé pierscien zewnetrzny za pomocg klucza
z dwoma trzpieniami (14) (Rys. D).

¢ Zdjg¢ pierscien zewnetrzny (13) i tarcze (11).



Montaz i demontaz tarcz polerskich
(Rys.DiE)

Do polerowania potrzebna jest specjalna podktadka.
Podktadki mozna nabyé u miejscowego sprzedawcy
sprzetu BLACK+DECKER.

Montaz

¢ Umiescic¢ pierscien wewnetrzny (10) na wrzecionie
(5), jak pokazano na rysunku (Rys. E). Upewni¢
sie, ze pier$cien jest umiejscowiony prawidtowo
i przylega gtadka strong do oski.

+ Natozy¢ podktadke szlifierskg (15) na wrzeciono.

+ Umiesci¢ tarcze Scierng (16) na podktadce.

¢ Umiesci¢ pierécien zewnetrzny (13) na wrzecionie
tak, aby gtadka strona przylegata do tarczy.

+  Trzymac wcisnietg blokade wrzeciona (3) i dokrecic¢
pierécien zewnegtrzny za pomoca klucza z dwoma
trzpieniami (14) (Rys. D). Upewnic¢ sig, ze nakretka
zewnetrzna zostata zamontowana poprawnie oraz
tarcza przylega do podktadki.

Demontaz

+  Trzymac wcisnietg blokade wrzeciona (3) i polu-
zowacé pierscien zewnetrzny za pomocg klucza
z dwoma trzpieniami (14) (Rys. D).

+ Zdjac¢ pierscien zewnetrzny (13), tarcze $cierng
(16) i podktadke szlifierska (15).

Eksploatacja

Ostrzezenie! Uwzglednij tempo pracy urzadzenia. Nie

przecigzaé narzedzia.

¢ Chron przewod zasilajacy, aby unikngé przecigcia
go.

¢ Badz przygotowany na pojawienie sie iskier, kiedy
tarcza dotknie obrabianego elementu.

¢ Ustawiaj narzedzie w takiej pozycji, w ktorej ostona
tarczy zapewnia optymalng ochrone.

Wiaczanie i wytaczanie

+  Aby wigczy¢ urzadzenie, przesun wigcznik (1) do
przodu. Pamietaj, ze narzedzie bedzie pracowato
po puszczeniu wigcznika.

+ Aby wylgczyé urzadzenie, nacisna¢ tylng czesé
wigcznika.

Ostrzezenie! Nie wytgczaj obcigzonego urzadzenia.

Funkcja migkkiego startu

Funkcja ptynnego startu pozwala na stopniowe zwiek-
szanie obrotow, co umozliwia unikniecie poczatkowego
skoku podczas uruchamiania. Ta funkcja jest szczegol-
nie przydatna podczas pracy w ciasnych miejscach.

Funkcja braku zasilania

Funkcja braku zasilania uniemozliwia ponowne uru-
chomienie narzedzie bez wytgczenia i ponownego
wigczenia go z uzyciem wigcznika, jesli dojdzie do
przerwy w zasilaniu.

Wskazowki praktyczne

¢ Trzymaj mocno narzedzie jedng rekg za uchwyt
dodatkowy, a drugg za uchwyt gtéwny.

¢ Woczasie szlifowania utrzymuj kat ok. 15° pomiedzy
tarczg a szlifowang powierzchnia.

Konserwacja

Opisywane sieciowe/bezprzewodowe urzadzenie/
narzedzie BLACK+DECKER zostato zaprojektowane
tak, aby zapewni¢ dtugoletnig prace przy minimalnej
koniecznosci konserwacji. Aby dtugo cieszy¢ sie wtas-
ciwg pracg urzadzenia, nalezy odpowiednio o nie dba¢
i regularnie je czyscic.

Ostrzezenie! Przed przystgpieniem do konserwacji

elektronarzedzi zasilanych przewodem zasilajgcym /

akumulatorami nalezy:

¢ Wytaczy¢ urzadzenie i wyjacé wtyczke z kontaktu.

¢  Lub wylgczy¢ i odtgczyé akumulator od urzgdze-
nia, jesli urzagdzenie jest wyposazone w oddzielny
akumulator.

¢ Jesli akumulator jest zintegrowany, nalezy go
catkowicie roztadowa¢ a nastepnie wytgczyc¢
urzgdzenie.

¢ Przed czyszczeniem wyjg¢ wtyczke tadowarki
z gniazda zasilajacego. tadowarka nie wymaga,
oprocz okresowego czyszczenia, zadnej dodatko-
wej konserwacji.

¢ Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne przy
uzyciu migkkiej szczotki albo suchej $ciereczki.

¢ Regularnie czy$¢ obudowe silnika wilgotng
Sciereczka. Nie uzywaj $rodkéw czyszczagcych
Sciernych ani zawierajgcych rozpuszczalniki.

¢  Okresowo rozkrecaj szczeki zaciskowe i wytrzepaé
z nich gromadzacy sie pyt.

Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko

Wielkiej Brytanii i Irlandii)

Jesli wystepuje konieczno$¢ montazu nowej wtyczki:

¢ Podda¢ starg wtyczke odpowiedniej utylizacji.

¢ Przytgczy¢ bragzowy przewdd do zacisku fazy
w nowej wtyczce.

¢ Przytaczyc¢ niebieski przewod do zacisku zerowe-
go.

Ostrzezenie! Nie wykonuj przytaczenia do koncowki

uziemienia. Postepuj zgodnie z instrukcjg instalacji

dotaczong do wtyczek wysokiej jako$ci. Zalecany

bezpiecznik: 13 A.

Ochrona srodowiska
Selektywna zbiérka odpadéw. Produktow
i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem
—-— nie wolno usuwac ze zwyktymi odpadami
z gospodarstw domowych.

Produkty i akumulatory zawierajg materiaty, ktére
mozna odzyskac¢ lub poddac recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowania na surowce. Oddawac¢ produkty elek-
tryczne i akumulatory do recyklingu zgodnie z krajowymi
przepisami.



Dane techniczne

KGT11 (Typ 1)

Napigcie wejsciowe V.~ 230
Moc wejsciowa W 750
Predko$¢ nominalna min' 12000
Srednica tarczy mm 115
Srednica otworu tarczy mm 22
Maksymalna grubos¢ tarczy

tarcze do szlifowania mm 6

tarcze do cigcia mm 3,5
Wrzeciono M14
Ciezar kg 2

Napigcie wejsciowe  V

pradu zmiennego

KG911-KG912-KG752
(Typ 1)
230

Moc wejsciowa W KG911, KG912 =900 W
KG752 =800 W
Predkos$¢ nominalna min' 12000
Srednica tarczy mm  KG711, KG911 =115
KG912, KG752 = 125
Srednica otworu tarczy mm 22
Maksymalna grubos¢ tarczy
tarcze do szlifowania mm 6
tarcze do ciecia mm 3,5
Wrzeciono M14
Ciezar kg KG711, KG911, KG752 = 2,1

KG912=2,2

KGT711, KG911, KG912

L, (ci$nienie akustyczne) 92,6 dB(A), niepewnosc¢ pomiarowa
(K) 3 dB(A), L, (moc akustyczna) 103,6 dB(A), niepewnos¢

pomiarowa (K) 3 dB(A)

Sumaryczna wielko$¢ drgan (suma wektorow trzech osi)

zgodnie z norma EN 60745:

Szlifowanie ptaszczyzn (a, 4

) 9,9 m/s?, niepewno$¢

pomiarowa (K) 1,5 m/s* Odcinanie (a,) 4,6 m/s? niepewno$¢
pomiarowa (K) 1,5 m/s? Polerowanie (a, ,) 4,5 m/s?,

niepewno$¢ pomiarowa (K) 1,5 m/s?; Szlifowanie (a

h‘DS)

9,6 m/s?, niepewno$¢ pomiarowa (K) 1,5 m/s?

KG752

L , (cisnienie akustyczne) 94,5 dB(A), niepewno$¢ pomiarowa
(K) 3 dB(A), L,,,, (moc akustyczna) 105 dB(A), niepewnosc

pomiarowa (K) 3 dB(A)

Sumaryczna wielko$¢ drgan (suma wektorow trzech osi)

zgodnie z norma EN 60745:
Szlifowanie ptaszczyzn (a, ;)

9,9 m/s?, niepewno$é

pomiarowa (K) 1,5 m/s* Odcinanie (a,) 9,1 m/s?, niepewnos$¢
pomiarowa (K) 1,5 m/s? Polerowanie (a, ,) 5,0 m/s? niepewnosc¢
pomiarowa (K) 1,5 m/s? Szlifowanie (a_ ..) 3,3 m/s? niepewno$¢
pomiarowa (K) 1,5 m/s?

h,DS)
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Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

g

Szlifierki katowe KG711, KG911, KG912, KG752
Firma Black & Decker o$wiadcza, ze produkty opisane
w "dane techniczne", sg zgodne z wymogami z naste-
pujacych dokumentéw: 2006/42/EC, EN 60745-1:2009
+ A11:2010; EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014
+A12:2014.

Te produkty sg réwniez zgodne z wymogami Dy-
rektyw: 2004/108/WE (do 19/04/2016), 2014/30/
UE (od 20/04/2016) oraz 2011/65/UE. Aby otrzymaé
wigcej informacji, nalezy skontaktowac¢ sig z firma
Black & Decker pod adresem podanym ponizej lub na
koncu instrukcji.

Osoba nizej podpisana odpowiedzialna jest za zesta-
wienie informacji technicznych i ztozenie deklaracji
zgodnosci w imieniu firmy Black & Decker.

Ray Laverick

Director of Engineering
Black & Decker Europe
210 Bath Road, Slough
Berkshire, SL1 3YD
Wielka Brytania
2015-11-25

zst00304089 - 16-05-2016



BLACK+DECKER

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki BLACK+DECKER reprezentujg
bardzo wysokg jako$¢, dlatego oferujemy dla
nich korzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze
warunki gwarancji nie pomniejszajg praw klienta
wynikajacych z polskich regulacji ustawowych
lecz sgich uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna
na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

BLACK+DECKER gwarantuje sprawne dziatanie
produktu w przypadku postepowania zgodnego
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisa-
nymi w instrukcji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczo-
na oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy
wyrobu podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sg usterki pro-
duktu spowodowane wadami produkcyjnymi
i wadami materiatowymi.

Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu
oraz tgcznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;
waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzadzenia (wraz z bezptatng wymiang
uszkodzonych czeéci) w okresie 24 miesiecy
od daty zakupu.

Produkt reklamowany musi by¢:
dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegotowym opisem uszkodzenia, lub
przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzy-
kiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia
roszczenia gwarancyjnego, produkt jest odsy-
tany do miejsca nadania na koszt adresata.

Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyj-
ny w terminie:

14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;
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termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:
Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;
produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjne-
go odnosnie zasadnosci zgtaszanych usterek
jest decyzjg ostateczna.

Gwarancjg nie sg objete:

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa. W szczegoélnosci profe-
sjonalne uzytkowanie amatorskich narzedzi
BLACK+DECKER powoduje utrate gwarancji;
wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktére
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowa-
niem osprzetu innego niz zalecany przez
BLACK+DECKER;

mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
kow, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;
produkty, w ktérych naruszone zostaty plom-
by gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane
poza Centralnym Serwisem Gwarancyjnym
lub byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;
osprzet eksploatacyjny dotgczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktdre sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancjiinnych niz okreslo-
ne w karcie gwarancyjnej. W szczegdlnosci
nie obejmujg prawa klienta do domagania
sie zwrotu utraconych zyskéw w zwigzku
z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani
nie zawiesza uprawnien kupujgcego wyni-
kajacych z niezgodnosci towaru z umowa.
Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09

10.
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335512 624

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest

(Sashalom) Thokdoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(2> Dokumentace zaruéni opravy
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Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakéazky |Cislo zakdzky |Zavada Razitko
Podpis
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