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Zastosowanie zgodne

4 przeznaczeniem

To wielofunkcyjne elektronarzedzie firmy Black & De-
cker jest przeznaczone do réznych domowych zastoso-
wan (dla majsterkowiczéw). Gtowica wiertarska stuzy do
wkrecania i wykrecania wkretdéw oraz wiercenia w drew-
nie, metalu, tworzywach sztucznych i miekkim murze.
Gtowica pilarska (w postaci wyrzynarki) stuzy do pito-
wania drewna, metali i tworzyw sztucznych.

Gtowica szlifierska (w postaci trojkatnej szlifierki oscy-
lacyjnej) stuzy do szlifowania drewna, metali, tworzy
sztucznych i lakierowanych powierzchni. Urzadzenie
to nie nadaje sie do celéw profesjonalnych. tadowarka
Black & Decker stuzy do tadowania dostarczonych
akumulatoréw Black & Decker.

Przepisy bezpieczenstwa

Ogolne wskazoéwki bezpieczenstwa pracy
elektronarzedzi

Ostrzezenie! Przeczytaj wszystkie zamiesz-
czone tutaj wskazowki bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ich moze doprowadzi¢

do porazenia pradem elektrycznym, pozaru,
a nawet cigezkiego urazu ciata.

Przechowuj niniejszg instrukcje, by w razie po-
trzeby méc z niej ponownie skorzystaé. Uzywane
tutaj wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza zaréwno
urzadzenie sieciowe (z kablem sieciowym) jak i aku-
mulatorowe (bez kabla sieciowego).

1. Bezpieczenstwo w obszarze pracy

a. Utrzymujporzadek w miejscu pracy i dobrze je
oswietlaj. Batagan i niewystarczajgce o$wietlenie
grozag wypadkiem.

b. Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu za-
grozonym wybuchem, gdzie wystepuja palne
pary, gazy lub pyly. Elektronarzedzia wytwarzajg
iskry, ktére moga spowodowac zapalenie sig¢ tych
substanciji.

c. Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb do
miejsca pracy. Mogg one odwrdci¢ uwage od
wykonywanych czynnosci, co grozi wypadkiem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a. Wtyczkakabla elektronarzedzia musi pasowaé
do gniazda sieciowego i w zadnym wypadku
nie wolno jej przerabiac¢. Gdy elektronarzedzia
zawierajq uziemienie ochronne, nie uzywaj zad-
nych wtyczek adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki
i pasujgce do nich gniazda sieciowe zmniejszajg
ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

b. Unikaj dotykania uziemionych elementéw, jak
na przyktad rury, grzejniki, piece i chtodziarki.
Gdy ciato jest uziemione, porazenie pragdem elek-
trycznym jest o wiele niebezpieczniejsze.

c. Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie
deszczu ani wilgoci. Przedostanie sie wody
do wnetrza obudowy grozi porazeniem pragdem
elektrycznym.

Ostroznie obchodz sie z kablem. Nigdy nie
uzywaj go do przenoszenia elektronarzedzia
ani do wyjmowania wtyczki z gniazda siecio-
wego. Chron kabel przed wysoka temperatura,
olejem, ostrymi krawedziami i ruchomymi ele-
mentami. Uszkodzony lub zaplatany kabel moze
doprowadzi¢ do porazenia prgdem elektrycznym.
Przy pracy na wolnym powietrzu stosuj tylko
przeznaczone do tego celu przediuzacze.
Postugiwanie sie odpowiednimi przedtuzaczami
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
W razie koniecznosci uzycia elektronarzedzia
w wilgotnym otoczeniu zabezpiecz obwoéd
zasilania wytacznikiem ochronnym réznicowo-
-pradowym. Zastosowanie takiego wytgcznika
zmniejsza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj si¢ na
swojej pracy i rozsadnie postepuj z elektrona-
rzedziem. Nie uzywaj go, gdy jestes zmeczony
lub znajdujesz si¢ pod wptywem narkotykoéw,
alkoholu czy tez lekéw. Chwila nieuwagi w czasie
pracy grozi bardzo powaznymi konsekwencjami.
Stosuj wyposazenie ochronne. Zawsze zakta-
daj okulary ochronne. Odpowiednie wyposazenie
ochronne, jak maska przeciwpytowa, obuwie na
szorstkiej podeszwie, kask ochronny lub nauszniki
ochronne, zaleznie od rodzaju i zastosowania elek-
tronarzedzia zmniejszajg ryzyko doznania urazu.
Unikaj niezamierzonego zataczania. Przed
przytaczeniem elektronarzedzia do sieci lub
akumulatora, przed uniesieniem go lub trans-
portem sprawdz, czy jest wytaczony wytacznik.
Przenoszenie elektronarzedzia z palcem opartym
na wytgczniku lub przytaczanie go do sieci przy
wigczonym wytgczniku zwigksza ryzyko wypadku.
Przed zataczeniem elektronarzedzia sprawdz,
czy zostaty wyjete klucze i przyrzady nastaw-
cze. Klucz pozostawiony w obracajacej sig czesci
moze doprowadzi¢ do urazu ciata.

Nie pochylaj si¢ za bardzo do przodu! Utrzymuj
stabilng postawe, by nie straci¢ rownowagi
w jakiej$ pozycji roboczej. Takie postgpowanie
umozliwia zachowanie lepszej kontroli nad elek-
tronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.
Zaktadaj odpowiednia odziez ochronna. Nie
nos luznej odziezy ani bizuterii. Wiosy, odziez
i rekawice trzymaj z dala od ruchomych ele-
mentéw. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wtosy
mogg zosta¢ pochwycone przez obracajace sig
czesci narzedzia.

Gdy producent przewidziat urzadzenia do
odsysania lub gromadzenia pytu, sprawdz, czy
sgone przytagczone i prawidlowo zamocowane.
Stosowanie tych urzadzen zmniejsza zagrozenie
zdrowia pytem.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj na-
rzedzi odpowiednich do danego przypadku
zastosowania. Najlepszg jako$¢ i osobiste bez-



pieczenstwo osiggniesz, tylko stosujgc wtasciwe
narzedzia.

Nie uzywaj elektronarzedzia z uszkodzonym
wytacznikiem. Urzadzenie, ktdre nie daje sig nor-
malnie zatgczac lub wytgczac, jest niebezpieczne
i trzeba je naprawi¢.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na-
stawczych, przed wymiang akcesoriow lub
odtozeniem elektronarzedzia zawsze wyjmuj
wtyczke kabla z gniazda sieciowego. Ten Srodek
ostroznosci zmniejsza ryzyko niezamierzonego
uruchomienia elektronarzedzia.

Niepotrzebne w danej chwili elektronarzedzia
przechowuj w miejscu niedostepnym dla
dzieci. Nie pozwalaj uzywac elektronarzedzi
osobom, ktore nie sg z nimi obeznane lub nie
przeczytaly niniejszej instrukcji. Narzedzia
w rekach niedoswiadczonych oséb sg niebezpiecz-
ne.

Utrzymuj elektronarzedzia w nienagannym
stanie technicznym. Sprawdzaj, czy ruchome
elementy obracaja si¢ w odpowiednim kie-
runku, nie sg zakleszczone, peknigte ani tak
uszkodzone, ze nie zapewniaja prawidtowego
funkcjonowania urzadzenia. Uszkodzone elek-
tronarzedzia przed uzyciem nalezy naprawic.
Powodem wielu wypadkéw jest niewtasciwa kon-
serwacja elektronarzedzi.

Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje narzedzia
robocze. Starannie konserwowane, ostre narze-
dzia robocze rzadziej sie zakleszczajg i tatwiej nimi
pracowac.

Elektronarzedzi, akcesoriow, koncowek itp.
uzywaj zgodnie z przeznaczeniem. Przestrze-
gaj przy tym obowiazujacych przepiséw bhp.
Wykorzystywanie elektronarzedzi wbrew przezna-
czeniu jest niebezpieczne.

Obstugai konserwacja elektronarzedzi akumu-
latorowych

Akumulatory taduj tylko w tadowarkach przewi-
dzianych do tego celu przez producenta. Wio-
zenie do tadowarki innego rodzaju akumulatora,
niz przewidziany przez producenta, grozi pozarem
grozi pozarem.

Stosuj tylko akumulatory przeznaczone do
danego rodzaju elektronarzedzi. Stosowanie
innych akumulatoréw stwarza ryzyko doznania
urazu ciata i pozaru.

Wyjete akumulatory trzymaj z dala od spina-
czy biurowych, monet, kluczy, gwozdzi, $rub
i innych matych przedmiotéw metalowych,
ktére moga spowodowaé zwarcie biegunow.
Zwarcie zaciskow akumulatora moze spowodowaé
oparzenia lub pozar.

Z powodu niewtasciwego zastosowania
z akumulatora moze wyciekac elektrolit. Nie
dotykaj go. W razie niezamierzonego kontaktu
natychmiast sptucz woda narazone miejsce.
Gdyby elektrolit prysnat w oczy, niezwtocznie
zgtos sie do lekarza. Wyciekty elektrolit moze
spowodowac podraznienie oczu lub oparzenia.

Serwis

Naprawy elektronarzedzi moga by¢ wykonywa-
ne tylko przez uprawnionych specjalistow przy
uzyciu oryginalnych czescizamiennych. Jest to
istotnym warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa

pracy.

Dodatkowe wskazéwki bezpieczenstwa
pracy elektronarzedzi

Ostrzezenie! Dodatkowe wskazdéwki bez-
pieczenstwa pracy wiertarek zwyktych

¢

i udarowych.

Przy korzystaniu z wiertarek udarowych zakta-
daj nauszniki ochronne. Hatas moze doprowa-
dzi¢ do uszkodzenia narzgdu stuchu.

Korzystaj z dodatkowych rekojesci nalezacych
do zakresu dostawy elektronarzedzia. Utrata
panowania nad urzadzeniem moze skutkowac
urazem ciata.

W razie niebezpieczenstwa uszkodzenia ukry-
tych przewodow elektrycznych przez narzedzie
robocze trzymaj elektronarzedzie za izolowane
rekojesci. Narzedzie robocze ma elektryczne
potaczenie z gotymi metalowymi elementami urza-
dzenia, co grozi porazeniem pradem elektrycznym
w przypadku natrafienia na bedacy pod napieciem
przewod.

W zadnym wypadku nie uzywaj diuta w try-
bie wiercenia. To narzedzie robocze moze sie
zakleszczy¢ w materiale i spowodowaé obrot
wiertarki.

Uzywaj $ciskow stolarskich lub podobnych srodkéw
do mocowania przedmiotu obrabianego na stabil-
nej powierzchni. Przytrzymywanie przedmiotu ob-
rabianego reka lub ciatem grozi utratg panowania
nad elektronarzedziem.

Przed rozpoczeciem wiercenia w $cianach, pod-
togach i sufitach poinformuj sie doktadnie, jak
przebiegajag ukryte w nich przewody elektryczne
irury.

Unikaj dotykania ostrza wiertta tuz po zakonczeniu
wiercenia, gdyz moze by¢ gorace.

W instrukcji tej opisano zgodne z przeznaczeniem
zastosowanie elektronarzedzia. Uzywanie innych
nasadek lub akcesoriéw, niz zalecane w tej instruk-
cji, lub wykonywanie prac niezgodnych z przezna-
czeniem grozi doznaniem urazu/wyrzadzeniem
szkod rzeczowych.

Ostrzezenie! Dodatkowe wskazdéwki bez-
pieczenstwa pracy wyrzynarek i pilarek

¢

szablastych.

W razie niebezpieczenstwa uszkodzenia ukry-
tych przewodow elektrycznych przez narzedzie
robocze trzymaj elektronarzedzie za izolowane
rekojesci. Narzedzie robocze ma elektryczne
potaczenie z gotymi metalowymi elementami urza-
dzenia, co grozi porazeniem pragdem elektrycznym
w przypadku natrafienia na bedgcy pod napigeciem
przewdd.



¢ Uzywaj $ciskow stolarskich lub podobnych
srodkéw do mocowania przedmiotu obrabia-
nego na stabilnej powierzchni. Przytrzymywanie
przedmiotu obrabianego reka lub ciatem grozi
utratg panowania nad elektronarzedziem.

¢ Trzymaj rece z dala od obszaru cigcia. Nigdy
nie wktadaj palcow pod przedmiot obrabiany. Nie
zblizaj ich do poruszajgcego sie brzeszczotu i jego
uchwytu. Nie stabilizuj pilarki przez chwytanie za
jej stope.

¢+ Dbaj o to, by brzeszczoty zawsze byty ostre.
Tepe lub uszkodzone brzeszczoty mogg spowo-
dowac¢ zablokowanie lub odrzut pilarki. Zawsze
uzywaj brzeszczotu odpowiedniego do rodzaju
przedmiotu obrabianego i sposobu pracy.

¢  Przycieciururlub przewodéw uprzednio sprawdz,
czy nie ma w nich wody, kabli elektrycznych itp.

¢ Nie dotykaj przedmiotu obrabianego ani brzesz-
czotu bezpos$rednio po uzyciu. Mogg one bowiem
by¢ bardzo gorgce.

¢ Przy cieciu w $cianach, podtogach lub sufitach
zwracaj uwage na niewidoczne niebezpieczen-
stwa. Najpierw sprawdz, czy nie ma tam ukrytych
kabli lub rur.

¢ Po zwolnieniu wytgcznika narzedzie robocze
jeszcze jakis czas sig porusza. Przed odtozeniem
elektronarzedzia zawsze je wytgczaj i odczekuj,
az narzedzie robocze catkowicie sig zatrzyma.

Ostrzezenie! Kontakt z pytami lub wdycha-

A nie pytéw wzbijanych w powietrze w czasie
pitowania moze zagraza¢ zdrowiu uzytkow-
nika i ewentualnie znajdujgcych sie w poblizu
osob. Dla ochrony przed pytami i parami
zaktadaj maske przeciwpytowg i dbaj o to, by
takze inne postronne osoby byty stosownie
zabezpieczone.

¢ Winstrukcji tej opisano zgodne z przeznaczeniem
zastosowanie elektronarzedzia. Uzywanie innych
nasadek lub akcesoriéw, niz zalecane w tej instruk-
cji, lub wykonywanie prac niezgodnych z przezna-
czeniem grozi doznaniem urazu/wyrzgdzeniem
szkod rzeczowych.

Ostrzezenie! Dodatkowe wskazowki bezpie-
czenstwa pracy szlifierek.
¢ Wrazie niebezpieczenstwa uszkodzenia ukry-
tych przewodow elektrycznych przez narzedzie
robocze trzymaj elektronarzedzie za izolowane
rekojesci. Narzedzie robocze ma elektryczne
potagczenie z gotymi metalowymi elementami urza-
dzenia, co grozi porazeniem pragdem elektrycznym
w przypadku natrafienia na bedacy pod napigciem
przewod.
¢ Uzywaj sciskow stolarskich lub podobnych
$rodkow do mocowania przedmiotu obrabia-
nego na stabilnej powierzchni. Przytrzymywanie

przedmiotu obrabianego reka lub ciatem grozi
utratg panowania nad elektronarzedziem.

Ostrzezenie! Kontakt z pytami lub wdychanie
A pytow powstajgcych w czasie szlifowania
moze zagrazac zdrowiu uzytkownika i ewen-
tualnie znajdujgcych sie w poblizu oséb. Dla
ochrony przed pytami i parami zaktadaj maske
przeciwpytowg i dbaj o to, by takze inne po-
stronne osoby byty stosownie zabezpieczone.

¢ Po zakonczeniu szlifowania doktadnie zbierz
pozostaty pyh.

¢ Przy szlifowaniu powtok malarskich, ktére moga
zawiera¢ otéw, lub okreslonych rodzajéw drewna
i metalu, ktére moga wytwarzac trujacy pyt, przed-
siebierz szczegdlne $rodki ostroznosci:
¢ Nie dopuszczaj dzieci ani kobiet ciezarnych

do miejsca pracy.
¢ Nie jedz, nie pij ani nie pal w miejscu pracy.
¢ Fachowo usuwaj pyt i inne odpady powstate
przy szlifowaniu.

¢  Zabrania sie uzywania tego elektronarzedzia przez
dziecii osoby o ograniczonej sprawnosci fizycznej,
czuciowej lub umystowej. To samo dotyczy oséb
niedo$wiadczonych, chyba Ze znajduja sie pod
nadzorem odpowiedzialnego za bezpieczenstwo
fachowca. Pilnuj dzieci, by nie bawity sig¢ tym
urzgdzeniem.

¢ W instrukcji tej opisano zgodne z przeznacze-
niem zastosowanie elektronarzedzia. Uzywanie
innych nasadek lub akcesoriow, niz zalecane w tej
instrukcji, lub wykonywanie prac niezgodnych
z przeznaczeniem z grozi doznaniem urazu ciata
i/lub wyrzadzeniem szkéd rzeczowych.

Bezpieczenstwo innych oséb

¢  Zabrania sie uzywania tego elektronarzedzia przez
dziecii osoby o ograniczonej sprawnosci fizycznej,
czuciowej lub umystowej. To samo dotyczy os6b
niedo$wiadczonych, chyba ze znajdujg sie pod
nadzorem odpowiedzialnego za bezpieczenstwo
fachowca.

¢  Pilnuj dzieci, by nie bawity sig¢ tym urzgdzeniem.

Pozostate zagrozenia

Przy korzystaniu z elektronarzedzia wystepujg dodatko-
we zagrozenia by¢ moze nieuwzglednione w przepisach
bezpieczenstwa. Z reguty zachodzg one w przypadku
niewtasciwego lub zbyt dtugiego uzywania narzedzia.

Nawet przy przestrzeganiu odnos$nych przepisow

bezpieczenstwa i stosowaniu przewidzianych urza-

dzen zabezpieczajgcych nie da sie unikngé pewnych

zagrozen. Zaliczajg sie do nich:

¢ Obrazenia ciata wskutek dotknigcia obracajgcych
sie/ruchomych elementéw.

¢  Skaleczenia, jakich mozna dozna¢ przy wymianie
elementéw, brzeszczotéw i akcesoriow.

¢ Narazenie zdrowia przy dtuzszym uzywaniu elek-
tronarzedzia. W takich sytuacjach réb regularne
przerwy w pracy.

¢ Pogorszenie stuchu.



¢ Uposledzenie zdrowia wskutek wdychania pytu (np.
powstajgcego podczas obrdbki drewna, a zwtasz-
cza debu, buku i MDF).

Wibracje

Wazone czestotliwo$ciowo wartosci skuteczne
przyspieszenia drgan na rekojesci podane w danych
technicznych i deklaracji zgodnos$ci zostaty zmierzone
standardowg metoda opisang w normie EN 60745,
dzigki czemu mozna je wykorzystywa¢ do poréwnan
z innymi narzedziami i do tymczasowej oceny ekspo-
zycji drganiowe;j.

Ostrzezenie! Wazona warto$¢ skuteczna przyspie-
szenia drgan w praktyce moze sig roézni¢ od podanej
warto$ci zaleznie od sposobu wykorzystania narzedzia
i nie da sie wykluczy¢ jej przekroczenia.

Przy szacowaniu ekspozycji drganiowej w celu podjecia
wymaganych przez norme 2002/44/EG $rodkéw bez-
pieczenstwa dla ochrony oséb zawodowo, regularnie
uzywajgcych narzedzi trzeba tez uwzgledni¢ rzeczy-
wiste warunki pracy, a takze jak dtugo w danym czasie
narzedzie pozostawato wytgczone i jak dtugo pracowato
na biegu jatowym.

Oznaczenia na elektronarzedziu
Na elektronarzedziu umieszczono nastepujgce pik-
togramy:

Bezpieczenstwo elektryczne

Ostrzezenie! By nie narazac sie na doznanie
urazu, przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi.

Dodatkowe wskazéwki bezpieczenstwa
pracy akumulatoréw i tadowarek

Akumulatory

¢ W zadnym wypadku nie probuj otwiera¢ akumula-
tora.

¢ Nie wystawiaj akumulatora na dziatanie wody.

¢ Nie sktaduj akumulatora w miejscu, w ktérym
temperatura moze przekroczy¢ 40 °C.

¢ Akumulator taduj tylko w temperaturze otoczenia
miedzy 10 °C i 40 °C.

¢ Akumulator taduj tylko za pomocg dostarczonej
tadowarki.

¢ Przy utylizacji akumulatoréw przestrzegaj wska-
zéwek zamieszczonych w punkcie ,Ochrona
$rodowiska”.

'l . ' ) .
- Nigdy nie taduj uszkodzonych akumulatoréw.
tadowarki
¢ tadowarek Black & Decker uzywaj tylko do tadowa-
nia akumulatoréw dostarczonych wraz z elektrona-
rzedziem. Inne akumulatory moga pekna¢, co grozi
wyrzgdzeniem szkdd rzeczowych i osobowych.

¢ Nigdy nie prébuj tadowaé baterii.

¢ Uszkodzony kabel natychmiast wymien na nowy.

¢ Nie wystawiaj tadowarki na dziatanie wody.
¢ Nie otwieraj tadowarki.
¢ Nie dokonuj w fadowarce zadnych przerdbek.

tadowarka nie jest dopuszczona do pracy na
wolnym powietrzu.

Przed uzyciem tadowarki doktadnie przeczytaj
instrukcje obstugi.

=

Bezpieczenstwo elektryczne

tadowarka jest podwdjnie zaizolowana
D i dlatego zyta uziemiajaca nie jest koniecz-
na. Sprawdz, czy lokalne napigcie sieciowe
zgadza sie z wartoscig podang na tabliczce
znamionowej tadowarki. Nigdy nie prébuj
bezposrednio przytaczaé¢ elektronarzedzia
do sieci.

*>

W razie uszkodzenia kabla sieciowego zle¢ wymia-
ne producentowi lub autoryzowanemu warsztatowi
serwisowemu Black & Decker. Postgpowanie
wbrew temu nakazowi naraza uzytkownika na
niebezpieczenstwo.

Opis elektronarzedzia

Elektronarzedzie to zawiera niektére lub wszystkie
sposréd wymienionych nizej elementéw:
Wytacznik z regulatorem predkosci obrotowej
Przetacznik kierunku obrotéw w prawo/w lewo
Przycisk blokady gtowicy

Uchwyt do kocéwki wkretarskiej

Akumulator

Przyciski zwalniajgce akumulatora

Gtowica wiertarska

Nastawnik momentu obrotowego

Uchwyt wiertarski

Rys. A

10. Gtowica pilarska

11. Uchwyt do brzeszczotu
12. Stopa wyrzynarki

13. Gtowica szlifierska

14. Stopa szlifierska
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Montaz

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem montazu wyjmij
akumulator z elektronarzedzia.

Wktadanie i wyjmowanie akumulatora

(rys. B)

¢ Odpowiednio przytéz akumulator (5) do kieszeni
i wsun go az do zatrzasnigcia.

¢ Bywyja¢ akumulator, nacisnij przycisk zwalniajacy
(6) i jednoczes$nie wyciagnij akumulator z kieszeni.

Zaktadanie i zdejmowanie gtowic

narzedziowych (rys. C)

¢  Zablokuj elektronarzedzie przez ustawienie prze-
tacznika kierunku obrotéw w prawo/w lewo (2)
w srodkowej pozycji.



¢ By zdjaé gtowice narzedziowa, nacisnij przycisk
blokady gtowicy (3) i $ciagnij gtowice z elektrona-
rzedzia.

¢ By zalozy¢ gtowice narzedziowg przytéz ja tak,
jak pokazano na rysunku, i wci$nij w obudowe
elektronarzedzia az do zatrza$niecia.

Mocowanie i zdejmowanie wiertta lub

koncowki wkretarskiej

Gtlowica wiertarska zawiera uchwyt wiertarski szybko-

zaciskowy utatwiajgcy wymiane narzegdzi roboczych.

¢  Zablokuj elektronarzgdzie przez ustawienie prze-
tacznika kierunku obrotéw w prawo/w lewo (2)
w $rodkowej pozycji.

¢ Otworz uchwyt wiertarski (9). W tym celu obréé
przednig cze$¢ uchwytu w prawo, przytrzymujac
tylng czg$¢ druga reka.

¢ Wio6z narzedzie robocze w uchwyt wiertarski (9).

¢ Zaci$nij uchwyt wiertarski (9). W tym celu obréé
przednig cze$¢ uchwytu w lewo, przytrzymujac
tylng czg$¢ druga reka.

¢ Bywyjac¢ koncowke wkretarska z uchwytu, wyciag-
nij jg z zagtebienia.

¢ W celu przechowania mocno wci$nij koncéwke
w uchwyt.

Mocowanie i wyjmowanie brzeszczotu

(rys. D)

¢  Zablokuj elektronarzedzie przez ustawienie prze-
tacznika kierunku obrotéw w prawo/w lewo (2)
w $rodkowej pozycji.

¢ Nacisnijdzwignie (15) do dotu i przytrzymaj ja w tej
pozycji, by wtozy¢ brzeszczot.

¢ Wioz brzeszczot w uchwyt (11) tak, jak pokazano
narysunku. Zeby brzeszczotu muszg by¢ przy tym
skierowane do przodu.

¢ Zwolnij dzwignie.

¢ Bywyjacbrzeszczot, nacisnij dzwignie (15) do dotu
i wyciagnij brzeszczot z uchwytu.

Mocowanie i zdejmowanie papieru

sciernego (rys. E)

Do gtowicy szlifierskiej mocuje si¢ odpowiednio przy-

ciete arkusze papieru $ciernego.

¢ Zablokuj elektronarzedzie przez ustawienie prze-
tacznika kierunku obrotéw w prawo/w lewo (2)
w $rodkowej pozycji.

¢  Przed zatozeniem nowego arkusza papieru $cier-
nego usun obydwa dodatkowe wykroje rombowe
(16).

¢ Byzamocowac¢ arkusz papieru $ciernego, przytéz
go do stopy szlifierskiej (14) tak, jak pokazano na
rysunku.

¢ Mocno i réownomiernie doci$nij papier $cierny do
stopy, uwazajac, by otwory w papierze pokryty sie
z otworami w stopie.

¢ By zdja¢ papier $cierny, $ciggnij go ze stopy.

Ostrzezenie! Uzywaj szlifierki tylko z zatozonym pa-

pierem $ciernym lub innymi akcesoriami.

Wymiana wykroju rombowego (rys. F)

Kazdy dostarczony arkusz papieru $ciernego zawiera

dwa wymienne wykroje rombowe. W razie zuzycia

wykréj rombowy mozna obréci¢, a po zuzyciu obydwu

stron trzeba do wymienié.

¢  Zablokuj elektronarzedzie przez ustawienie prze-
tacznika kierunku obrotéw w prawo/w lewo (2)
w $rodkowej pozycji.

¢ By obroci¢ wykroj rombowy, $ciggnij go z czubka
stopy i przed ponownym zatozeniem obroé o 180°.

¢ W celuwymiany $ciggnij wykroj rombowy ze stopy
i zat6z w tym miejscu nowy.

Ostrzezenie! Przy zdejmowaniu papieru $ciernego

ze stopy uwazaj, by nie $ciggna¢ przy tym podktadki.

Zaktadanie i zdejmowanie przytacza do

odsysania pytu (rys. G)

¢ Przytéz przytacze do odsysania (17) do gtowicy
szlifierskiej (13) tak, jak pokazano na rysunku.

¢ Mocno i rownomiernie wcisnij przytacze w stope
szlifierska.

¢  Przytacz odkurzacz do przytacza.

¢ By zdjac¢ przytacze (17), $ciagnij je z gtowicy szli-
fierskiej (13).

Zastosowanie
Ostrzezenie! Nie przyspieszaj pracy na site. Unikaj
przecigzania elektronarzedzia.

Ostrzezenie: Przed rozpoczgciem ciecia w $cianach,
podtogach i sufitach poinformuj sie doktadnie, jak
przebiegajg ew. ukryte w nich kable i rury.

tadowanie akumulatora (rys. H)

Akumulator nalezy natadowac przed pierwszym uzy-
ciem elektronarzedzia i gdy jego moc zaczyna wyczu-
walnie spada¢. Podczas tadowania akumulator moze
sie nagrzewad, ale jest to normalne zjawisko, ktore nie
Swiadczy o usterce.

Ostrzezenie! Nie taduj akumulatora, gdy temperatura
otoczenia jest nizsza niz 10 °C lub wyzsza niz 40 °C.
Zalecana temperatura tadowania wynosi ok. 24 °C.
Wskazowka: tadowarka nie taduje akumulatora,
gdy jego temperatura jest nizsza niz ok. 0 °C lub
wyzsza niz 40 °C. Pozostaw akumulator w fado-
warce. tadowarka zacznie go tadowa¢, gdy tylko
temperatura osiaggnie prawidtowa wartos¢.
¢ Wioz akumulator (5) do tadowarki (18). Akumulator
mozna wiozy¢ tylko w jednej pozycji. Upewnij sie,
czy akumulator jest catkowicie wsuniety do tado-
warki.
¢ Przytacz tadowarke do sieci.
Wskaznik tadowania (19) miga (powoli) bez przerwy na
zielono. Gdy wskaznik (19) zapali sie na zielono na state,
to znaczy ze akumulator zostat catkowicie natadowany.
Mozna go pozostawi¢ w tadowarce dowolnie dtugo przy
$wiecacej si¢ diodzie. tadowarka od czasu do czasu
podtadowuje akumulator i wtedy dioda zaczyna miga¢
na zielono (proces tadowania). Wskaznik tadowania (19)



Swieci sie, dopdki akumulator znajduje sie w tadowarce

przytgczonej do sieci.

¢ Roztadowany akumulator powinno sie natadowaé
w ciggu tygodnia. Przedtuzanie tego okresu po-
woduje drastyczny spadek trwatos$ci uzytkowej
akumulatora.

Pozostawianie akumulatora w tadowarce
Akumulator mozna go pozostawia¢ w tadowarce do-
wolnie dlugo przy $wiecacej si¢ diodzie. tadowarka
utrzymuje petny tadunek akumulatora.

Diagnostyka tadowarki

Gdy tadowarka wykryje jaki$ problem z akumulatorem,

wskaznik tadowania (19) zaczyna szybko miga¢ na

czerwono. Wykonaj wéwczas nastepujgce czynnosci:

¢ Ponownie w6z akumulator (5).

¢ Gdy wskaznik tadowania nadal szybko miga na
czerwono, wez inny akumulator, by stwierdzié, czy
proces tadowania przebiega prawidtowo.

¢  Gdy ten drugi akumulator jest prawidtowo tado-
wany, to znaczy ze pierwszy ulegt uszkodzeniu
itrzeba go odda¢ do warsztatu serwisowego w celu
utylizacji.

¢  Gdy po wymianie akumulatora nic si¢ nie zmieni,
oddaj tadowarke do autoryzowanego warsztatu
serwisowego w celu sprawdzenia.

Wskazowka: Czas potrzebny do ustalenia, czy

akumulator jest uszkodzony, moze trwa¢ nawet 60

minut. Gdy akumulator jest zbyt goracy lub zbyt

zimny, dioda miga na czerwono na przemian szybko

i wolno, tzn. jedno mignigcia nastepuje szybko,

a drugie wolno, i cykl ten si¢ powtarza.

Wybér momentu obrotowego lub trybu
wiercenia (rys. I)
Gtowica wiertarska jest wyposazona w nastawnik mo-
mentu obrotowego przy wkrecaniu wkretow.
¢ Wceluwiercenia obré¢ nastawnik (8) do odpowied-
niej pozyciji (20).
¢ W celu wkrecania wkretéw wybierz nastawnikiem
zadany moment obrotowy.
¢ Jezeli nie znasz najkorzystniejszego ustawienia,
wykonaj nastepujace proby:
¢ Obrd¢ nastawnik (8) do pozyciji 1.
¢ Wkre¢ pierwszy wkret.
¢ Gdy sprzegto za szybko roztaczy naped,
przestaw nastawnik na wiekszg warto$¢
i kontynuuj wkrecanie. Powtorz te procedure
az do uzyskania optymalnego momentu obro-
towego. Wkre¢ przy nim pozostate wkrety.

Wybor kierunku obrotow (rys. J)

Przy wierceniu otwordw, pitowaniu, szlifowaniu
i wkrecaniu wkretéw silnik elektronarzedzia powinien
sie obraca¢ w prawo (w kierunku ruchu wskazéwek
zegara). W celu wykrecenia wkretéw lub uwolnienia
zakleszczonego wiertta zmien kierunek obrotéw na
przeciwny (w lewo).

¢ By uzyskac obroty w prawo, przetgcznik kierunku

obrotow (2) naci$nij w lewo.

¢ By uzyskac obroty w lewo, przetgcznik kierunku
obrotédw nacisnij w prawo.

¢ By zablokowa¢ elektronarzedzie, przetacznik
kierunku obrotéw ustaw w $rodkowej pozycji.

Wiercenie/wkrecanie i wykrecanie wkretow

¢  Przetgcznikiem (2) wybierz odpowiedni kierunek
obrotéw (w prawo lub w lewo).

¢ By zataczy¢ elektronarzedzie, nacisnij wytgcznik
(1). Im gtebiej go naci$niesz, tym wigksza bedzie
predko$¢ obrotowa wrzeciona.

¢ By wylaczy¢ elektronarzedzie, zwolnij wytgcznik.

Pitowanie

¢ By zatgczyc¢ elektronarzedzie, naci$nij wytgcznik
(1). Im gtebiej go nacisniesz, tym wieksza bedzie
predkos$¢ skokowa brzeszczotu.

¢ By wytaczyc¢ elektronarzedzie, zwolnij wytgcznik.

Szlifowanie

¢ By zalaczyc¢ elektronarzedzie, naci$nij wytgcznik
(1). Im gtebiej go nacisniesz, tym wigksza bedzie
czestotliwos¢ oscylacii.

¢ By wylaczy¢ elektronarzedzie, zwolnij wytgcznik.

Porady, jak osiagna¢ optymalne wyniki
pracy

Wiercenie

¢ Wywieraj tylko lekki nacisk w osi wiertta.

¢ Gdy poczujesz, ze przedmiot obrabiany jest juz
prawie przewiercony, stopniowo zmniejsz nacisk
na wiertto az do zakonczenia operacji wiercenia.

¢ Przy wierceniu otworéw w przedmiotach, ktére ta-
two odpryskujg lub pekaja, podtdz z tytu drewniany
klocek.

¢  Duze otwory w drewnie najlepiej jest wierci¢ przy
uzyciu wiertta piorkowego.

¢ Do wiercenia otworéw w metalach najlepsze sg
wiertta ze stali szybkotnacej.

¢ Do wiercenia otworéw w murze najlepsze sg wiertta
widiowe.

¢ Przy wierceniu otworéw w innych metalach niz
zeliwo i mosigdz stosuj chtodziwo.

¢ By ustali¢ doktadng pozycje otworu, zaznacz go
punktakiem.

Wkrecanie i wykrecanie wkretow

¢ Zawsze stosuj koncowki wkretarskie odpowiednie-
go rodzaju i odpowiedniej wielko$ci.

¢  Gdy wkrety dajg sie wkrecac z trudem, zwilz je nie-
wielkg iloscig ptynu do mycia naczyn lub posmaruj
mydtem jako $rodkiem smarnym.

¢ Wiertarko-wkretarke i koncéwke zawsze utrzymuj
w osi wkretu.

Wyrzynanie

¢ Zawsze uzywaj brzeszczotu odpowiedniego do
danego przedmiotu obrabianego i rodzaju ciecia.

¢ W razie potrzeby wywier¢ otwér w poczatkowym
punkcie wyrzynania.



Przy wyrzynaniu drewna wiercenie otworu poczat-
kowego nie jest konieczne:

¢  Zaznacz zadany punkt poczatkowy.

¢  Przechylwyrzynarke i przytéz zaokraglong przed-
nig krawedz stopy do przedmiotu obrabianego.

¢  Zalgczelektronarzedzie i powoli zagteb brzeszczot

w przedmiot obrabiany w poczatkowym punkcie
obrabki.

Ciecie blachy:

¢ Byuzyskac gtadkie ciecie, zaci$nij kawatek sklejki
lub innego miekkiego drewna pod spodem blachy
i razem przepituj tg kombinacje.

¢ Nie przys$pieszaj pracy na site. Zwraca sig uwage,
ze cigcie blachy z reguty zajmuje wigcej czasu niz
grubszych drewnianych elementéw.

¢ Linig cigcia posmaruj cienkg warstwg oleju.

¢ Zalgcz wyrzynarke i tak jg przytéz, by brzeszczot

znalazt sig¢ bezposrednio nad punktem poczatko-
wym ciecia. Opus$¢ tylko cze$¢ stopy w kierunku
przedmiotu obrabianego, wywierajac przy tym lekki
obrotowy nacisk na stope. Rozpocznij ciecie, utrzy-
mujac stope ptasko na przedmiocie obrabianym.

Ciecie laminatu:

¢ Cienkie laminaty przerzynaj dolng strong skiero-
wang do gory, gdyz powierzchnia stykajgca sie ze
stopg moze odpryskiwac.

By osiggnac¢ czyste ciecie, zaci$nij kawatki sklejki
lub ptyty pilSniowej twardej po obydwu stronach
laminatu i razem przepituj te kombinacje.

Szlifowanie

¢ Nie wywieraj zbyt duzego nacisku na elektrona-
rzedzie.

Regularnie sprawdzaj stan papieru $ciernego.
W razie potrzeby wymien go

Przy szlifowaniu $wiezych powtok malarskich
przed naniesieniem nastepnych korzystaj z bardzo
drobnoziarnistego papieru $ciernego.

Na bardzo nieréwnych powierzchniach oraz
w celu usuniecia starych powtok malarskich za-
stosuj gruboziarnisty papier $cierny. Na innych
powierzchniach na ogét najlepsze efekty osigga sie
przy uzyciu papieru $rednioziarnistego. W obydwu
przypadkach po pewnym czasie zmien papier na
drobnoziarnisty, by w ten sposéb osiagna¢ bardzo
gtadkag powierzchnie.

By uzyskac¢ wiecej informacji na temat wyposazenia
dodatkowego, zwrd¢ sig do swojego dilera.

Akcesoria

Sprawnos$¢ elektronarzedzia zalezy od zastosowa-
nego wyposazenia dodatkowego. Akcesoria firmy
Black & Decker i Piranha odznaczajg sie¢ najwyzsza
jakoscia, a celem ich jest polepszenie sprawnosci
narzedzia.

Konserwacja

Elektronarzedzia sieciowe i akumulatorowe firmy
Black & Decker odznaczajg si¢ duzg trwatoscig uzyt-
kowa i prawie nie wymagajg konserwacji. Jednak w celu
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zapewnienia ciggtej, bezawaryjnej pracy niezbedne jest
ich regularne czyszczenie.

Ostrzezenie! Przed rozpoczgciem konserwacji elek-
tronarzedzi sieciowych lub akumulatorowych wykonaj
nastgpujace czynnosci:

¢ Wytgcz elektronarzedzie i wyjmij wtyczke kabla
z gniazda sieciowego.

Jezeli jest to elektronarzedzie akumulatorowe,
wytgcz je i wyjmij z niego akumulator.

Gdy akumulatora nie da sie wyja¢, catkowicie go
roztaduj i wytgcz elektronarzedzie.

Przed czyszczeniem wyjmij tadowarke z gniazda
sieciowego. tadowarka nie wymaga konserwacii,
ale trzeba jg regularnie czyscic.

Systematycznie za pomoca miekkiej szczoteczki
lub suchej szmaty czy$¢ szczeliny wentylacyjne
w elektronarzedziu/tadowarce.

Regularnie przecieraj obudowe silnika wilgotng
szmatg. Nie uzywaj do tego celu zadnych $ciernych
$rodkéw czyszczacych ani takich, ktére zawierajg
rozpuszczalniki.

Regularnie czy$¢ uchwyt wiertarski. W tym celu
otwdrz go i, lekko postukujgc, usun z niego pyt.

Ochrona srodowiska

)id

Selektywna zbiérka odpadéw. Wyrobu tego
nie wolno wyrzuca¢ do normalnych $mieci
z gospodarstw domowych.

Gdy pewnego dnia poczujesz si¢ zmuszony zastgpié¢
wyréb Black & Decker nowym sprzetem lub nie bedziesz
go juz potrzebowaé, w trosce o ochrone srodowiska
nie wyrzucaj go do $mieci z gospodarstw domowych,
a jedynie oddaj do specjalistycznego zaktadu utylizacji
odpaddw.
@ Dzieki selektywnej zbiérce zuzytych wyrobow
%(:9 i opakowan niektére materiaty moga by¢ odzy-
skane i ponownie wykorzystane. W ten sposéb
chroni sie $rodowisko naturalne i zmniejsza
popyt na surowce

Stosuj sie do lokalnych przepisow, jezeli wymagaja
one oddawania zuzytych elektrycznych urzadzen po-
wszechnego uzytku do specjalnych punktéw zbiorczych
lub zobowigzuja sprzedawcéw do przyjmowania ich przy
zakupie nowego wyrobu.

Firma Black & Decker chetnie przyjmuje stare, wypro-
dukowane przez siebie urzadzenia i utylizuje je zgodnie
z obowigzujacymi przepisami. By skorzystac z tej ustugi,
oddaj zuzyty sprzet do autoryzowanego warsztatu na-
prawczego, ktéry prowadzi zbiérke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy przedstawicielstw
handlowych firmy Black & Decker, ktére udzielajg
informacji o warsztatach serwisowych. Liste tych
przedstawicielstw i wszystkich warsztatéw znajdziesz
takze w Internecie pod adresem: www.2helpU.com.



Akumulatory

hi¢

Catkowicie roztaduj akumulator i odtgcz go od
elektronarzedzia.

¢ Akumulatory niklowo-kadmowe, niklowo-wodorko-
we i litowo-jonowe podlegajg recyklingowi. Oddaj je
swojemu dilerowi lub do najblizszego komunalnego
zaktadu utylizacji odpadéw.

Dane techniczne

MFL143 (H1)
144

Napiecie \

DC

Elektronarzedzie zmontowane jako wiertarko-wkretarka
Predko$¢ obrotowa biegu

jatowego obr/min - od 0 do 700
Maksymalny moment obrotowy ~ Nm 15
Maksymalne rozwarcie szczgk
uchwytu wiertarskiego mm 10
Masa kg 1,3
Maksymalna $rednica wiercenia w

stali mm 10

drewnie mm 25

Elektronarzedzie zmontowane jako wyrzynarka
Predko$¢ skokowa na biegu

jatowym 1/min 2500
Masa kg 1,28
Maksymalna gteboko$c¢ ciecia
drewna mm 50
stali mm 5
aluminium mm 10

Elektronarzedzie zmontowane jako szlifierka
Czestotliwos¢ oscylacji

na biegu jatowym 1/min od 0 do 8500
Masa kg 112
Akumulator BL1314
Napigcie Ve 144
Pojemno$é Ah 13

Rodzaj litowo-jonowy
tadowarka 905531** (typ 1)
Napiecie wejéciowe Ve 230

Napiecie wyjsciowe Vye 164
Natezenie pradu mA 200
Przyblizony czas tadowania h od5do7

Poziom hatasu zmierzony wedtug normy EN 60745:
Poziom ci$nienia akustycznego: 82,7 dB(A), niepewnos¢
pomiaru: 3 dB(A), Poziom mocy akustycznej: 93,7 dB(A),
niepewno$¢ pomiaru: 3 dB(A)

11

Wazona czestotliwosciowo catkowita wartos¢ skuteczna
przy$pieszenia drgan na rekojesci (suma wektorowa

3 sktadowych kierunkowych) zmierzona wedtug normy
EN 60745:

Wiercenie w metalu: < 2,5 m/s?, niepewno$¢ pomiaru:

1,5 m/s?, Wkrecanie wkretow bez udaru: < 2,5 m/s?,
niepewnos$¢ pomiaru: 1,5 m/s?, Ciecie desek: 8,2 m/s?,
niepewno$¢ pomiaru: 1,5 m/s?, Ciecie metalowej blachy:
8,9 m/s?, niepewnos¢ pomiaru: 1,5 m/s?, Szlifowanie:

3,9 m/s?, niepewnos¢ pomiaru: 1,5 m/s?

Deklaracja zgodnosci z normami UE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

MFL143
Firma Black & Decker deklaruje niniejszym, ze wyréb nr
kat.MFL143 spetnia nastepujgce normy: 2006/42/EG,
EN60745-1, EN60745-2-1, EN60745-2-2, EN60745-2-4,
EN60745-2-11

By uzyska¢ wigcej informacji, zwré¢ sig¢ do jednego
z naszych przedstawicielstw handlowych Black & De-
cker wyszczegdlnionych na korcu tej instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za sporzadzenie

dokumentacji technicznej i sktada te deklaracje w imie-
niu firmy Black & Decker.

%

Kevin Hewitt

Wiceprezes Global Engineering
Black & Decker Europe,

210 Bath Road, Slough
Berkshire, SL1 3YD

Wielka Brytania

22/06/2011



Black & Decker
WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki Black & Decker reprezentujg
bardzo wysokg jakos$¢, dlatego oferujemy dla
nich korzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze
warunki gwarancji nie pomniejszajg praw klienta
wynikajacych z polskich regulacji ustawowych
lecz sg ich uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna
na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Black & Decker gwarantuje sprawne dziatanie
produktu w przypadku postgpowania zgodnego
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisa-
nymi w instrukcji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczo-
na oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy
wyrobu podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejsza gwarancja objete sg usterki pro-
duktu spowodowane wadami produkcyjnymi
i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu
oraz tacznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;
waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzgdzenia (wraz z bezptatng wymiang
uszkodzonych czgsci) w okresie 24 miesiecy
od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysyiki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzy-
kiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia
roszczenia gwarancyjnego, produkt jest odsy-
tany do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyj-
ny w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

oo
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b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjne-
go odnosnie zasadnosci zgtaszanych usterek
jest decyzjg ostateczna.

10. Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcja obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa. W szczegdélnosci profe-
sjonalne uzytkowanie amatorskich narzedzi
Black & Decker powoduje utrate gwarancji;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktére
prowadzi do uszkodzen silnika, przekfadni
lub innych elementéw a takze stosowa-
niem osprzetu innego niz zalecany przez
Black & Decker;

¢) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
kow, korozji, normalnego zuzycia w eksploa-
tacji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, wktérych naruszone zostaty plom-
by gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane
poza Centralnym Serwisem Gwarancyjnym
lub byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urzg-
dzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslo-
ne w karcie gwarancyjnej. W szczegdlnosci
nie obejmujg prawa klienta do domagania
sie zwrotu utraconych zyskéw w zwigzku
z uszkodzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajg-
cych z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis

Turkova 5b

CZ-14900 Praha 4

Tel.: 00420 261 009 772
Fax: 00420 261 009 784

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakéazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | ©ka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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