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SZLIFIERKA-OSTRZARKA

| GLADZARKA DO NARZEDZI

DW754

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzgdzenia
firmy DEWALT, ktora zgodnie ze swojg
dtugoletnig tradycjg oferuje tylko innowacyjne
i wyprébowane w licznych testach, wysokiej
jakosci produkty dla specjalistow. Wiele lat
doswiadczen i ciggty rozwdj sprawity, ze firma
DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikow
profesjonalnych elektronarzedzi.

Dane techniczne

DW754
Napiecie (V) 230
Prad znamionowy (A) 1,86
Moc pobierana (W) 415
Moc oddawana (W) 300
Predko$¢ obrotowa
biegu jatowego (obr/min) 2750

Maksymalna $rednica kamienia (mm) 125
Maksymalna szerokos¢

kamienia (mm) 25
Srednica otworu

do mocowania kamienia (mm) 20

Masa (kg) 9,3

Kabel sieciowy

Elektronarzedzia zasilane

pradem o napigeciu 230 V Uziemienie
Przekroéj zyty (mm) 1,0

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika
Elektronarzedzia zasilane
pragdem o napieciu 230 V 10 A

W instrukcji tej zastosowano nastepujgce
symbole:

Uwaga! Nieprzestrzegajgc wskazowek
zawartych w niniejszej instrukcji, nara-
zasz sie na doznanie urazu ciata, utra-
te zycia lub uszkodzenie narzedzia!

Napiecie elektryczne

Niebezpieczenstwo pozaru

> >

Deklaracja zgodnosci z normami UE

C€

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze
szlifierko-ostrzarka i gtadzarka DW754
zostata wykonana zgodnie z nastepujgcymi
wytycznymi i normami: 98/37/EWG, 89/336/
EWG, 73/23/EWG, EN 61029-1, EN 61029-
2-4, EN 55014-2, EN 55014, EN 61000-3-2
i EN 61000-3-3.

Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac
pod podanym nizej adresem lub w jednej
z naszych filii wymienionych na tylnej oktadce
instrukcji obstugi.

Poziom cisnienia akustycznego 85 dB(A)*
Poziom mocy akustycznej 98 dB(A)*
*Warto$¢ emisji zmierzona w miejscu pracy.

Dyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
Horst Groimann

X foiman

DEWALT, Richard-Klinger-Straf3e 40,
D-65510, Idstein, Niemcy
01.09.2004

Stowarzyszenie Nadzoru Technicznego
Product Service GmbH
Ridlerstralle 65
D-80339 Monachium
Niemcy

Numer certyfikatu AL 01 03 43137 001

Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Przy korzystaniu z elektronarzedzi prze-
strzegaj obowiazujacych przepisow bhp, by
zminimalizowaé ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i doznania urazu
ciata. Przed uzyciem narzedzia przeczytaj
podane nizej przepisy bezpieczenstwa pra-
cy i dobrze zapamietaj je na przysztosc¢!
Przechowujteinstrukcje, by w razie potrzeby
moc z niej ponownie skorzystac.



Ogodlnie
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Utrzymuj porzadek w miejscu pracy
Nieporzadek w miejscu pracy grozi wypad-
kiem.

Uwzgledniaj wptywy otoczenia

Nie wystawiaj elektronarzedzia na dziata-
nie deszczu. Nie uzywaj go w wilgotnym
ani mokrym otoczeniu. Zadbaj o dobre
oSwietlenie miejsca pracy (250 - 300 luks).
Nie zatgczaj elektronarzedzia w miejscach,
gdzie wystepuje niebezpieczenstwo
pozaru badz wybuchu, jak na przyktad
w poblizu palnych cieczy lub gazow.

Nie dopuszczaj dzieci do miejsca pra-
cy!

Nie dopuszczaj dzieci, osdb postronnych
ani zwierzat do miejsca pracy i pilnuj, by
nie dotykaty elektronarzedzia ani kabla
sieciowego.

Zaktadaj odpowiedniag odziez ochron-
ng

Nie nos luznej odziezy ani bizuterii, gdyz
mogg one zostaC¢ pochwycone przez
obracajgce sie czeSci elektronarzedzia.
Przy pracy na wolnym powietrzu godne
polecenia sg rekawice ochronne i obuwie
na szorstkiej podeszwie. Na dtugie wtosy
zaktadaj specjalng siatke ochronng.
Ochrona osobista

Zawsze uzywaj okularéw ochronnych.
Zaktadaj maske przeciwpytowq, jezeli
podczas pracy w powietrze jest wzbijany
pyt lub drobiny obrabianego materiatu.
Gdy sg one gorgce, ubierz zaroodporny
fartuch. Przy wysokim poziomie ci$nienia
akustycznego lub nieprzyjemnym hatasie,
to znaczy gdy jest przekroczony podany
w tym podreczniku poziom cisnienia
akustycznego 85 dB(A), zat6z specjalne
stuchawki ochronne.

Chron sie przed porazeniem pradem
elektrycznym

Unikaj dotykania uziemionych elemen-
téw, jak na przyktad rury, grzejniki, piece
i chtodziarki. W ekstremalnych warunkach
zastosowania (na przyktad duza wilgot-
no$¢, unoszenie sie pytu metalowego itp.)
bezpieczenstwo elektryczne mozna zwiek-
szy¢ przez zastosowanie transformatora
separujgcego lub wytgcznika ochronnego
réznicowo-prgdowego.

Zachowuj stabilng postawe

Zachowuj stabilng postawe, by nie straci¢
rbwnowagi w jakiej$ pozycji robocze;.

10

11

12

13

14

8 Zawsze zachowuj uwage

Koncentruj sie na swojej pracy. Postepuj
rozsadnie. Nie uzywaj elektronarzedzia,
gdy jestes zmeczony.

Zabezpiecz obrabiany przedmiot
Uzywaj urzgdzen mocujacych lub imadta
do przytrzymywania przedmiotu obra-
bianego. Gdy przedmiot ten jest dobrze
zamocowany, mozesz obstugiwac elek-
tronarzedzie dwiema rekami.

Uzywaj urzadzen do odsysania pytu!
Jezeli producent przewidziat urzgdzenia
do odsysania pytu, sprawdz, czy sg one
przytgczone i prawidtowo zamontowane.
Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do
mocowania narzedzi

Przed zatgczeniem sprawdz, czy zostaty
wyjete klucze i przyrzgdy nastawcze.
Przedtuzacz

Przed uzyciem elektronarzedzia sprawdz
przedtuzacz i wymien go w razie wykry-
cia uszkodzenia. Przy pracy na wolnym
powietrzu stosuj tylko przeznaczone do
tego celu i odpowiednio oznakowane
przedtuzacze.

Uzywaj odpowiednich narzedzi robo-
czych

W niniejszej instrukcji opisano zastoso-
wanie elektronarzedzia zgodne z prze-
znaczeniem. Do ciezkich prac nie uzywaj
zbyt stabych narzedzi roboczych ani
przystawek. Optymalng jakoSc¢ i osobiste
bezpieczenstwo osiggniesz tylko przy uzy-
ciu wlasciwego narzedzia. Nie przecigzaj
elektronarzedzia.

Ostrzezenie! Uzywanie innych nasadek
i wyposazenia niz zalecane w tej instrukciji
lub wykonywanie prac niezgodnych z prze-
znaczeniem produktu moze doprowadzic
do wypadku.

Kontroluj elektronarzedzie pod wzgle-
dem uszkodzen

Przed uzyciem sprawdz elektronarzedzie
i kabel sieciowy, czy sg catkowicie spraw-
ne. Nie zapomnij przy tym o ruchomych
elementach. By zapewni¢ nienaganng
prace elektronarzedzia, wszystkie czesci
muszg by¢ prawidtowo zamontowane,
a uszkodzone elementy i urzgdzenia
zabezpieczajgce naprawione lub wymie-
nione. W zadnym wypadku nie uzywaj
elektronarzedzia z niesprawnym wytgcz-
nikiem czy tez jakimkolwiek innym wad-
liwym elementem. W razie potrzeby zlec
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wymiane autoryzowanemu warsztatowi
serwisowemu DEWALT. Nie probuj same-
mu naprawiac elektronarzedzia.

Wyjmuj wtyczke sieciowg

Wytacz elektronarzedzie i odczekaj, az
sie zatrzyma, zanim pozostawisz je bez
nadzoru. W razie nieuzywania elektrona-
rzedzia, przed rozpoczeciem wykonywania
prac konserwacyjnych, czy tez przy wymia-
nie narzedzia roboczego badz jakiejkol-
wiek innej czesSci zawsze wyjmuj wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazda sieciowego.
Uwazaj, by nie doszto do niezamierzo-
nego zalaczenia

Elektronarzedzia przytgczonego do sieci
nie przeno$ z palcem opartym na wytgcz-
niku. Przy przytgczaniu kabla zasilajgcego
do sieci najpierw upewnij sie, czy elektro-
narzedzie jest wytgczone.

Ostroznie obchodz sie z kablem

Nie przenos elektronarzedzia za kabel ani
nie uzywaj kabla do wyjmowania wtyczKki
z gniazda sieciowego. Chron kabel przed
wysokg temperaturg, olejem i ostrymi
krawedziami.

Bezpiecznie przechowuj swoje narze-
dzia!

Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj
w suchym, niedostepnym dla dzieci miej-
scu.

Starannie konserwuj swoje narzedzia

Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje na-
rzedzia, gdyz jest to warunkiem bezpie-
czenstwa pracy. Stosuj sie do instrukcji
konserwacji i wymiany narzedzi. Wszystkie
rekojesci i wytgczniki powinny by¢ suche,
czyste, niezabrudzone olejem ani sma-
rem.

Naprawy:

Opisywane elektronarzedzie jest zgodne
z obowigzujgcymi przepisami bezpie-
czenstwa i higieny pracy. Naprawy zle-
caj tylko autoryzowanemu warsztatowi
serwisowemu firmy DEWALT. Naprawy
mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
uprawnionych do tego specjalistow przy
uzyciu oryginalnych czesci zamiennych;
w przeciwnym razie uzytkownik naraza
sie na nieprzewidywalne konsekwencje.

Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa pracy
szlifierek-ostrzarek i gladzarek do narzedzi

Uzywaj tylko kamieni szlifierskich i wygta-
dzajacych, na ktérych jest podana nazwa

producenta, rodzaj spoiwa, wymiary
i maksymalna dopuszczalna predkos¢
obrotowa zgodne z normag EN 12413
Uzywaj tylko takich kamieni szlifierskich
i wygtadzajgcych, ktérych maksymalna
dopuszczalna predko$¢ obrotowa jest
wieksza od predkosci obrotowej biegu jato-
wego maszyny (patrz Dane techniczne).
Nie uzywaj kamieni szlifierskich i wygta-
dzajgcych o wymiarach innych niz poda-
ne w danych technicznych. Nie uzywaj
zadnych elementdéw dystansowych przy
zaktadaniu kamienia na wrzeciono.
Kamien szlifierski bgdz wygtadzajacy wy-
mieniaj, gdy tylko jego zuzycie przekroczy
40mm.

Przy wymianie kamienia szlifierskiego lub
wygtadzajgcego zawsze doktadnie stosuj
sie do instrukcji.

Przed zatozeniem nowego kamienia szli-
fierskiego lub wygtadzajgcego sprawdz,
czy nie ma peknie¢. W tym celu zawies
go na cienkim sznurku i delikatnie obstukaj
mtotkiem. Dzwiek wydawany przez kamien
musi by¢ krystaliczny. Nieczysty dzwiek
oznacza, ze kamien jest uszkodzony i nie
wolno go juz uzywac.

Regularnie sprawdzaj kamien szlifierski lub
wygtadzajacy, czy jest prawidtowo zamo-
cowany. Jezeli obraca sie mimosrodowo
lub nabrat owalnego ksztattu, trzeba go
wymienic.

Kamienie szlifierskie i wygtadzajgce za-
wsze przechowuj w suchym miejscu.
Maszyny uzywaj tylko w temperaturach
otoczenia od 5 do 40 °C.

Zatgcz maszyne i przed uzyciem pozwol,
by kamien obracat sie bez obcigzenia
przez przynajmniej 30 sekund.

Przy szlifowaniu na sucho zawsze zaktadaj
okulary ochronne.

Nigdy nie szlifuj narzedzi wykonanych
Z magnezu.

Ostrzezenie! W trakcie pracy w powie-
trze moze by¢ wzbijany pyt zawierajgcy
chemikalia, ktére mogq przyczynic¢ sie
do powstania raka, a takze uszkodzen
okotoporodowych i chordb dziedzicznych.
Zaktadaj odpowiedni sprzet ochronny drég
oddechowych.

Nigdy nie uzywaj maszyny w poblizu
tatwopalnych materiatéw.



Pozostate zagrozenia

W czasie pracy z tg maszyna trzeba si¢ liczy¢

Z nastepujgcymi zagrozeniami:

- Uszkodzenia ciata na skutek dotkniecia
obracajacej sie czesci.

- Uszkodzenia ciata na skutek pekniecia
kamienia szlifierskiego.

Najwieksze zagrozenie wystepuje:
- w obszarze pracy
- w obszarze obracajgcych sie elementow.

Przy pracy z maszyng pomimo przestrzegania
odno$nych przepiséw bezpieczenstwa i stoso-
wania urzgdzen zabezpieczajgcych nie da sie
catkowicie unikng¢ pewnych zagrozen.

Nalezg do nich:

- uszkodzenie narzadu stuchu,

- niebezpieczenstwo wypadku w nieosto-
nietym obszarze obracajgcego sie kamie-
nia.

- Niebezpieczenstwo zranienia przy wymia-
nie kamienia.

- przyciecie palcow przy otwieraniu oston
ochronnych.

Kontrola zakresu dostawy

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
1 kamien szlifierski
1 kamien wygtadzajgcy
1 urzadzenie zaciskowe i szlifierskie
1 woreczek plastikowy z nastepujgcymi
elementami:
2 ostony przeciwiskrowe
1 klucz widetkowy
1 zestaw elementéw mocujgcych
1 schemat elektryczny
1 instrukcja obstugi
1 rysunek maszyny w roztozeniu na czesci

+ Sprawdz, czy elektronarzedzie i akcesoria
nie ulegty uszkodzeniu podczas transpor-
tu.

*  Przed uruchomieniem doktadnie przeczy-
taj instrukcje obstugi.

Opis maszyny (rys. A)
Szlifierka-ostrzarka i gtadzarka firmy DEWALT
jest przeznaczona do ostrzenia oraz wygtadza-
nia nozy, dtut i innych narzedzi skrawajgcych.
Maszyny tej nigdy nie wolno uzywac do szli-
fowania narzedzi wykonanych z magnezu. Nie
jest ona przeznaczona do pracy ciggtej.
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Wytgcznik

Kamien szlifierski

Podpérka przedmiotu obrabianego
Katownik

Kamienh wygtadzajacy

Ostona przeciwiskrowa

Ok, WN -

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do
zasilania prgdem o tylko jednym napieciu.
Dlatego sprawdz, czy napiecie sieciowe
odpowiada wartosci podanej na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia.

Wymiana kabla sieciowego lub wtyczki

Prawo do wymiany uszkodzonego kabla
sieciowego lub wtyczki ma tylko autoryzowany
warsztat serwisowy. Wymieniony kabel
sieciowy lub wtyczke nalezy nastepnie
fachowo zutylizowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami o ochronie srodowiska.

Przediuzacz

Uzywaj przedtuzacza, ktéry zostat dopuszczony
do eksploatacji i wytrzymuje pobor mocy przez
elektronarzedzie (patrz: Dane techniczne).
Jego minimalny przekréj powinien wynosi¢
1,5 mm?. Zawsze catkowicie odwijaj kabel
z bebna.

Montaz i regulacja

Przed rozpoczeciem montazu ire-
gulacji zawsze wyjmuj wtyczke kabla
Z gniazda sieciowego.

Rozpakowanie maszyny i jej elementéw

* Ostroznie wyjmij maszyne z opakowania.
*  Wyjmij akcesoria i elementy maszyny.

/7 Materiat opakowaniowy usun zgodnie

%& Z przepisami o ochronie $rodowi-

ska. Elementy kartonowe zgodnie

z lokalnymi przepisami oddaj w celu
ponownego wykorzystania.

Niezbedne i zalecane narzedzia

Oprécz dostarczonych narzedzi jest
potrzebny:
- klucz dynamometryczny.

Montaz maszyny na stole warsztatowym
(rys. B)

Maszyna musi by¢ przytwierdzona do stotu
warsztatowego.



* Nastole warsztatowym zaznacz potozenie
czterech otworéw montazowych wykona-
nych w podstawie maszyny.

W kazdym z zaznaczonych punktéw wy-
wierc otwér o Srednicy 6,5mm.

+ Ustaw maszyne na stole warsztatowym
i przez kazdy z wywierconych otworow
przet6z srube M6 z podktadkg. Dtugosc¢ X
(patrz rysunek) wystajgcej czesci trzpienia
kazdej Sruby musi wynosi¢ przynajmniej
15 mm.

* Nakazda $rube nakre¢ nakretke i dociggnij
ja z momentem 8 Nm.

Wymiana kamienia szlifierskiego/wygtadza-

jacego (rys. rys. C1i C2)

* Dostarczonym kluczem widetkowym od-
krec trzy nakretki (7).

*  Zdejmij ostone (8).

* Dostarczonym kluczem widetkowym
wykre¢ nakretke (9) z wrzeciona (10). Na-
kretka prawego wrzeciona ma prawy gwint
(rys. C1), a nakretka lewego wrzeciona
- lewy (rys. C2)

*  Zdejmij zewnetrzny pierscien kotnierzowy
(11), pierscien naciskowy (12) i kamien (13)
Z wrzeciona.

+ Zatéz nowy kamien na wrzeciono.

« Zatdz pierscien naciskowy, zewnetrzny
pierscien kotnierzowy i nakretke na wrze-
ciono.

*  Mocno dokre¢ nakretke (9) (moment do-
krecajgcy 6 Nm).

* Ponownie zat6z ostone.

* Nakrec¢ trzy nakretki (7) i dociggnij je
z momentem 5 Nm.

« Zatgcz maszyne i pozwol, by kamien przez
minute obracat sie bez obcigzenia dla
sprawdzenia, czy nie zawiera pekniec.

A

Montaz ostony przeciwiskrowej (rys. rys.
D1iD2)

Ostona przeciwiskrowa zapewnia dodatkowg
ochrone przed iskrami i, jezeli to mozliwe,
zawsze powinno sie jej uzywac. Do kazdego
wrzeciona jest dostarczona 1 ostona prze-
ciwiskrowa.

*  Przytwierdz przezroczystg szybke (14) do
ostony przeciwiskrowej (6). W tym celu
przet6z srube ztbem grzybkowym (15)
przez szybke i ostone przeciwiskrowa,

Nigdy nie uzywaj uszkodzonego
kamienia.
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zatdéz od dotu podktadke (16) i nakrec
nakretke (17) (rys. D1). Dokre¢ nakretke.

+ Trzymajgc ostone przeciwiskrowg, tak
jak pokazano na rysunku D2, przytéz jg
do wygietego do géry elementu obudowy
kamienia (18).

+ Srube ztbem grzybkowym (19) przetéz
przez ostone przeciwiskrowg i wygiety
element obudowy kamienia.

* Nasrube zat6z podktadke (20), a nastepnie
nakrec¢ i dociggnij recznie nakretke (21).

* Przesun ostone przeciwiskrowg w strone
kamienia i zamocuj jg w odlegtosci ok.
2mm od niego.

*  Mocno dokre¢ nakretke (moment dokreca-
jacy: 6 Nm).

Regulacja podporki przedmiotu obrabianego
(rys. E)

Podpdrke przedmiotu obrabianego mozna

ustawi¢ odpowiednio do zgdanego kata

szlifowania.

*  Poluzuj nakretke mocujacg podporke (3).

* Ustaw podporke w zgdanym potozeniu
i pod zgdanym katem tak, by znalazta sie
mozliwie jak najblizej kamienia szlifierskie-
go.

+ Dokre¢ nakretke (moment dokrecajgcy:
6 Nm).

Montaz i regulacja urzadzenia zaciskowego
i szlifierskiego (rys. rys. AiF)

Urzgdzenie zaciskowe i szlifierskie stuzy
do utrzymywania przedmiotu obrabianego
pod statym katem wzgledem kamienia
szlifierskiego.

+ Odkre¢ nakretke mocujgcg podpédrke
przedmiotu obrabianego (3) do wspornika
(4) i zdejmij podpérke (rys. A).

+  Wspornik urzadzenia szlifierskiego (22)
przytwierdz do wspornika maszyny (4)
za pomocg $ruby z tbem szeSciokgtnym
(23) i przynaleznej nakretki (24) (rys. F).
Wspornik urzadzenia szlifierskiego ustaw
w odlegtosci ok. 2mm od kamienia szlifier-
skiego.

+ Tak jak pokazano na rysunku, wiéz pret
(25) urzadzenia szlifierskiego w widetki
wspornika.



Instrukcja uzytkowania
Zawsze przestrzegaj wskazdéwek
dotyczgcych bezpieczenstwa

A i obowigzujgcych przepisow.

* Nie uzywaj maszyny, gdy nie jest
dobrze przytwierdzona do stotu
warsztatowego. Pamietaj o zamo-
cowaniu wszystkich oston.

*  Przy szlifowaniu na sucho zawsze
zaktadaj okulary ochronne.

Zataczanie i wyfaczanie (rys. A)

+ Zatgczenie: ustaw wytgcznik (1) w pozycji
Il1 ll'

+  Whytgczenie: ustaw wytgcznik (1) w pozycji
"0".

Korzystanie z kamienia szlifierskiego

(rys. A)

* By uzyskac prostg krawedz skrawajgca,
powoli przemieszczaj przedmiot obrabiany
po kamieniu szlifierskim od przodu do tytu
(2). Wywieraj tylko lekki nacisk.

Zastosowanie urzadzenia szlifierskiego

i zaciskowego (rys. G)

+ Zamocuj przedmiot obrabiany w urzadze-
niu zaciskowym (26).

*  UmieS¢ przedmiot obrabiany w pozycji
odpowiedniej do zgdanego kata szlifowa-
nia. Kat szlifowania zalezy od dtugosci X
wystajgcej czesci przedmiotu obrabianego
(patrz rysunek). Dla nozy do struga odle-
gtos¢ X powinna wynosi¢ ok. 20mm, a dla
dtut — ok. 25 — 28 mm.

* Dokrec¢ pokretta z chwytem gwiazdowym
(27).

Zastosowanie kamienia wygtadzajacego
(rys. A)

* Powoli przemieszczaj przedmiot obrabiany
po kamieniu wygtadzajgcym (5) w pozio-
mie od przodu do tytu. Ostrze krawedzi
skrawajgcej przedmiotu obrabianego
powinno dotyka¢ kamienia na szerokosci
od ok. 0,5 do 1Tmm.

A\

By uzyskac¢ wiecej informacji na temat odpo-
wiednich akcesoriow, zwr6¢ sie do swojego
dilera.

Nie nanos pasty polerujgcej na kamien
wygtadzajacy.
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Konserwacja

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg

sie duzg trwatoscig uzytkowg i prawie nie

wymagajg konserwacji. Jednak warunkiem

ciggtej, bezawaryjnej pracy jest ich regularne

czyszczenie.

* Raz na tydzien usuwaj Scier z obudowy
i oston.

O

7]

Smarowanie
Elektronarzedzie nie wymaga zadnego dodat-
kowego smarowania.

o

Czyszczenie

Dbaj o to, by szczeliny wentylacyjne zawsze
byty odstonigte i regularnie przecieraj obudowe
miekkg szmatka.

Ochrona srodowiska

)54

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony
zastgpic produkt DEWALT nowym sprzetem lub
nie bedziesz go juz potrzebowag, nie wyrzucaj
go do Smieci z gospodarstw domowych,
a jedynie oddaj do specjalistycznego zaktadu
utylizacji odpadow.

vy

&

Selektywna zbiérka odpadéw. Pro-
duktu tego nie wolno wyrzuca¢ do
normalnych $mieci z gospodarstw
domowych.

Dzieki selektywnej zbiérce zuzytych
produktdéw i opakowan niektére mate-
riaty mogg by¢ odzyskane i ponownie
wykorzystane. W ten sposéb chroni
sie Srodowisko naturalne i zmniejsza
popyt na surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepisow, jezeli
wymagajg one oddawania zuzytych elek-
trycznych urzgdzen powszechnego uzytku do
specjalnych punktdéw zbiorczych lub zobowia-
zujg sprzedawcow do przyjmowania ich przy
zakupie nowego produktu.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare, wypro-
dukowane przez siebie urzgdzenia i utylizuje
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. By
skorzystac z tej ustugi, oddaj elektronarzedzie
do autoryzowanego warsztatu naprawczego,
ktéry prowadzi zbiorke w naszym imieniu.



Zuzyty kamien szlifierski bgqdZz wygtadzajacy
oddaj swojemu dilerowi lub do komunalnego
zaktadu utylizacji odpadoéw, gdzie zostanie
fachowo usuniety.

W instrukcji tej zamieszczono adresy przed-
stawicielstw handlowych firmy DEWALT, kto6re
udzielajg informacji o warsztatach serwiso-
wych. Ich liste znajdziesz takze w Internecie
pod adresem: www.2helpU.com
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DEWALT
Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu,
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancjg
nie jest objete wyposazenie takie, jak: szczotki, pity
tarczowe, tarcze Scierne, wiertta i inne akcesoria,
jezeli nie zostata do nich dotgczona oddzielna
karta gwarancyjna oraz elementy podlegajace
naturalnemu zuzyciu.

1.

a)

b)

b)

Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi
i wadami materiatowymi.

Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;
waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzgdzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czesci) w okresie 12 miesiecy od daty
zakupu.

Produkt reklamowany musi by¢:
dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczego6towym opisem uszkodzenia, lub
przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powy-
zej.

Koszty wysyiki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem iinnym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czesci zamiennych.

zst00082063 - 10-09-2008
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10.

11.

Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pisSmie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;
produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnosnie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

Gwarancjg nie sg objete:

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodo-
wane niewlasciwym uzytkowaniem lub uzywa-
niem produktu niezgodnie z przeznaczeniem,
instrukcjg obstugi lub przepisami bezpieczen-
stwa;

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodo-
wane przecigzaniem narzedzia, ktoére prowa-
dzi do uszkodzen silnika, przektadnilub innych
elementow, a takze stosowaniem osprzetu
innego niz zalecany przez DEWALT,
mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, korozji, normalnego zu-
zycia w eksploataciji czy tez innych czynnikéw
zewnetrznych;

produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposoéb;

osprzet eksploatacyjny dotgczony do urzg-
dzenia, taki jak: wiertta, tarcze pilarskie,
tarcze szlifierskie, koncowki wkrecajace, noze
strugarskie, brzeszczoty, papier Scierny i inne
elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznieh ani gwarancji innych niz okreslo-
ne w karcie gwarancyjnej. W szczegolnosci
nie obejmujg prawa Klienta do domagania
sie zwrotu utraconych zyskéw w zwigzku
z uszkodzeniem produktu.

. Gwarancja nie wylgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych
Z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.

: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09



BENCH GRINDER 2
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(¢ meésicl miesiecy
E CHD> hoénap CSK> mesiacov
®

@ Vyrobni kod Datum prodeje Egsgikso prodejny
@ Gyari szam A vasarlas napja Z;?f; helye
: : Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(SK) Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zéaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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