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WYSOKO WYDAJNA KOMPAKTOWA FREZARKA
GORNOWRZECIONOWA D26200, D26203, D26204

Serdeczne gratulacje!

Dzigkujemy za zakupienie urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle staranne
wykonanie i ciggte innowacje sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym partnerem
dla wszystkich uzytkownikow profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

D26200 D26203 D26204
Napiecie V 230 230 230
Typ 1 1 1
Pobdr mocy W 900 900 900
Predkos$¢ obrotowa
biegu jatowego obr/min 16000 - 27000 16000 - 27000 16000 - 27000
Suport 1 kolumna 2 kolumny 2 kolumny
Skok suportu mm 55 55 55
Rewolwerowy ogranicznik gtebokosci 5-stopniowy, 5-stopniowy, 5-stopniowy,

ze skalg ze skalg ze skalg
Wielkos¢ tulei zaciskowej mm 8 8 8
Maks. $rednica frezu mm 30 30 30
Masa kg 4.4 6,4 6,4
Poziom ci$nienia akustycznego dB(A) 77 77 77
Niepewnos$¢ pomiaru dB(A) 3,0 3,0 3,0
Poziom mocy akustycznej dB(A) 88 88 88
Niepewnos$¢ pomiaru dB(A) 3,0 3,0 3,0

Wazone czestotliwosciowo catkowite przyspieszenie drgan na rekojesci (suma wektorowa trzech
sktadowych kierunkowych) zmierzone wedtug normy EN 60745:

Wartos$¢ skuteczna m/s? 7,0 7,0 7,0
Niepewnos$¢ pomiaru m/s? 2,7 2,7 27

Podana catkowita wartos¢ skuteczna uzytkowania maszyny moze byc¢ duzo
przyspieszenia drgan zostata zmierzona wieksza.

standardowag metoda, opisang w normie

EN 60745, i dzigki temu mozna jg wykorzystywac
do poréwnan z innymi narzedziami oraz
tymczasowej oceny ekspozycji drganiowe;.

Przy szacowaniu ekspozycji
drganiowej trzeba tez uwzglednic,
Jak dtugo w danym czasie narzedzie
pozostawato wytgczone i jak dfugo

OSTRZEZENIE: Podana catkowita pracowato na biegu jatowym.

A warto$¢ skuteczna przyspieszenia Ekspozycja drganiowa w trakcie catego
drgan dotyczy podstawowego okresu uzytkowania maszyny mogtaby
zastosowania narzedzia i moze sie sie wtedy okazac duzo mniejsza niz
roznic, gdy jest ono wykorzystywane przy ciggtym uzyciu.

w inny Sposob, z innymi akcesoriami,
lub niewtasciwie konserwowane.

W takich sytuacjach ekspozycja
drganiowa w trakcie catego okresu

Dla ochrony uzytkownika przed
Skutkami wibracji stosuj dodatkowe
Srodki bezpieczenstwa, jak np.
prawidfowa konserwacja narzedzi




i akcesoriow, utrzymywanie cieptych
rgk, odpowiednia organizacja pracy.

Amperaz bezpiecznika:

Przy zasilaniu pradem o napieciu 230 V 10 A

Definicje zwigzane z bezpie-
czenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano waznos$¢ poszczegdinych
ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukgji
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje

A 0 bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
grozi doznaniem Smiertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.

OSTRZEZENIE: Informuje

o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki moze
doprowadzi¢ do smiertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.

UWAGA: Informuje o potencjalnie
niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
moze doprowadzi¢ do lekkich lub
Srednich obrazen ciafa.
WSKAZOWKA: Informuje o dziataniu,
ktére wprawdzie nie grozi doznaniem
urazu, ale przy zignorowaniu moze
skutkowac szkodami rzeczowymi.

Informuje o niebezpieczenstwie
porazenia prgdem elektrycznym.

Informuje o niebezpieczenstwie
pozaru.

Deklaracja zgodnosci z norma-
mi UE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

D26200, D26203, D26204

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze wyroby
opisane w ,Danych technicznych” zostaty
wykonane zgodnie z nastepujgcymi wytycznymi
i normami: 2006/42/EG, EN 60745-1, EN 60745-
2-17

Wyroby te sg zgodne takze z dyrektywg 2004/108/
EG. Wiecej informacji na ten temat mozna
uzyskac pod podanym nizej adresem lub w jednej

z naszych filii wymienionych na korcu instrukgcji
obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
prawdziwos¢ danych technicznych i sktada te
deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

. /54%%

Horst Grolimann

Wicedyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
DeEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
20.08.2010

OSTRZEZENIE: By nie narazaé sie na
doznanie urazu, doktadnie przeczytaj
niniejszg instrukcje obstugi.

Ogdlne przepisy bezpieczen-
stwa pracy elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Zapoznaj sie ze
A wszystkimi zamieszczonymi tutaj

wskazoéwkami. Nieprzestrzeganie

ich moze doprowadzic¢ do porazenia

pradem elektrycznym, pozaru, a nawet

ciezkiego urazu ciafa.

PRZECHOWUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE
OBSLUGI, BY W RAZIE POTRZEBY MOC
Z NIEJ PONOWNIE SKORZYSTAC

Wystepujace w tekscie wyrazenie
Lelektronarzedzie” oznacza zaréwno
urzadzenie sieciowe (z kablem sieciowym) jak
i akumulatorowe (bez kabla sieciowego).

1) BEZPIECZENSTWO W OBSZARZE PRACY

a) Utrzymuj porzadek w miejscu pracy
i dobrze je oswietlaj. Nieporzadek
i niewystarczajgce os$wietlenie grozg
wypadkiem.

b) Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, gdzie
wystepuja palne pary, gazy lub pyly.
Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére
mogg spowodowac zapalenie sig tych
substanciji.

c) Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb
do miejsca pracy. Mogg one odwrocic
uwage od wykonywanych czynno$ci, co
grozi wypadkiem.

2) BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE
a) Wityczka kabla elektronarzedzia musi
pasowac do gniazda sieciowego
i w zadnym wypadku nie wolno jej




b)

c)

d)

e)

przerabia¢. Gdy elektronarzedzia
zawierajq uziemienie ochronne, nie
uzywaj zadnych wtyczek adaptacyjnych.
Oryginalne wtyczki i pasujgce do nich
gniazda sieciowe zmniejszajg ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

Unikaj dotykania uziemionych
elementow, jak na przykiad rury,
grzejniki, piece i chfodziarki. Gdy

ciafo jest uziemione, porazenie

pradem elektrycznym jest o wiele
niebezpieczniejsze.

Nie wystawiaj elektronarzedzi na
dziafanie deszczu ani wilgoci.
Przedostanie sie wody do wnetrza obudowy
grozi porazeniem prgdem elektrycznym.
Ostroznie obchodz sie z kablem.
Nigdy nie uzywaj go do przenoszenia
elektronarzedzia ani do wyjmowania
wtyczki z gniazda sieciowego. Chron
kabel przed wysoka temperatura, olejem,
ostrymi krawedziami i ruchomymi
elementami. Uszkodzony lub zaplagtany
kabel moze doprowadzi¢ do porazenia
pragdem elektrycznym.

Przy pracy na wolnym powietrzu
stosuj tylko przeznaczone do tego
celu przedfuzacze. Postugiwanie sie
odpowiednimi przedfuzaczami zmniejsza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
W razie koniecznosci uzycia
elektronarzedzia w wilgotnym
otoczeniu zabezpiecz obwdd zasilania
wylgcznikiem ochronnym réznicowo-
pradowym. Zastosowanie takiego
wytgcznika zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

3) BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a)

b)

c)

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj sie
na swojej pracy i rozsadnie postepuj

z elektronarzedziem. Nie uzywaj go, gdy
Jjestes zmeczony lub znajdujesz sie pod
wplywem narkotykow, alkoholu czy tez
lekéw. Chwila nieuwagi w czasie pracy
grozi bardzo powaznymi konsekwencjami.
Stosuj osobiste wyposazenie ochronne.
Zawsze zakfadaj okulary ochronne.
Odpowiednie wyposazenie ochronne,

Jak maska przeciwpyfowa, obuwie na
szorstkiej podeszwie, kask ochronny lub
nauszniki ochronne, zaleznie od rodzaju

i zastosowania elektronarzedzia zmniejszajg
ryzyko doznania urazu.

Unikaj niezamierzonego zafgczania.
Przed przytaczeniem elektronarzedzia do
sieci sprawdz, czy jego wyigcznik jest
wylgczony. Przenoszenie elektronarzedzia

d)

e)

9)

z palcem opartym na wytgczniku lub
przytgczanie go do sieci przy wigczonym
wytgczniku zwieksza ryzyko wypadku.
Przed zafgczeniem elektronarzedzia
sprawdz, czy zostafy wyjete klucze

i przyrzady nastawcze. Klucz
pozostawiony w obracajgcej sie czesci
moze zostac odrzucony, co grozi
uszkodzeniem ciafa.

Nie pochylaj sie za bardzo do przodu!
Utrzymuj stabilng postawe, by nie
straci¢ rownowagi w jakiejs pozycji
roboczej. Takie postepowanie pozwala
na zachowanie lepszej kontroli nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Zaktadaj odpowiednig odziez ochronng.
Nie nos Iluznej odziezy ani bizuterii.
Wiosy, odziez i rekawice trzymaj z dala
od ruchomych elementéw. Luzna odziez,
bizuteria lub dtugie wtosy mogg zostac¢
pochwycone przez obracajgce sie czesci
narzedzia.

Gdy producent przewidziaf urzgdzenia
do odsysania lub gromadzenia pytu,
sprawdz, czy sq one przylaczone

i prawidtowo zamocowane. Stosowanie
tych urzgdzen zmniejsza zagrozenie
zdrowia pytem.

4) OBSLUGA | KONSERWACJA

ELEKTRONARZEDZI

a)

b)

)

d)

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj
narzedzi odpowiednich do danego
przypadku zastosowania. Najlepszg
Jakosc i osobiste bezpieczenstwo
osiggniesz, tylko stosujgc wtasciwe
narzedzia.

Nie uzywaj elektronarzedzia

z uszkodzonym wytacznikiem.
Urzadzenie, ktore nie daje sie normalnie
zatgczac lub wytgczac, jest niebezpieczne
i trzeba je naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
nastawczych, przed wymiang akcesoriéw
lub odfozeniem elektronarzedzia
zawsze wyjmuj wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Ten Srodek ostroznosci
zmniejsza ryzyko niezamierzonego
uruchomienia elektronarzedzia.
Niepotrzebne w danej chwili
elektronarzedzia przechowuj w miejscu
niedostepnym dla dzieci. Nie pozwalaj
uzywac elektronarzedzi osobom,

ktore nie sg z nimi obeznane lub

nie przeczytaly niniejszej instrukcji.
Narzedzia w rekach niedoswiadczonych
0s0b sg niebezpieczne.
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e) Utrzymuj elektronarzedzia
w nienagannym stanie technicznym.
Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracajg sie w odpowiednim kierunku,
nie sg zakleszczone, peknigte ani
tak uszkodzone, ze nie zapewniajq
prawidtfowego funkcjonowania
urzgdzenia. Uszkodzone elektronarzedzia
przed uzyciem napraw. Powodem wielu
wypadkow jest niewfasciwa konserwacja
elektronarzedzi.

f)  Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje
narzedzia robocze. Starannie
konserwowane, ostre narzedzia robocze
rzadziej sie zakleszczajg i fatwiej nimi
pracowac.

g) Elektronarzedzi, akcesoriow, narzedzi
roboczych itp. uzywaj zgodnie z ta
instrukcjg i przeznaczeniem, biorac pod
uwage warunki i rodzaj wykonywanej
pracy. Wykorzystywanie elektronarzedzi
wbrew przeznaczeniu jest niebezpieczne.

5) SERWIS

a) Naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane tylko przez uprawnionych
specjalistow przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych. Jest to istotnym
warunkiem zapewnienia bezpieczeristwa
pracy.

Dodatkowe wskazéwki bezpie-
czenstwa pracy frezarek kom-
paktowych

Uzywaj Sciskow stolarskich lub podobnych
$rodkéw do mocowania przedmiotu
obrabianego na stabilnej powierzchni.
Przytrzymywanie przedmiotu obrabianego
rekg lub ciatem grozi utratg panowania nad
elektronarzedziem.

» W razie niebezpieczenstwa przeciecia
wilasnego przewodu zasilajacego lub
ukrytych przewodow elektrycznych trzymaj
elektronarzedzie za izolowane rekojesci.
Narzedzie robocze ma elektryczne potgczenie
z gotymi metalowymi elementami frezarki,
co grozi porazeniem pragdem elektrycznym
w przypadku natrafienia na bedacy pod
napieciem przewod.

NIE frezuj metalu.

* Dbaj o to, by rekojesci zawsze byfy czyste,
suche i niezabrudzone olejem ani smarem.
tatwiej wtedy utrzymac kontrole nad frezarka.

* Mocno trzymaj frezarke obiema rekami, by
moc nad nig zapanowac w razie odrzutu.

Trzymaj rece z dala od obszaru ciecia.
Nigdy nie siegaj pod przedmiot obrabiany.
W czasie pracy mocno dociskaj suport do
przedmiotu obrabianego. Maleje wtedy ryzyko
doznania urazu.

Nigdy nie uruchamiaj zespotu silnika, gdy
nie jest on osadzony w jednym z suportéw.
Silnik nie nadaje sie do trzymania go w reku.

W czasie frezowania utrzymuj staly docisk.
Nie przecigzaj silnika.

Uwazaj, by w czasie frezowania kabel o nic
nie zahaczyt.

Uzywaj wyigcznie ostrych frezéw. Tepy frez
moze stac sie przyczyng nagtego obrécenia
sie lub utkniecia frezarki przy wywarciu na nig
nacisku.

Nigdy nie odktadaj frezarki, zanim
catkowicie sie nie zatrzyma. Gdy przy
odktadaniu elektronarzedzia gtowica frezarska
wcigz sie obraca. fatwo mozna doznac urazu
lub spowodowac uszkodzenie.

Przy uruchamianiu silnika sprawdz, czy
frez nie dotyka przedmiotu obrabianego.
Gdy przy uruchamianiu silnika frez dotyka
przedmiotu obrabianego, frezarka moze
odskoczyc, co grozi doznaniem urazu lub
uszkodzeniem.

Przed jakakolwiek regulacjg lub wymiang
narzedzi roboczych ZAWSZE najpierw
odfaczaj frezarke od sieci.

By nie narazac sie na doznanie urazu, przy
pracujacym silniku trzymaj rece z dala od
frezu.

Nigdy bezposrednio nie dotykaj frezu
bezposrednio po uzyciu, gdyz moze by¢
bardzo goracy.

Gdy frez przechodzi na wylot przez
przedmiot obrabiany, zapewnij mu na to
odpowiednig ilo$¢ miejsca.

By frez sie nie Slizgat, mocno dokrecaj
nakretke tulei zaciskoweyj.

Nigdy nie dokrecaj nakretki tulei
zaciskowej bez osadzonego w niej frezu.
Nie uzywaj frezéw o Srednicy wiekszej niz
30 mm.

Unikaj frezowania wspétbieznego

(w kierunku przeciwnym do pokazanego
na rysunku 12). Przy frezowaniu
wspotbieznym wzrasta ryzyko utraty
kontroli nad frezarkg, co grozi doznaniem
urazu. W razie koniecznosci ,frezowania
wspotbieznego” (obrébka naroznika) zachowuj
szczegolng ostroznosc, by nie utracic

1



panowania nad maszyng. Rozt6z prace na
kilka operacji, zdejmujgc jak najmniej materiatu
przy kazdym przejsciu frezu.

» Uzywaj tyko frezéw prostych, frezéw
wregowych, frezéw profilowych i frezéw do
rowkow wpustowych lub frezéw rowkowych
o $rednicy chwytu 6 - 8 mm pasujgcych do
danej tulei zaciskowey.
Uzywaj tylko frezéw o maksymalnej predkosci
obrotowej przynajmniej 3000 obr/min
i odpowiednio oznakowanych.
OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywaj
frezow o Srednicy wiekszej niz
maksymalna wartosc okre$lona
w danych technicznych.

Pozostale zagrozenia

Pomimo przestrzegania obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa i uzywania urzgdzen ochronnych
nie da sig unikngc¢ pewnych zagrozen. Nalezg do
nich m. in.:

— uszkodzenie narzgdu stuchu;

— obrazenia ciata przez odpryskujgce czgstki
materiatu;

— oparzenia gorgcymi elementami maszyny;

— zagrozenie zdrowia przy dfugotrwatym
stosowaniu.

Oznaczenia na elektronarze-
dziu

Na elektronarzedziu umieszczono nastepujgce
piktogramy:

o

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi.

Zakfadaj nauszniki ochronne.

Zaktadaj okulary ochronne.

UMIEJSCOWIENIE KODU DATY (RYS. 1)

Kod daty (y), ktéry zawiera rowniez rok produkcii,
jest wydrukowany na obudowie:

Przykfad:

2010 XX XX
Rok produkciji

Zakres dostawy

D26200

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
1 frezarka z suportem kopiujgcym:

1 przytacze do odsysania wiéréw do suportu
kopiujacego

prowadnica dystansowa (D262003)
tuleja zaciskowa 8 mm

klucz

instrukcja obstugi

R U G

1 rysunek frezarki w roztozeniu na czesci.
D26203
Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
1 frezarka z suportem wgtebnym

1 przytacze do odsysania wiéréw do suportu
wgtebnego

1 prowadnica dystansowa z pretami
prowadzacymi

tuleja zaciskowa 8 mm
klucz

tuleja kopiujgca 17 mm
stozek centrujgcy
instrukcja obstugi

JEEE U U U

1 rysunek frezarki w roztozeniu na czesci.
D206204

1 frezarka z suportem wgtgbnym

1 suport kopiujgcy

1 przytacze do odsysania wiéréw do suportu
kopiujacego

1 przytacze do odsysania wiréw do suportu
wgtebnego

1 prowadnica dystansowa z pretami
prowadzgcymi

prowadnica dystansowa (D262003)
tuleja zaciskowa 8 mm

klucz

tuleja kopiujgca 17 mm

stozek centrujgcy

kuferek transportowy

instrukcja obstugi

rysunek frezarki w roztozeniu na czesci.

» SprawdZ, czy frezarka i jej akcesoria nie ulegly
uszkodzeniu podczas transportu.

* Przed uzyciem doktadnie przeczytaj instrukcje
obstugi.

12



Opis frezarki (rys. rys. 1-11)
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OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonuj

zadnych przerobek w elektronarzedziu

ani jego elementach, by nie narazac
sie na zniszczenie sprzetu lub
doznanie urazu ciafa.

. Nakfadki szybkozwalniajgce

. Pierécien nastawczy gtebokosci frezowania
. Nastawnik predkosci obrotowej

. Wytacznik (1/0)

. Blokada wrzeciona

. Diody $wiecace

. Rowek na kotek prowadzacy

. Skala mikrometryczna

. Dzwignia ustalajgca

. Szczelina na prowadnice dystansowa (suport

kopiujacy)

. Podstawa [okragta podstawe (ff) i podstawe

w ksztatcie litery D mozna zamowic jako
wyposazenie dodatkowe]

. Przytagcze do odsysania wiéréw (do suportu

wgtebnego)

. Otwory na specjalng prowadnice

dystansowg (D26203, D26204)

. Rewolwerowy ogranicznik gtebokosci

. Pret nastawczy gtebokosci

. Dzwignia ustalajgca suportu wgtebnego
. Prowadnica dystansowa

. Kotki prowadzgce

. Sruba nastawcza dzwigni ustalajgcej

. Narzedzie centrujace

. Nakretka tulei zaciskowe;j

. Przytgcze do odsysania wiéréw (suport

kopiujacy)

. Wkrety (przytgcze do odsysania widréw,

suport kopiujgcy)

. Rowek na prowadnice dystansowa (suport

wgtebny)

. Kod daty

z. Zespodt silnika

aa.
bb.
cC.
dd.
ee.

Ogranicznik pozyciji silnika
Sruba motylkowa

Pokretto radetkowane

Skala gtebokosci frezowania
Wskaznik gtebokosci

ff. Okragta podstawa
gg. Podstawa w ksztatcie litery D

hh. Naktadka (przytacze do odsysania wiéréw,
suport wgtebny)
Zatrzask (przylacze do odsysania wioréw)
Podktadka z tworzywa sztucznego (przytacze
do odsysania wioréw)
kk. Sruba motylkowa (przytgcze do odsysania

wiorow)

Il. Wkrety mocujgce podstawy
mm. Wkrety mocujgce prowadnicy dystansowej

ZASTOSOWANIE ZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM

Wysoko wydajna kompaktowa frezarka
gornowrzecionowa jest przeznaczona do
profesjonalnego, precyzyjnego frezowania drewna,
materiatéw drzewnych i tworzyw sztucznych.

NIE UZYWAJ jej w wilgotnym otoczeniu ani
w poblizu palnych cieczy lub gazéw.

i,
i

Frezarka gérnowrzecionowa jest
elektronarzedziem profesjonalnym.

NIE POZWALAJ dzieciom dotyka¢ frezarki. Osoby
niedoswiadczone moga jej uzywac tylko pod
nadzorem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do zasilania
pradem o tylko jednym napieciu. Dlatego zawsze
sprawdzaj, czy napiecie sieciowe odpowiada
warto$ci podanej na tabliczce znamionowe;j
elektronarzedzia.

Frezarka DEWALT jest podwajnie

D zaizolowana zgodnie z normg EN 60745
i dlatego zyta uziemiajgca nie jest
potrzebna.

Uszkodzony kabel sieciowy musi by¢ wymieniony
na specjalny kabel, ktéry mozna naby¢ w serwisie
firmy DEWALT.

Przedtuzacz

Uzywaj 3-zytowego przedituzacza, ktory jest
dopuszczony do eksploatacji i wytrzymuje
pobdr mocy przez elektronarzedzie (patrz: Dane
techniczne). Zaleca sig, by minimalny przekroj
2yt kabla wynosit 1,5 mm?, a jego dtugosc¢ nie
przekraczata 30 m.

Gdy korzystasz z bebna, zawsze catkowicie
odwijaj z niego kabel.




MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania urazu, przed
zafozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed wykonaniem
regulacji lub naprawy wyfgcz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Upewnij
sie, czy wytgcznik jest wytgczony.
Przypadkowe uruchomienie moze
doprowadzi¢ do wypadku.

Mocowanie i wyjmowanie fre-
zu (rys. 3)

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé¢
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i odfgcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.

MOCOWANIE FREZU

1. Wyjmij zesp¢t silnika z suportu, patrz p.

Frezowanie Szybkie zwalnianie silnika.

Do frezarki tej nadajg sie wszystkie dostepne 2
w handlu frezy (np. frezy proste, frezy wregowe.,

. Oczys¢ okragty chwyt zadanego frezu
i osadz go jak najgtebiej w poluzowanej

frezy profilowe, frezy do rowkéw wpustowych lub
frezy rowkowe) o nastepujacych parametrach:

1. Srednica chwytu 6 - 8 mm

2. Minimalna predkos$¢ obrotowa biegu jatowego

3000 obr/min

OSTRZEZENIE: Maksymalne
Srednice:

* Frezy proste, frezy wregowe i frezy
profilowe: maks. Srednica chwytu
8 mm, maks. $rednica frezu 36 mm,
maks. gtebokos$¢ frezowania 10 mm.

* Frezy do rowkow wpustowych:
maks. Srednica chwytu 8 mm, maks.
Srednica frezu 25 mm.

* Frezy rowkowe: maks. $rednica
chwytu 8 mm, maks. $rednica frezu
40 mm, maks. gteboko$c frezowania
4 mm.

Szybkie zwalnianie silnika
(rys. 2)

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
A ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriéw
badz przed wykonaniem regulacji
wyfacz elektronarzedzie i odfgcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.

. Otwoérz dzwignig ustalajgcy (i) suportu.
. Jedna rekg chwy¢ zespdt silnika i Scisnij

obydwie naktadki szybkozwalniajace (a).

. Druga rekg chwy¢ suport i wyciggnij z niego

silnik.

tulei zaciskowej, a nastgpnie wyciggnij o ok.
1,6 mm.

. Nacisnij przycisk blokady wrzeciona

(e), by ustali¢ wrzeciono, i jednoczesnie
dostarczonym kluczem obro¢ nakretke tulei
zaciskowej (u) w prawo.

WSKAZOWKA: Blokada wrzeciona zawiera

wiele zapadek, ktére umozliwiajg dokrecanie

nakretki na zasadzie grzechotki.

Dokrecanie nakretki na zasadzie grzechotki

a. Niezdejmujac klucza z nakretki tulei
zaciskowej (u), zwolnij przycisk blokady
wrzeciona (e).

b. Nadal niezdejmujac klucza z nakretki tulei
zaciskowej (u), obré¢ go w przeciwng
strone dla zmiany pozycji.

c. Ponownie naci$nij przycisk blokady
wrzeciona (e) i obro¢ klucz w prawo.

d. Powtarzaj te operacje az do wystarczajgco
silnego dokrecenia nakretki (u).

WSKAZOWKA: Uwazaj, by nie
uszkodzi¢ tulei zaciskowej. Nigdy nie
dokrecaj jej bez wiozonego frezu.

WYJMOWANIE FREZU

1.

2.

Wyjmij zespét silnika z suportu, patrz p.
Szybkie zwalnianie silnika.

Nacisnij przycisk blokady wrzeciona

(e), by ustali¢ wrzeciono, i jednoczesnie
dostarczonym kluczem obro¢ nakretke tulei
zaciskowej (u) w lewo.

Uwalnianie frezu zasadzie grzechotki

a. Niezdejmujac klucza z nakretki tulei
zaciskowej (u), zwolnij przycisk blokady
wrzeciona (e).

b. Nadal niezdejmujagc klucza z nakretki tulei
zaciskowej (u), obré¢ go w przeciwng
strone dla zmiany pozycji.
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c. Ponownie nacisnij przycisk blokady
wrzeciona (e) i obro¢ klucz w lewo.

d. Powtarzaj te operacje az do
wystarczajgcego poluzowania nakretki tulei
zaciskowej (u), by moc swobodnie wyjgé
frez.

Tuleje zaciskowe

WSKAZOWKA: Nigdy nie dokrecaj nakretki tulei
zaciskowej bez znajdujgcego sie w niej frezu.

Dokrecenie pustej tulei zaciskowej, chocby nawet
tylko recznie, moze spowodowac jej uszkodzenie,

W celu zmiany tulei zaciskowej odkre¢ caty zespot
zgodnie z powyzszym opisem. W odwrotnej
kolejnosci zamontuj zgdang tuleje zaciskowa.
Tuleja zaciskowa i nakretkg sg ze sobg potaczone.
Nigdy nie probuj odtgczania nakretki od tulei.

OBSLUGA

Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegaj
wskazowek bezpieczenstwa
i obowigzujgcych przepisow.

A OSTRZEZENIE: By nie naraza¢
sie na doznanie urazu, przed
zafozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed rozpoczeciem
wykonywania regulacji wyfacz
frezarke i odfacz jg od sieci.
OSTRZEZENIE: Nie uzywaj frezéw
o Srednicy wiekszej niz 30 mm.

Utrzymywanie prawidiowej

pozyciji rak (rys. 13)
OSTRZEZENIE: By zmniejszyé ryzyko
doznania powaznego urazu, ZAWSZE
prawidfowo utrzymuj elektronarzedzie,
tak jak pokazano na rysunku.
OSTRZEZENIE: By zmniejszyé ryzyko
doznania powaznego urazu, ZAWSZE
mocno utrzymuj elektronarzedzie,
by w razie potrzeby moc zawczasu
odpowiednio zareagowac w nagtej
sytuacji.

D26200

Zaleca sie jedng reka trzymac suport tak, jak
pokazano na rysunku.

D26203, D26204

Przy korzystaniu z suportu wgtebnego zaleca sie
trzymac frezarke za obydwie rekojesci (ww).

Zataczanie i wylaczanie silnika
(rys. 1)

UWAGA: Przed rozpoczeciem pracy
usun wszelkie obce przedmioty

z obszaru frezowania. Mocno trzymaj
frezarke, by nie straci¢ nad nig
panowania w razie odrzutu.

UWAGA: By nie ryzykowac doznania
urazu i/lub uszkodzenia obrabianego
przedmiotu, przed odfozeniem frezarki
zawsze odczekuj, az CALKOWICIE
SIE ZATRZYMA.

By zatgczyc¢ frezarke nacisnij pytoszczelny
wytgcznik (d) w miejscu z symbolem ,I”
oznaczajgcym zatgczenie.

By wylaczy¢ frezarke, naci$nij pytoszczelny
wytgcznik (d) w miejscu z symbolem ,O”
oznaczajgcym wytgczenie.

Regulacja dzwigni ustalajacej
(rys. 4)

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i odfgcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.
Nie zaciskaj dzwigni ustalajacej ze zbyt duzg sitg.
Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia suportu.
Gdy dzwignia ustalajgca (i) jest zaciggnieta, silnik
nie moze sie porusza¢ w suporcie.
Regulacja jest konieczna, gdy dzwignia ustalajgca
nie daje sie¢ zamkna¢ bez uzycia nadmierne;j sity,
lub gdy silnik po zaciggnieciu dzwigni daje sie
porusza¢ w suporcie.
Regulacja sity docisku dzwigni ustalajgce;:
1. Otwérz dzwignie ustalajacy (i).
2. Kluczem szesciokatnym stopniowo obracaj
Srube (s).
WSKAZOWKA: Obracanie w prawo powoduje
zwigkszanie sity docisku dzwigni, a obracanie
w lewo - jej zmniejszanie.

Centrowanie podstawy (rys. 5)

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i odfgcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.




W razie koniecznosci regulacji, zmiany lub
wymiany podstawy jest potrzebne narzedzie
centrujgce, patrz Akcesoria. Narzedzie centrujgce
sktada sie ze stozka i kotka. Ponizej opisano
sposoéb regulacji podstawy.

1. Poluzuj wkrety mocujace podstawy (Il), ale

nie wykrecaj ich catkowicie tak, by podstawa
mogta sie swobodnie poruszac.

2. Wiéz kofek w tuleje zaciskowg i mocno dokrec
jej nakretke.

3. Osadz silnik w suporcie i zablokuj go dzwignig
ustalajaca.

4. Nasadz stozek na kotek (t) i lekko nacisnij go
do oporu, jak pokazano na rysunku. W ten
sposéb podstawa zostaje wycentrowana.

5. Przytrzymujgc stozek w tej pozycji, mocno
dokre¢ wkrety mocujgce podstawy.

Zastosowanie szablonéw ko-
piujacych

Podstawa suportu wgtebnego umozliwia
stosowanie szablonéw kopiujgcych. W przypadku
suportu kopiujgcego jest w tym celu konieczna
dodatkowa podstawa dostepna jako wyposazenie
specjalne. Wiecej informacji o akcesoriach
zalecanych do posiadanej frezarki mozna uzyskac
u dilera lub w najblizszym autoryzowanym
warsztacie serwisowym.

WSKAZOWKA: Podstawa w ksztalcie litery D nie
nadaje si¢ do mocowania szablonéw kopiujgcych
i jest przewidziana do frezéw o maksymalnej
Srednicy 30 mm.

BY MOC STOSOWAC SZABLONY KOPIUJACE

1. Przykre¢ szablon kopiujacy do podstawy
dwoma wkretami i mocno je dokre¢.

2. Centrowanie podstawy patrz p. Centrowanie
podstawy.

Regulacja gtebokosci frezowa-

nia (rys. 6)
OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i odlgcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.

1. Wybierz i zamocuj odpowiedni frez. Patrz p.
Mocowanie i wyjmowanie frezu.

2. Osadz silnik w suporcie i upewnij sie, ze
do suportu jest przytwierdzony pierscien
nastawczy gtebokosci (b). Umies¢ frezarke na
przedmiocie obrabianym.

3. Otworz dzwignie ustalajacy (i) i obroé
pierécien nastawczy gtebokosci (b), az frez
akurat dotknie przedmiotu obrabianego.
Obracanie w prawo powoduje unoszenie
gtowicy frezarskiej, a obracanie w lewo - jgj
opuszczanie.

4. Obré¢ skale mikrometryczng (h) w lewo, az ,,0”
na skali pokryje sig¢ ze wskaznikiem na dole
pierscienia nastawczego gtebokosci.

5. Tak obro¢ pierscien nastawczy, az wskaznik
pokaze na skali zadang warto$¢ gtebokosci.

WSKAZOWKA: Kazda dziatka skali
odpowiada zmianie gtebokosci o 0,5 mm,
a obrécenie pierscienia o peten obrét (360°)
powoduje zmiane gtebokosci 0 12,7 mm.

6. Zaciagnij dzwignie ustalajaca (i), by
zablokowac¢ suport.

Zastosowanie prowadnicy dy-
stansowej (rys. 7A)

Frezarki D26200 i D26204 sg wyposazone

w podstawowg prowadnice dystansows, ktéra
nadaje sie zaréwno do suportu kopiujgcego, jak

i suportu wgtebnego. Podstawowg prowadnice
dystansowg D262003-XJ mozna zamowic u dilera
lub w autoryzowanym warsztacie serwisowym za
dodatkowg optatg jako wyposazenie specjalne do
innych modeli.

1. Zdejmij zespot silnika z suportu, patrz p.
szybkie zwalnianie silnika.

2. Z otworéw do przechowywania wkretow
w prowadnicy dystansowej wykre¢ wkrety
z tbem stozkowym ptaskim (mm).

3. Wsun prowadnicg dystansowg w szczeling
(i) z boku suportu. Wtéz obydwa wkrety
z tbem stozkowym ptaskim w odpowiednie
otwory w podstawie i mocno je dokre¢, by
zamocowac prowadnice.

4. Dale postepuj zgodnie ze wskazéwkami
odnoszgcymi sie do prowadnicy dystansowe;.

WSKAZOWKA: By zdemontowa¢ prowadnice
dystansowg, wykonaj powyzsze operacje

w odwrotnej kolejnosci. Po zdjeciu prowadnicy
dystansowej ponownie wkre¢ obydwa wkrety

z tbem stozkowym ptaskim (mm) w otwory do
przechowywania w prowadnicy, by ich nie zgubic.
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Zastosowanie prowadnicy dy-
stansowej z pretami prowadza-
cymi (tylko suport wgtebny:
D26203, D26204)

Suport wgtebny moze by¢ ew. dostarczony

z prowadnicg dystansowg z pretami
prowadzacymi. U dilera bgdz w najblizszym
warsztacie serwisowym mozna naby¢ takze
specjalng prowadnice dystansowg (DE6913).

MONTAZ PROWADNICY DYSTANSOWEJ
(RYS. 7B)

1. Wi6z prety prowadzace (rr) w suport (ss).

2. Wkre¢ sruby motylkowe (tt) ze sprezynami
(qq) w suport.

3. Dokre¢ $ruby motylkowe (tt).

4. Nasun prowadnice dystansowa (uu) na prety
prowadzace.

5. Wkre¢ sruby motylkowe (vv) ze sprezynami
(qq) w prowadnice dystansowa.

6. Przejsciowo dokre¢ sruby motylkowe
(vv). Patrz p. Regulacja prowadnicy
dystansowej.

REGULACJA PROWADNICY DYSTANSOWEJ
(RYS. RYS. 1, 7C)

By ustawi¢ prowadnice dystansowa, wykonaj
opisane nizej operacje:

1. Zaznacz na materiale linie frezowania.

2. Opusc¢ frezarke, az frez dotknie przedmiotu
obrabianego.

3. Zablokuj mechanizm frezowania wgtebnego
przez zwolnienie dzwigni ustalajgcej suportu
wgtebnego (p).

4. Umiesc frezarke na linii frezowania.
Zewnetrzna krawedz skrawajgca frezu musi
sie pokrywac z linig frezowania.

5. Dosun prowadnice dystansowg (uu) do
przedmiotu obrabianego i dokre¢ sruby
motylkowe (wv).

Przytacze do odsysania wio-
row (tylko suport kopiujacy,
rys. 8)

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé¢
ryzyko doznania urazu, przed
zafozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i odlgcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.

By przytaczy¢ frezarke do odkurzacza, wykonaj
opisane nizej operacje:

1. Zdejmij zesp¢t silnika z suportu, patrz p.
szybkie zwalnianie silnika.

2. Zamocuj przytacze do odsysania wiorow (v)
na suporcie tak, jak pokazano na rysunku.
Dobrze dokre¢ rekg $ruby radetkowane (w).

3. Przytgcz adapter do przytgcza.

4. Przy korzystaniu z przytgcza do odsysania
wiorow zwroé uwage na wiasciwe usytuowanie
odkurzacza. Musi on by¢ stabilnie ustawiony,

a waz nie moze przeszkadzac w pracy.

Przytacze do odsysania wio-
row (tylko suport wgtebny,
rys. 9)

1. Zdejmij zesp¢t silnika z suportu, patrz p.
szybkie zwalnianie silnika.

2. Naktadke (hh) na przytaczu wsun w szczeline
w suporcie wgtebnym i zatrzasnij naktadke (ii)
w otworze w suporcie.

3. Przymocuj przytgcze do suportu przy uzyciu
dostarczonej podktadki z tworzywa sztucznego
(jj) i sruby motylkowej (kk). Recznie dobrze
dokre¢ srube motylkowa.

4. Przylacz adapter do przytacza.

5. Przy korzystaniu z przytgcza do odsysania
widréow zwrd¢ uwage na wiasciwe usytuowanie
odkurzacza. Musi on by¢ stabilnie ustawiony,

a waz nie moze przeszkadzac w pracy.

Regulacja: suport kopiujacy

WKLADANIE SILNIKA DO SUPORTU
KOPIUJACEGO (RYS. RYS. 1, 2)

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i odfgcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.

1. Otwérz dzwignie ustalajgca (ii) suportu.

2. Gdy pierscien nastawczy gtebokosci (b) nie
znajduje sie na silniku, tak nakre¢ go na
silnik, by jak pokazano na rysunku, znalazt
sie mniej wiecej w potowie drogi pomiedzy
goérnym a dolnym koncem silnika. Wtoz
silnik do suportu, zgrywajac rowek w silniku
(g) z kotkami prowadzacymi (r) w suporcie.
Przesun silnik do dotu, az pierscien nastawczy
gtebokosci zaskoczy na swoim miejscu.




WSKAZOWKA: Rowki na kotki prowadzace
(g9) znajdujg sie po obydwu stronach silnika, co
pozwala na ustawienie go w jednej z dwoch
pozyciji.

3. Przez obrdcenie pierécienia nastawczego
nastaw zgdang gtebokos¢ frezowania. Patrz p.
Regulacja gtebokosci frezowania.

4. Po nastawieniu zgdanej gtebokosci zaciggnij
dzwignie ustalajaca (i). Sposéb regulacji
gtebokosci frezowania opisano w punkcie
Regulacja gtebokosci frezowania.

Regulacja: suport wgtebny

WKLADANIE SILNIKA DO SUPORTU
WGLEBNEGO (RYS. RYS. 1, 10)

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zalozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i odlgcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.

1. Zdejmij pierscien nastawczy gtebokosci
(b) z silnika. Nie jest on wykorzystywany
z suportem wgtebnym.

WSKAZOWKA: Gdy pierscien nastawczy
gtebokosci nie jest uzywany, zatrzasnij go
na suporcie kopiujgcym, by go nie zgubi¢
(rys. 10).

2. Osadz silnik w suporcie, zgrywajgc rowek
w silniku (g) z kotkami prowadzacym (r)
w suporcie. Przesun silnik do dotu, az oprze
sie o ogranicznik (aa).

3. Zaciggnij dzwignie ustalajaca (i).

REGULACJA GLEBOKOSCI FREZOWANIA
WGLEBNEGO (RYS. 11)

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé ryzy-
ko doznania urazu, przed zaloze-
niem lub zdjeciem akcesoriéw badz
przed wykonaniem regulacji wylacz
elektronarzedzie i odfgcz je od sieci.
Niezamierzone zatgczenie narzedzia
Jest niebezpieczne.

1. Zwolnij blokade mechanizmu frezowania
wgtebnego przez nacisnigcie dzwigni
ustalajacej (p) do dotu. Opus¢ frezarke jak
najdalej do dotu, az frez (pp) akurat dotnie
przedmiotu obrabianego.

2. Zablokuj mechanizm frezowania wgtebnego
przez zwolnienie dzwigni ustalajgcej (p).

3. Poluzuj pret nastawczy gtebokosci (0) przez
obrécenie Sruby motylkowej (bb) w lewo.

4. Przesun pret (0) do dotu az do najnizszego
ogranicznika rewolwerowego (n).

5. Wskaznik (ee) na precie nastawczym
gtebokosci przesun do dotu, by zgra¢
gorng krawedz wskaznika z zerem na skali
gtebokosci (dd).

6. Chwy¢ gorny, radetkowany koniec preta
nastawczego gtebokosci (0) i przesun go
do gory, az wskaznik (ee) wskaze zagdang
warto$¢ gtebokosci frezowania na skali (dd).

7. Mocno dokre¢ $rube motylkowa (bb), by
ustali¢ pret nastawczy gtebokosci w swojej
pozyciji.

8. Trzymaijac za obydwie rekojesci, zwolnij
blokade mechanizmu frezowania wgtebnego
przez naci$niecie dzwigni ustalajgcej (p) do
dotu. Mechanizm frezowania wgtebnego
i silnik uniosg sie do gory. Przy frezowaniu
wgtebnym pret nastawczy gtebokosci opiera
sie o ogranicznik rewolwerowy i w ten sposéb
osigga sie doktadnie zgdang gtebokos$¢
frezowania.

ZASTOSOWANIE OGRANICZNIKA
REWOLWEROWEGO DO FREZOWANIA
STOPNIOWEGO (RYS. 11)

Gdy osiggniecie zgdanej gtebokosci frezowania
wymaga kilku operacji roboczych, tak obr6¢
ogranicznik rewolwerowy, by pret nastawczy
gtebokosci (0) najpierw dotknat najwyzszego
ogranicznika gtebokosci. Po kazdej operaciji
frezowania obro¢ rewolwer, by pret nastawczy
opart sie o nizszy ogranicznik i tak az do uzyskania
ostatecznej gtebokosci.

OSTRZEZENIE: Nie obracaj
ogranicznika rewolwerowego, gdy
frezarka jeszcze pracuje. Przy tej
operacji rece moga sie znalez¢ zbyt
blisko gtowicy frezarskiej.

DOKLADNA REGULACJA GLEBOKOSCI
FREZOWANIA (RYS. 11)

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
A ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i odfgcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.

Za pomoca radetkowanego pokretta (cc) na
dolnym koncu preta nastawczego gtebokosci
mozna dokonywac¢ mikroregulacji.

1. By zwiekszy¢ gtebokosc¢ frezowania, obr6é
pokretto w prawo (patrzac na frezarke od
gory).
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2. By zmniejszy¢ gtebokosé frezowania, obréé
pokretto w lewo (patrzac na frezarke od gory).

WSKAZOWKA: Jeden obrét pokretta odpowiada
zmianie gtebokosci o ok. 1 mm.

FREZOWANIE PRZY UZYCIU SUPORTU
WGLEBNEGO (RYS. 11)

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania urazu, przed
zalozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
wylacz elektronarzedzie i odlgcz je
od sieci. Niezamierzone zatgczenie
narzedzia jest niebezpieczne.
WSKAZOWKA: Normalnie mechanizm frezowania
wgtebnego jest zablokowany i trzeba go dopiero
uaktywnic.

1. Nacisnij dzwignie ustalajacg suportu
wgtebnego (p) i opus¢ frezarke do dotu, az
frez osiggnie nastawiong gtebokosé.

2. Po osiggnieciu zadanej gtebokosci zwolnij
dzwignie ustalajaca (p).

WSKAZOWKA: Zwolnienie dzwigni
ustalajacej suportu wgtebnego powoduje
automatyczne zablokowanie silnika w danej
pozyciji.

WSKAZOWKA: By zmieni¢ gteboko$é,
ponownie naciénij dzwignie ustalajgcg do dotu.
WSKAZOWKA: Gdy sita zacisku jest za mata.
nacisnij dzwignie ustalajgca dalej do gory.

3. Wykonaj frezowanie.

4. Nacisnigcie dzwigni do dotu powoduje
uwolnienie blokady, co umozliwia uniesienie
frezu znad przedmiotu obrabianego.

5. Wylacz frezarke.

Frezowanie przy uzyciu
wszystkich suportéw
KIERUNEK PROWADZENIA FREZU (RYS. 12)

Kierunek przyktadania frezu jest bardzo istotny

i wptywa na wynik frezowania. Prawidtowy
kierunek prowadzenia frezu w kilku typowych
sytuacjach pokazano na rysunkach. Ogolna
reguta jest taka, ze przy frezowaniu zewnetrznym
frezarka powinna by¢ prowadzona w lewo, a przy
frezowaniu wewnetrznym - w prawo.

By sfrezowaé zewnetrzng krawedz przedmiotu
obrabianego, wykonaj nastepujace operacje:
1. Sfrezuj bok przekroju poprzecznego od strony
lewej do prawe;j.

2. Sfrezuj bok przekroju wzdiuznego od strony
lewej do prawe;j.

3. Sfrezuj przeciwny bok przekroju
poprzecznego.

4. Sfrezuj pozostaty bok przekroju wzdtuznego.

WYBOR PREDKOSCI OBROTOWEJ FREZU
(RYS. 1)

By wybra¢ odpowiednig predkosé obrotowa frezu,
patrz p. Tabela wyboru predkosci obrotowej. By
nastawi¢ predko$¢ obrotowg, obré¢ nastawnik (c).

LAGODNY ROZRUCH

Kompaktowe frezarki gérnowrzecionowe zawierajg
uktad elektroniczny, ktéry zapewnia fagodny
rozruch, co minimalizuje skokowy wzrost momentu
obrotowego silnika.

REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWE.J
(RYS. 1)

Frezarka gérnowrzecionowa jest wyposazona
w nastawnik (c), ktory umozliwia bezstopniowg
regulacje predkosci obrotowej miedzy 16000

a 27000 obr/min. By nastawi¢ odpowiednig dla
siebie predkos¢ obrotowa, obré¢ nastawnik (c).

WSKAZOWKA: W zakresie matych
i $rednich predkosci obrotowych
nastawnik zapobiega spadkowi
predko$ci obrotowej silnika. Gdy
stycha¢ zmiane predkosci obrotowey,
nie obcigzaj dalej silnika, by go nie
przegrzac. By nie narazac sie na
uszkodzenie, zmniejsz gtebokos¢
frezowania i/lub szybkos$¢ posuwu.

Kompaktowe frezarki gérnowrzecionowe zawierajg
uktad elektroniczny, ktory kontroluje i utrzymuje
nastawiong predkos¢ obrotowg frezu w czasie
pracy.

TABELA WYBORU PREDKOSCI OBROTOWYCH

PRZYBLIZONA
USTAWIENIE PREDKOSC
POKRETLA OBROTOWA ZASTOSOWANIE
OBR/MIN
1 16 000 .
2 18 200 F':rezy-O duzej
Srednicy
3 20 400
4 22 600 Frezy o matej
5 24 800 Srednicy, migkkie
6 27 000 drewno, tworzywo
sztuczne, laminat

WSKAZOWKA: Lepsze wyniki osigga sie w kilku
lekkich przejsciach frezu niz w jednym ciezkim.




KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg

sie duzg trwatoscig uzytkowsg i prawie nie
wymagajg konserwacji. Jednak warunkiem ciggtej,
bezawaryjnej pracy jest ich regularne czyszczenie.

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed wykonaniem
regulacji lub naprawy wytgcz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Upewnij
sie, czy wytgcznik jest wytgczony.
Przypadkowe uruchomienie moze
doprowadzi¢ do wypadku.

Kontrola szczotek weglowych

Dla wiasnego i elektrycznego bezpieczenstwa
kontrola i wymiana szczotek mogg by¢
przeprowadzane tylko przez producenta,
autoryzowany warsztat serwisowy DEWALT lub
inny wykwalifikowany personel.

Co okoto 100 godzin pracy zaleca sie w celu
doktadnego oczyszczenia i kontroli przekazaé
frezarke producentowi lub autoryzowanemu
warsztatowi serwisowemu. Wymienig oni

zuzyte elementy i nasmarujg Swiezym smarem.
Zamontuja tez nowe szczotki weglowe i sprawdzg
sprawnos¢ dziatania elektronarzedzia.

Spadek wydajnosci jest wskazéwka, ze nalezy
poddac frezarke natychmiastowej konserwacji. NIE
UZYWAJ JEJ DO CZASU SPRAWDZENIA. Gdy
napiecie zasilania jest prawidtowe, oddaj narzedzie
do warsztatu serwisowego w celu dokonania
natychmiastowego serwisu.

Woskowanie silnika i suportu

By méc tatwo przesuwac silnik w suporcie, zaleca
sie pokry¢ woskiem zewnetrzng powierzchnie
zespotu silnika i wewnetrzng powierzchnie suportu.
Moze to by¢ dowolna pasta lub ciekty wosk.
Zgodnie z zaleceniami producenta natrzyj nim
zewnetrzng powierzchnie silnika i wewnetrzng
powierzchnig suportu. Odczekaj, az wosk
wyschnie i usun pozostato$ci migkkg szmatg.

O

AT

Smarowanie

Frezarka nie wymaga zadnego dodatkowego
smarowania.

ox

Czyszczenie

OSTRZEZENIE: Gdyby w szczelinach
wentylacyjnych zgromadzit sie brud,
wydmuchaj go suchym, sprezonym
powietrzem. Zatoz przy tym okulary
ochronne i odpowiednig maske
przeciwpytowa.

c OSTRZEZENIE: Do czyszczenia

plastikowych elementéw narzedzia

nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikéw
ani innych agresywnych chemikaliow,
ktére mogq ostabi¢ materiat. Najlepsza
do tego celu jest szmata zwilzona
tagodnym roztworem mydlanym.
Uwazaj, by do wnetrza obudowy nie
dostata sie jaka$ ciecz i Zadnej czesci
narzedzia nie zanurzaj w wodzie.

Dostepne akcesoria

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
A innych producentow nie zostaty
przetestowane przez firme DEWALT
pod wzgledem przydatnosci do tego
narzedzia, ich uzycie moze byc
niebezpieczne. By nie narazac sige na
doznanie urazu ciata, stosuj wytgcznie
oryginalne wyposazenie dodatkowe.

Ochrona srodowiska

)54

I

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony
zastapi¢ wyréb DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go do
Smieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj
do specjalistycznego zaktadu utylizacji odpadéw.

@ Dzieki selektywnej zbiorce zuzytych
wyrobdéw i opakowan niektére materiaty
%& moga by¢ odzyskane i ponownie
wykorzystane. W ten sposob chroni sie
Srodowisko naturalne i zmniejsza popyt
na surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepisoéw, jezeli wymagajg
one oddawania zuzytych elektrycznych urzgdzen
powszechnego uzytku do specjalnych punktéw
zbiorczych lub zobowigzujg sprzedawcow do
przyjmowania ich przy zakupie nowego wyrobu.

Selektywna zbiorka odpaddw. Wyrobu
tego nie wolno wyrzuca¢ do normalnych
$mieci z gospodarstw domowych.
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Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzadzenia i utylizuje
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. By
skorzystac z tej ustugi, oddaj zuzyty sprzet do
autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktéry
prowadzi zbiérke w naszym imieniu.

W instrukciji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT, ktére
udzielajg informacji o warsztatach serwisowych.
Ich liste znajdziesz takze w Internecie pod
adresem: www.2helpU.com.

Wiasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem
elektrycznym i elektronicznym przyczynia sie

do unikniecia szkodliwych dla zdrowia ludzi i
Srodowiska naturalnego skutkéw, o ktérych mowa
w art. 13 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 11.09.2015r. o
zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym,
wynikajgcych z obecnosci w tym sprzecie
niebezpiecznych ubstancji, mieszanin oraz czesci
sktadowych oraz niewtasciwego sktadowania

i przetwarzania takiego sprzetu, takich jak
skazenie srodowiska na skutek przedostania sie
niebezpiecznych substancji do gleby lub wod
gruntowych.

2st00531925 - 10-02-2023
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Warunki i Zasady Europejskiej Gwarancji
Elektronarzedzi (PT) DEWALT

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo wysokg jakosc,
dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie pomniejszaja praw klienta
wynikajacych z polskich reguladji ustawowych lecz sg ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terytorium panstw
cztonkowskich Unii Europejskiej oraz Europejskiego Obszaru
Wolnego Handlu.

1.

JEDEN ROK Gwarangji Profesjonalnych Elektronarzedzi
DEWALT

Jezeli elektronarzedzie marki DEWALT w ciggu 12 miesiecy
od daty zakupu ulegnie uszkodzeniu z powodu wad
materiatowych lub wad produkcyjnych DEWALT wymieni
bezptatnie uszkodzone czesci lub cate elektronarzedzie
wedtug wiasnej oceny (z zastrzezeniem warunkdw
wymienionych w punktach 2 i 4):

. Warunki ogélne

2.1 Europejska gwarancja DEWALT (PT) dotyczy
uzytkownikéw orginalnych produktéw DEWALT, ktérzy
nabyli narzedzie od autoryzowanego dystrybutora marki
DEWALT do stosowania w zwiazku z ich dziatalnoscia
gospodarcza lub zawodowa. Europejska gwarancja
DEWALT (PT) nie dotyczy 0s6b nabywajacych produkty
DEWALT w celu odsprzedazy lub wynajecia.

2.2 Niniejsza gwarancja jest niezbywalna. Obowiazuje
tylko uzytkownikéw oryginalnych produktéw DEWALT,
nabytych wedtug warunkéw okreslonych w punkcie 2.1.

2.3 Gwarancja ma zastosowanie do profesjonalnych
elektronarzedzi marki DEWALT, z wytaczeniem
elektronarzedzi wyraznie okreslonych.

2.3 Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarangji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarangji. Okres gwarandji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koficzy sie 12 miesiecy pézniej.

24 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy roszczen
wynikajacych z niniejszej gwarancji, ktére w opinii
upowaznionego przedstawiciela serwisu nie sg skutkiem
wady materiatowej lub produkcyjnej oraz nie wynikaja
z warunkéw europejskiej gwarancji DEWALT (PT).

2.5 Koszty transportu pomiedzy uzytkownikiem
i autoryzowanym punktem serwisowym nie s objete
gwarandja.

. Produkty nie objete europejska gwarancjg DEWALT PT

Gwarancja DEWALT PT nie sg objete.

3.1 Produkty DEWALT, ktérych specyfikacja nie jest
przewidziana na rynek europejski, importowanych przez
nieautoryzowanego dystrybutora spoza obszaru krajow
UETEFTA.

3.2 Akcesoria i osprzet eksploatacyjny dotaczony do
urzadzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zuzyciu, np wiertfa, brzeszczoty, tarcze $cierne.

3.3 Produkty dostarczane do firm wynajmujacych w ramach
umow o $wiadczenie ustug lub uméw B2B sg wyfaczone
i podlegaja gwarancji okreslonej w szczegétowych
warunkach uméw dostaw.

3.4 Produkty oznaczone logo DEWALT dostarczane przez
naszych partneréw, podlegajace okreslonym przez
nich warunkom gwarancji. Informacje w dokumentacji
dostarczonej z produktem.

3.5 Produkt dostarczany jako czes¢ zestawu, ktéry nalezy
dostarczy¢ jako komplet do naprawy gwarancyjnej,
gdzie kod daty produkgji nie jest zgodny z innymi
produktami tego zestawu i/lub data zakupu.

3.6. Narzedzia reczne, odziez robocza, oprzyrzadowanie.

3.7 Produkty wykorzystywane w produkcji lub
procesach produkcyjnych, jesli nie zaakceptowane
w indywidualnym planie DEWALT.

. Odrzucenie roszczenia gwarancyjnego

Roszczenie z tytutu niniejszej gwarancji mogg zosta¢

odrzucone, jezeli:

4.1 Autoryzowany serwis DEWALT stwierdzi i racjonalnie
uzasadni, ze awaria produktu nie jest wynikiem wady
materiatowej lub fabrycznej.

4.2 Awaria lub uszkodzenia s wynikiem zuzycia/
wyeksploatowania w trakcie normalnego uzytkowania.
Zobacz punkt

4.14. Wszystkie produkty podlegaja zuzyciu podczas

uzytkowania. Bardzo wazny jest wiec odpowiedni
dobor do wykonywanych prac.

4.3 Jesli nie mozna zweryfikowac kodu daty i numeru
seryjnego.

4.4 Jesli narzedzie przestane do naprawy nie posiada
oryginalnego dowodu zakupu.

4.5 Uszkodzenia spowodowane niewtasciwym
uzytkowaniem, zamoczeniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub innymi czynnosciami niezgodnymi
zinstrukcja obstugi.

4.6 Uszkodzenia spowodowane przez stosowanie
nieodpowiednich akcesoridw lub oprzyrzadowania
nieokreslonych w instrukgji obstugi.

4.7 Urzadzenie zostafo przerabiane lub zmodyfikowane
wzgledem oryginatu.

4.8 Urzadzenie byfo naprawiane przez osoby przypadkowe
lub serwis nieautoryzowany oraz jesli uzyte do naprawy
czesci zamianne nie s3 oryginalne.

4.9 Produkt zostat przeciazony lub dalej uzytkowany po
wykryciu czesciowej awarii

4.10 Stosowano w warunkach odbiegajacych od normy,

w tym wnikaniu do wewnatrz nadmiernych pytéw
i innych materiatow.

4.11 W wyniku braku konserwacji lub naprawy czesci

podlegajacych naturalnemu zuzyciu.

4.12 Produkt jest niekompletny lub wyposazony

w nieoryginalne oprzyrzadowanie



4.13 Defekt produktu spowodowany nieodpowiednim

dopasowaniem, nieprawidlowej regulacji lub montazu

wykonanego przez uzytkownika, ktére s opisane

w instrukgji. Wszystkie produkty sg kontrolowane i
sprawdzane w trakcie produkcji. Wszelkie uszkodzenia
lub zidentyfikowane nieprawidtowosci powinny by¢
zgtoszone bezposrednio do sprzedawcy.

4.14 Ze wzgledu na zuzycie lub uszkodzenie czesci
ulegajacej naturalnemu zuzyciu podczas normalnego
uzytkowania. Ponizej element objete, ale nie
ograniczone tym warunkiem

Typowe podzespoty
« Szczotki weglowe « Przewody
Obudowy « Uchwyty
Kotnierze + Uchwyty brzeszczotéw
Uszczelki « O-Ringi
Oleje, smary

Specjalistyczne podzespoty produktow

Zestawy serwisowe

Narzedzia taczace
O-Ringi + Szyny napedowe
Sprezyny + Ograniczniki

Mtotowiertarki
Pobijaki + Cylindry
Uchwyty narzedziowe -« Zapadki

Impact Tools
Zabieraki « Uchwyty
Kowadto

5. Roszczenie gwarancyjne
5.1 W celu ztozenia reklamacji nalezy skonataktowac sie ze
sprzedawca, lub najblizszym autoryzowanym serwisem
DEWALT, ktéry mozna znalez¢ na www.2helpU.com.
5.2 Kompletne narzedzie DEWALT wraz z oryginalnym

dowodem zakupu nalezy dostarczy¢ do sprzedawcy lub

autoryzowanego serwisu.
5.3 Autoryzowany serwis DEWALT po ogledzinach

potwierdzi mozliwos¢ wykonania naprawy gwarancyjnej

lub ja odrzuci.

54 W przypadku gdy w takcie naprawy gwarancyjnej
zajdzie konieczno$¢ wymiany podzespotéw nie
objetych gwarancja, serwis ma prawo dostarczy¢
kosztorys dotyczacy naprawy lub wymienionych czesci
zamiennych.

5.5 Bark przawidlowego utrzymania i konserwacji produktu
moze skutkowac odrzuceniem przysztych roszczen.

5.6 Po zakoriczeniu naprzawy product zostanie zwrécony
do miejsca, z ktérego zostat dostarczony w ramach
niniejszej gwarandji

6. Nieprawidtowe roszczenia gwarancyjne

6.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy
jakichkolwiek roszczen wynikajacych z niniejszej
gwarandji, ktore w opinii autoryzowanego dystrybutora
nie s3 zgodne z warunkami Europejskiej Gwarancji
DEWALT.

6.2 Jezeli roszczenie gwarandji jest odrzucone przez
autoryzowany punkt serwisowy DEWALT, powody
odmowy zostang przekazane wraz z wyceng naprawy
narzedzia. Jezeli roszczacy odmowit optaty za
wykonanie naprawy, narzedzie moze by¢ zwrécone jako
niesprawne/wadliwe.

7. Zmiany Warunkow i Zasad

7.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do zmian i korekt
swojej polityki gwarancyjnej, termindw i kwalifikowania
produktéw bez uprzedzenia jesli uzna konieczne zmiany
za whadciwe.

7.2 Aktualne zasady i warunki Europejskiej Gwarandji
Elektronarzedzi DEWALT sg dostepne na
www.2helpU.com, u lokalnego sprzedawcy DEWALT
lub w lokalnym biurze marki DEWALT.

7.3 Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp.z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane s przez:
Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska
(22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl
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® Gyari szam A vasarlas napja ilea'?:; helye
: . Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Centralny Serwis Gwarancyjny Adresa servisu

ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
Tel.: (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

FIXIT Hungary Kft.
3526 Miskolc

Zsolcai kapu 9-11. /49
RMA system:

http://rma.fixit-service.com

E-mail: dewalt@hu.fixit-service.com

Tel: +36 46 500 385

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky | Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

01/23




