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PNEUMATICKA NASTRELOVACIA PISTOL

Blahozelame Vam!

Rozhodli ste sa pre pneunaradie firmy DEWALT,
ktora pokracuje v dlhoro¢nej tradicii tejto firmy,
vyznacujucej sa tym, Zze ponuka odbornikovi
iba vyspelé a mnohymi skuSkami osvedcené
kvalitné vyrobky. Roky skusenosti a nepretrzity
inovacny proces robi z firmy DEWALT pravom
spolahlivého partnera pre vSetkych uzivatelov
profesionalneho naradia.

Technické udaje
D51823 D51845

L . (akusticky tlak) dB(A) <92 <92
L, (akusticky vykon) dB(A) <105 <105
Hodnota vibracii ruka/paza m/s? 3.2V 3.2"
Odporuceny prevadzkovy

tlak bar 4.8-8.3 4.8-8.3
Maximalny prevadzkovy tlak bar 8.3 8.3
Spotreba vzduchu na jeden

raz (pri tlaku 6.9 baru) | 2.04 2.04

Pracovny rezim dotykové ovladanie

Uhol zasobnika ° 31° 20°
Typ pouzitych spbn zapustna obla
hlava hlava
Dizka sp6n (klincov) mm 50-90 50-90
Priemer spbn mm 2.9-3.3 2.9-3.8
Uhol zasobnika spon ° 31°-34° 20°-22°
Hmotnost (bez batérii) kg 3.4 3.45

) Tato hodnota je charakteristicka pre pouzité
naradie a nie je v nej po¢as chodu naradia
zahrnuté pbsobenie na sustavu ruka - paza.
Pri pouzivani naradia bude zavisiet napriklad
od sily uchopenia, sily pritlaku, spésobu prace,
nastavenia energického prikonu, od vlastného
polotovaru a spésobu uchytenia polotovaru.

Obsah balenia

Balenie obsahuije:

1 Pneumaticku nastrefovaciu pistofl

1 Sekvencnu spust

1 Par bezpecnostnych okuliarov

1 Frlasu oleja pre pneumatické naradie
DEWALT

Navod na pouzitie

1 Schématicky vykres

—

« Skontrolujte, ¢i poCas prepravy nedoslo
k poSkodeniu vlastného naradia, jednotlivych
dielov alebo prisluSenstva.

Skoér, ako zaCnete s naradim pracovat,
venujte dostatok Casu pozornému
precitaniu a porozumeniu tomuto navodu
na pouzitie.

Popis (obr. A)

Vasa pneumaticka nastrelovacia pistol D51823/
D51854 bola vyrobena na pribijanie spdn
do drevenych materialov.

1 Spust s poistkou

2 Vzduchova pripojka

3 Kontaktna patka

4 Zasobnik

Montaz a zostavenie
Vol'ba spuste

Toto naradie je vybavené narazovou spustou.

V originalnom baleni sa nachadza tiez sekvenéna

spust. Vysvetlenie funkcie ,narazovej“

a ,sekvencnej“ spuste je uvedené niZsie.

- Seda spust s vytladenym obrazkom
jednoduchej spony na boc¢nej strane je
spust sekvencéna. Po instalacii tejto spuste
bude naradie fungovat v sekvenénom
(postupnom) rezime chodu.

- Cierna spust s vytlatenym obrazkom trojite]
spony na bocCnej strane je spust narazova.
Po inStalacii tejto spuste bude naradie
fungovat v narazovom rezime chodu.

Skladanie spuste (obr. B)

+ Odpojte privod stlateného vzduchu
od naradia.

« Zo zasobnika odstrarte vSetky spony.

« Z konca spajacieho Capu (6) zlozte dolu
gumovu prichytku (5).

»  Spajaci ¢ap vytiahnite.

* Oddelte zostavu spuste (7).

Nasadzovanie spuste (obr. B)

*  Vyberte si vhodny druh spuste.

« Zostavu spuste viozte do Strbiny urCenej
na prichytenie spuste tak, aby bolo zaistené
riadne nasadenie pruziny spuste (8).

« Zaistite, aby bolo kontaktné zdvihacie
vodidlo (9) zatlacené uplne nahor, a aby bolo
v rovnakej rovine s krytom naradia, a aby
licovalo s otvorom v kryte naradia (10).

« Cez ram naradia nasunte spajaci ¢ap (6)
tak, aby prechadzal vodidlami a zostavou
spuste.



* Na koniec spajacieho ¢apu navlecte
gumenu prichytku (5).

Pripojenie privodu stlacéeného vzduchu
(obr. A)

Toto naradie je vybavené Standardnou 3/8°

trubicou so zavitom na pripojenie privodu

stla¢eného vzduchu (2). Naradie je dodavané

s namontovanou redukciou 3/8 na 1/4“ v mieste

pripojenia.

+ Koniec se zastrckou obmotajte teflonovou
paskou tak, aby bolo zabranené uniku
vzduchu.

K pripojeniu 1/4 privodu. Priskrutkujte
ho k redukcii 3/8“ na 1/4“ umiestnenej
v pripajacom mieste Vasho naradia a spoj
pevne pritiahnite.

+  Kpripojeniu 3/8% privodu. Po odskrutkovani
redukcie 3/8“ na 1/4“ umiestnenej
v pripajacom mieste Vasho naradia (ak je
nasadend) priskrutkujte 3/8“ privod a spoj
pevne pritiahnite.

Navod na obsluhu
Vzdy dodrziavajte bezpecnostné
nariadenia a prislusné predpisy.
Priprava naradia (obr. C)

* Odstrante vlhkost z privodnych hadic
a z nadrzi stlateného vzduchu.

« Naradie namazte. Pozri kapitola ,Udrzba“.

» Zo zasobnika odstrante vSetky spony.

» Podavac spon (11) zaistite v zadnej polohe.

+ Skontrolujte volny chod kontaktnej patky
(3) a podavaca spon (11).

V pripade, Ze sa neda volne pohybovat
kontaktnou patkou alebo podavacom
spbn, naradie nepouzivajte.

« Skontrolujte, ¢i je tlak privadzaného
vzduchu nizsi, nez je odporucena hodnota
maximalneho pracovného tlaku.

K Vadmu naradiu pripojte privodnu hadicu
vzduchu.

» Skontrolujte, Ci nie je pocut unikajuci
vzduch okolo ventilov a tesnenia.

«  Uroveri tlaku vzduchu nastavte na minimalnu
hodnotu odporu€¢eného prevadzkového
tlaku vzduchu.

Nikdy nepouzivajte naradie, pokial nie
je tesné, alebo ak su niektoré jeho Casti
poskodené.

Praca v chladnom pocasi

Pokial s naradim pracujeme pri teplotach pod

bodom mrazu:

* Pred pouzitim udrziavajte naradie, pokial
to bude mozné, v teple.

+ Odpojte od néaradia privod stlaceného
vzduchu.

+ Kvapnite 5 - 10 kvapiek oleja DEWALT
ur€eného pre pneumatické naradie (alebo
oleja s obsahom ethylenklygolu pre
pneumatické naradie uréeného na prevadzku
v zime), do privodu vzduchu.

« Tlak vzduchu nastavujte maximalne
na hodnotu 5.5 baru.

K naradiu pripojte privodnu vzduchovu
hadicu.

* Do zasobnika doplfite spony podla dalej
popisaného postupu.

« 5az6-krat spustite naradie na kusok zvysku
dreva tak, aby sa premazali o - kruzky.

* Tlak privodu vzduchu zvySte na beznu
pracovnu uroven.

« Dalej pracujte s naradim obvyklym
spbsobom.

Praca v teplom pocasi

Naradie by malo pracovat normalne. Zabrarite
prehriatiu naradia priamym slnecnym ziarenim,
mohlo by to spdsobit poSkodenie naraznikov,
o - kruzkov a dalSich gumenych Casti.

Nabijanie (obr. C)
Q Pred nabijanim spdn vzdy pripojte
naradie ku vzduchovému privodu.

+ Podavac spbén (11) zaistite v zadnej
polohe.

*  Vyberte vhodnu ty€inku so sponami. Pozrite
sa na kapitolu ,Technické udaje“.

« Do vodiacej Strbiny na hornej strane
zasobnika vlozte tyCinku so sponami (s).

* Podavac spbn (11) odistite natiahnutim
dozadu, a potom ho zasunte dopredu tak,
aby boli spony opat pritlatené.

Zaistenie a doplnenie

« Podavac spbn(11) zaistite v zadnej
polohe.

« Do vodiacej Strbiny na zadnej strane
zasobnika vlozte ty€inku spon(s).

* Pritlacenim smerom dopredu odistite
podavac spbn a pozorne ho posunte
dopredu tak, aby tlacil na vioZzené spony.



Zapinanie naradia (obr. D)

Toto naradie je vybavené spustou s poistkou
(1). Pri otoCeni doprava je zabranené, aby sa
naradie zaplo.

Pri prepnuti prepinaa na strednu polohu je
naradie uplne funk&né. Naradie ma dva mozné
prevadzkové rezimy: sekvencny (postupny)
rezim chodu a narazovy rezim chodu. Pracovny
rezim naradia je dany podla typu nainStalovane;j
spuste.

Sekvenény rezim chodu

Sekvencny rezim chodu sa pouziva na obasné

pribijanie, ked je pozadované velmi presné

rozmiestnenie spon.

*  VySSie popisanym spdsobom pripojte spust
Sedej farby.

»  Kontaktnu patku pritlacte k pracovnej ploche.

* Naradie stlaenim spuste zapnite. Kazdym
stlaenim spuste zaroven s pritlacenou
kontaktnou patkou k pracovnej ploche bude
narazena jedna spona.

Narazovy rezim chodu

Narazovy rezim chodu sa pouziva na rychle

pribijanie na rovnych nepohyblivych povrchoch.

*  VySSie popisanym spdsobom pripojte spust
Ciernej farby.

» Narazenie jednej spony: Pracujte s naradim
tak, ako je popisané v Casti sekvenény
rezim chodu.

» Narazenie niekolkych spén: Najskér stlacte
spust, a potom opakovane pritlacajte
kontaktnu patku k pracovnej ploche.

Ak sa naradie nepouZziva, nedrzte spust

A stlacdenu. Spust zaistite natoCenim
poistky doprava tak, aby bolo zabranené
nahodnému spusteniu, ak sa naradie
nepouziva.

Uzamknutie chodu naprazdno

Na ochranu pred poskodenim su tieto naradia
vybavené funkciou uzamknutia chodu
naprazdno. Uzamknutie chodu naprazdno
zabranuje spustit naradie, ak je zasobnik
na spony takmer vyprazdneny. Ak v zasobniku
zostava priblizne 4 - 5 spén a zbijacka prestane
pracovat, doplite zasobnik supravou spdn
postupom popisanym v Casti ,Nabijanie®.

Odstranenie zaseknutej spony (obr. E)

Ak sa spona pri razeni zasekne v Spicke,
vytiahnete ju nasledujucim spésobom:

* Odpojte od naradia privod stlaéeného
vzduchu.

« Zaistite spust poistkou.

+ Vytiahnite vSetky spony zo zasobnika.

* Odklopte zapadku vacky (12).

+ Stlacte a pevne zatlacte zadpadku smerom
dovnutra v smere Sipky (13), pokial nebude
Cap zapadky (14) viditelny.

« Potom presunte zasobnik (4) dozadu
v smere Sipky (15) tak, aby bola zaseknuta
spona viditelna.

*  Vytiahnite poohybanu sponu, podfa potreby
si mézete poméct tenkymi klieStami.

Ak sa hnacia Cepel nachadza v dolnej
polohe, zatla¢te ju pomocou skrutkovaca
nahor.

+ Ak sponu nemdzete vytiahnut, aj ked
je zasobnik odsunuty na prvu zarazku,
zasobnik uplne odmontujte od naradia.
To je mozné previest podrzanim zapadky
vacky (12) pevne vo vnutri, zatial ¢o
zasobnik odtiahnutim smerom dozadu
od naradia uplne oddelime.

»  Zasobnik pripojime naspat k naradiu tak, ze
vlozime €ap zapadky (14) do otvoru drzadla
zasobnika tak, aby predny koniec zasobnika
zapadol medzi ¢apy (16) predného dielu,
zatlaCime dovnutra zapadku vacky (12)
a nasunieme zasobnik az k naradiu.

«  Zasobnik nasunieme dopredu tak, aby bol
uplne pripojeny.

* Pritlacte prednu zapadku (12) do zaistenej
polohy.

« K naradiu pripojte privod stlaéeného
vzduchu.

* Naplite zasobnik sponami. Pozri kapitola
.,Nabijanie®.

Ak sa spony v SpiCke naradia Casto
zasekavaju, odovzdajte naradie
do autorizovaného servisu firmy
DEWALT.

Nastavenie hibky spén (obr. F)

Pred nastavenim hibky razenych
spbén naradie vzdy odpojte od privodu
stlaceného vzduchu.

Hibku, na aku su spony razené je mozné

nastavit na prednej Casti naradia.

« Ak chcete zredukovat hibku razenych spon,
stlaCte nastavovacie tlacidlo (17) a presunte
kontaktnu patku (3) smerom nadol.



« Ak chcete zvysit hibku razenych spén,
stlaCte nastavovacie tlacidlo (17) a presurite
kontaktnu patku (3) smerom nahor.

Zavesny hak

Toto naradie je vybavené integrovanym

zavesnym hakom. Hak je mozné pretodit

na ktorukolvek stranu na naradi a je mozné ho
odpoijit, pokial ho nebudeme potrebovat.

Zavesny hak odstranime nasledujucim

spésobom:

* Od naradia odpojime privodnu hadicu
stla¢eného vzduchu.

* Pomocou kliesti alebo hasaka odstranime
maticu zavesného haku od koncového
uzaveru na naradi.

* Odpojime zavesny hak, podloZzku a pero
zarazky.

Udrzba

VaSe naradie DEWALT bolo skon$truované
tak, aby pracovalo €¢o najdlhSie s minimalnymi
narokmi na udrzbu. DIhodoba bezproblémova
funkcia naradia zavisi od jeho riadnej udrzby
a pravidelného cistenia.

Kazdy den prevedte nasledujucu udrzbu:

O
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Naradie premazte pomocou 10 - 15 kvapiek
mazacieho oleja pre pneumatické naradie
DEWALT

*+ Olej kvapnite do privodu stlaéeného
vzduchu na koncovom uzavere na naradi.

Odstrarite vSetku vihkost’ z nadrzi stlaceného
vzduchu a spajacich hadic

+ Otvorte odvodiiovacie ventily na nadrziach
stlaceného vzduchu.

+ Spajacie hadice zaveste tak, aby mohli
uplne vyschnut.

o

Vycéistite zasobnik, podavac¢ spén
a mechanizmus kontaktnej pétky

«  Cistenie je mozné previest pomocou prudu
stlaéeného vzduchu.

Zaistite, aby vsSetky spoje na naradi boli
spravne dotiahnuté a neboli poSkodené

« Uvolnené spoje vhodnym naradim
dotiahnite.

Odstranenie poruch

Pokial sa Vam zd3, Ze Vase naradie nepracuje
spravne, riadte sa nasledujucimi inStrukciami.
Ak porucha nebude aj nadalej odstranena,
kontaktujte Vasho servisného zastupcu.

Naradie nepracuje

+  Skontrolujte privod stlaeného vzduchu.
* Ak je nizka teplota, naradie zahrejte.

Naradie nema dostatoc¢nu silu

»  Skontrolujte privod stlaceného vzduchu.
+  Skontrolujte Cistotu vyfukovych plynov.
* Naradie premazte.

Vrchnym uzaverom presakuje vzduch
* Dotiahnite skrutky uzaveru.

Naradie vynechava spony

»  Skontrolujte privod stlaceného vzduchu.

* Naradie premazte.

* Vycistite zasobnik a prednu Cast naradia.
Skontrolujte, ¢i je zasobnik pevne
pripojeny.

Spony sa v naradi zasekavaju

«  Skontrolujte, €i podla Specifikacie pouzivate
spravny druh spoén.

+  Skontrolujte, Ci je zasobnik pevne pripojeny.

* Dotiahnite skrutky na prednej Casti
naradia.



Prehlasenie o zhode

C€

D51823/D51845

Spolo¢nost DEWALT prehlasuje, Ze tieto
vyrobky zodpovedaju nasledujucim normam:
98/37/EC, EN 792-13, EN 12549, EN 12096.

PodrobnejSie informacie Vam poskytne
autorizovany zastupca fy. DEWALT - pozri dalej
uvedené adresy alebo ich ziskate na miestach
uvedenych v odkaze na konci tejto prirucky.

X fopman

Horst GrolAmann
Technicky a vyvojovy riaditel
DeWALT, Richard-Klinger-Stral3e 40,
D-65510, Idstein, Germany

VSeobecné bezpeénostné pokyny

Pri pouzivani tohoto el. naradia vzdy
dodrzujte zakladné bezpecnostné pokyny,
vratane pokynov uvedenych v tomto navode,
aby ste znizili riziko vzniku poranenia alebo
materialnych $kéd. Skér nez zacnete el.
naradie pouzivat, pozorne si precitajte
cely navod na pouzitie. Tento navod
uschovajte.

« Udrzujte poriadok na pracovisku.
Neporiadok na pracovnom stole a v jeho
okoli méze viest' k nebezpecenstvu vzniku
nehody.

Uvedomte si, v akom prostredi pracujete.

Nevystavuijte el. naradie dazd'u. Nepracujte

s naradim v podmienkach s vysokou

vihkostou. Pracovny priestor majte vzdy

dobre osvetleny. Nepouzivajte naradie

v blizkosti horlavych alebo vybusSnych

kvapalin a plynov.

* Udrzujte naradie mimo dosahu deti.
Nedovolte detom, inym osobam alebo
zvieratam, aby vstupovali na pracovisko, a aby
sa dotykali naradia alebo napajacieho kabla.

» Uskladnenie nepouzivaného naradia. Ak
sa naradie nepouziva, musi byt uloZzené
na suchom mieste, a tiez bezpecne
uzamknuté, mimo dosahu deti.

* Pouzivajte vhodné pracovné oblecenie.
Nenoste prili§ volné oblecenie alebo Sperky,
ktoré by mohli byt zachytené o pohybujuce
sa Casti naradia. Ak pracujete vonku,
odporu¢ame pouzit pracovné rukavice
a protiSmykovu obuv. Ak mate dlhé vlasy,
pouzivajte sietku na vlasy.

* Nepret'azujte sa. Pri praci vzdy udrziavajte
vhodny a pevny posto;.

« Budte stale pozorni. Sustredte sa
na pracu, premyslajte, a ak ste unaveni,
preruste pracu.

 Pouzivajte vhodné naradie. Pouzitie

tohoto naradia je popisané v tomto navode.
NepretazZujte malé naradie alebo pridavné
zariadenia pri praci, ktora je ur€ena
pre vykonnejSie naradie. Naradie bude
pracovat’ lepSie a bezpecCnejSie, ak bude
pouzivané v takom vykonnostnom rozsahu,
na aky bolo urcené.
Upozornenie! PouZitie iného prisluSenstva
alebo pridavného zariadenia a prevadzanie
inych pracovnych operacii s tymto naradim,
nez je odporucené v tomto navode, moéze
spbsobit poranenie obsluhujuceho.



Prevadzajte dokladnu udrzbu. Z dévodu
bezpeclnej a vykonnejSej prevadzky udrzujte
svoje naradie pripravené a v Cistom stave.
Dodrzujte predpisy pre udrzbu a pokyny
k vymene prisluSenstva. UdrZujte vSetky
ovladacie prvky suché, Cisté a neznedistené
olejom a mazivami.

Kontrola poskodenych ¢asti. Pred kazdym
pouzitim naradie dékladne skontrolujte, Ci
nie je posSkodené. Skontrolujte vychylenie
a ulozenie pohyblivych Casti a dalSie prvky,
ktoré mézu ovplyvnit prevadzku naradia.
Uistite sa, €i bude naradie riadne pracovat,
a ¢i bude riadne prevadzat ur¢enu funkciu.
Ak je naradie alebo akakolvek jeho Cast
poskodena, nepouzivajte ho. Ak nefunguje
hlavny spina¢, naradie nepouzivajte.
Znicené kryty a iné posSkodené diely
nechajte opravit v znackovom servise.
Nikdy neprevadzajte Ziadne opravy sami.

Prevadzanie oprav zverte iba
autorizovanému servisnému zastupcovi
firmy DEWALT. Toto elektrické naradie
vyhovuje platnym bezpednostnym
predpisom. Predist nebezpefenstvu mozete
vtedy, ak budu vSetky opravy elektrickych
zariadeni prevadzat' kvalifikovani technici
firmy DEWALT.

Dalsie bezpeénostné pokyny pre
pneumatické nastrelovacie pistole

Pri kazdej praci s pistofou pouzivajte
bezpecnostné okuliare.

Pouzivajte ochranné pomécky na ochranu
sluchu.

Pouzivajte iba odporucené typy spén tak,
ako je uvedené v prirucke.

Nepouzivajte ziadne podstavce ani podpery
na naradie.

Naradie nikdy nepouZivajte na akékolvek
iné ucely, okrem tych, ktoré su uvedené
v tejto prirucke.

Pred kazdou operaciou skontrolujte
bezpecnost a funkénost spinacieho
mechanizmu, a ¢€i su spravne dotiahnuté
vSetky skrutky a matice na naradi.

Pri pripojkach k zdroju stlaceného vzduchu
pouzivajte vylu¢ne rychloupinacie spojky.

Capy, ktoré nie si namontované napevno,
musia byt na zariadeni pripevnené tak,
aby v nom po ich odpojeni nezostal ziadny
stlaceny vzduch.
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Vzdy pouzivajte Cisty suchy stlaceny
vzduch. Ako zdroj energie tohoto naradia
nepouzivajte kyslik, ani ziadne iné horfavé
plyny.

Naradie pripajajte iba k takému zdroju
stlateného vzduchu, aby dodavany tlak
neprekrocil viac ako 10 percent maximalne;j
povolenej hodnoty daného naradia.
V pripade vysSieho tlaku pouzite redukéné
valce tlaku obsahujuce protitlakovy
ventil. Tieto by mali byt zabudované
vo vzduchovom kompresore.

Pouzivajte iba také privodné hadice,
ktorych tlakova zataz prevySuje maximalnu
hodnotu pracovného tlaku naradia.

Pred prenaSanim naradie odpojte od privodu
stlaceného vzduchu, hlavne v tom pripade,
ak pocas prace pouzivate rebrik, alebo ak
je pri predavani naradia pouzita neobvykla
poloha.

Ak naradie nepouzivate, odpojte ho
od zdroja stlateného vzduchu.

Zabrante poskodeniu alebo opotrebeniu
naradia spésobenom napriklad:
prepichnutim alebo rytim
neschvalenymi upravami od vyrobcu

- padom na podlahu

pouzivanim nadmerne velkej sily
akéhokolvek druhu

Nepouzivajte naradie ako kladivo.
Naradie nikdy nespustajte, ak spinaci hrot
mieri na Vas alebo na inu osobu.

Pri praci drzte naradie tak, aby nedoslo
k pripadnému poraneniu hlavy alebo
ostatnych cCasti tela vplyvom odskoCenia
naradia zapri€ineného vypadkom dodavky
stlateného vzduchu, alebo ak v priebehu
prace narazite na tvrdy podklad.

Nikdy nespustajte naradie, ak spinacim
hrotom mierite do vofného priestoru.
Naradie prenaSajte po pracovisku iba
drzanim za rukovat a nikdy ho neprenasajte
so zapnutym spinacom.

Berte ohlad na pracovné prostredie.
Spinacie hroty mézu prebit tenky
material alebo poldmat rohy alebo okraje
polotovaru, a tak vystavit obsluhujuceho
riziku poranenia.

Nezbijajte v blizkosti okrajov polotovaru.
Nenarazajte spony cez spony, ktoré su uz
narazene.



* PouzZivajte iba ndhradné diely Specifikované
vyrobcom, alebo schvalené jeho
autorizovanymi zastupcami.

* Opravy naradia zadavajte iba vyrobcovi,
alebo autorizovanému servisnému
stredisku. Tito maju za povinnost riadit’ sa
pokynmi vyrobcu a pouzivat iba urCené
nastroje a vybavenie.

* Nerozoberajte Ziadnu ¢ast’ naradia, mohlo
by dojst k naruSeniu bezpecnostnych
Spojov.

* Naradie odovzdavajte na ddékladnu
a pravidelnu servisnu prehliadku.

Na naradi mbzete najst nasledujuce
piktogramy:

\ 4

R

—

Pneumatické naradie
s bezpeclnostnymi pripojmi.

Nepouzivajte pri praci na rebriku.

Sklon zasobnika.
20°-22° )

[~
—J| Maximalny poc¢et spén v zasobniku.
65

)
D

D—
\2.9-3.8mm J

Priemer spony.

)

limmy| Dizka spony.
Maximalny pracovny tlak.

Typ spony s oblou hlavou.

Typ spony so zapustnou hlavou.
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Ochrana zivotného prostredia

Triedeny odpad. Tento vyrobok nesmie
byt likvidovany spolu s beznym
komunalnym odpadom.

Ked nebudete vas vyrobok DEWALT dalej
potrebovat alebo uplynie lehota jeho Zivotnosti,
nelikvidujte ho spolu s domovym odpadom.
Zaistite likvidaciu tohto vyrobku v triedenom
odpade.
Oy Triedeny odpad umoziuje recyklaciu
% & a opatovneé vyuzitie pouzitych vyrobkov
a obalovych materialov. Opéatovné
pouzitie recyklovanych materialov
pomaha chranit Zivotné prostredie
pred znecistenim a znizuje spotrebu
surovin.

Miestne predpisy mdézu upravovat spdsob
likvidacie domacich elektrickych spotrebiCov
v miestnych zberniach alebo v mieste nakupu
vyrobku.

Spolo¢nost DEWALT poskytuje sluzbu zberu
a recyklacie vyrobkov DEWALT po skonceni
ich technickej zivotnosti. Vyuzite tuto bezplatnu
sluzbu a odovzdajte Vas nepouzivany pristroj
ktorémukolvek autorizovanému servisnému
stredisku.

Adresu vasho najblizSieho autorizovaného
strediska DEWALT najdete na zadnej strane
tohto navodu. Zoznam servisnych stredisk
DEWALT a podrobnosti o popredajnom
servise najdete taktiez na internetovej adrese:
www.2helpU.com



Politika nasich sluzieb zakaznikom

Spokojnost zakaznika s vyrobkom a servisom
je nas najvysSsSi ciel. Kedykolvek budete
potrebovat radu €i pomoc, obratte sa s déverou
na nas najblizsi servis DEWALT, kde Vam
vySkoleny personal poskytne nase sluzby na
najvyssej urovni.

Zaruka DEWALT

Blahozeldame Vam k zakupeniu tohto vysoko
kvalitného vyrobku DEWALT. Nas zavazok
ku kvalite zahfha v sebe samozrejme tiez
nase sluzby zadkaznikom. Preto ponukame
zarucnu dobu daleko presahujucu minimalne
poziadavky vyplyvajuce zo zakona.

Kvalita tohto pristroja nam umoznuje ponuknut
Vam 30 dni zaruku vymeny. Ak sa objavi
v priebehu 30 dni od zakupenia naradia
akykolvek nedostatok podliehajuci zaruke, bude
Vam u Vasho obchodnika naradie vymenené
za noveé. Vdaka 1 roCnej zaruke istoty mate
narok po dobu 1 roka od zakupenia pristroja
na bezplatné prehliadky v autorizovanom
servise DEWALT. Zarukou kvality firma DEWALT

garantuje pocas trvania zarucnej doby (24

mesiacov pri ndkupe pre priamu osobnu

spotrebu, 12 mesiacov pri nakupe pre osobnu

a podnikatel'sku €innost) bezplatné odstranenie

akejkolvek materialovej alebo vyrobnej chyby

za nasledovnych podmienok:

»  Pristrojbude dopraveny (spolu s originalnym
zarucnym listom DEWALT a s dokladom
o nakupe), do jedného z poverenych
servisnych stredisk DEWALT, ktoré su
autorizované na vykonavanie zaruénych
oprav.

* Pristroj bol pouzivany iba s originalnym
prislusenstvom alebo pridavnymi
zariadeniami a prisluSsenstvom BBW ¢i
Piranha, ktoré je vyslovene odporucané
ako vhodné na pouzitie spolu s pristrojom
DEWALT.

»  Pristroj bol pouzivany a udrziavany v sulade
s navodom na obsluhu.

* Motor pristroja nebol pretazovany a nie
su badatelné Ziadne znamky poskodenia
vonkajsimi vplyvmi.

« Do pristroja nebolo zasahované
nepovolanou osobou. Osoby povolané
tvoria personal poverenych servisnych
stredisk DEWALT, ktoré su autorizované
na vykonavanie zaru¢nych oprav.

zst00046823 - 29-06-2007
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Naviac poskytuje servis DEWALT na vSetky
vykonavané opravy a vymenené nahradné
diely dalSiu servisnu zaru¢nu dobu v trvani
6 mesiacov.

Zaruka sa nevztahuje na spotrebné prislusenstvo
(vrtaky, skrutkovacie nastavce, hoblovacie
noze, brusne kotuce, pilové listy, pilové kotuce,
brusny papier a pod.) ani na prisluSenstvo
pristroja poSkodené opotrebovanim.

Zarucny list je dokladom prav spotrebitela
— zakaznika v zmysle § 620 Obcdianskeho
zakonnika a § 429 Obchodného zakonnika.
Patri k predavanému vyrobku zodpovedajuceho
katalogového a vyrobného C&isla ako jeho
prislusenstvo. Pri kazdej reklamacii je potrebné
tento zarucény list predlozit predavajucemu, prip.
servisnému stredisku DEWALT poverenému
vykonavanim zaruénych oprav. Vo vlastnom
zaujme si ho preto spolu s originalom dokladu
0 nakupe starostlivo uschovajte.

DeWALT ponuka rozsiahlu siet autorizovanych
servisnych opravovni a zbernych stredisk. Ich
zoznam najdete na zaruénom liste. DalSie
informacie tykajuce sa servisu mozete ziskat
na dole uvedenych telefénnych c&islach a na
internetovej adrese www.2helpU.com.

Black & Decker

Stara Vajnorska cesta 8
831 04 Bratislava
Slovenska republika

Tel.:
Fax:

+421 2 446 38 121, 3
+421 2 446 38 122
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

Pravo na pripadné zmeny vyhradené.

02/2007



BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3 Fax: 00421 2 446 38 122
www.blackanddecker.sk

www.dewalt.sk

informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63 Fax: 00421 33 551 26 24
www.bandservis.sk

p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55 623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

BLACK & DECKER
Klasterského 2
143 00 Praha 412 — Modrany
Ceska Republika
Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6 Fax: 004202417 70 204
Servis: 00420 2 444 03 247
www.blackanddecker.cz
www.dewalt.cz
recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1 Fax: 00420 577 008 559
www.bandservis.cz

bandservis@bandservis.cz
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

(€2 Dokumentace zarucni opravy

CSK>  Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pFijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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