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DVOURYCHLOSTNI PASOVA PILA

DW876

Blahoprejeme Vam!

Zvolili jste si naradi firmy DEWALT. Roky
zkuSenosti, dukladny vyvoj vyrobka
a inovace vytvofily z firmy DEWALT jednoho

z nejspolehlivéjSich partnerd pro uzivatele
profesionalniho naradi.

Technické udaje

DwW876

Motor - pfikon (W) 1000
Motor - vykon (W) 750
Napéti (V) 230
Otacky naprazdno

1. rychlost (m/min-') 380

2. rychlost (m/min-') 880
Maximalni Fezna vyska (mm) 200
Maximalni fezna Sitka (mm) 305
Rozmeéry pracovni desky (mm) 500x500
Sklon pracovni desky (mm) 0-45°
Celkové rozméry

bez stojanu (mm) 1050x700x500

se stojanem
Primér adaptéru pro

(mm) 1600x700x500

pfipojeni odsavani (mm) 100
Sitka pilového pasu (mm) 4-20
Hmotnost (kg) 54

Standardni pfisluSenstvi:
Stojan, univerzalni pilovy pas, pravitko pro
podélné fFezy, pravitko pro pokosové fezy.

Pojistky: naradi 230 V.................. 10 A v napdjeci siti

V tomto navodu jsou pouZzity nasledujici
symboly:

zkraceni zivotnosti naradi nebo jeho
poskozeni v pfipadé nedodrzeni pokynu
uvedenych v tomto navodu.

2 Upozorfiuje na riziko osobniho poranéni,

A Upozorfiuje na riziko Urazu zpusobené
elektrickym proudem.

& Ostré hrany.

Obsah baleni

Toto baleni obsahuje:

Caste€né smontovany stroj

pracovni desku

pravitko pro podélné fezani

pravitko pro uhlové fezani

krabici obsahuijici:

1 stojan (4 nohy 530 mm, 2 pficky stojanu
480 mm, 2 pficky stojanu 360 mm,
Srouby M5 x 16, matice M5 a podlozky
M5 pro montaz stojanu, Srouby M8 x 20
s podlozkami pro montaz pily na stojan)

1 kli¢ 10/13 mm

1 zastrény kli€ 2,5 mm

1 navod k pouziti

1 vykresovou dokumentaci

— )

«  Zkontrolujte, zda nedoSlo béhem prepravy
k poSkozeni stroje, jeho Casti nebo
prisludenstvi.

« Pfed zahajenim pracovnich operaci
vénujte dostatek ¢asu peclivému procteni
a porozuméni tomuto navodu.

*  Opatrné vyjméte pilu z baliciho materialu.

« Za ucCelem dukladného seznameni se
s nazvoslovim pouzivanym k popisu
riznych ¢asti pily si nastudujte obrazek A.

Popis (obr. A)

VaSe pasova pila DW876 byla zkonstruovana
pro odborné dilenské pouziti: provadi pfimé,
kruhové, uhlové a Sikmé rfezani. Miuze rezat
Siroky okruh materialu jako jsou dfevo, plasty,
nezelezné kovy a klize (usné).

Hlavni spinaé

Pilovy pas

Kryt pilového pasu

Pracovni deska

Pravitko pro podélné fezani

Pravitko pro uhlové fezani

Stojan

Napinak pilového pasu

Dverni zamek

10 Stupnice napnuti pilového pasu

11 Podpéra pracovni desky pro Sikmé fezy
12 Zajistovaci paka

13 Zajistovaci Sroub motoru

14 Regulator vyvazeni pilového pasu

15 Regulator vysky krytu pilového pasu

16 Pripojka odsavani
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Elektricka bezpecnost

Elektromotor byl zkonstruovan pouze pro jedno
napéti. Vzdy zkontrolujte, zda zdroj napéti
odpovida napéti na vykonovém S§titku.

Pouziti prodluzovaciho kabelu

Jestlize je poZzadovano pouziti prodluzovaciho
kabelu, pouzijte pouze schvéleny typ kabelu,
ktery je vhodny pro pfikon tohoto stroje (viz
technické udaje). Minimalni prifez vodice
je 1,5 mm?2. V pfipadé pouziti navinovaciho
kabelu, odvinte vzdy cely kabel.

Montaz a serizeni

Dfive nez zaCnete s montazi
a sefizovanim, odpojte stroj vzdy od
sité.
+ Pila je kompletné smontovana, kromé
stojanu a pracovni desky.

Montaz stojanu (obr. B)

Komponenty a spojovaci prvky jsou zabaleny

zVIast.

*  Pomoci matic, Sroubl a podlozek sestavte
nohy a pfiCky stojanu podle nakresu.
Srouby zatim nedotahuijte.

+ Ujistéte se, ze jsou na spodnich €astech
noh plastové patky. SloZzeny stojan je
zobrazen na obr. A.

* Polozte pilu na stojan a ujistéte se, Ze cely
komplet stoji na vSech Ctyfech nohach.

«  Pomoci matic, Sroubll a podloZzek dodanych
se strojem, pfipevnéte pilu ke stojanu.

* Pevné dotahnéte vdechny Srouby.

A Pila musi byt stale vyvazend a stabilni.

Montaz pracovni desky (obr. C)

+ Ujistéte se, Ze podpéra pracovni desky (11)
pro Sikmé fezani je ve vodorovné poloze
a paka (12) je zajisténa.

* Pomoci &tyf Sroubu pfipevnéte pracovni
desku k podpére (11) tak, aby bylo méfitko
(17) na pfedni strané pracovni desky.

*  Upozoriujeme na detail vlozeny do obrazku
C, ktery znazornuje pfesné umisténi
SroubU. Spravné umisténi pracovni desky
zajistuje optimalni vykon pilového pasu
a pfedchazi poskozeni pracovni desky.

* Povolte paku ( 12 ) a naklonte pracovni
desku, znovu paku zajistéte a doCasné
pfitahnéte vSechny Ctyfi Srouby.

* Nastavte pracovni desku zpét do vodorovné
polohy.

Montaz pilového pasu (obr. D1 - D3)
fi Zuby nového pilového pasu jsou velmi
ostré a mohou byt nebezpecné.

+  Otocte dverni zamky (9 ) o polovinu otacky
a oteviete dvirka (obr. D1).

* Povolte pojistnou matici (18) a vyklopte
meéfitko (17).

* Vyberte a vybalte pfislusny pilovy pas.

* Povolte napinak pilového pasu (8).

»  Otevrete kryt pilového pasu (3) (obr. D2).

* Posurite vodici bloky (obr. D1).

* Protahnéte pilovy pas drazkou (19)
v pracovni desce.

*  Umistéte pilovy pas mezi horni a dolni vodici
bloky (20) a (21) (obr. D3).

* Vedte pilovy pas pfes horni a dolni vodici
kola (22) a (23).

« Ujistéte se, ze zuby sméfuji doll a dopredu,
jak je zobrazeno.

« Vratte méfitko (17) zpatky do puUvodni
polohy a utahnéte pojistnou matici (18).

*  Kryt pilového listu a dvifka zatim nezavirejte.

Nastaveni napnuti pilového pasu (obr. E)

Spravné napnuti zavisi na Sifce pouzitého

pilového pasu. Blize stitek (24) na pile.

* Napinejte pilovy pas pomoci napinaku
(8), dokud ruci¢ka (23) neukazuje na
odpovidajici hodnotu na Stitku (24).

Nastaveni polohy pilového pasu (obr. F)
Pilovy pas musi byt vystfedén na horni okraj
vodiciho kola (22).

Nedotykejte se pilového pasu, ale
A pomoci prstl otacejte paprsky horniho
vodiciho kola (22).

* Jednou rukou otacejte hornim vodicim
kolem a druhou zlehka otacejte regulatorem
vystfedéni pilového pasu (14, obr. A).

Nastaveni vodicich blok( pilového pasu
a zadnich opérnych lozisek (obr. G)

V pribéhu feznych operaci je pilovy pas
vystaven plsobeni ¢elnich a boénich sil. Zadni
opérna loziska (25) jsou umisténa 0,5 mm za
pilovym pasem a kontroluji zpétné pohyby
pilového pasu. Vodici bloky (45° a 90°) jsou
umistény 0,1 mm od pilového pasu a kontroluji
jeho boc&ni pohyb.



* Naklonte pracovni desku 0 45° a tim ziskate
pFistup ke spodnim vodicim blokim.

* Povolte pojistny Sroub (24) a umistéte zadni
opérné lozisko (25) 0,5 mm od pilového
pasu (obr. G).

» Dotahnéte pojistny Sroub (24).

«  Pomoci zastréného klice (2,5 mm) povolte
v8echny Ctyfi Srouby (26), umistéte vodici
bloky 0,1 mm od pilového pasu a Srouby
opét pfitahnéte.

+ Jestlize je to nutné, povolte matici (27)
a vyjméte cely vodici blok.

« Zkontrolujte, zda pilovy pas prochazi
stfedem vlozky pracovni desky.

+ Dotahnéte v8echny C&tyfi Srouby, které
spojuji pracovni desku a podpéru (11).

»  Priklopte kryt pilového pasu a zaviete dvirka.

Montaz a nastaveni pravitka pro podélné
fezani (obr. H)

Stul pasové pily je opatfen U drazkou

a pravitkem pro podélné fezani.

* Povolte zajistovaci matici (28).

* Posunujte pravitko po pfedni ¢asti pracovni
desky vybavené U drazkou (29), ktera
slouzi jako voditko.

+ Pfitahnéte zajistovaci matici (28 )
a zkontrolujte, zda je pravitko rovnobézné
s pilovym pasem.

+ Jestlize je to nutné, povolte zastrénym
klicem Srouby, které jsou pfistupné pres
otvory (29A) v pravitku a srovnejte jej.

« Dotahnéte vSechny Srouby a znovu
provedte kontrolu.

Montaz pravitka pro pokosové rezy (obr. J)

Pracovni deska pasové pily je vybavena

drazkou, ktera vede toto pravitko.

Pravitko (6) je vybaveno nastavitelnym dorazem

(30). Pravitko mGze byt zajisténo v kazdé pozici

od 0° do 60° nalevo i napravo zajiStovacim

Sroubem (31).

* Zlehka posunujte pravitkem po pracovni
desce a zajistéte jej v pozadované poloze.

Nastaveni uhlu pro Sikmé rezani (obr. K)

» Povolte zajisStovaci paku (12).

* Naklorte pracovni desku v poZadovaném
uhlu a paku zajistéte.

«  Pracovni desku vratite do plvodni polohy tak,
ze k pilovému pasu pfiloZite uhelnik a otacite
Sroubem (32), dokud se doraz tohoto Sroubu
nedotyka spodni strany desky.

Nastaveni krytu pilového pasu (obr. L)

Kryt (3) pilového pasu musi byt vzdy umistén

pfiblizné 10 mm nad povrchem obrobku.

*  Polohu krytu (3) nastavte pomoci regulatoru
(15).

Zména rychlosti (obr. M1-M2)

VaSe pasova pila DW876 ma dvé rychlosti.
Umisténim hnaciho femene (33) na malou
hnanou femenici (34) ziskame nizSi rychlost.

VySSi rychlost obdrzime po umisténi femene

(33) na velkou hnanou femenici (35) (obr. M1).

v technickych udajich.

+ Povolte Sroub (13), zajistujici polohu
motoru a presunte motor v drazce (36) tak,
aby se povolil hnaci femen (obr. M2).

* Uvolnéte femen z kolové femenice (37)
a nasledovné z hnané femenice (34) nebo
(35).

* Znovu nasadte femen na kolovou femenici
(37) a na pozadovanou hnanou femenici
(34) nebo (35).

+ Umistéte motor v drazce (36) tak, abyste
spravné napnuli femen a tuto polohu
zajistéte Sroubem (13).

DalSi informace o vhodném pfisluSenstvi
obdrzite u Vaseho znackového prodejce.

Pokyny k obsluze

Vzdy dodrzujte bezpecnostni

predpisy a pfislusna nafizeni.

* Neurychlujte fezny proces. Pred
zaCatkem fezani nechejte motor
rozbéhnout na maximalni otacky.

* Vyberte vhodny pilovy pas.

» Nikdy nepracujte bez krytl fadné
usazenych na svych mistech.

* Neprepinejte pilovy pas.

Zapnuti a vypnuti (obr. A)

Hlavni spinac (1) pracuje pouze v pfipadé&, kdy
jsou zaviena dvirka.

« | =Zapnuto Pila nyni pracuje v nepretrzitém
rezimu.
* 0= Vypnuto

Zakladni druhy rezi

Vzdy umistéte kryt pilového pasu pfiblizné
10 mm nad povrchem obrobku.



Podélné rezy

* Nainstalujte pravitko podle postupu
uvedeného vyse.

*  Pomoci méfitka nastavte pravitko na
pozadovanou §ifku fezu.

* Obrobek pomalu pfisunujte k pilovému
pasu, pevne jej drzte a pritlacujte jej k desce
a pravitku. Nechejte zuby fezat a netlacte
obrobek skrz pilovy pas. Rezna rychlost by
méla byt konstantni.

+  Pfi dokonc€ovani fezu pouzijte tlaCnou latku.

Pfi ukonCeni prace i pred odpojenim
A pily od zdroje napéti vzdy vypinejte pilu
hlavnim spinacem.

Uhlové rezy (obr. N)

* Nastavte pozadovany uhel na pravitku (6)
a zajistéte tuto polohu Sroubem (31).

+ Jestlize je to nutné, pouzijte délkovou
zarazku (30). Zajistéte tuto zarazku pomoci
Sroubu (38).

« Dale pokracujte jako pfi prfedeSlém
fezani.

Pokosové rezy

* Nastavte pracovni desku v poZzadovaném
Uhlu.

* Nainstalujte pravitko napravo od pilového
pasu.

« Dale pokracujte jako pfi pfedeslém fezani.

Slozené fezy

Tyto fezy jsou kombinaci uhlovych a pokosovych

rfezu.

* Nastavte pracovni desku v pozadovaném
Uhlu a pokracujte jako v predeslych
pfipadech.

Rucni fezani
Toto Ffezani se provadi bez pomoci pravitek.

* NepokouSejte se o fezy mensi nez vam
dovoli pilovy pas.

Odsavani prachu (obr. A)

Pila je vybavena adaptérem (16) pro napojeni

odsavani prachu.

* Kdykoliv je to mozné, pfipojte odsavani
prachu, které vyhovuje predpistim tykajicich
se prachovych emisi.

Udrzba

Vase nafadi DEWALT bylo zkonstruovano
tak, aby pracovalo co nejdéle s minimalnimi
naroky na udrzbu. Dlouhodoba bezproblémova
funkce naradi zavisi na jeho fadné udrzbé
a pravidelném cisténi.

ES Prohlaseni o shodé

C€

DW876
DeWALT prohlasuje, Ze tento vyrobek odpovida
normam: 89/392/EEC, 89/336/EEC, 73/23/EEC,
EN 61029, EN 55104, EN 55014, EN 61000-3-2
a EN 61000-3-3.

Urover akustického tlaku podle normy 86/188/EEC
a 89/392/EEC, méfena podle normy DIN 45635:

LpA (akusticky tlak)
LWA (akusticky vykon)
* v uchu obsluhy

84,0 dB(A)*
92,0 dB(A)

V pfipadé prfekroceni hranice akustického tlaku
85 dB(A), provedte pfislusna méreni tykajici se
ochrany sluchu.

Mérfena stfedni kvadraticka hodnota zrychleni
podle normy EN 50144: < 2,5 m/s?

TUV Rheinland
Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Am Grauen Stein
D-51105 KoélIn
Germany

Certifikat Cislo: BM 961122201

X fopman

Technicky a vyvojovy feditel
Horst GroBmann
DeWALT, Richard-Klinger-Str. 40
D-65510, Idstein, Germany



VSeobecné bezpeénostni pokyny

Pfi pouzivani tohoto naradi vzdy dodrzujte
platné bezpecnostni predpisy z divodu
snizeni rizika vzniku pozaru, urazu
elektrickym proudem nebo osobniho
poranéni. Pfed zahajenim zkusebniho
provozu si peclivé proctéte nasledujici
bezpeénostni pokyny. Ulozte tyto pokyny
na bezpeéném misté!

VSeobecné

Udrzujte ¢istou pracovni plochu.
Pfeplnéna pracovni plocha pracovniho
stolu muze vést ke zplUsobeni Urazu.
Berte ohled na okoli pracovni plochy.
Nevystavujte naradi vlhkosti. Zajistéte
si kvalitni osvétleni pracovni plochy.
Nepouzivejte naradi v blizkosti hoflavych
kapalin nebo plyn(.

Ochrana pied urazem elektrickym
proudem. Nedotykejte se uzemnénych
povrchl (napfiklad potrubi, radiatory,
sporaky a lednicky). PFi praci v extrémnich
podminkach (napfiklad vysoka vlhkost,
tvorba kovovych pilin pfi praci, atd.) muze
byt elektricka bezpecnost zvySena vioZzenim
izola€niho transformatoru nebo ochranného
jistice (FI).

Udrzujte déti mimo dosah. Nedovolte
détem, aby se dostaly do kontaktu
s nafadim nebo prodluzovacim kabelem.
Nepovolte pfistup do pracovniho prostoru
nepovolanym osobam.

Prodluzovaci kabely pro venkovni
pouziti. Jestlize pracujete s pilou venku,
pouzivejte pouze prodluzovaci kabel pro
venkovni pouziti, ktery je tak i oznacCen.
Uskladnéni nepouzivaného naradi.
Jestlize naradi nepouzivate, musi byt
uskladnéno na suchém misté a také vhodné
zabezpec€eno, mimo dosah déti.

Vhodné se oblékejte. Nenoste volné
oble€eni nebo Sperky. Mohou byt zachyceny
pohybujicimi se Castmi naradi. Jestlize
pracujete venku, pouzivejte pokud mozno
gumové rukavice a protiskluzovou obuv.
Jestlize mate dlouhé vlasy, pouzivejte
vhodnou pokryvku hlavy.

Pouzivejte ochranné bryle. Jestlize se
pfi praci s naradim prasi nebo odlétavaji
drobné CasteCky materialu, pouzivejte
masku proti prachu nebo ochranny $tit.

10

Sledujte maximalni akusticky tlak.
Jestlize akusticky tlak pfekro€i hranici
85 dB(A), provedte pfislusna méreni tykajici
se ochrany sluchu.

Upnéte si obrobek. K pfipevnéni obrobku
pouzivejte svorky nebo svérak. Je to
obéma rukama.

Nepiekazejte sami sobé. Pfi praci stéle
udrzujte vhodny a pevny postoj.
Vyhybejte se neiumysinému spusténi.
NeprenasSejte naradi pfipojené k siti s prstem
na hlavnim spinaci. Pfed pfipojenim
napajeciho kabelu kK siti se ujistéte, ze neni
hlavni spina¢ zapnuty.

Bud'te stale pozorni. Stale sledujte co
délate, pfemyslejte a jestlize jste unaveni,
preruste praci.

Odpojeni naradi. Jestlize chcete ponechat
naradi bez dozoru, vypnéte jej a poCkejte,
dokud se zcela nezastavi. Pfed provadénim
oprav nebo pfed vyménou pfislusenstvi
vzdy nejdfive odpojte napajeci kabel od
sité.

Odklizeni sefizovacich pripravku a kli¢a.
Pred spusténim naradi se vzdy ujistéte, zda
nejsou Vv jeho blizkosti kli¢e nebo sefizovaci
pfipravky.

Pouzivejte vhodné naradi. Pouziti
tohoto naradi je vyty€eno v tomto navodu.
NepfetéZujte mala naradi nebo pfidavna
zafizeni pfi praci, ktera je uréena pro
vykonnéjSi naradi. Naradi bude pracovat
Iépe a bezpelnéji, jestlize bude pouzivano
ve vykonnostnim rozsahu, pro ktery bylo
urceno.

Varovani! Pouziti jiného pfisluSenstvi nebo
pfidavného zafizeni a provadéni jinych
pracovnich operaci nez je doporu¢eno
timto navodem muize zpUsobit poranéni
obsluhy.

Neposkozujte napajeci kabel. Pfi
prfenaseni nikdy nedrzte naradi za napajeci
kabel. NeSkubejte a netahejte za kabel pfi
jeho vytahovani ze zasuvky. Pfi vedeni
kabelu dbejte na to, aby se kabel nedostal
do styku s horkymi povrchy nebo oleji a aby
nepiechazel pfes ostré hrany.

Provadéjte peclivou udrzbu. Z divodu
udrzujte naradi v dobrém a Cistém stavu.
Pri udrzbé a vymeéneé prislusenstvi dodrzujte
nasledujici pokyny. Pravidelné provadéjte
kontrolu napdajeciho kabelu a v pfipadé



poSkozeni svéfte jeho opravu znackovému
servisu DEWALT. Pravidelné prohlizejte
prodluzovaci kabel. Jestlize dojde k jeho
poskozeni, vyménte jej. Udrzujte vSechny
ovladaci prvky Cisté, suché a neznedisténé
olejem nebo mazivy.

*  Kontrola poskozenych €asti. Pfed kazdym
pouzitim naradi peclivé zkontrolujte, zda
neni poSkozeno a ujistéte se, Ze bude
fadné vykonavat svou funkci. Zkontrolujte
vychyleni a ulozeni pohybujicich se Casti,
opotfebené Casti a dalSi prvky, které mohou
ovlivnit jeho provoz.Zni¢ené kryty a jiné
poskozené dily opravte nebo vyménte podle
pokyn( v navodu. Jestlize je poskozen hlavni
spinacg, naradi nepouzivejte.Opravu spinace
svéfte znackovému servisu DEWALT.

 Opravy naradi svéite mechanikiim
znackového servisu DEWALT. Toto
naradi odpovida platnym bezpecnostnim
predpisum. Z davodu Vasi bezpecénosti musi
byt v8echny opravy elektrickych zafizeni
provadény kvalifikovanymi opravafi.

Dalsi bezpecénostni pravidla pro pasové

pily

*  P¥i pracovnim procesu je vhodné pouzivat
ochranné bryle.

 Nastavte horni kryt pilového pasu co
nejblize u obrobku.

+ Jestlize je stroj mimo provoz, chrante ostfi
pilového pasu krytem.

+ Jestlize stroj nepracuje, pfi provadéni
vymeény pilového pasu nebo udrzby, odpojte
stroj vzdy od zdroje napéti.

* Pred zapnutim se ujistéte, ze je pracovni
deska zajisténa v pozadovaném uhlu.

«  Pripraci s riznymi obrobky pouzivejte vzdy
ostré pilové pasy spravného typu.

*  VZzdy udrzujte ruce mimo dosah pilového pasu.
V pfipadé, kdy pracujete s uzkymi obrobky,
posouvejte obrobek tlacnou latkou.

+ Vzdy se ujistéte, zda je vlozka, ktera je
umisténa ve stfedu pracovni desky, fadné
zajiSténa. V pfipadé jejiho opotrebeni ji
ihned vyménte.

* Nikdy nezapinejte stroj bez spravné
usazenych krytl a bez zajisténych dvirek.

+ Jestlize pila pracuje v abnormalnich
podminkach (vyjimecné nizké teploty,
nizké napajeci napéti nebo dlouhodobé
odstaveni stroje mimo provoz) mize mit
pila tendenci se zastavit. V takovém pfipadé

11

povolte napéti pilového pasu na hodnotu
zhruba 100 N, zapnéte motor a (jakmile se
rozebéhne) postupné zvysujte napéti na
hodnotu (50xb) N, kde hodnota b oznacuje
Sifku ostfi pilového pasu v mm.

+ V pfipadé, kdy bude pila del$i dobu mimo
provoz, povolte zcela napinak pilového
pasu, abyste vyloudili riziko deformace
vodiciho kola pilového pasu a z toho
plynouci problém s vyvazenim.

*  Kulaté obrobky vzdy radné upnéte.

* Ujistéte se, Ze se pilovy pas otaci ve
spravném sméru a jeho zuby sméfuji dolu.

Zbytkova rizika

Pasovym pilam jsou vlastni nasledujici rizika:

- zranéni zpUsobena kontaktem s rotujicimi
castmi

- zranéni zpUsobenda prasknutim pilového
pasu

Tato rizika nejvice hrozi:
- bé&hem provadéni pracovnich ukonu
- bé&hem Cinnosti rotujicich Casti pily

Navzdory dodrzovani bezpecénostnich predpisl

a provadéni bezpecnostnich opatfeni nemohou

byt jista zbytkova rizika vylou€ena. Jsou to:

- PoSkozeni sluchu.

- Riziko Urazu zplsobeného nekrytymi ¢astmi
rotujiciho pilového pasu.

- Riziko poranéni pfi vyménach pilového
pasu.

- Riziko pfimacéknuti prstd pfi otevirani
ochrannych krytu.

- Zdravotni problémy zpuUsobené
vdechovanim prachu vzniklého pfi fezani
dieva, zvlasté dubového a bukového.



Ochrana zivotniho prostredi
TFidéni odpadu. Tento vyrobek

Enesmi byt likvidovan spolu s béZznym
komunalnim odpadem.

Az nebudete vas vyrobek DEWALT dale
potifebovat nebo uplyne doba jeho Zivotnosti,
nelikvidujte jej spolu s domovnim odpadem.
Zarizeni zlikvidujte podle platnych pokyn(
o tfidéni a recyklaci odpadu.

(ry Trfidény odpad umoznuje recyklaci

% & a opétovné vyuziti pouzitych vyrobku
a obalovych materiald. Opétovné
pouziti recyklovanych materialu
pomaha chranit Zivotni prostredi
pifed znecisténim a snizuje spotfebu
surovin.

PFi zakoupeni novych vyrobk( Vam prodejny,
mistni sbérny odpadl nebo recyklaéni stanice
poskytnou informace o spravné likvidaci elektro
odpadu z domacnosti.

Spoleénost DEWALT poskytuje moznost
sbéru a recyklace pouzitych vyrobk( DEWALT
po ukonceni jejich provozni Zivotnosti. Chcete-li
ziskat vyhody této sluzby, odevzdejte prosim
vaSe naradi jakémukoliv autorizovanému
servisu Black & Decker, ktery naradi odebere
a zajisti jeho recyklaci.

Adresu vaseho nejbliz§iho autorizovaného
stfediska DEWALT naleznete na zadni strané
tohoto navodu. Seznam servisnich strfedisek
DEWALT a podrobnosti o poprodejnim
servisu naleznete také na internetové adrese:
www.2helpU.com

12



Politika nasich sluzeb zakaznikim

Spokojenost zakaznika s vyrobkem a servisem
je nas nejvyssi cil. Kdykoliv budete potfebovat
radu ¢i pomoc, obratte se s divérou na nas
nejblizsi servis DEWALT, kde Vam vysSkoleny
personal poskytne nasSe sluzby na nejvyssi
arovni.

Zaruka DEWALT

Blahopiejeme Vam k zakoupeni tohoto vysoko
kvalitniho vyrobku DEWALT. Nas zavazek ke
kvalité v sobé samoziejmé zahrnuje také nase
sluzby zakaznik(im. Proto poskytujeme zaru¢ni
dobu daleko presahujici minimalni pozadavky
vyplyvajici ze zakona.

Kvalita tohoto pfistroje nam umoziuje
poskytnout Vam 30 dni zaruku vymény. Pokud
se objevi v prubéhu 30 dni od zakoupeni naradi
jakykoliv nedostatek podléhajici zaruce, bude
Vam u Vaseho obchodniho nafadi vyménéno
za nové. Diky 1 ro€ni zaruce jistoty mate
narok po dobu 1 roku od zakoupeni pfistroje
na bezplatny servis v autorizovaném servisnim
stfedisku DEWALT. Zarukou kvality firma
DEWALT garantuje po dobu trvani zarucni
doby (24 mésicu pfi nakupu pro pfimou
osobni spotiebu, 12 mésicu pfi nakupu pro
podnikatelskou €innost) bezplatné odstranéni
jakékoliv materialové nebo vyrobni zavady za
nasledujicich podminek:

Pristroj bude dopraven (spolu s originalnim

zarucnim listem DEWALT a s dokladem

o nakupu), do jednoho z povéfenych

servisnich stfedisek DEWALT, které jsou

autorizované k provadéni zarucnich
oprav.

+ Pristroj byl pouzivan pouze s originalnim
pfislusenstvim nebo pfidavnymi zafizenimi
a prislusenstvim BBW ¢i Piranha, které
je vyslovené doporucené jako vhodné
k pouziti spolu s pfistrojem DEWALT.

»  Pfistroj byl pouzivan a udrzovan v souladu
s navodem k obsluze.

* Motor pfistroje nebyl pfetéZzovan a nejsou
viditelné zadné znamky poskozeni vlivem
vnéjsich vlivy.

* Do pfistroje nebylo zasahovano nepovola-
nou osobou. Osoby povolané tvori personal
servisnich stfedisek DEWALT, které jsou
autorizované k provadéni zarucnich
oprav.

zst00047959 - 20-07-2007

13

Navic poskytuje servis DEWALT na vSechny
provadéné opravy a vyménéné nahradni dily
dalSi servisni zaruéni dobu v trvani 6 mésicu.

Zaruka se nevztahuje na spotfebni pfislusenstvi
(vrtaky, Sroubovaci nastavce, hoblovaci noze,
brusné kotouce, pilové listy, pilové kotouce,
brusny papir, apod.) ani na pfisluSenstvi
pfistroje poSkozené opotfebovanim.

Zarucéni list je dokladem prav spotfebitele
— zakaznika ve smyslu § 620 Obcanského
zakoniku a § 429 Obchodniho zakoniku.
Patfi k prodavanému vyrobku odpovidajiciho
katalogového a vyrobniho Cisla jako jeho
prislusenstvi. Pfi kazdé reklamaci je tfeba tento
zarucni list predlozit prodavajicimu, pfipadné
servisnimu stfedisku DEWALT povéfenému
vykonavanim zaru¢nich oprav. Ve vlastnim
zajmu si ho proto spolu s originalem dokladu
0 nakupu peclivé uschovejte.

DeEWALT nabizi rozsahlou sit autorizovanych
servisnich opraven a sbérnych stredisek.
Jejich seznam najdete na zaru¢nim listé. DalSi
informace tykajici se servisu mlzete ziskat
na niZze uvedenych telefonnich Cislech a na
internetové adrese www.2helpU.com.

Black & Decker

Klasterského 2
143 00 Praha 4 - Modrany
Ceska republika

tel: +420 244 402 450
fax: +420 241 770 204
recepce@blackanddecker.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

02/2007



BLACK & DECKER

Klasterského 2

143 00 Praha 412 — Modrany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6

Servis: 00420 2 444 03 247

www.blackanddecker.cz

www.dewalt.cz

recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

Fax:

Fax:

Fax:

Fax:

00420 2417 70 204

00420 577 008 559

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

CSK>  Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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