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POLSKI

SZLIFIERKA PROSTA Z WLACZNIKIEM SUWAKOWYM
Z REGULACJA PREDKOSCI DWE4997

Gratulacje!

Dziekujemy za zakup urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat
doswiadczen, niezwykle staranne wykonanie i ciggte innowacje
sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych
elektronarzedzi.

Dane techniczne

DWE4997
Napiecie — 230
Typ 1
Moc W 1300
Obroty bez obcigzenia min” 25000
Maksymalna $rednica tarczy mm 50
Rozmiar tulei zaciskowe] mm 6
Ciezar kg 24

Wartosci hatasu i/lub wartosci drgar (sumy wektorowe przyspieszen) zgodnie
7 EN60745-2-23:

Lpy  (poziom emisji ciénienia akustycznego) dB(A) 79

Lwa (poziom mocy akustycznej) dB(A) 90

K (niepewnosc dla danego poziomu dZwigku) dB(A) 3
Wartos¢ emisji drgart ¢ 50 mm; U, = 14,4 gmm m/s? 17,0
Wartos¢ emisji drgari @ 25 mm; Uy, = 3,6 gmm m/s? 7,0
Niepewnos¢ K = m/s? 2,1

Poziom emisji drgan i hatasu podany w tej karcie informacyjnej
zostat zmierzony zgodnie ze znormalizowanym testem
opisanym w normie EN60745 i moze by¢ stosowany do
poréwnywania narzedzi. Moze by¢ réwniez wykorzystywany do
wstepnej analizy ekspozycji.
OSTRZEZENIE: Podany poziom emisji drgan i/lub
hatasu dotyczy gtéwnych zastosowan narzedzia.
Jednakze, w przypadku uzycia narzedzia do innych
zastosowari, przy uzyciu innych akcesoriéw lub narzedzia
nie konserwowanego poprawnie, poziom emisji drgari
i/lub hatasu moze by¢ inny od podanego. W takich
sytuacjach ekspozycja na drgania w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze by¢ duzo wieksza.
W oszacowaniu poziomu ekspozycji na drgania i/lub hatas
nalezy réwniez brac¢ pod uwage czas wytqczenia narzedzia
lub okresy, kiedy narzedzie jest wigczone, ale nie wykonuje
pracy. Narazenie na drgania w trakcie catego dnia pracy
mogfoby sie wtedy okazac duzo mniejsze niz przy ciqglym
uzyciu.
W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgari i/lub
hatasu stosowac dodatkowe srodki bezpieczeristwa, jak
np. prawidtowa konserwacja elektronarzedzi i akcesoriow,
utrzymywanie cieptoty rqk (istotne w przypadku drgari),
odpowiednia organizacja pracy.

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa maszynowa

C€

Szlifierka prosta z wiacznikiem suwakowym

z regulacja predkosci DWE4997

Firma DEWALT deklaruje, Zze produkty opisane w sekcji Dane
techniczne s3 zgodne z zapisami:

2006/42/WE, EN60745-1:2009+A11:2010, EN60745-2-23:2013.
Produkty te sa réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/UE
oraz 2011/65/UE. Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac
pod podanym nizej adresem filii firmy DEWALT lub skorzysta¢
zinformadji na ostatniej stronie oktadki instrukgji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i sktada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

AN Ko

Markus Rompel

Vice-President Engineering, PTE-Europe

DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,

D-65510, Idstein, Niemcy

30.08.2019

@ OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazer,
przeczytac instrukcje.

Definicje: Wytyczne dotyczace

bezpieczenistwa

Podane ponizej definicje okredlaja stopier zagrozenia oznaczony

danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje i zwracac uwage

na te symbole.
NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze spowodowac $mieré lub powazne obrazenia
ciafa.

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze prowadzic do obrazeri ciata od lekkiego do
Sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujgcych
obrazen ciata, lecz mogqcych prowadzi¢ do szkéd
materialnych.

A Ostrzezenie przed mozliwosciq porazenia prqdem
elektrycznym.
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A Oznacza ryzyko pozaru.

0GOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZI

OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
zaleceniami dotyczqcymi bezpieczeristwa

i obstugi oraz rysunkami i danymi umieszczonymi

w dotgczonej do elektronarzedzia instrukcji obstugi.
Niestosowanie sie do wszystkich ponizszych instrukcji moze
stac sie przyczynq porazenia prqdem elektrycznym, pozaru
i/lub powaznego zranienia.

ZACHOWAC WSZYSTKIE INSTRUKCJE
I INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZNEJ PRACY,
ABY MOC KORZYSTAC Z NICH W PRZYSZtOSCI.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia odnosi sie
do elektrycznego (zasilanego przewodem) elektronarzedzia lub
elektronarzedzia zasilanego akumulatorem (bezprzewodowego).

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze oswietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktdrych panuje nieporzqdek,
stwarzajq ryzyko wypadku.
Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow czy pytow. Elektronarzedzia mogq wytworzyc iskry
powodujqce zapton pytow lub opardéw.
W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwalac
na przebywanie w poblizu dzieci i innych os6b
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

b)

c)

2) Ochrona przeciwporazeniowa

a) Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabiaé wtyczek.
Nie uzywac zadnych tqcznikow lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszajq
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
Nalezy unikac bezposredniej stycznosci
z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociqgi, grzejniki, kuchenki i lodowki.
Ryzyko porazenia prqdem elektrycznym wzrasta, jesli Twoje
ciafo jest uziemione.
Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
zwiekszonej wilgotnosci. Dostanie sie wody do wnetrza
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.
Nie wolno ciqgnq¢ za kabel zasilajqcy. Nie wolno
ciggnqc¢, podnosic ani wyciggac wtyczki z gniazda,
poprzez ciggniecie za kabel zasilajgcy narzedzia.
Chronic kabel zasilajqcy przed kontaktem z gorqcymi
elementami, olejami, ostrymi krawedziami
iruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplqtanie
kabla zasilajqcego zwigksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

b)

c)

d)
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e)

f)

W czasie pracy elektronarzedziem poza
pomieszczeniami zamknietymi, nalezy uzywac
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie
z przedtuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnqtrz
budynkéw zmniejsza ryzyko porazenia prqdem.

Jesli zachodzi koniecznos¢ uzywania narzedzia

w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zZrédta
zasilania zabezpieczonego wytqcznikiem
réznicowoprgdowym. Stosowanie wytqcznikow
réznicowoprqdowych zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

a)

b
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W czasie pracy elektronarzedziem zachowa¢
czujnos¢, patrze¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsqdkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie
zmeczenia, pod wplywem narkotykow, alkoholu
lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciafa.

Uzywac srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadac
okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, Srodkow
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa, buty
ochronne z antyposlizgowq podeszwaq, kask czy ochronniki
stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia uszczerbku na
zdrowiu.

Unikac niezamierzonego uruchomienia. Przed
przytqczeniem do zasilania i/lub wtozeniem
akumulatorow oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic sie, ze wlqcznik
znajduje sie w pozycji ,wytqczone’. Trzymanie palca
na wiqczniku podczas przenoszenia lub podtqczenie
witqczonego narzedzia do zasilania fatwo staje sie
przyczynq wypadkow.

Przed wiqczeniem elektronarzedzia, usungc
wszystkie klucze i narzedzia do regulacji. Klucz
pozostawiony zamocowany do obrotowej czesci
elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia.

Nie wychylac sie nadmiernie. Przez caty czas
zachowywac solidne oparcie nég i rownowage.
Dzieki temu ma sie lepszq kontrole nad elektronarzedziem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zatozy¢ odpowiedni strdj. Nie nosic luznych ubran
ani bizuterii. Trzymac wtosy i ubranie z dala od
ruchomych elementow. Luzne ubranie, bizuteria lub
dtugie wtosy mogq zostac pochwycone przez ruchome
czesci.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytqczenia
urzqdzen odprowadzajqcych i zbierajqcych pyt,
upewnic sie, czy sq one przytqczone i wtasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzqdzeri zmniejsza
zagrozenia zwiqzane z obecnosciq pytow.

Nie zezwala¢ na to, aby rutyna wynikajqca z czestego
uzytkowania narzedzi prowadzita do lekcewazenia
zagrozen i ignorowania zasad bezpiecznego
uzytkowania narzedzi. Lekkomysina obstuga moze
spowodowac powazne obrazenia ciata w utamku sekundy.
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4) Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
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a)

b)
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d)

e)

f)

9)
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Nie wolno przecigzac elektronarzedzi. Uzywac
elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy. Dzieki odpowiednim
elektronarzedziom wykona sie prace lepiej i w sposéb
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia z zepsutym
wiqcznikiem, ktory nie pozwala na sprawne
wiqczanie i wylqczanie. Elektronarzedzie, ktdrego pracy
nie mozna kontrolowac wiqcznikiem, jest niebezpieczne

i musi zostac naprawione.

Przed przystqpieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odtqczyc¢ wtyczke od zZrdta zasilania i/lub
wyjqé akumulator z urzqdzenia, jesli to mozliwe. Takie
srodki zapobiegawcze zmniejszajq ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nie uzywane elektronarzedzie przechowywac

poza zasiegiem dzieci i nie dopuszczac oséb nie
znajqcych elektronarzedzia lub tej instrukcji do
postugiwania sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia
s5q niebezpieczne w rekach niewprawnego uzytkownika.
Prawidtowo konserwowac elektronarzedzia

i akcesoria. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sq
wiasciwie potqczone i zamocowane, czy czesci

nie sq uszkodzone oraz skontrolowac wszelkie

inne elementy mogqce mie¢ wpfyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawic przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkdw jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Narzedzia tngce powinny byc ostre i czyste.
Prawidfowo utrzymane narzedzia do ciecia o ostrych
krawedziach tnqcych rzadziej sie zakleszczajq i sq
fatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriow i koricowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcjq obstugi, uwzgledniajqc
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie, za ktére chwyta

sie narzedzie, muszq byc suche, czyste oraz
niezabrudzone olejem i smarem. Sliskie uchwyty

i powierzchnie uniemozliwiajq bezpiecznqg obstuge

i panowanie nad narzedziem w nieoczekiwanych
sytuagjach.

Naprawy

a)

Powierzac naprawy elektronarzedzi wytqcznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajgcym
identycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzedzia.

DODATKOWE SPECJALNE ZASADY
BEZPIECZENSTWA

Zasady bezpiecznej pracy szlifierkami
réznych typow
a) To elektronarzedzie jest przeznaczone do szlifowania.

c)

d

=

e)

f)
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Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi zaleceniami
dotyczqcymi bezpieczeristwa i obstugi oraz
rysunkami i danymi umieszczonymi w dotqczonej

do elektronarzedzia instrukcji obstugi. Niestosowanie
sie do wszystkich ponizszych instrukcji moze stac sie
przyczynq porazenia prqdem elektrycznym, pozaru i/lub
powazneqgo zranienia.

Nie zaleca sie wykonywania przy pomocy tego
elektronarzedzia czynnosci, takich jak szlifowanie
drewna, szczotkowanie, polerowanie i odcinanie.
Uzycie elektronarzedzia niezgodnie z przeznaczeniem
moze byc niebezpieczne i spowodowac zranienie.

Nie wolno uzywac akcesoriow, ktore nie sq specjalnie
zaprojektowane i zalecane przez producenta
narzedzia. Sama moZliwos¢ przytqczenia akcesoriéw nie
zapewnia bezpieczeristwa ich uzytkowania.
Znamionowa predkos¢ robocza uzywanych
akcesoriow musi by¢ przynajmniej réwna
maksymalnej predkosci roboczej elektronarzedzia.
Uzycie akcesoriéw nieprzystosowanych do pracy z takq
predkosciq moze spowodowac ich pekniecie i rozrzucenie.
Srednica zewnetrzna i grubos¢ akcesoriow musi
miescic sie w przedziale podanym dla danego
elektronarzedzia. Uzycie akcesoriow o ztych wymiarach
nie pozwala na odpowiedniq ich ostone i kontrole pracy.
Rozmiar otwordw tarcz, kotnierzy, podktadek lub
innych akcesoriéw musi by¢ odpowiednio dobrany do
wrzeciona elektronarzedzia. Akcesoria, ktdrych otwory
nie pasujq do elektronarzedzia, nie bedq wywazone, bedq
zbytnio wibrowac i mogq spowodowac utrate kontroli nad
urzqdzeniem.

Tarcze i inne akcesoria mocowane na trzpieniu nalezy
wtozy¢ do korica w tuleje zaciskowq lub uchwyt.

Jesli trzpieri nie jest wystarczajgco zamocowany i/lub
tarcza wystaje za daleko, zamontowana tarcza moze sie
poluzowac i zostac wyrzucona z wysokq predkosciq.

Nie uzywac uszkodzonych akcesoriéw. Przed kazdym
uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan akcesoriow - czy
tarcze nie sq pekniete, potamane lub rozwarstwione,
czy szczotki nie majq poluzowanego lub peknietego
wiosia. Jesli elektronarzedzie upadnie, nalezy
sprawdzi¢, czy nie ulegto uszkodzeniu i ewentualne
uszkodzone czesci wymienic. Po sprawdzeniu
izamontowaniu akcesoriow nalezy stanqc i poprosi¢
osoby postronne o staniecie z dala od ptaszczyzny
obrotowego akcesorium i wiqczy¢ narzedzie

z maksymalnymi obrotami bez obcigzenia na jednq
minute. Uszkodzone akcesoria zwykle pekajg w czasie
takiego testu.
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i) Nalezy uzywac srodkéw ochrony osobistej.

W zaleznosci od wykonywanej pracy, nalezy uzywac
ostony na twarz, gogli lub okularéw ochronnych.

W razie potrzeby nalezy zaktada¢ maske ochronng,
ochrone stuchu, rekawice i fartuch, ktére zatrzymajq
drobne czgsteczki lub fragmenty obrabianego
materiatu. Ochrona oczu musi zatrzymywac czqsteczki
powstajqce w trakcie prac réznego rodzaju. Maska
przeciwpytowa lub oddechowa musi filtrowac czgstki
powstajqce podczas pracy. Diugotrwata ekspozycja na
hatas o duzym natezeniu moze spowodowac uszkodzenie
stuchu.

j) Osoby postronne powinny znajdowac sie
w bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazda
osoba zblizajqca sie do miejsca pracy musi by¢
wyposazona w sprzet ochrony osobistej. Czesci
obrabianego elementu lub peknietych akcesoriow mogq
zostac odrzucone na duzq odlegtos¢ i zrani¢ osoby
przebywajqce takze poza bezposredniq bliskoscig miejsca
pracy.

k) Trzymac elektronarzedzie tylko za izolowane
uchwyty, jesli wykonuje sie prace w miejscu,
gdzie moze dojs¢ do zetkniecia narzedzia tngcego
z ukrytymi przewodami. Zetkniecie z przewodem pod
napieciem moze spowodowac pojawienie sie napiecia na
odstonietych metalowych czesciach obudowy i porazenie
operatora prqdem.

1) Zawsze trzymac narzedzie mocno rekq (rekami)
podczas rozruchu. Moment obrotowy generowany przez
silnik zwiekszajqcy obroty do maksymalnej wartosci moze
powodowac obrdt narzedzia wokot wtasnej osi.

m) Kiedykolwiek to praktyczne, uzywac zaciskow do

mocowania obrabianego elementu. Nigdy nie

trzymac matego obrabianego elementu w jednej
rece i narzedzia w drugiej rece podczas uzytkowania
narzedzia. Zacisniecie matego obrabianego elementu
pozwala na uzywanie reki (rqk) do panowania nad
narzedziem. Okrqgte materiaty, jak prety kotkéw
ustalajqcych, rury lub rurki zwykle rolujq sie podczas
przecinania i mogq spowodowac utkniecie akcesorium lub

Jjego odskoczenie w strone uzytkownika.

Nie wolno odktadac urzqdzenia, dopéki tarcza nie

zatrzyma sie catkowicie. Ruchome elementy mogq

zaczepic sie o podfoze i niekontrolowanie pociggnqc
narzedzie.

Po zmianie koricowki lub dokonaniu jakiejkolwiek

regulacji dopilnowad, aby nakretka tulei zaciskowej

lub inne urzqdzenia regulacyjne byty mocno
dokrecone. Poluzowane urzqdzenia requlacyjne mogq
sie nagle przesunqc, powodujqc utrate panowania nad
narzedziem i gwattowne wyrzucenie poluzowanych czesci
obrotowych.

Nie wolno uruchamiaé narzedzia w czasie

przenoszenia i gdy jest blisko ciata. Przypadkowy

kontakt z wirujgcym elementem moze spowodowac
wciqgniecie ubrania i przyciggniecie narzedzia do ciafa.

n
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q) Okresowo czyscic otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wciqga zabrudzenia,
ktrych duze nagromadzenie moze powodowac
zagrozenie porazeniem prqdem elektrycznym.

r) Nie wolno uruchamiac elektronarzedzia w poblizu
palnych materiatéw. Powstajqce iskry mogq
spowodowac zapton tych materiatow.

s) Nie wolno uzywac akcesoriow, ktére wymagajq
chtodzenia cieczq. Uzycie wody lub innych ptynéw
do chtodzenia moze spowodowac porazenie prqgdem
elektrycznym.

DALSZE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA
WSZYSTKICH CZYNNOSCI

Przyczyny i sposoby zapobiegania zjawisku
gwattownego odrzutu narzedzia

Gwattowny odrzut narzedzia jest to nagta reakcja na zatrzymanie
lub zaklinowanie tarczy wirujqcej, podktadki szlifierskiej, szczotki
lub innych akcesoriéw. Zakleszczenie lub sciskanie powoduje
gwattowne zatrzymanie elementu wirujgcego, co w efekcie
wymusza obrdt narzedzia w kierunku przeciwnym do obrotu tarczy
wokot miejsca zakleszczenia.
Na przyktad, jesli tarcza szlifierska zaklinuje sie w obrabianym
elemencie, brzeg tarczy moze wbic sie w powierzchnie materiatu
i spowodowac przetoczenie sie tarczy lub jej gwattowne
odepchniecie. Tarcza moze wyskoczyc w kierunku operatora
lub w druggq strone, w zaleznosci od kierunku obrotéw w chwili
zakleszczenia. W takim przypadku moze takze peknqc tarcza
szlifierska.
Zjawisko gwattownego odrzutu narzedzia jest wynikiem
niewtasciwego zastosowania i/lub niewtasciwego postepowania
lub warunkow pracy. Mozna mu zapobiega¢, podejmujqc opisane
nizej dziatania:

a) Mocno trzymac elektronarzedzie za uchwyty
oraz ustawic sie w takiej pozycji, aby moc
przeciwstawic sie sitom odrzutu. Nalezy zawsze
uzywac dotqczonego uchwytu pomocniczego,
ktory umozliwia maksymalng kontrole nad sitami
gwattownego odrzutu lub momentem obrotowym
powstajgcym w czasie rozruchu. Operator moze
opanowac gwattowne ruchy narzedzia, jesli podejmie
odpowiednie srodki zapobiegawcze.
Zachowac szczegdlnq ostroznos¢ w czasie pracy
w rogach, obrobki ostrych krawedzi, itp. Unikac
podskakiwania i zaczepiania tarczy. W przypadku
pracy w naroznikach lub przy ostrych krawedziach, tarcza
ma tendencje do obsuwania sie, co prowadzi do utraty
kontroli nad narzedziem.
¢) Niewolno zaktadac tarcz z taricuchem lub zebami.
Uzycie takich tarcz powoduje czesty odrzut narzedzia i
utrate kontroli nad nim.
Zawsze wprowadzac akcesorium w materiat
w kierunku zgodnym z kierunkiem opuszczania
materiatu przez krawedz tnqcq (czyli
zgodnie z kierunkiem odrzucania opitkéw).
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Wprowadzanie narzedzia w blednym kierunku powoduje,
Ze krawed? tnqca akcesorium wydostaje sie z obrabianego
elementu i ciqgnie narzedzie w kierunku wprowadzania.

e) Podczas uzywania pilnikéw obrotowych, tarcz do
odcinania, tarcz odcinajqcych ze stali szybkotnqgcej
i tarcz odcinajqcych z weglika wolframu, zawsze
solidnie mocowac obrabiany element w zaciskach.
Takie tarcze zaczepiq o obrabiany element, jesli zostanq
nieznacznie przechylone w rowku, i mogq odskoczyc. Jesli
tarcza do odcinania zaczepi o obrabiany materiaf, zwykle
dochodzi do jej pekniecia. Jesli pilnik obrotowy, tarcza do
odcinania, tarcza odcinajqca ze stali szybkotnqcej i tarcza
odcinajgca z weglika wolframu zaczepi o obrabiany
element, moze wyskoczy¢ z rowka i spowodowac utrate
panowania nad narzedziem.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa

dotyczace szlifowania oraz odcinania
a) Stosowac wyltqcznie tarcze zalecane do

elektronarzedzia i okreslonego zastosowania. Na

przyktad: nie nalezy szlifowa¢ boczng stronq tarczy

tnqcej. Tarcze tnqce sq przeznaczone do pracy zewnetrznq

krawedziq, a przytozenie do takiej tarczy sity bocznej moze

spowodowac jej rozerwanie.

W przypadku gwintowanych $ciernych stozkow

i cylindréw, uzywac jedynie nieuszkodzonych

trzpieni tarcz z kotnierzem bocznym o prawidtowym

rozmiarze i prawidtowej dtugosci. Uzywanie

prawidtowych trzpieni ogranicza ryzyko pekniecia.

Nie wolno zbyt mocno dociskac tarczy i doprowadzac

do jej zatrzymania. Nie wolno wykonywac zbyt

gtebokich ciec. Przecigzanie tarczy zwieksza obcigzenie

urzqdzenia oraz prawdopodobieristwo wygiecia

i zaklinowania tarczy w szczelinie oraz mozliwos¢

gwattownego odrzutu szlifierki lub potamania tarczy.

Nie wolno ustawiac dtoni w linii obrotu oraz za

wirujqca tarczq. Jesli tarcza w miejscu kontaktu

zmateriatem obraca sie w kierunku od reki operatora,

wzrasta prawdopodobieristwo odrzucenia narzedzia

i tarczy w kierunku operatora, gdy dojdzie do gwattownego

odrzutu szlifierki.

W razie zaklinowania/utkniecia tarczy lub

przerwania pracy z innego powodu, nalezy wytqczy¢

elektronarzedzie i trzymac je nieruchomo, az do

catkowitego zatrzymania tarczy. Nigdy nie wolno

prébowac wyjqc tarczy tnqcej ze szczeliny ciecia

w czasie, gdy tarcza sie obraca, poniewaz moze

to spowodowac gwattowne odrzucenie szlifierki.

Nalezy sprawdzic¢ przyczyny blokowania/utykania tarczy

i zapobiegac im.

f) Nie wolno wznawiac ciecia, gdy tarcza wsunieta
jest do szczeliny ciecia. Pozwolic na catkowite
rozpedzenie sie tarczy i dopiero wtedy kontynuowac
ciecie. Tarcza moze sie zakleszczy¢, przetoczy¢ lub
wyskoczy¢ w przypadku ponownego wiqczenia
urzqdzenia, gdy tarcza jest w szczelinie.
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g) Duze elementy i ptyty nalezy podeprzec tak, aby
zmniejszyc¢ ryzyko przyciecia tarczy i gwaftownego
odrzutu. Duze elementy opadajq pod wtasnym ciezarem.
Podpory nalezy umiescic od spodu, na brzegu elementu
oraz w poblizu linii ciecia, po obu stronach tarczy.
Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ w czasie
wcinania sie w istniejqca sciane lub inne ostoniete
miejsca. Tarcza moze przeciqc ukryte rury z wodg, gazem,
przewody z prqgdem lub inne elementy, co spowoduje
gwattowny odrzut szlifierki.
A OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wytqcznika
réznicowoprgdowego z wartosciq prqdu resztkowego
wynoszqcq 30 mA lub mniejszq.

h

Nt

Pozostate zagrozenia

Mimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw BHP

i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci

unikniecia okreslonych zagrozen. Sq to:
Uszkodzenie stuchu.
Niebezpieczenstwo wystqgpienia obrazen ciata
spowodowanych latajgcymi czgsteczkami.
Niebezpieczeristwo poparzer spowodowanych akcesoriami,
ktdre stajq sie gorqgce podczas pracy.
Niebezpieczerstwo wystgpienia obrazen ciata
spowodowanych zbyt diugim uzytkowaniem narzedzia.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

Ochrona przeciwporazeniowa

Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym
napieciem. Zawsze sprawdzac, czy napiecie zasilania jest zgodne
z wartoscig podana na tabliczce znamionowej.

To narzedzie DEWALT ma podwdjng izolacje, zgodna
D z norma EN60745; dlatego nie jest wymagane
uziemienie.
Ze wzgleddw bezpieczeristwa wymiane uszkodzonego
kabla zasilajacego nalezy powierzy¢ firmie DEWALT lub
autoryzowanemu serwisowi.

Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko
Wielkiej Brytanii i Irlandii)
Jesli wystepuje konieczno$¢ montazu nowej wtyczki:
Odpowiednio zutylizowac starq wtyczke.
Przytqczyc brqzowy przewdd do zacisku fazy w nowej wtyczce.
Przytqczy¢ niebieski przewdd do zacisku zerowego.
OSTRZEZENIE: Nie wykonywac przytqczenia do koricowki
uziemienia.
Postepowac zgodnie z instrukcjg instalacji dofaczong do wtyczek
wysokiej jakosci. Zalecany bezpiecznik: 13 A.

Uzycie przediuzacza

Jedli potrzebny jest przedtuzacz, nalezy uzyc zatwierdzonego
3-rdzeniowego przedtuzacza odpowiedniego dla poboru
mocy narzedzia (patrz Dane techniczne). Minimalna srednica
przewodu to 1,5 mm? maksymalna dtugos¢ to 30 m.

Przedtuzacz nawiniety na beben nalezy catkowicie rozwinac.
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Zawartos¢ opakowania
Opakowanie zawiera:

1 Szlifierka prosta

T Klucz

1 Instrukcja obstugi

Sprawdzi¢, czy narzedzie, czesci lub akcesoria nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.

Przed przystgpieniem do pracy poswiecic odpowiedni czas na
doktadne zapoznanie sie z instrukcjq.

0Oznakowanie na narzedziu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

@ Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi.

Nalezy uzywac ochrony stuchu.

Nalezy uzywac ochrony wzroku.

Widzialne promieniowanie. Nie patrze¢ w promien.

Potozenie kodu daty (rys. O)

Kod daty 13, zawierajacy takze rok produkgji, nadrukowany jest
na obudowie.

Przyktad:
2079 XX XX
Rok produkdji

Opis (rys. 0)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerobek
elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to spowodowac
uszkodzenie mienia lub obrazenia ciata.

7 Swiatto robocze LED

8 Wiacznik suwakowy

9 Pokretto regulacji
predkosci

10 Kontrolka LED

1 Wirzeciono

2 Przycisk blokady wrzeciona
3 Nakretka tulei zaciskowej

4 Maty klucz (13 mm)

5 Duzy klucz (17 mm)

6 Tuleja zaciskowa 6 mm

Przeznaczenie

Ta szlifierka prosta jest przeznaczona do profesjonalnego
szlifowania. Narzedzia mozna uzywac w potgczeniu

z kompletnym asortymentem dostepnych w sprzedazy
akcesoriow do szlifowania o maksymalnej Srednicy 50 mm

i zatwierdzonej minimalnej predkosci obrotowej 25 000 obr./min.
NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci
tatwopalnych ptynéw lub gazéw.

Ta szlifierka prosta to profesjonalne elektronarzedzie.

NIE DOPUSZCZAC dzieci do elektronarzedzia. Zapewni¢
nadzér nad mato doswiadczonymi uzytkownikami narzedzia.

Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie

nie jest przeznaczone do uzytku przez mate dzieci i osoby
niedotezne bez nadzoru.

Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym dzieci)
0 ograniczonych zdolnosciach fizycznych, czuciowych lub
umystowych oraz osoby nie posiadajace odpowiedniego
do$wiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci, chyba ze sa pod
nadzorem os6b odpowiedzialnych za ich bezpieczerstwo.
Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane z produktem
bez nadzoru oséb dorostych.

Funkje

Zabezpieczenie po utracie zasilania

Wiacznik ma funkcje zwalniania w razie braku napiecia.

W przypadku przerwy w zasilaniu lub innego nieoczekiwanego
wylgczenia zasilania, wigcznik nalezy przestawic¢ w potozenie
wigczone, a potem wylaczone, aby ponownie uruchomic
narzedzie.

E-sprzegto

To urzadzenie jest wyposazone w E-sprzegto (elektroniczne
sprzegto), ktore, w razie utkniecia lub $cisniecia tarczy, wyfaczy
narzedzie w celu zmniejszenia momentu obrotowego
przenoszonego na uzytkownika. Wiacznik nalezy przestawic
w potozenie wiaczone i wytaczone, aby ponownie uruchomic
narzedzie.

Hamulec

Kiedy wiacznik jest zwolniony, silnik niezwtocznie sie wytacza

i elektronicznie hamuje akcesorium, szybko je zatrzymuijac, aby
zapobiega¢ przypadkowej stycznosci z akcesorium i zwiekszac
wydajnosc.

Sprzegto state

W przypadku przecigzenia lub utkniecia silnika, jego moment
obrotowy zostaje zmniejszony, pozwalajac na utrzymanie
panowania nad narzedziem. Jesli obcigzenie spadnie, moment
obrotowy i predkos¢ obrotowa wzrosna. Jesli dojdzie do
utkniecia narzedzia na dtugi czas, narzedzie wyfaczy sie i bedzie
wymagac przestawienia wiacznika w potozenie wytgczone

i wiaczone. Ta funkcja nasladuje prace sprzegta mechanicznego
bez powigzanego z tym zuzycia komponentow.

Pokretto regulacji predkosci (rys. A)
OSTRZEZENIE: Niezaleznie od ustawionej predkosci,
znamionowa predkosc robocza uzywanych akcesoriw
musi by¢ przynajmniej rowna maksymalnej predkosci
roboczej elektronarzedzia.

Pokretto regulacji predkosci zapewnia dodatkowe panowanie

nad narzedziem i pozwala na jego uzytkowanie w optymalnych

warunkach dostosowanych do akcesorium i materiatu.
Obroci¢ pokretto @ na zadany poziom predkosci. Obréci¢
pokretto do gory, aby wybrac szybsze obroty i w dét, aby
wybra¢ wolniejsze.

Kontrolka LED (rys. A)
Kontrolka LED 110 $wieci caty czas na zielono podczas normalnej
pracy lub miga na czerwono, aby zwrdci¢ uwage na aktywacje
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funkcji ochronnej narzedzia. Patrz Objasnienie LED na ostatniej
stronie tej instrukgji, aby uzyskac objasnienie serii btyskow.

MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriéw wytqczy¢ narzedzie

i odtqczyc je od zZrédta zasilania. Przypadkowe
wigczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

Mocowanie akcesorium (rys. A)

OSTRZEZENIE: Znamionowa predkosc obrotowa
akcesorium musi by¢ co najmniej réwna maksymalnej
predkosci obrotowej podanej na narzedziu. Uzycie
akcesoriéw nieprzystosowanych do pracy z takq predkosciq
moze spowodowac ich pekniecie i rozrzucenie.

A OSTRZEZENIE: Akcesoria muszq miescic sie w zakresie
rozmiaréw podanym na narzedziu. Uzycie akcesoriow
o ztych wymiarach nie pozwala na odpowiednie
panowanie nad ich dziataniem.

A OSTRZEZENIE: Nie uzywac akcesoriéw o diugosci
trzpienia przekraczajqcej 40 mm. Dopilnowac, aby dfugos¢
odstonietej czesci trzpienia nie przekraczata 10 mm po
wiozeniu akcesorium w tuleje zaciskowq.

A OSTRZEZENIE: Ryzyko zwiqzane z przedmiotami
wyrzuconymi w powietrze. Uzywac wyltqcznie
akcesoriéw o trzonkach pasujqcych do
zamontowanej tulei zaciskowej. Mniejsze trzonki nie
bedq solidnie zamocowane i moggq sie poluzowac podczas
pracy.

A PRZESTROGA: Nigdy nie dokrecac tulei bez uprzedniego
zamontowania w niej akcesorium. Dokrecenie pustej tulei,
nawet recznie, moze spowodowac jej uszkodzenie.

1. Trzymac wrzeciono @ przyciskiem blokady wrzeciona 2.

2. Poluzowac nakretke zaciskowg 3, obracajac ja przeciwnie
do wskazéwek zegara.

3. Whozy¢ trzonek akcesorium w tuleje zaciskowa 6.

4. Mocno dokrecic¢ tuleje przy pomocy dofaczonego do
zestawu duzego klucza 5.

Aby zdemontowac akcesorium, postepowac w odwrotnej

kolejnosci.

0BStUGA

Instrukcja obstugi

A OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukdji
bezpieczeristwa i odpowiednich przepiséw.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do requlacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczy¢ narzedzie
i odfqczyc je od zrédta zasilania. Przypadkowe
wiqczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

Prawidtowa pozycja rak (rys. B)

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko wystqpienia
powaznych obrazeri ciata, ZAWSZE prawidtowo ustawiac
rece, tak jak pokazano na rysunku.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko wystgpienia
powaznych obrazeri ciata, ZAWSZE mocno trzymac
narzedzie, aby méc zapobiec nagtemu ruchowi.

Aby uzyskac prawidtowa pozycje rak, trzymac jedna reke na

korpusie narzedzia A7, a druga reke na szyjce szlifierki 12,

zgodnie z rysunkiem B.

Instrukcja uzytkowania (rys. C, D)
OSTRZEZENIE:
Dopilnowac, aby wszystkie materiaty do szlifowania
lub ciecia byty unieruchomione.
Obrabiany przedmiot nalezy podpierac i mocowac
do stabilnego podtoza przy pomocy zaciskow lub
imadta. Nalezy pamietac, aby dobrze przymocowac
i podeprzec obrabiany przedmiot, aby zapobiec
poruszaniu sie obrabianego przedmiotu i utracie
panowania nad narzedziem. Ruch obrabianego
przedmiotu lub utrata panowania nad narzedziem
mogq spowodowac zagrozenie i wywotac obrazenia
ciata.
Przymocowac obrabiany przedmiot. Obrabiany
przedmiot przymocowany urzqdzeniem do zaciskania
lub umieszczony w imadle bedzie zamocowany
mocniej niz przytrzymywany rekq.
Duze elementy i ptyty nalezy podeprzec tak, aby
zmniejszy¢ ryzyko przyciecia tarczy i gwattownego
odrzutu. Duze elementy opadajq pod wtasnym
ciezarem. Podpory nalezy umiesci¢ od spodu, na
brzegu elementu oraz w poblizu linii ciecia, po obu
stronach tarczy.
Zawsze nosic rekawice robocze podczas pracy
znarzedziem.
Obudowa przektadni bardzo sie nagrzewa podczas
uzytkowania.
Wywierac tylko nieznaczny nacisk na narzedzie. Nie
naciskac na tarcze z boku.
Unikac przeciqzania. Jesli narzedzie zrobi sie gorqce,
pozwoli¢ mu pracowac przez kilka minut bez
obcigzenia.
Najlepsze rezultaty szlifowania uzyskuje sie, ustawiajqc
maszyne pod kqtem 90°. Porusza¢ maszynq wstecz
i naprzéd, wywierajqc sredni nacisk. W ten sposéb
obrabiany przedmiot zbytnio sie nie nagrzeje, nie
odbarwi sie i nie powstang rowki.
OSTRZEZENIE: Mocno chwycic¢ narzedzie obiema rekami,
aby utrzymywac panowanie nad narzedziem podczas
rozruchu i uzytkowania oraz dopoki tarcza lub akcesorium
nie przestanie sie obracac. Sprawdzic, czy akcesorium
catkowicie sie zatrzymato przed odfozeniem narzedzia.
Umiesci¢ obrabiany element w imadle lub pewnie go zacisnac.
Uzywac maski chronigcej twarz zastaniajacej nos i usta, jesli
podczas pracy powstaje pyt. Obchodzi¢ sie z tarcza ostroznie.
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Nie wciskac tarczy w obrabiany element ani nie stosowac
nadmiernego nacisku. Szlifowac jedynie czotem tarczy, chyba
Ze uzywana jest specjalna tarcza specjalnie przeznaczona do
szlifowania bokiem tarczy.

Wiacznik suwakowy (rys. A)
PRZESTROGA: Trzymac mocno szyjke i korpus narzedzia,
aby utrzymywac panowanie nad narzedziem podczas
rozruchu i uzytkowania, dopdki tarcza lub akcesorium
nie przestanie sie obracac. Sprawdzic, czy tarcza lub
akcesorium catkowicie sie zatrzymaty przed odfozeniem
narzedzia.
UWAGA: Aby ograniczy¢ nagty ruch narzedzia, nie wigczac go
ani nie wylaczac pod obcigzeniem. Pozwoli¢ szlifierce osiagnac
petne obroty przed przytozeniem jej do obrabianej powierzchni.
Podnies¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnie przed jego
wytaczeniem. Przed odtozeniem narzedzia poczekac, az
przestanie sie obracac.
OSTRZEZENIE: Przed podiqczeniem narzedzia do
zasilania dopilnowac, aby wiqcznik suwakowy znajdowat
sie w potozeniu wytqczonym, weiskajqc i zwalniajqc
tylng czes¢ wiqcznika. Dopilnowac, aby wiqcznik
suwakowy znajdowat sie w potozeniu wytqczonym
zgodnie z opisem powyzej po kazdej przerwie zasilania
narzedzia, jak w przypadku uruchomienia bezpiecznika
réznicowoprqdowego, zadziatania bezpiecznika obwodu,
przypadkowego odfqczenia od zasilania lub awarii
zasilania. Jesli wigcznik suwakowy bedzie zablokowany
w pofozeniu wigczonym w momencie podtqczenia
zasilania, narzedzie nagle sie uruchomi.
Aby uruchomic narzedzie, przesuna¢ suwakowy @& w kierunku
przedniej czesci narzedzia. Aby zatrzymac narzedzie, zwolni¢
wigcznik suwakowy.
Aby narzedzie pracowato bez przerwy, przesuna¢ wiacznik do
przodu narzedzia i wcisna¢ przednia czes¢ wiacznika do srodka.
Aby zatrzymac narzedzie pracujace w trybie ciggtym, wcisnac¢
tylng cze$¢ whacznika suwakowego i zwolnic ja.

Swiatto robocze LED (rys. A)
PRZESTROGA: Nie patrze¢ w promien oSwietlenia
roboczego. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia wzroku.
Oswietlenie robocze 7 umieszczone wokdt tulei $wieci, gdy
narzedzie jest zasilane. Oswietlenie robocze $wieci tak dtugo, jak
narzedzie jest zasilane.
UWAGA: Oswietlenie robocze jest przeznaczone do o$wietlania
bezposredniego miejsca pracy i nie jest przeznaczone do
petnienia funkgji latarki.

Blokada wrzeciona (rys. A)

Blokada wrzeciona 2 pozwala na powstrzymywanie obrotow

wrzeciona podczas instalacji lub demontazu akcesoriow.

Obstugiwac blokade wrzeciona tylko wtedy, gdy urzadzenie jest

wytaczone, odtaczone od zasilania i catkowicie zatrzymane.
UWAGA: Aby ograniczyc ryzyko uszkodzenia narzedzia,
nie wigczac blokady wrzeciona podczas pracy narzedzia.
Spowoduje to uszkodzenie narzedzia, a podiqczone

akcesorium moze zaczqc sie obracac i spasc¢, powodujgc
obrazenia ciafa.
Aby wiaczy¢ blokade, wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona
i obracac wrzeciono recznie, az jego dalsze obracanie bedzie
niemozliwe.

$rodki ostroznosci, jakich nalezy
przestrzegac podczas pracy z malowanymi

przedmiotami
1. Szlifowanie lub szczotkowanie farb otowiowych NIE
JEST ZALECANE z uwagi na trudnos¢ panowania nad
zanieczyszczonym pytem. Najbardziej narazone na zatrucie
otowiem sg dzieci i kobiety w cigzy.

. Poniewaz bez wykonania analizy chemicznej stwierdzenie,
czy farba zawiera otéw jest trudne, zalecamy stosowanie
nastepujacych srodkéw ostroznosci podczas szlifowania
dowolnej powierzchni pokrytej farba:

N

Bezpieczenstwo osobiste
1. W obszar pracy szlifowania lub szczotkowania szczotka
druciang farby nie wolno wchodzi¢ dzieciom ani kobietom
w cigzy do czasu zakoriczenia pracy i sprzatania.

. Wszystkie osoby wchodzace w obszar pracy powinny
korzysta¢ z masek przeciwpytowych lub oddechowych. Filtr
w masce nalezy wymienia¢ codziennie lub niezwtocznie
wtedy, gdy osoba noszaca maske zacznie odczuwac
trudnosci w oddychaniu.

UWAGA: Stosowac wytacznie maski przeciwpytowe
przeznaczone do pracy z pytem farb ofowiowych i ich
oparami. Zwykte maski do malowania nie zapewniaja
takiej ochrony. Skontaktowac sie z najblizszym sprzedawca
narzedzi i osprzetu BHP, aby zakupi¢ odpowiednie
atestowane srodki ochrony drog oddechowych.

. NIEWOLNO JESC, PIC ani PALIC w obszarze pracy, aby
zapobiec spozyciu zanieczyszczonych czasteczek farby.
Pracownicy powinni sie umy¢ PRZED jedzeniem, piciem
lub paleniem tytoniu. Zywnos¢, napoje lub papierosy itp.
nie powinny by¢ pozostawiane w obszarze pracy, gdzie pyt
mogtby na nich osiaé¢.

N

w

Ochrona srodowiska
1. Farbe usuwac w sposéb ograniczajacy ilos¢ powstajacego
pytu.
2. Obszary, gdzie prowadzone jest usuwanie farby, powinny
zostac szczelnie oddzielone arkuszami tworzywa sztucznego
0 grubosci 0,10 mm.
3. Szlifowanie powinno wykonywane by¢ tak, aby ograniczy¢
roznoszenie pytu z farby poza obszar pracy.
Czyszczenie i utylizacja
1. Wszystkie obrobione powierzchnie nalezy oczyszczac¢
odkurzaczem i doktadnie my¢ codziennie, przez caty okres
trwania projektu szlifowania. Nalezy czesto wymieniac filtry
i worki odkurzacza.
2. Plastikowe ostony nalezy zebrac i zutylizowac wraz
z wszelkimi widrami i innymi resztkami z usuwania farby.
Nalezy je umiesci¢ w szczelnych pojemnikach na odpady
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i usuna¢ na drodze normalnego odbioru odpadéw. Podczas
sprzatania, dzieci i kobiety w ciazy musza znajdowac sie
z dala od bezposéredniego miejsca pracy.

3. Wszelkie zabawki, meble nadajace sie do mycia i przybory
uzywane przez dzieci nalezy doktadnie umy¢ przed
ponownym uzyciem.

KONSERWACJA

To elektronarzedzie odznacza sie duza trwatoscig uzytkowa

i prawie nie wymagaja konserwacji. Aby dtugo cieszy¢ sie

wihasciwa praca narzedzia, nalezy odpowiednio o nie dbac

i regulamie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqgpieniem do requlacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczy¢ narzedzie
i odfqczyc je od zrédta zasilania. Przypadkowe
wiqczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

O

hrd

Smarowanie
To elektronarzedzie nie wymaga dodatkowego smarowania.

e

(zyszczenie

OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia
wokot otwordw wentylacyjnych, przedmuchac obudowe
suchym powietrzem w celu oczyszczenia. Uzywac ochrony
oczu i maski oddechowej z atestem podczas wykonywania
tej czynnosci.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych
elementdw narzedzia nie uzywac rozpuszczalnikdw ani
agresywnych chemikaliow. Chemikalia mogq ostabic¢
materiat, z ktérego wykonano wspomniane elementy.
Uzywac tylko szmatki zwilzonej wodq i tagodnego mydia.
Nie pozwoli¢, aby do Srodka narzedzia dostata sie ciecz

i nigdy nie zanurzac zadnej czesci narzedzia w cieczy.

A

Akcesoria dodatkowe
OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria producentéw innych
niz DEWALT nie zostaty przetestowane w potqczeniu
ztym produktem, ich uzycie z tym narzedziem moze
by¢ niebezpieczne. Aby ograniczyc ryzyko obrazen
ciata, w potqczeniu z tym produktem uzywac wytqcznie
akcesoridw zalecanych przez DEWALT.
Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli
sprzedawca.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbidrka odpadéw. Produktéw oznaczonych
K tym symbolem nie wolno usuwac ze zwyktymi
odpadami z gospodarstw domowych.
— Produkty zawieraja materiaty, ktére mozna odzyskac
lub poddac recyklingowi, zmniejszajac zapotrzebowanie
na surowce. Oddawac produkty elektryczne do recyklingu
zgodnie z krajowymi przepisami. Wiecej danych na stronie
www.2helpU.com.

Objasnienie LED

W tym rozdziale wymieniono wszystkie mozliwe schematy
btyskéw diody LED, ich przyczyny i dziatania naprawcze.
Uzytkownik lub pracownik odpowiadajacy za konserwacje moze
wykonywac niektdre dziatania naprawcze, ale inne dziatania
moga wymagac pomocy wykwalifikowanego pracownika
serwisu DEWALT lub sprzedawcy.

Zabezpieczenie po utracie
zasilania

Problem

Whcznik jest w potozeniu
whaczonym i podtaczone jest
zasilanie. Narzedzie pozostato
wylgczone.

Rozwigzanie

Przestawic wiacznik w pofozenie
wylaczone i wiaczone, aby uruchomic
ponownie.

111 118 111 Hamulecchronigcy przed
odskakiwaniem
Problem Rozwiazanie

Narzedzie wykryto Scisniecie
i whaczyt sie hamulec chroniacy
przed odskakiwaniem.

Sprawdzi¢ akcesorium pod k3tem
uszkodzer spowodowanych $cisnieciem
i wymieni¢ w razie potrzeby.
Dostosowac odpowiednio potozenie
obrabianego przedmiotu i akcesorium

i przestawic wigcznik w pofozenie
wylaczone i wiaczone, aby uruchomic
ponownie.

Zabezpieczenie termiczne

Problem

Narzedzie wyfaczyto sie w celu
unikniecia trwatego uszkodzenia
spowodowanego przegrzaniem.

Rozwigzanie

Dopilnowac, aby wentylacyjne

otwory wlotowe i wylotowe nie byty
zastonigte przez dtonie uzytkownika,
ubrania lub resztki podczas
uzytkowania. Zredukowac czestotliwos¢
krétkotrwatego wiaczania i wyfaczania
narzedzia i przestawic wigcznik

w potozenie wytaczone i wigczone, aby
uruchomic ponownie oraz/lub odfaczy¢
urzadzenie od zasilania i podtaczyc je
ponownie.

Zabezpieczenie przed utknieciem/
przecigzeniem

Problem

Silnik narzedzia utyka od dtuzszego
(zasu i narzedzie wyfaczyto sie.

Rozwigzanie

Usunac obcigzenie narzedzia

i przestawic wigcznik w pofozenie
wylaczone i wiaczone, aby uruchomic
ponownie.

Problem z zasilaniem
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Problem

Narzedzie jest zasilane przez Zrodto
zasilania o niskiej jakosdi, np.
generator o niskiej jakosci. Takie
zasilanie moze uszkodzic narzedzie.

Rozwigzanie

Sprébowac uzy¢ innego Zrodta zasilania,
zmniejszy¢ dtugos¢ przedtuzacza lub
liczbe urzadzen zasilanych jednoczesnie
przez to Zrédto.

25100431326 - 22-11-2019
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysokg jakos¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki
gwarancji nie pomniejszajg praw klienta wynikajg-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

DeEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzadzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czesci) w okresie 12 miesiecy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktore
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
fane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
koéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
zZuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegolnosci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sie
zwrotu utraconych zyskow w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych
z niezgodno$ci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakdzky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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