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LATVIESU

SKERSZAGESANAS LENKZAGIS

DWS778

Apsveicam!

JUs esat izvéljusies DEWALT instrumentu.
DeWALT ir viens no uzticamakajiem profesionalu
elektroinstrumentu lietotaju partneriem, jo tam

ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un
novatorisma.

Tehniskie dati
DWS778
QS/GB LX
Spriegums . \% 230 15
(tikai Apvienota Karaliste un Irija) v 230 115
Veids 1 1
leejas jauda W 1850 1650
Zagripas diametrs mm 250 250
Zagripas urbuma diametrs mm 30 30
Maks. zagripas atrums min® 4300 4100
Zagesanas dziums mm 85 85
Maks. zagripas biezums mm 1,75 1,75
Lenkis (maks. pozicijas) pa kreisi
unpalabi  50° 50°
Sagazums (maks. pozicijas) ~ pa kreisi ~ 48° 48°
Kombinéts lenkis sagazums  45° 45°
lenkis 45° 45°
Apstrades spéjas
Skérszagesana 90° mm 85 x 305
lenkis 45° mm 85x215
lenkis 48° mm 85 x 204
sagazums 45° mm 58 x 305
sagazums 48° mm 54 x 305
Visparéjie izméri mm 465 x 615 x 390
Svars kg 17,2
L., (skanas spiediens) dB(A) 94,2 942
K., (skanas spiediena
nenoteiktiba) dB(A) 3,0 30
L, (skanas jauda) dB(A)  107,2 107,2
K.y (skanas jaudas nenoteikiiba) dB(A) 30 30
Lppenc dB(A) 1156 115,6
Kopeac dB(A) 3,0 3,0

Vibraciju kopéjas vertibas (tris asu vektoru summa) ir noteiktas
atbilstosi EN 61029:

Vibraciju emisijas vértiba a,
a= m/s? 24 24
Neprecizitate K = m/s? 15 15

Saja informacijas lapa noradita vibraciju emisijas
vértiba ir izmérita saskana ar standarta parbaudes
metodi, kas noradita EN 61029, un to var izmantot
viena instrumenta salidzinasanai ar citu. So vértibu
var izmantot, lai iepriek$ novértétu iedarbibu.

BRIDINAJUMS! Deklaréta vibraciju
A emisijas vértiba attiecas uz instrumenta
galveno paredzéto lietoSanu. Tomér,
Jja instruments tiek lietots dazadiem
darbiem, ar atSkirigiem piederumiem
vai tiek slikti apkopts, vibraciju emisija
var atskirties. Sados gadijjumos var
ievérojami palielinaties iedarbibas
imenis visa darba laikposma.

Novértéjot vibraciju iedarbibas imeni,
lidztekus darba rezimam ir janem

VEra ari tas laiks, kad instruments ir
izslégts vai darbojas tuk$gaita. Sados
gadijumos var ievérojami samazinaties
iedarbibas limenis visa darba
laikposma.

Nosakiet ari citus droSibas pasakumus,
lai aizsargatu operatoru no vibracijas
iedarbibas, pieméram, javeic
instrumentu un piederumu apkope,
jardpéjas, lai rokas batu siltas,
Jjaorganizé darba gaita.

Drosinataji

Eiropa

230 Vinstrumenti
Apvienota Karaliste un Trija
230 Vinstrumenti
Apvienota Karaliste un Trija
115 V instrumenti

10 ampéri, elektrotikls

13 ampéri, kontaktdaksas

16 ampéri, kontaktdakSas

PIEZIME. So ierici paredzéts pievienot
elektrotiklam ar maksimalo pielaujamo sistémas
pilno pretestibu Zmaks. 0,25 Q lietotaja saskarnes
punkta (elektroapgades sadalng).

Lietotajam jaraugas, lai ST ierice batu pievienota
tikai tadam elektrotiklam, kur$ atbilst ieprieks
minétajiem nosacijumiem. Ja vajadzigs,

lietotajs var sazinaties ar vietéjo elektroapgades
uznémumu, lai uzzinatu sistémas pretestibu
saskarnes punkta.
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Definicijas. leteikumi par
drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota
signalvardu nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet
8o rokasgramatu un pievérsiet uzmanibu Siem
apzimé&jumiem.
BISTAMI! Norada uz neizbégami
bistamu situaciju, kura, ja no tas
neizvairas, var iestaties nave vai gati
smagi ievainojumi.
BRIDINAJUMS! Norada iespé&jami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, var iestaties nave vai gut
smagus ievainojumus.
UZMANIBU! Norada iespéjami
A bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, var gat nelielus vai vidéji
smagus ievainojumus.
IEVERIBAI! Norada praktisko
darbibu, kuras rezultata negast
ievainojumus, bet, ja to nenovers, var
sabojat ipasumu.
Apzimé elektriskas stravas trieciena
risku.

& Apzimé ugunsgréka risku.
A Apzimé asas malas.

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

q

DWS778

DeWALT apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, ir razoti saskana ar §adiem
dokumentiem: 2006/42/EK, EN 61029-1,

EN 61029-2-9.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivam 2004/108/
EK un 2011/65/ES. Lai iegltu sikaku informaciju,
lGdzu, sazinieties ar DEWALT turpmak minétaja
adresé vai skatiet rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kas $eit parakstijusies, atbild par tehnisko
datu sagatavo$anu un DEWALT varda izstrada So
pazinojumu.

Horst Grossmann

InZeniertehniskas un instrumentu izveides nodalas
priekSseédétaja vietnieks

DeWALT, Richard-Klinger-Strafl3e 11,

D-65510, Idstein, Germany

01.11.2012

Drosibas noradijumi

BRIDINAJUMS! Ekspluatégjot

@ elektroinstrumentus, vienmeér jaievéro
droSibas profilakses pasakumi, lai
samazinatu ugunsgréka, elektriskas
stravas trieciena un ievainojuma risku,
tostarp sadi:

Pirms 38T instrumenta ekspluatacijas izlasiet
visus noradijumus un saglabgjiet tos turpmakam
uzzipam.

SAGLABAJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN
NORADIJUMUS TURPMAKAM UZZINAM.

Visparigi drosibas noteikumi
1. Rapéjieties, lai darba vieta butu tira.

Nesakartota darba zona un darbagaldos var
gat ievainojumus.

2. Nemiet véra darba zonas vidi.

Nepaklaujiet instrumentu lietus iedarbibai.
Nelietojiet instrumentu mitros vai slapjos
apstaklos. Rapéjieties, lai darba zona bitu
labi apgaismota (250-300 luksi). Nelietojiet
instrumentu vieta, kur pastav ugunsgréka vai
spradziena risks, — t.i., viegli uzliesmojosu
Skidrumu vai gazu tuvuma.

3. Aizsardziba pret elektriskas stravas
triecienu.

Nepieskarieties iezemétam virsmam
(pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim un
ledusskapjiem). Ekspluatéjot instrumentu
smagos apstaklos (pieméram, liela mitruma,
kad rodas metala sanesi, u.c.), elektrodrosibu
varétu uzlabot, pievienojot izolgjoSu
parveidotaju vai ierici ar zeméjuma jaudas
slédzi.

4. Nelaujiet tuvuma atrasties nepiederosam
personam.

Nelaujiet nepiedero$am personam, ipasi
bérniem, aiztikt instrumentu vai pagarinajuma
vadu, un nelaujiet viniem atrasties darba zona.

5. Novietojiet glabasana instrumentu, kas
netiek lietots.

Kad instruments netiek lietots, tas jaglaba
sausa, cieSi noslégta un bérniem nepieejama
vieta.
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6.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Nelietojiet instrumentu ar spéku.

Ar pareizi izvélétu instrumentu ta efektivitates
robezas paveiksiet darbu daudz labak un
dro$ak.

. Lietojiet pareizo instrumentu.

Neizmantojiet mazus instrumentus darbiem,
kam paredzéti lielas noslodzes instrumenti.
Nelietojiet instrumentus mérkiem, kam tie nav
paredzéti, pieméram, nelietojiet ripzagus, lai
zagétu koku zarus vai pagales.

. Valkajiet piemérotu apgérbu.

Nevalkgjiet valigu apgérbu vai rotaslietas, jo
tie var iekerties kustigajas detalas. Stradajot
ara, ieteicams lietot apavus ar neslidosu zoli.
Lietojiet galvassequ, lai apsegtu garus matus.

. Lietojiet personigo aizsargaprikojumu.

Vienmér valkgjiet aizsargbrilles. Lietojiet sejas
vai puteklu masku, ja darba laika rodas putek|i
vai lidojoSas dalinas. Ja $is dalinas varétu

bat [oti karstas, valkajiet ari karstumizturigu
prieksautu. Vienmér valkajiet ausu aizsargus.
Vienmér valkgjiet aizsargkiveri.

Pievienojiet putek|u savaksanas ierici.

Ja instrumentam ir paredzéts pievienot puteklu
atsiiknéSanas un savak$anas ierices, obligati
tas pievienojiet un ekspluatéjiet pareizi.
Lietojiet vadu pareizi.

Lai vadu atvienotu no kontaktligzdas, to
nedrikst raut. Netuviniet vadu karstumam,

ellai un asam Skautném. Instrumentu nedrikst
parnésat, turot aiz vada.

Nostipriniet apstradajamo materialu.

Lai turétu materialu, lietojiet spiles vai
skravspiles, ja iespgjams. Ta ir drodak, neka
turét ar roku, turklat abas rokas ir brivas
darbam ar instrumentu.

Nesniedzieties parak talu.

Vienmér ciesi staviet uz piemérota atbalsta un
saglabajiet lldzsvaru.

Apkopi instrumentiem veiciet rapigi.

Rapéjieties, lai griezgjinstrumenti bitu asi

un tiri, nodro8inot kvalitativaku un dro$aku
darbibu. levérojiet noradijumus par elloSanu un
piederumu nomainiSanu. Regulari parbaudiet
instrumentus un to bojajuma gadjuma
remontéjiet tos pilnvarota apkopes darbnica.
Rapéjieties, lai rokturi un slédzi vienmér

batu sausi, tiri un lai uz tiem nebdtu eflas un
smérvielas.

Atvienajiet instrumentu.
Ja instrumentu nelietojat, grasaties veikt

16.

17.

18.

19.

20.

21.

apkopi vai mainit piederumus, pieméram,
asmeni, uzgali un griezgjinstrumentu,
atvienojiet instrumentu no elektrotikla.

Nonpemiet regulésanas atslégas un
uzgrieznu atslégas.

Izveidojiet sev paradumu vienmér parbaudrt,
vai pirms instrumenta ekspluatacijas visas
regulésanas atslégas un uzgrieznu atslégas
no instrumenta ir nonemtas.

Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu.

Instrumentu nedrikst parnésat, turot pirkstu
uz slédza. Pirms instrumenta pievieno$anas
elektrotiklam tas ir obligati jaizslédz.

Lietojiet tadu pagarinajuma vadu, kas
paredzéts lietosanai arpus telpam.

Pirms ekspluatacijas parbaudiet pagaringjuma
vadu un, ja tas ir bojats, nomainiet pret jaunu.
Ekspluatéjot instrumentu arpus telpam,
izmantojiet tikai tadus pagarinajuma vadus,
kas paredzéti lietoSanai arpus telpam un ir
attiecigi markéti.

Saglabajiet modribu.

Skatieties, ko jds darat. Rikojieties sapratigi.
Nestradajiet ar instrumentu, ja esat noguris vai
atrodaties narkotiku vai alkohola ietekmé.

Parbaudiet, vai nav bojatu detaju.

Pirms ekspluatacijas ripigi parbaudiet
instrumentu un barosanas vadu, vai tie
darbojas pareizi un veic tiem paredzétas
funkcijas. Parbaudiet, vai kustigas detalas

ir pareizi savienotas un nav iestrégusas, vai
detalas nav bojatas, ka ari vai nav kads cits
apstaklis, kas varétu ietekmét ta darbibu.

Ja ir bojats aizsargs vai kada cita detala,
pilnvarotam apkopes centram japardpéjas par
pareizu salabo$anu vai nomainu, ja vien Saja
lietoSanas rokasgramata nav noradits citadi.
Bojati sledzi ir janomaina pilnvarotam apkopes
centram. Instrumentu nedrikst ekspluatét, ja to
ar slédzi nevar ne ieslégt, ne izslégt. Remontu
nedrikst veikt pasa spekiem.

BRIDINAJUMS! Lietojot jebkuru citu
piederumu vai papildierici, kas nav
ieteikta Saja lietosanas rokasgramata,
vai veicot darbu, kas nav paredzéts
Sim instrumentam, var rasties
ievainojumu risks.

Uzticiet instrumenta apkopi kvalificétam
specialistam.
Sis elektroinstruments atbilst attiecigajiem

drosibas noteikumiem. Remontu drikst veikt
tikai kvalificéti specialisti, lietojot originalas

10
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rezerves dalas, jo operatoram to veikt ir
arkartigi bistami.

Papildu drosibas noteikumi
lenkzagiem

Sis instruments ir aprikots ar jpa$i konfigurétu
baroSanas vadu, ko drikst nomainit tikai
raZotajs vai ta pilnvarots servisa parstavis.

Zagi nedrikst lietot nekadu citu materialu
zagésanai ka tikai to, ko ieteicis raZotgjs.

So instrumentu nedrikst darbinat, ja nav
uzstaditi aizsargi vai ari, ja tie nedarbojas
pareizi vai nav pareizi apkopti.

Zagéjot ar sagaztu zagripu, roksvirai ir jabat
cie$i nofiksétai.

Rapéjieties, lai laukums visapkart instrumenta
zonai butu laba kartiba un uz ta nebdtu izbirusi
tadi materiali ka skaidas un atgriezumi.
Izvélieties pareizo zagripu zagéjamam
materialam.

Izmantojiet pareizi uzasinatas zagripas.
levérojiet maksimalo atrumu, kas atziméts uz
zaga asmens.

Pirms darba sak$anas parbaudiet visu
blokésanas pogu un piestiprinato rokturu
ciesumu.

Ja zagis ir pievienots elektrobarosanas
avotam, nekad nedrikst tuvinat rokas zagripas
celam.

Nekada gadijuma neméginiet instrumentu
strauji apturét, iespiezot asmenr kadu riku vai
tamlidzigi, pretéja gadijuma var git smagus
ievainojumus.

Pirms piederumu izmantoSanas izlasiet
lietoSanas rokasgramatu. Nepareizi lietojot
piederumus, var izraisit bojajumus.

Darbojoties ar zaga asmeni, jalieto turétajs vai
javalka cimdi.

Pirms lietosanas parbaudiet, vai zagripa ir
uzstadia pareizi.

Parliecinieties, vai zagripa grieZas pareizaja
virziena.

Nelietojiet tadus asmenus, kuru izmérs ir
lielaks vai mazéaks neka ieteicams. Pareizos
zagripas raksturlielumus skatiet tehniskajos
datos. Lietojiet tikai Saja rokasgramata
noraditos asmenus, kas atbilst EN 847-1.
Pameéginiet lietot ipasi veidotus, troksni
mazinoSus asmenus.

Nelietojiet ATRGRIEZEJA TERAUDA
asmenus.

.

.

.

.

.

Neizmantojiet sallizu$as vai bojatas zagripas.
Nelietojiet abrazivas vai dimanta ripas.

Lietojiet tikai tadus asmenus, kuru atrums, kas
noradits uz zagripas, nav mazaks par atrumu,
kas noradits uz instrumenta.

Ar zagi nedrikst zagét, ja nav uzstadita
iezagésanas platne.

Vispirms izpemiet zagripu no iezagéjuma
apstradajamaja materiala, tikai péc tam
atlaidiet slédzi.

Ar zagi nedrikst zagét, ja nav uzstadita
iezagésanas platne.

Ventilatora nedrikst iespiest Kili, lai aizturétu
dzinéja ass Kkustibu.

Zagripas aizsargs automatiski pacelas, kad
roksvira tiek nolaista lejup; tas nolaizas par
zagripu, kad tiek nospiesta galvinas blokétaja
atlaiSanas svira (12).

Zagripas aizsargu nedrikst pacelt ar roku
neviena cita gadijuma, iznemot, ja zagis ir
izslégts. Uzstadot vai nonemot zaga asmeni,
vai parbaudot zagi, aizsargu var pacelt ar
roku.

Regulari parbaudiet, vai dzinéja atveres ir tiras
un tajas nav skaidu.

= =x

Nomainiet iezagésanas platni, kad ta nolietota.

Pirms apkopes veik$anas vai zagripas
nomainiSanas atvienojiet instrumentu no
elektrotikla.

Instrumentu nedrikst tirit vai veikt tam apkopi,

Ja tas joprojam darbojas un ta galvina nav

nekustiga stavokir.

Kad uzstadits ar lazeri vai LED, netiek atlauta

nekada apmaina ar citu lazera veidu. Remontu

drikst veikt tikai lazera raZotajs vai pilnvarots

parstavis.

Zagéjot kokmaterialus, pievienojiet zagi

putek|u savakSanas iericei. Vienmér nemiet

véra faktorus, kas var ietekmét putekiu

daudzumu, pieméram:

— zagéjama materiala veids (skaidu plaksne
izdala vairak puteklu neka koksne);

— zaga asmens asums;
— pareizi noreguléts zaga asmens;

— puteklu nosdcéjs ar gaisa plismas atrumu
ne mazaku par 20 m/s.

Puteklu savakSanas iericei, ka ari parsegiem,
trokSna slapétajiem un atsaknétajiem jabat
pareizi noregulétiem.

Lddzu, ievérojiet, ka trokspa iedarbibu var
mazinat $&di faktori:

1"
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— tadu zaga asmenu lietosana, kuri rada
mazaku troksni;

— tikai labi uzasinatu zaga asmenu lietosana.
* Regulari veiciet instrumenta apkopi.

NodroSiniet piemérotu telpas vai darbagalda
apgaismojumu.

» Operatoram jabdt pienacigi apmacitam
instrumenta lietoSana, requlé$ana un
ekspluatacija.

Starplikam un varpstas gredzeniem jaatbilst
Saja rokasgramata noraditajiem darba
mérkiem.

Ja zagis darbojas un zaga galvina neatrodas
nekustiga stavokli, no zagésanas zonas
nedrikst aizvakt atgriezumus vai citas
apstradajama materiala dalas.

» Nekad nezagéjiet apstradajamos materialus,
kas ir 1saki par 150 mm.

Neizmantojot papildu balstu, instruments ir
paredzéts, lai taja ievietotu apstradgjamo

materialu ar $adiem maksimalajiem izmériem:

— Augstums 85 mm, platums 305 mm,
garums 400 mm;

— Garakiem apstraddjamiem materialiem
vajag tikt atbalstitiem ar piemérotu papildu
galdu, pieméram, DE7023. Vienmér drosi
piespiediet apstradajamo materialu pie
zaga galda.

Ja notiek negadijums vai instruments

sabojajas, nekavéjoties izslédziet instrumentu

un atvienojiet to no elektrotikla.

Zinojiet par bojajumu un uzstadiet zagim
neparprotamus bridinajumus, lai neviens cits
to neekspluatétu.

Ja zagejot zagripa nosprast parmériga
spiediena spéka dé|, izslédziet instrumentu
un atvienojiet to no elektrotikla. Atbrivojiet
z&aga asmeni no apstradajama materiala un
parbaudiet, vai tas brivi griezas. leslédziet
instrumentu un saciet no jauna zagét, bet
Soreiz ar mazaku spéku.

Nedrikst zagét vieglos sakauséjumus, jo ipasi
magniju.

Ja vien iespéjams, piestipriniet instrumentu
darbagaldam, izmantojot 80 mm garas
bultskrives ar 8 mm lielu diametru.

Atlikusie riski
Ekspluatéjot zagus, parasti pastav ari sadi riski:

— ievainojumi, kas radusies, pieskaroties
rotgjosam detalam.

Lai ari tiek ievéroti attiecigie drosibas noteikumi un
tiek uzstaditas droSibas ierices, dazus atlikuSos
riskus nav iespéjams novérst. Tie ir $adi:

— dzirdes pasliktinaSanas;

— negadijumu risks, ko izraisa rotéjosa zaga
asmens neredzamas dalas;

— levainojuma risks, mainot neaizsargatu zaga
asmeni;

— pirkstu saspie$anas risks, atverot aizsargus.

— kaitejums veselibai, ko izraisa puteklu
ieelposana, kuri rodas, zagéjot koksni, jo ipasi
ozolu, diZzskabardi un MDF panelus.

Turpmakie faktori palielina elpo$anas traucéjumu
risku:

— zagéjot koksni, nav pievienots putekiu
savacéjs;

— puteklu filtri nav iztiriti, ka rezultata notiek
nepilniga puteklu savakSana.

Apziméjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir attélotas Sadas piktogrammas:

Valkajiet ausu aizsargus

(w_ M w Parvietosanai piemérots punkts

Netuviniet rokas zagripai

DATUMA KODA NOVIETOJUMS (2. ATT.)

Datuma kods (v v), kura ir noradits ari razoSanas
gads, ir uzdrukats uz korpusa.

Piemérs:

Pirms izmantoSanas izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

Valkajiet acu aizsargus

2012 XX XX
Razo$anas gads

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:
1 Dalgji samontéts Skérszagésanas lenkzagis
Sesstlru uzgrieZznu atsléga 4/6 mm
250 mm TCT zagripa
materiala skava

A A AN

lietoSanas rokasgramata

12
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1 izversts skats

» Parbaudiet, vai parvadasanas laika nav bojats
instruments, ta detalas vai piederumi.

* Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai
pilniba izlasitu un izprastu So rokasgramatu.

Apraksts (1., 2., 7., 11., 12, att.)

BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu
vai té dalas nedrikst parveidot. To var
sabojat vai var gt ievainojumus.

slédza mélite

aizsarga blokétaja atlaiSanas svira
darba rokturis

piestiprinats aug$€jais aizsargs
aréjais atloks

zagripas skrive

apak$éjais zagripas aizsargs
zaga asmens

slido$a norobezotaja stiprinasanas svira
(11. att.)

Nostiprinats galds
iezagesanas platne

Lenka roksvira

lenka slégsvira

rotéjosa galda/lenka roksvira
lenka skala

lenka skalas skraves (12. att.)
ShidoSais norobezZotajs

TQ -0 20 T O

o - o 5 3

-

Putek|u atsiksanas varsts
Skérskoka blokétajs

slipuma nostiprinasanas rokturis
Slipuma skala

darbgalda montazas caurumi
BlokéSanas poga

Skérskoka restes

Zagda galvina

~ O

N < X £ < €

Sesstru uzgrieznu atslégas
aa. Vada skava
bb. Slédzenes caurums
cc. Ignorésanas poga
dd. Parvieto$anas robojumi (pa kreisi un pa labi)
ee. lek3gjais atloks (7. att.)
ff. Materiala skava

gg. XPS™ darba luktura ieslégSanas/
izslégSanas slédzis

hh. XPS™ darba lukturis

ii. Saverpto blokétaju savienotajs (DWV9000,
papildpiederumi)

PAREDZETA LIETOSANA

Jasu DEWALT $kérszagéesanas lenkzagis

ir paredzéts profesionaliem koksnes, koka
izstradajumu, plastmasas un aluminija zagésanas
darbiem. Tas precizi, vienkarsi un drosi veic
$adus zagésanas darbus: $kérszagésanu,
garenzagésanu, slipu zagésanu un lenkzagésanu.
Kad salikta ar piemérotu zaga asmeni, Sis
instruments ir paredzéts aluminija profilu
zagésanai lidz pat 4,0 mm maksimalajam
biezumam. NEKAD negrieziet magniju.

Sis instruments ir paredzéts lieto$anai ar karbida

stiegrotu uzgali 250 mm nominalam asmens
diametram.

NEIZMANTOJIET mitros apstaklos vai viegli
uzliesmojosu Skidrumu un gazu klatbatné.

Sie lenkzagi ir profesionalai lieto$anai paredzati
elektroinstrumenti.

NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja So
instrumentu ekspluaté nepieredzéjusi operatori,
vini ir jauzrauga.
BRIDINAJUMS! Neizmantojiet
instrumentus nolikam, kuram tie nav
tiem paredzéti.

+ So instrumentu nav paredzéts ekspluatat
personam (tostarp bérniem), kam ir
ierobezZotas fiziskas, sensoras vai psihiskas
spéjas vai trikst pieredzes un zinasanu, ja
vien tas neuzrauga persona, kas atbild par
vinu droSibu. Bérnus nedrikst atstat bez
uzraudzibas ar instrumentu.

Elektrodrosiba

Elektrodzingjs ir paredzéts tikai vienam noteiktam
spriegumam. Parbaudiet, vai baro$anas avota
spriegums atbilst kategorijas plaksnité noraditajam
spriegumam.

Sim instrumentam ir dubulta izolacija
D atbilstosi LVS EN 61029, tapéc nav
jalieto iezeméts vads.

BRIDINAJUMS! 115 V instrumenti

A Jadarbina ar drosa izoléjosa
parveidotaja palidzibu, un starp
primaro un sekundaro tinumu jabat
iezemétam ekranam.

Ja stravas vads ir bojats, tas ir janomaina pret
Tpasi sagatavotu vadu, kas pieejams DEWALT
remonta darbnicas.
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Ja ir janomaina vads, tad Sis remonts javeic tikai
pilnvarotam servisa parstavim vai kvalificétam
elektrikim.

NepiecieSami sekojoSie vadi:
DWS778: HO5RN-F, 2x1,0 mm?
DWS778 LX: HO5RR-F, 2x1,5 mm?

Barosanas vada
kontaktdakSsas nomaina (tikai
Apvienotajai Karalistei un
Irijai)
Ja ir jauzstada jauna baroSanas vada
kontaktdaksa:
* nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas
kontaktdaksas;
* pievienojiet brino vadu pie kontaktdaksas
stravas terminala;
* pievienajiet zilo vadu pie neitrala terminala.
BRIDINAJUMS! Vadus nedrikst
pievienot pie zeméjuma terminala.

levérojiet uzstadiSanas noradijumus, kas ietilpst
labas kvalitates kontaktdakSu komplektacija.
leteicamais dro$inatajs: 13 A.

Barosanas vada kontaktdak-
sas uzstadiSana 115 V instru-
mentiem (tikai Apvienotajai
Karalistei un Irijai)

 Uzstaditajai kontaktdak$ai jaatbilst BS

EN 60309 (BS4343), 16 ampériem, zeméjuma
kontakta pozicijai 4h.

BRIDINAJUMS! Vada skavai
(aa) vienmeér jabat pareizi un cie$i
piestiprinatai pie vada apvalka.

Pagarinajuma vada lietoSana
Ja ir vajadzigs pagarinajuma vads, lietojiet atzitu
trisvadu pagarindjuma vadu, kas ir piemérots St
instrumenta ieejas jauda (sk. tehniskos datus).
Minimalais vaditaja izmérs ir 1,5 mm?; maksimalais
garums ir 30 m.

Ja lietojat kabela rulli, vienmér notiniet vadu no ta
pilntba nost.

SALIKSANA

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai

mainisanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var git ievainojumus.

Iznemsana no iepakojuma
Motors un aizsargi jau ir salikti uz pamatnes.

Darbagalda uzstadiSana
(2. att.)

1. Visas Cetras kajas ir izveidoti caurumi
(v), lai varétu érti piestiprinat pie galda. Ir
pieejami divu dazadu lielumu caurumi, lai
varétu izmantot dazada izmeéra bultskraves.
PieskrGvéSanai nav jaizmanto abi dazadie
caurumi, izmantojiet tikai vienu no tiem. Lai
zagis neizkustétos, tas ir ciesi japieskrave.
Lai instruments batu parvietojams, to var
piestiprinat art pie vismaz 12,5 mm (1/2 collas)
bieza finiera gabala, ko péc tam var
piestiprinat pie zaga galda vai parvietot uz citu
darbavietu un piestiprinat to tur.

2. Piestiprinot $o instrumentu pie finiera gabala,
montazas skraves nedrikst bat izvirzitas
ta apaksdala. Finierim jaatrodas Iidzeni
uz instrumenta atbalsta. Piestiprinot zagi
darba virsmai, nofiks€jiet tikai uz blokéSanas
izcilniem, kur atrodas montazas skrivéem
paredzétie caurumi. Ja nofiksésiet kada cita
zaga vieta, tas nedarbosies pareizi.

3. Lai asmens neiestrégtu un darbs bltu precizs,
virsma, kur uzstadits zagis, nedrikst bat
grubulaina vai ka citadi nelidzena. Ja zagis
SUpojas uz virsmas, palieciet zem vienas no ta
kajam planu materiala gabalinu, lai zagis ciesi
turétos uz darba virsmas.

Zaga asmens nomainisana
(2., 6.-8. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nopnemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainisanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gt ievainojumus.

BRIDINAJUMS! Jauna asmens zobi ir
loti asi un var bdt bistami.

14



LATVIESU

asmens janomaina tikai tada veida,
ka Seit noradits. Izmantojiet tikai tadas
zagripas, kuri noraditas tehniskajos
datos; Kat. nr.: ieteicams DT4260.

SVARIGI! Zaga galvinai (y) vajag bt tas
augstakaja pozicija, lai uzstaditu jaunu zagripu.
1. Lai paceltu zaga galvinu (y) Iidz tas
augstakajai pozicijai, nospiediet uz leju zaga
galvinu (y) un velciet blokéSanas pogu (w).
2. Atlaidiet uz leju vérsto spiedienu un |aujiet
zaga galvinai pacelties lidz tas pilnajam
augstumam.

3. levietojiet 6 mm seSstdra uzgrieznu atslégu
(z) dzili iekSa varpstas blokétaja (uu), kas
atrodams zagripas ass pretéja pusé, un turiet
to (6., 8. att.).

4. levietojiet citu 6 mm seSstlra uzgrieznu atslé-
gu (z) ieksa zagripas skraveé (f) un atskravéjiet
to, griezot pulkstenraditaja virziena. Nonemiet
zagripas skravi (f) un argjo atloku (e).

2 BRIDINAJUMS! levérojiet, ka zaga

5. Nospiediet apak$gja aizsarga blokétaja
atbokéSanas sviru (b), lai paceltu apak$éjo

zagripas aizsargu (g), un nonemiet zagripu (h).

6. Uzstadiet jauno zaga zagripu uz pleca, kas
nodrosinats uz iekSéja atloka (ee) (7. att.),
parliecinoties, ka zagripas apaks$éjas malas
zobi ir vérsti uz norobeZotaja pusi (projam no
operatora).

7. Aizvietojiet aréjo atloku (e), parliecinoties, ka
pozicijas kronsteini (jj) ir ievietoti pareizi, katrs
uz savas motora ass puses.

8. levietojiet zagripas skravi (f) un ieskravéjiet
to ar 6 mm sesstlra uzgrieznu atslégu (z),
griezot pretéji pulkstenraditaja virzienam,
kameér turiet 6 mm se$stlra uzgrieznu atslégu
(z) ar otru roku (8. att.).

9. Nonemiet divas seSstira uzgrieznu atslégas
(2) un ievietojiet tas atpakal sava turétaja.

PIELAGOJUMI

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainiSanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var git ievainojumus.

Sis lenkzagis ir precizi noreguléts riipnica. Ja
parvadasdanas, parvietoSanas vai citu iemeslu dé| ir
vajadzigs no jauna noregulét, ievérojiet turpmakos
noradijumus, lai noregulétu zagi. Kad tas ir
paveikts, Siem reguléjumiem ir japaliek preciziem.

Skérskoka restu pielagosana
nemainigam zagésanas
dzilumam (1., 2., 9. un 10. att.)

Asmenim vajag darboties pie nemainiga
zageésanas dziluma Iidzi galda pilnajam garumam,
un tas nedrikst pieskarties nostiprinata galda
spraugas aizmuguré vai ari rotéjosas roksviras
priekSpuseé. Lai to panaktu, Skérskoka restém (x)
vajag bt perfekti paralélam ar galdu, kad zaga
galvina (y) ir pilniba atlaista.

1. Nospiediet apakséja aizsarga blokétaja
atlaiSanas sviru (b) (1. att.).

2. PilnTba nospiediet zaga galvinu lidz
aizmuguréjai pozicijai un nomériet augstumu
no rotéjosa galda (n) lidz aré&ja atloka apaksai
(e) (10. att.).

3. Pagrieziet zaga galvinas $kérskoka blokétaju
(s) (2. att.).

4. Turot zaga galvinu pilniba atlaistu, velciet
galvinu idz ta cela paSam beigam.

5. Nomériet vélreiz augstumu, kas atkal paradits
10. attéla. Abam vértibam vajadzétu bat
identiskam.

6. Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties Sadi
(9. att.):

a. Atskrivéjiet blokétaja uzgriezni (kk) skava
() zem aug$éja putek|u atstikSanas varsta
(r) (1. att.) un pielagojiet skravi (mm), ka
nepiecieSams, sekojot l1dzi katram solim.

b. Aizskrivéjiet blokétaja uzgriezni (kk).

BRIDINAJUMS! Pagriezot grozamo
sviru 90° vertikala un 45° sagazuma
pozicijas, vienmér parbaudiet vai
z&agripa nepieskaras galdam spraugas
aizmuguré vai ta priekSpusé.
Neieslédziet, pirms neesat to
parbaudijis!

Norobezojuma regulésana
(11. att.)

Paceliet bidama norobezotaja fiksacijas kloki (i)
pretéji pulkstenraditaja virzienam, lai atbrivotu.
Parvietojiet bidamo norobezotaju (q) pozicija,
kura nav saskares ar zagripu, péc tam pievelciet
norobezotaja kloki pulkstenraditaja virziena.
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Zagripas parbaude un regulé-
sana attieciba pret norobezo-
taju (2., 12. un 13. att.)

1.
2.

Atbrivojiet lenka fiksatoru (m).

Novietojiet 1kski uz lenka reguléSanas sviras (1)
piespiediet lenka regulésanas fiksatoru (m), lai
atbrivotu grozamo galdu / lenka sviru (n).

. Groziet lenka sviras plecu, lidz slégsvira to

novieto 0° lenka stavokli.

. Bidiet uz leju galvinu un nofiksgjiet to pozicija,

izmantojot fiksacijas pogu (w).

. Parliecinieties, ka divas 0° atzimes (nn) uz

lenka skalas (o) ir redzamas.

. Novietojiet stireni (0o) pret norobezotaja

kreiso pusi (q) un zadripu (h).

BRIDINAJUMS! Nepieskarieties ar
stdreni asmens zobu galiem.

. Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties Sadi.

a. Atbrivojiet lenka skalas skraves (p) (12. att.)
un virziet skalas/lenka sviras mehanismu
uz kreiso vai labo pusi, [ldz asmens atrodas
90° lenkT pret norobezotaju, ko nosaka ar
stlrena palidzibu (0o0) (13. att.).

b. No jauna pievelciet lenka skalas skraves

(P)-

Zagripas parbaude un
reguléSana attieciba pret galdu

2.
1.

. 14.-16. att.)

Atbrivojiet slipuma fiksacijas rokturi (t)
(14. att.).

. Piespiediet zaga galvinu (y) pa labi, lai

nodro';sinatu, ka tas atrodas pilniba vertikali,
un pievelciet slipuma fiksacijas rokturi.

. Novietojiet uzstadiSanas stireni (0o) uz galda

vertikala stavokli pret asmeni (h) (15. att.).

BRIDINAJUMS! Nepieskarieties ar
stareni asmens zobu galiem.

. Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties $adi.

a. Atbrivojiet slipuma nostiprinasanas rokturi
(t)un, izmantojot seSkansu atslégu (z),
grieziet vertikalas pozicijas reguléSanas
skravi (qq) uz iekSpusi vai arpusi, lidz
zagripa atrodas 90° lenkT pret galdu, ko
nosaka ar stdrena palidzibu.

b. Ja slipuma raditajs (rr) neatrodas
pret slipuma skalas (u) nulles atzimi,

atskraveéjiet skrivi (pp), ar ko piestiprinats
raditajs, un virziet raditaju péc vajadzibas.

Sagazuma lenka parbaude un
regulésana (2., 14. un 16. att.)

Sagazuma lenka parreguléSana lauj iestatit
maksimalo sagazuma lenki uz 45° vai 48°, ka
nepiecieSams.

1

. Parliecinieties, ka parreguléSanas klokis (ss) ir

novietots kreisaja pozicija.

. Atbrivojiet slipuma fiksacijas rokturi (t).
. Nostajoties instrumenta priekSpusé,

parvietojiet zaga galvinu (y) pa kreisi.

. Sis ir 45° sagazuma tavoklis.
. Ja ir nepiecieSama reguléSana, pagrieziet 45°

sagazuma regulésanas atdures skravi (tt),
izmantojot 4 mm seSskaldnu atslégu (z), uz
iekSpusi vai uz arpusi, lldz sagazuma raditajs
(rr) rada 45°.
BRIDINAJUMS! Virzisanas rievas
var aizsprostot zagu skaidas. Iztiriet
virziSanas rievas ar stieniti vai zema
spiediena gaisa plasmu.

Pirms ekspluatacijas

c BRIDINAJUMS!
* Uzstadiet piemérotu zagripu.

Neizmantojiet parlieku nodilusas
zagripas. Maksimalais instrumenta
rotacijas atrums nedrikst parsniegt uz
zagripas noradito rotacijas atrumu.

* Nezagéjiet [oti mazus materiala
gabalipus.

* Laujiet zagripai griezt brivi. Nespiediet
parak spécigi.

* Pirms zagésanas nogaidiet, lidz
dzinéjs sasniedz pilnus apgriezienus.

* Parbaudiet visu blokéSanas kloku un
fiksacijas rokturu cieSumu.

* Nostipriniet apstradajamo materialu.

* Lai arf ar $o zagi iespéjams sazagét
koksni un krasaino metalus, Sie
lietoSanas noradijumi attiecas
tikai uz koksnes zagésanu. Tadi
pasi nosacijumi attiecas uz citiem
materialiem. Ar So zagi nedrikst
zagét materialus no metala (térauda
un dzelzs) vai mdri! Neizmantojiet
Jebkadas abrazivas ripas.

« Vienmér jaizmanto iezagésanas
platne. Nedarbiniet instrumentu, ja
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iezagésanas sprauga ir plataka neka
10 mm.

EKSPLUATACIJA

LietoSanas noradijumi

BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet
dro$ibas noradijumus un spéka eso$os
normativos aktus.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainisanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienaojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gut ievainojumus.

Lietotajiem Apvienotaja Karalisté jaiepazistas
ar ,1974. gada kokapstrades darbagaldu
noteikumiem” un visiem to turpmakiem
grozijumiem.

Instrumentam jabdit novietotam t3, lai galda
augstums un stabilitate atbilstu ergonomikas
prasibam. Instrumenta atraSanas vieta jaizraugas
tada, kas operatoram ir labi parredzama un kura
vinam ir pietiekami daudz brivas vietas visapkart
instrumentam, lai varétu netrauceéti apstradat
materialus.

Lai mazinatu vibracijas radito ietekmi, raugieties,
lai apkartéja temperattra nebdtu parak zema,
instruments un piederumi batu laba darba kartiba
un apstradajama materiala izmérs atbilstu
instrumentam.

leslegsana un izslegSana
(1. att.)

leslegSanasl/izslégSanas slédzi (a) ir caurums (bb),
kas paredzéts piekaramas atslégas ievietoSanai
taja, lai instrumentu noblokétu.

1. Lai darbinatu instrumentu, nospiediet mélites
slédzi (a).
2. Lai apturétu instrumentu, atlaidiet slédzi.

XPS™ LED darba luktura
lietoSana (1. att.)

PIEZIME. Lenkzagim jabit pievienotam
elektrotiklam.

XPS™ LED darba lukturis ir aprikots ar
ieslégSanas/izslégSanas slédzi (gg). XPS™ LED
darba lukturis darbojas neatkarigi no lenkzaga

slédza mélites. Stradajot ar zagi, nav obligati
jaizmanto Sis lukturis.

Kokmateriala zagésana pa Iiniju, kas novilkta ar
zimuli

1. leslédziet XPS™ |ukturi, tad nolaidiet darba
rokturi (c), lai zagripa (h) atrastos tuvu
kokmaterialam. Uz kokmateriala ir redzama
asmens éna.

2. Savietojiet zimula liniju ar asmens énas malu.
Ja vajadzigs, noregulgjiet sagazumu vai lenki,
lai varétu precizi savietot ar zimula lniju.

Kermena un roku novietojums

Lenkzaga ekspluatacijas laika pareizi novietojot
kermeni un rokas, zagésanas darbu var paveikt
vieglak, daudz precizak un drosak.

c BRIDINAJUMS!
* Rokas nekad nedrikst turét
zagésanas vietas tuvuma.

* Rokam vienmér jaatrodas vismaz
150 mm attaluma no zagripas.

« Zagéjot turiet materialu ciesi pie
galda un pret ierobeZotaju. Netuviniet
rokas, lidz slédzis nav atlaists
un asmens nav pilnibé parstajis
darboties.

* Pirms zagésanas vienmér veiciet
parbaudi (nepievienojot instrumentu
elektrotiklam), lai parbauditu asmens
celu.

» Nesakrustojiet savas rokas.

« Staviet stingri ar kajam uz gridas un
saglabdjiet pienacigu lidzsvaru.

* Parvietojot zaga sviras plecu pa kreisi
un labi, liecieties tai lldzi un staviet
mazliet sanus no zaga asmens.

Parasta zagésana

VERTIKALS TAISNS SKERSZAGEJUMS (1., 2.,
17. ATT)

PIEZIME. Izmantojiet 250 mm zagripas ar
30 mm urbumu tapnim, lai nodrosinatu
nepiecieSamas grieSanas spéjas.

1. Paceliet zaga galvinu (y) lidz tas augstakajai
poZzicijai, uzspiezot lejup zaga galvinai (y)
un izvelkot blokésanas pogu (w). Atlaidiet uz
leju vérsto spiedienu un |aujiet zaga galvinai
pacelties Iidz tas pilnajam augstumam.

2. Saspiediet lenka fiksatoru (m), péc tam
parvietojiet sviru stavoklir 0°.

3. Atbrivojiet lenka fiksatoru.
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4. VVienmér nodrosiniet, ka lenka fiksators pirms
zagésanas ir vienmer ciesi nostiprinats.

5. Novietojiet apstradajamo koka materialu pret
bidamo norobezotaju (q) un nodro$iniet to ar
materiala skavu (ff).

6. Lai atbrivotu galvinu, turiet darba rokturi (c)
un nospiediet galvinas blokétaja atlaiSanas
sviru (b). Lai iedarbinatu motoru, nospiediet
sledza méltti (a). GrieSanu ir ieteicams uzsakt
norobezotaja tuvuma.

7. Nospiediet galvinu, lai asmens varétu
zagét cauri kokmaterialam un iedzilinaties
plastmasas iezagéjuma platné (k).

8. Kad zagésana ir pabeigta, atlaidiet slédzi un
nogaidiet, 1dz zaga asmens ir pilniba parstajis
darboties, tikai péc tam atgrieziet galvinu
atpaka| paceltaja miera stavoklr.

c BRIDINAJUMS!
» Daziem plastmasu profilu veidiem ir

ieteicams izpildit operacijas pretéja
kartiba.

* Apak$éjais zagripas aizsargs ir
izveidots, lai tas atri aizvértos, kad
tiek atlaista svira (b). Ja tas nenotiek,
nogadajiet zagi pilnvarotam DEWALT
parstavim.

SLIDZAGESANAS VEIKSANA (1., 2., 18. ATT.)

1. Pagrieziet zaga galvinas traversas blokétaju
(s), lai atbrivotu.

2. Piespiediet uz leju zaga galvinu (y), izvelciet
blokéSanas pogu (w) un laujiet zaga galvinai
pacelties tas augstakaja pozicija.

3. Novietojiet apstradajamo koka materialu pret
bidamo norobezotaju (g) un nodroSiniet to ar
materiala skavu (ff).

4. Pazeminiet zaga galvinu, péc tam velciet
galvinu lidz tas cela paSam beigam.

5. Nospiediet apak3€ja aizsarga blokétaja
atlaiSanas sviru (b), lai atbrivotu aizsargu. Lai
iedarbinatu motoru, nospiediet sledza méliti
(a).

6. Lai pargrieztu apalkoku, nospiediet uz leju
zaga galvinu Iidz galam un bidiet galvinu
atpakal, lai pabeigtu zagéjumu.

7. Kad zagésana ir pabeigta, atlaidiet slédzi un
nogaidiet, Ildz zaga asmens ir pilntba parstajis
darboties, tikai péc tam atgrieziet galvinu
atpakal paceltaja miera stavoklr.

BRIDINAJUMS! Pabeidzot
slidzagésanas darbu, zaga galvina
vienmeér janofiksé aizmuguréja stavokir.

VERTIKALS LENKISKS SKERSZAGEJUMS (1.,
19. ATT)

1. saspiediet lenka fiksatoru (m). Parvietojiet
sviras plecu pa kreisi vai pa labi ldz
vajadzigajam lenkim.

2. Lenka slégsvira automatiski nofikséjas 0°,
15°, 22,5°, 31,62°, 45° un 50° lenki gan uz
kreiso, gan labo pusi. Ja ir vajadzigs uzstadit
kada cita lenkT starp Siem lenkiem, ciesi turiet
galvinu un nofikséjiet, pievelkot lenka sviru.

3. Vienmér nodrosiniet, ka lenka fiksators pirms
zagesanas ir vienmér ciesi nostiprinats.

4. Rikojieties tapat, ka minéts noradés par
vertikali taisnu Skérszagésanu.

BRIDINAJUMS! Zaggéjot kokmateriala
A gala mazu atgriezumu zem lenka,

novietojiet kokmaterialu ta, lai

nozagéjama atgriezuma dala

atrastos taja asmens pusé, kura

pret norobezotaju ir lielakais lenkis,

pieméram, zagéjot lenki pa kreisi,

atgriezumam jaatrodas labaja pusé,

bet, zagéjot lenki pa labi, atgriezumam

Jjaatrodas kreisaja pusé.

SAGAZUMA SKERSZAGEJUMI (11., 14.,
20. ATT)

Sagazuma lenki var bat no 0° [1dz 48° pa kreisi.
Sagazuma lenkus Iidz 45° var nozagét iestatot
lenka sviru starp nulles atzimi un maksimali 45°
lenka atzimi uz labo vai kreiso pusi.

1. Atbrivojiet bidama norobezotaja fiksacijas kloki
(i) un virziet norobezotaja projam no zagripas.

2. Atbrivojiet sagazuma fiksacijas rokturi (t) un
iestatiet vajadzigo sagazumu.

3. lestatiet parregulé$anas pogu (cc), ja
nepiecieSams.

4. Ciesi turiet galvinu un nelaujiet tai nokrist.

5. Pievelciet cieSi sagazuma fiksacijas rokturi (t).

6. Bidiet norobezotaju virziena uz ripzagi,
parliecinoties, ka tas nesaskaras ar zagripu,
péc tam pievelciet norobezotaja fiksacijas kloki
pulkstenraditaja virziena.

7. Rikojieties tapat, k& minéts noradés par
vertikali taisnu $kérszagésanu.

Krasaino metalu zagésana

Kad tiek zagéti krasainie mali, instrumentu

var lietot tikai, lai veiktu vertikalus taisnus un
lenkiskus $kérszagéjumus lenkzagésanas
reZima. Més iesakam ka sagazuma un kombinéto
lenkzagésanu nevajadzétu veikt krasainajiem
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metaliem. Instrumentu nedrikst izmantot dzelzs
metalu grieSanai.

+ Zaggjot krasaino metalu, vienmér to
piestipriniet ar materiala skavu. Parliecinieties,
ka apstradajamais materials ir cieSi
piestiprinats.

Vienmeér lietojiet zagripas, kas ir kvalificétas
krasaino metalu grieSanai.

Kad lietojat elloSanas materialus, izmantojiet
tikai ziedi vai atsevisku izsmidzinasanu.
Nelietojiet emulsijas vai l1dzigus Skidrumus.

Kvalitativs un vienmérigs zagéjums atkarigs

no vairakiem faktoriem, pieméram, zagéjama
materiala. Lai, zagéjot formas un veicot citus
precizus zagésanas darbus, apstradatas malas
bGtu maksimali lidzenas, izmantojiet asu zagripu
(60 zobu, karbida) un Iénaku, vienmérigaku
zagésanas atrumu.

c BRIDINAJUMS! Materials zagésanas

laika nedrikst parbidities, tadé| cieSi
nostipriniet to. Pirms sviras pacel3anas
Jjanogaida, Itdz zagripa pilniba parstaj
darboties. Ja apstradajama materiala
aizmuguré joprojam atSkelas mazas
koksnes dalinas, pieliméjiet izolacijas
lenti pie materiala taja vieta, kur
veiksiet zagéjumu. Zagéjiet cauri lentei
un péc darba paveikS§anas uzmanigi
nonemiet to nost.

Materiala nostiprinasana (23.-
25. att.)

BRIDINAJUMS! Vienmér lietojiet
materiala skavu.

Lai panaktu vislabakos rezultatus, izmantojiet Sim
zagim paredzéto skavu (ff).

Zaggjot krasaino metalu, vienmér to piestipriniet ar
materiala skavu. Parliecinieties, ka apstradajamais
materials ir cieSi piestiprinats.

SKAVAS UZSTADISANA

1. levietojiet to atveré aiz ierobezotaja. Skavai
(ff) jabat verstai pret lenkzaga aizmuguri.
Parbaudiet, vai rieva uz skavas stiena pilniba
ievietojas lenkzaga pamatné. Ja rieva ir
redzama, skavu nevar nostiprinat.

2. Grieziet skavu par 180° virziena uz lenkzaga
priekSpusi.

3. Atlaidiet pogu, lai noregulétu skavu uz augsu
vai leju, péc tam ar pogu precizai reguléSanai
ciesi nostipriniet apstradajamo materialu.

PIEZIME. Zagéjot ar sagazumu, novietojiet
skavu pamatnei labaja pusé. PIRMS
ZAGESANAS VIENMER VEICIET PARBAUDI
(NEPIEVIENOJOT INSTRUMENTU
ELEKTROTIKLAM), LAl PARBAUDITU ASMENS
CELU. SKAVA NEDRIKST TRAUCET ZAGA VAI
AIZSARGU KUSTIBAI.

Kombinéts lenkisks
Skérszagéjums (21., 22. att.)
Tas ir lenkzagésanas un sagazuma zagésanas
apvienojums. Ar $o zagéSanas panémienu
izgatavo ramjus vai kastes ar slipu malu,
pieméram, lidzigas 21. attéla redzamajai.

BRIDINAJUMS! Ja ik péc zagéjuma
jamaina zagésanas lenkis, ikreiz ciesi
janofiksé slipuma nostiprinasanas
rokturis un lenka blokétajs. Tie ir
janofiksé ikreiz, mainot pagrieSanas vai
sagasanas lenki.

* Turpmak redzama diagramma palidzés
izvéleties piemérotu pagrieSanas un
sagasanas lenki visbiezakajiem kombinétas
slipzagésanas darbiem.

Diagramma izvélieties vajadzigo lenki ,A”
(22. att.) veicamajam darbam un atrodiet So
pasu lenki uz atbilstoSas diagrammas liknes.
No 8is vietas virzieties diagramma uz leju, lai
atrastu pareizo slipo lenki, un taisni pa kreisi,
lai sameklétu pareizo zagésanas lenki.
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1. lestatiet zagi noteiktajos lenkos un veiciet
dazus izméginajuma zagéjumus.

2. Tad paméginiet salikt sazagétos gabalus kopa.

Piemérs: Lai pagatavotu Cetru malu kasti
ar 25° lieliem argjiem lenkiem (lenkis ,A”),
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(22. att.), skatiet augsejo labo Itkni. Uz ltknes
skalas atrodiet 25° atzimi. Virzieties pa
horizontalo Skérsojoso Iniju pa kreisi vai pa
labi, lai iegltu zagésanas lenka iestatijumu
uz zaga (23°). Tapat virzieties pa vertikalo
Skérsojoso lniju augSup vai lejup, lai iegltu
slipa lenka iestatljumu uz zaga (40°). Vienmér
izméginiet zagéjumus uz daziem atgriezumu
gabaliem, lai parbauditu zaga iestatijumus.
BRIDINAJUMS! Nekad neparsniedziet
kombinéta lenka ierobeZojumus - 45°
sagazumu ar 45° lenki uz kreiso vai
labo pusi.

Putek|u nosuksana (1., 3.,
4. att.)

BRIDINAJUMS! Ja vien iespéjams,
A Japievieno paredzéta putekiu
savakS$anas ierice atbilsto$i attiecigiem
noteikumiem par puteklu emisiju.
Pievienojiet zagi puteklu savaksanas ierici, kas ir
izveidota saskana ar atbilstoSiem noteikumiem.
Aréji pievienoto sistému gaisa plismas atrumam
jabat 20 m/s +/- 2 m/s. Atrumam jabit izméritam
savienoSanas caurulé pievienoSanas punkta, ar
pievienotu, bet nedarbojoSos instrumentu.
PIEZIME. DWV9000 ar pagrie$anu fiksgjams
atrais savienotajs (ii) tiek ieteikts ka optimalais
piederums, lai pievienotu putek|u nosikSanas
ierici.
Transportésana (1., 2. att.)
BRIDINAJUMS! Lai varétu érti
A parnésat lenkzagi, pamatne ir aprikota
ar robojumiem abas pusés (dd). Nekad

neizmantojiet aizsargus, lai paceltu vai
transportétu lenkzagi,

1. Lai transportétu lenkzagi, iestatiet sagazuma
un lenka pozicijas uz 0°.

2. Nospiediet apaksgja aizsarga blokétaja
atlaiSanas sviru (b) (1. att.).

3. Piespiediet uz leju zaga galvinu un iespiediet
uz iekSu blokéSanas pogu (w) (2. att.).

4. Novietojiet zaga galvinu paceltaja miera
stavoklt un pievelciet traversas blokétaju (s).

APKOPE

Sis DEWALT instruments ir paredzéts ilglaicigam
darbam ar mazako iespé&jamo apkopi. Nepartraukti

nevainojama darbiba ir atkariga no pareizas
instrumenta apkopes un regularas tirisanas.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadiSanas un nopemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainisanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var git ievainojumus.

BRIDINAJUMS! Ja zaga asmens ir
nodilis, tas janomaina pret jaunu un
asu griezgjripu.

O

A

Ellosana
Sis elektroinstruments nav papildus jaello.

e

TiriSana

Pirms lietoSanas rapigi parbaudiet aug$éjo
zagripas aizsargu, kustigo apak$éjo zagripas
aizsargu, ka ar1 putek|u nostk$anas cauruli, lai
noteiktu, ka ta darbojas pareizi. Raugieties, lai
kadu no tiem nenosprostotu skaidas, putekli vai
apstradajama materiala fragmenti.

Ja starp zaga asmeni un aizsargiem iestrégusi
apstradajama materiala fragmenti, atvienojiet
instrumentu no elektrotikla un ievérojiet sadala
Zagripas montazaminétos noradijumus. Iztiriet
iestréguso materialu un no jauna uzstadiet zaga
asmeni.

BRIDINAJUMS! Ar sausu gaisu no

A galvena korpusa izpdtiet netirumus
un puteklus ikreiz, kad pamanat tos
uzkrgjamies gaisa atverés, ka art
visapkart tam. Veicot So darbibu,
valkajiet atzitu acu aizsargaprikojumu
un puteklu masku.

c BRIDINAJUMS! Instrumenta detalu

tirSanai, kas nav no metala, nedrikst
kimiskas vielas. Sis vielas var sabojat
So detalu materialu. Lietojiet tikai
ziepjadeni samércétu lupatinu. Nekada
gadijuma nepielaujiet, lai instrumenta
iekldast Skidrums; instrumentu nedrikst
iegremdét Skidruma.
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A BRIDINAJUMS! Lai ievainojuma
risks bitu mazaks, regulari notiriet
galda virsmu.

BRIDINAJUMS: Lai ievainojuma
risks bitu mazaks, regulari iztiriet
puteklu nostk$anas sistému.

Papildpiederumi

BRIDINAJUMS! Ta ka citi piederumi,

A kurus DEWALT, nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lietoSanai
ar So instrumentu, var rasties bistami
apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazinatu
ievainojuma risku, Sim instrumentam
lietojiet tikai DEWALT ieteiktos
piederumus.

ATBALSTS GARIEM DARBGABALIEM (5. ATT.)

» Gari materiala gabali vienmér janovieto uz
atbalsta.

Lai panaktu vislabakos rezultatus, uzstadiet
darbgalda paplasinajumu (DE7023), lai
palielinatu zaga galda platumu (pieejams pie
izplatitaja ka papildu aprikojums). Lai materiala
gali nenokristu, tie jaatbalsta, izmantojot
jebkurus parocigus Ilidzek|us, pieméram,
kokzagésanas stekus vai tamlidzigi.

PIEEJAMO ZAGRIPU KLASTS (IETEICAMAS
ZAGRIPAS)

Zagripas tips Zagripas izmeéri Lietojums

DT1158 sérija 30 250 mm Visparéjas nozimes,
koka un plastmasu
garenzagésanai un
Skerszagesanai

DT4282 sérija 40 250 mm TCG aluminija zagesanai

DT4226 sérija 40 250 mm ATB precizai kokskaidu
plaksnu un dabiska koka
zagéesanai

DT4287 sérija 40 250 mm TGC seviski precizai
kokskaidu plak$nu un
dabiska koka zagesanai

DT4282 sérija 40 250 mm aluminija zagésanai

Sikaku informaciju par attiecigiem piederumiem
jautajiet izplatttajam.

Vides aizsardziba

Dalita atkritumu savak$ana. So
izstradajumu nedrikst izmest kopa ar
parastiem sadzives atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka Sis DEWALT instruments

ir janomaina pret jaunu vai tas jums vairak
nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives
atkritumiem. Nododiet So izstradajumu dalitai
savakSanai un SkiroSanai.

oy

&

Lietotu izstradajumu un iepakojuma
dalita savakSana lauj materialus
parstradat un izmantot atkartoti.
Izmantojot parstradatus materialus,
tiek novérsta dabas piesarnosana
un samazinats pieprasijums péc
izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka,
iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo
atkritumu savakSanas punktiem vai izplatitajam ir
daltti jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.

DeEWALT nodrosina DEWALT izstradajumu
savakSanu un otrreiz&ju parstradi, ja tiem ir
beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu St
pakalpojuma prieksrocibas, l0dzu, nogadajiet savu
izstradajumu kada no remonta darbnicam, kas to
savaks jusu vieta.

JUs varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DEWALT biroju,
kura adrese noradita $aja rokasgramata. DEWALT
remonta darbnicu saraksts, pilniga informacija
par misu pécpardo$anas pakalpojumiem un
kontaktinformacija ir pieejama timekl|a vietné
www.2helpU.com.
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TOPLUOBOYHAA NMUNA ANA NONEPEYHbLIX

PACIMNIIOB DWS778

Mo3apaensem Bac!

Bbl BbIOpanu anekTpuyeckuii MUHCTPYMEHT chupMbl
DeWALT. TwatenbHasn paspaboTka nusgenun,
MHOFOMETHWI ONbIT UPMbI MO NMPOU3BOACTBY
WHCTPYMEHTOB, Pa3fnyHble YCOBEPLLEHCTBOBAHMS
caenanu uHctpymeHTbl DEWALT ogHuMmn

U3 camblX HaEXHbIX MOMOLLHWKOB Anst
npodeccroHarnoB.

TexHn4yeckue XapaKTepuctTuku

DWS778
QS/GB LX
HanpseHue nutaHns B 230 115
Tvin 1 1
Motpebnsiemasi MOLLHOCTb Br 1850 1650
[lnametp nunbHoro ancka MM 250 250
[nameTp nocagoyHoro OTBEPCTMS MM 30 30
Makc. ckopocTb BpalLieHus
[mcka 06./MuH. 4300 4100
ImybuHa pesa MM 85 85
Makc. TonLmHa NUbHOro Aucka 1,75 1,75
Yron ckoca (Makc.) Breso 1 Bnpaso 50° 50°
Yron HakroHa (Makc.) Bneso  48° 48°
KomBUHWpoBaHHIlt ckoc HaknoH — 45° 45°
Kocoil cpes  45° 45°
Pexyuas cnocobHocTb
nonepeYHbIin pacnui nog
yrnom 90° MM 85 x 305
ckoc 45° MM 85x215
ckoc 48° MM 85 x 204
HakroH 45° MM 58 x 305
HakmnoH 48° MM 54 x 305
Obuve rabapuTel MM 465 x 615 x 390
Bec Kr 17,2

L , (3ByxoBOE faBneHne) ab(A) 94,2 942

KpA (OrpeLLHOCTb M3MepeHms
3BYKOBOTO [JaBIEHMS) AB(A) 30 30

L, (akyctnyeckaa mowHocte)  ab(A) 1072 107,2

K, (MOrpeLuHoCTL 3MepeHnst

akycTudeckoit MolwHoct)  AB(A) 30 30
Looes ob(A) 1156 115,6
KEEEAK AB(A) 3,0 30

Cymma BennumH B1bpaLm (CyMma BEKTOPOB MO TPEM OCSIM),
13MePEHHbIX B COOTBETCTBUM CO CTaHgapTom EN 61029:
3HaveHis BUOPALIVIOHHOrO BO3REICTBIA, 8,
a = m/c? 24 24
MorpewwHocts K = m/c? 15 15

YpoBeHb BMOpaLmm, ykasaHHbI B JaHHOM
MHOPMAaLMOHHOM NNCTKe, Bbin paccunTaH

o cTaHAapTHOMY MeTody TECTUPOBaHUSA

B COOTBETCTBUM cO cTaHaaptom EN 61029

1N MOXET MCMOmNb30BaTbCs AN CPaBHEHNS
MHCTPYMEHTOB pasHblX Mapok. OH MOXET Takke
MCnonb3oBaTbCsA ANS MPeABapUTENbHON OLIEHKN
BO3[ENCTBUSA BUOpaLmK.

BHUMAHMUE: 3aseneHHast senuyuHa
A 8ubpayuu 0mHoOCUMCcs MoJsIbKo

K OCHOBHbIM 8UudaM MpuUMeHEeHUs!

uHcmpymeHma. O0Hako ecriu

UHCMpYMeHM rpuMeHsiemcsi

He M0 OCHOBHOMY Ha3Ha4YeHU!o,

¢ Opyaumu npuHadnexxHoCmsamu

unu codepxumcsi 8 HeHadnexauwem

ropsidke, yposeHb subpayuu

b6ydem omnuyambcsi om yKkasaHHOU

8e/IUHUHBI. OMO MOXXem 3Ha4yumesibHO

ysenu4yums 8o3delicmaue subpayuu

8 meyeHue 8cezo repuoda pabomai

UHCMPYMEHMOM.

Ipu oueHke yposHs 8o3delicmaust
8ubpayuu Heobxo0uMo makxe
y4yumbigamb 8pemMsi, kozda
UHCMpyMeHm Haxoourics

8 BbIKITYEHHOM COCMOSIHUU UnuU
Ko20a OH BKJIHHEH, HO He B8bIMNOosIHsIem
Kakyto-nubo orepayuro. Imo mMoxem
3HaYUMEITbHO YMEHbWUMb YPOBEHb
8030elicmeusi 8 meYyeHue 8ce2o
repuoda pabombl UHCMPYMEHMOM.

Onipedenume GomnonHUMernbHbie Mepbi
rpedocmopoxxHocmu Orisi 3auuma|
ornepamopa om go30elicmeusi
subpayuu, makue Kak: muwamerbHbIl
yx00 3a UHCMpyMEeHmMoMm

u npuHadnexxHocmsamu, codepxaHue
PYK 8 merirnie, opaaHusayus paboye2o
mecma.

MunumanbHble anekTpuyeckime npesoxpaHUTeny:
WHctpymenTsl 230 B 10 amnep, anektpocetb
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NMPUMEYAHME: [JaHHOe yCcTpOnCTBO
npefHasHa4eHo Anst NOAKIYEHNS K UICTOYHMKY
MUTaHUSA ¢ MakcUMarbHbIM 4OMYyCTUMbIM
3MNEKTPUYECKMM COMPOTUBIIEHNEM CUCTEMBI Zmax
0,25 Om B Touke nopkntodeHns (brioke NUTaHWs)
nonb30BaTeNbCKON CEeTU.

Monb3oBaTenb AOMKEH CrneauTb 3a TeM, YToObI
[aHHoe yCTPONCTBO MOAKIOYANOCh TOMbKO

K CUCTEME 3NEeKTPONUTaHUsi, KOTopasi MOMHOCTBIO
COOTBETCTBYET OMMCAHHbLIM Bbille TPeGoBaHMSAM.
Mpn HeobxoanMOCTH NOMb30BaTENlb MOXET
y3HaTb O CUCTEME COMPOTUBIEHNS B TOYKE
NOAKIOYEHNS B KOMMNAHUN MO KOMMYHanbHOMY
3MNEeKTPOCHAGXKEHWIO.

Onpepenenus: MNMpeaynpexae-
HUsA 6e3onacHoOCTU

CnepytolLme onpeferneHns ykasbiBatoT Ha CTeNeHb
Ba)XKHOCTW KaXXO0ro curHanbHoro crnoea. [Mpoutute
PYKOBOZACTBO MO 3KCMyaTaumu 1 obpartute
BHVMMaHVe Ha AaHHble CUMBOSbI.

OIMTACHO: OsHa4aem 4ype3sbi4daliHo
oracHyto cumyauyuro, Komopasi
npueodum k cMepmesibHOMy
ucxody unu nosty4eHuro mskesol
mpasmbl.

BHUMAHMUE: O3Havaem
rmomeHyuasibHO OfacHyr cumyauuro,
Komopasi Mo)xem npusecmu

K cMepmeJsibHOMY chOdy unu
noJsiy4eHuUro msikenou mpaembl.

MPEAYNPEXOEHUE: O3Hauaem
A romeHyuarnbHO OnacHyto cumyauuto,

Komopasi Mo)xem npueecmu

K Mosly4eHUro mpasembl jie2Kkou unu

cpedHell msixxecmu.

MPEOOCTEPEXEHUE: O3Ha4yaem

cumyauuto, He cesi3aHHyHo

C rnosyyeHUeM mesiecHol mpaemail,

Komopasi, 00HaKo, MoXem npueecmu

K nospexoeHuro 060pydoeaHusl.

Puck rnopaxeHusi 3reKmpu4ecKumM
mokom!

OeHeornacHocms!

>

Ocmpele kpomku!

ODexknapauymsa coorBetcTBusi EC

OWPEKTUBA NO MEXAHMYECKOMY
OBOPYOOBAHUIO

C€

DWS778

DeEWALT 3asBensiet, 4To npofyKTbl, 0603Ha4YEHHbIe
B pasfene «TexHuYecKkue xapaKmepucmuKuy,
pa3paboTaHbl B MOMTHOM COOTBETCTBUM CO
craHgaptamu: 2006/42/EC, EN 61029-1,

EN 61029-2-9.

[aHHble NpoAyKTbI TaKKe COOTBETCTBYIOT
Oupekteam 2004/108/EC 1 2011/65/EU. 3a
[OMNonHUTENBHOM MHpopmaumen obpallanTtecs
Mo YKka3aHHOMY HKe afpecy Unv no agpecy,
yKasaHHOMY Ha MoCrneaHeit cTpaHule
pyKOBOACTBA.

HwxenognucasLwleecs NMULO NOHOCTbIO OTBEYaeT
3a COOTBETCTBME TEXHNYECKVX JaHHbIX U Aenaet
3TO 3asBrieHne ot nMmeHn pupmol DEWALT.

X fopo

XopcT 'poccmanH (Horst Grossmann)
BuiLe-npe3vaeHT no MHXeHepHbIM paspa60TKaM
DeWALT, Richard-Klinger- Strake 11,

D-65510, Idstein, Germany

01.11.2012

MHCTPYKLMM NO TEXHUKE
6e3onacHoCcTU

BHUMAHME! lNpu ucnornb3o8aHuuU

@ 3M1eKMPUYECKUX UHCIMPYMEHMO8
cobrtodeHue npasursl o MexHuUKe
6esonacHocmu u crnedogaHue 0aHHbIM
UHCMPYKUYUSIM 110380/1UM CHU3UMb
8ePOSIMHOCMb 803HUKHOBEHUS
rioXapa, ropakeHUs1 ANeKMpPUYECKUM
MOKOM U MOJTyYeHUsI Mpasm.

lMeped ucrnonb3o8aHuemM daHHO20
31IEKMPOUHCMPYMEHMa 8HUMamesibHO MpoYymume
Hacmosiuue UHCMPYKYUU U coxpaHume ux Orsi
rocnedyrowe2o Ucnosib308aHUs.

COXPAHUTE BCE NPABUNA

BE3OMNMACHOCTU U MHCTPYKUMK OANA
NMOCNEAYIOLWENO NCNOJIb3OBAHUA
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O6wue npaBuna 6e3onacHo-
cTn
1. Codepxxume paboyee Mecmo 8 4Yucmome.

BaepomorxdeHue paboyeli 30HbI U paboyezo
cmorna Moxxem cmama MpUYUHOU
Hec4YacmHo20 criy4asi.

2. Ydumsbieaiime oco6eHHOCMU OKpyKato-
wel cpedbl 8OKpy2 paboye2o mecma.

He nodsepzatime uHcmpymeHm
8030eticmeuro 0ox05. He ucrnione3ytime
UHCMpyMeHm 80 eriaxHol cpede.
Obecriedbme xopouwlyto 0C8eU,eHHOCMb
pabouezo mecma (250-300 JTokc). He
ronb3yimeck UHCMPYMEHMOM, ecriu
cyuecmasyem puck 803HUKHOBEHUST

roxapa uru espblea, m.e. pssioom

C J182KOBOCTINIaAMEHSIIOUWUMUCS XUOKOCMAMU
unu 2asamu.

3. 3awuwalime cebs1 om nopaxeHus
351IeKMPUYECKUM MOKOM.

Bo spemsi pabomesi He npukacalimeck

K 3a3eMrieHHbIM rpedmemam (Hanpumep,
mpyb6orposodam, paduamopam OmoreHusl,
2a308bIM nnumam u xornodurnsHukam). lpu
ucronb308aHUU 371EKMPOUHCMPYMeHma

8 9KCMpeMaribHbIX yCriosusix (Harpumep,
8bICOKas 8M1aXXHOCMb, Hanu4ue
mMemarsu4yeckol cmpyxku u m.o.)
criedyem ycunume mepbi 6e3onacHocmu
U 1o/1b308ambCsi U30NUPYOWUM
mpaHcghopMamopoM Usu asmomMarmom,
3awuWarwWuM om ymeJyek Ha 3emriio.

4. He no3eonsiime nocmopoHHUM sluyam
Haxodumbcsi 8 paboyeli 30He.

He nossonstime komy-nu6o,

ocobeHHo OemsM, He yHacmayrouemy

8 Npou3800CMEEHHOM Pouecce, KacambCs
UHCmpyMeHma urnu yonuHumernsHo20
kaberns u He donyckalme fpucymemeusi
MMOCMOPOHHUX UL, 8 30HE MPO8EOeHUSsI
pabom.

5. XpaHeHue Heucrosb3yemMbix
UHCMpPYyMeHmos.

He ucrnonb3yembili uHecmpymeHm Oo/mkeH
XpaHUMbCs1 HAOEXHO 3arepmbiM 8 CyXOM
mecme, HedocmyriHom Or1s Oemed.

6. Usbezaiime ypeamepHOU Hazpy3Ku
UHCcmpymeHma.

UHempymeHm 6ydem pabomams nydwe
u besornacHee npu Hagpy3Ke, Ha KOMOPYH OH
paccyuman.

7.

10.

11.

12.

Ucnonb3yltime cneyuasibHO
npedHa3Ha4YeHHbIl Osnsi 0aHHO20 euda
pabom uHcmpymMeHm.

He ucrionb3ylime manomouwHsie
uHCcmpyMeHmbI Oris 8bINOIHeHUs pabom,
Komopble OO/KHbI 8bIMOMTHAMbLCS Mpu
romouwju 6osee MowHbIX UHCMpPyMeHmos. He
ucrionb3ylime 371eKmMpOUHCIMPYMEHMbI, HE
rpedHasHa4eHHble Orisi daHHO20 muria pabom,
Hanpumep, OucKosble Musibl 07151 Pe3KU Cy4bee
unu bpeseH.

. Odeealimecb coomeemcmeayrouum

obpasom.

He Hadesalime c80600Hy0 00ex0y umnu yKpa-
WeHUsT, makK KaK OHU Mo2ym bbimb 3axeayeHsb!
dsuxywumucs: yacmsmu uHempymeHma. pu
pabome sHe romeuw,eHUl pekomeHdyemcsi
Hadeeamb 0by8b Ha HecKornb3sauwel nodowise.
Ucrionb3ylime coomeemcmayrouuli 20/108HOU
ybop, ymobbI cripsmampb OnUHHbIE 80710ChI.

. Monb3ylimecb cpedcmeamu

uHAueudyanbHOU 3auyumasl.

Bceada pabomalime 8 3alyUumHbIX OYKax.
Ecnu eo epemsi pabomel obpasyemcsi
Mbifb U nemyyue meepoble yacmuybl
obpabambigaemoz20 mamepuarna,
ucrnonb3ylime 3awWumHyr Macky unu
pecnupamop. Ecriu amu Yacmuubl umerom
docmamoYHO 8bICOKY0 memrepamypy,
Heobxo0umMo makxe Hadesamb 3aUUMHbIU
nepedHuK. Bcezada ucrionb3ylime cpedcmea
3auumsl op2aHos criyxa. Bcezda Hadesalime
3aUUMHYIO Kacky.

lModcoeduHume nbineydansrowee
ob6opydoeaHue.

Ecnu anekmpouHcmpymeHm cHabxeH
ycmpolicmeom cbopa u ydarneHusi nbinu,
ybedumecn, 4ymo daHHOe ycmpoucmeo
MOOKITIOYEHO U UCONb3yemcsi Hadnexaujum
obpasom.

BepexHo obpawjalimechb
C anlekKmpuyeckum kabesiem.

Mpu omkroYeHUU om cemu NUMaHus,

He eblOépauealime 8UJIKY U3 PO3emKu 3a
kabesib. He nodsepealime anexkmpuyeckuli
kaberib 8030elicmauro 8bICOKOU
mewmnepamypsi, Macna u Oepxume gdanu om
ocmpbix npedmemos u yenos. Hukozda He
riepeHocume anekmpouHcmpymeHm, depxa
e20 3a Kaberb.

Obecne4vuealime 6e3onacHocms npu
pabome.

o so3moxxHocmu ucrons3ytime cmpybyuHs!
unu mucku 0nsi gpukcayuu obpabamsigaemoli
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

demarnu. Omo 6onee 6e3onacHo,

4Yem npuxumame 3a20MoeKy pyKkamu,

u noseorssiem oceobodums obe pyku 0ns
yrpasneHusi UHCIMpPYMEHMOM.

He nepeHanpsizalimecs.

Bcezda coxpaHslime pasHogecue
U yemou4usyto rosy.

lMposepsiime ucnpasHocmb
UHCMpyMeHma.

Codepxume MuribHbIe UHCIMPYMEHMbI

8 XOPOWO 3amMOo4YeHHOM U YUCMOM
COCMOsIHUU, YmMo nosbicum
3KCIyamayuoHHble rokasamenu u cOenaem
pabomy bonee be3onacHoul. Cobnodalime
UHCMPYKUUU Mo cMa3ke U 3aMmeHe
dornonHUMerbHbIX MpuHadnexxHocmedu.
BeinonHsime nepuoduyeckue ocMompab|
UHcmpymeHma u, ecriu 6ydem obHapyxeHo
rospexxdeHue, coalme e2o Ha PeMOHM

8 a8mopu308aHHbIL CEeP8UCHBIU YeHmp.
Py4ku u ebikrmrodamernu OormkHbI 6bimb
CyXUMU, YUCMbIMU U He codepxkamb Criedo8
macna u KOHCUCIMEeHMHOU CMa3Ku.

Omeksroqatime 351€KMPOUHCMPYMEHM.

lpu He ucnonb3o08aHUU UHCMPYMeHma,
reped obcryxueaHueM U 80 8peMsi 3aMEHbI
QoronHUMenbHbIX puHadnexHocmel, makux
Kak nunbHble OUCKU, ceepria u ghpesbl, ecezda
omknro4alime 31eKmpoUHCMpPYMEHM om
UCMOYHUKa MUMaHUs.

Yoanume pea2ysniupoeoYHble U 2cae4Hble
KIT1ro4u.

lNeped sknoHeHUeM areKmpouHcmpyMeHma
8cez0a nposepsitime, Ymobbi ¢ He20 bbiu
yOarieHbl 8ce peayriupo8oYHbIe U 2ae4yHble
KITroYu.

He donyckalime HenpedHaMepeHHO20
3anycka.

lNpu nepeHocke 3reKmMpouHcmMpyMeHma He
depxkume narney, Ha ebikrtodamerne. lNeped
MOOKIMIOYEHUEM K UCMOYHUKY MumaHusi

y6edumech, Ymo UHCMPYMEHM 8bIKITIOYEH.

HUcnonb3yiime yonuHumenbHbIl kabesb,
npedHa3Ha4eHHbIU Onsi IPUMEHEHUs 8He
nomeuweHull.

lNeped Hauanom pabomsi nposepbme
yonuHumernbHbIl Kaberb Ha

Harnuyue nospexoeHul u npu
Heobxodumocmu 3ameHume ezo. [pu
pabome 31eKmMpOUHCMPYMEHMOM

Ha omKpbImom 8030yxe ecezda
ronb3ytimecs yOnuHUmesnsHbIM Kabernem,
rpedHa3Ha4YeHHbIM Or1s IPUMEHEHUST

19.

20.

21.

8He romewieHuUl U UMeuUuM
coomeemcmesyrwyro MapKuposKy.

Byobme eHuMameJsibHbI.

Cnedume 3a mem, ymo Bbi denaeme.
Pykosodcmesylimeck 30pasbiM CMbICITOM.
He nonb3ylmech 3rekmpouHCmpyMeHmMom
8 COCMOsIHUU ycmasiocmu usnu rnod
8o30elicmeueM curbHoOelcmeyruwuX
JieKkapcme unu ankoeosisl.

lMpoeepsiime ucnpasHocmb demanel
uHCMpymMeHma.

lNeped ucnonb3o8aHUeM muameribHO
rposepbmMe UHCMPYMEeHM U 3rieKkmpuyecKull
kaberb, Ymobbi pewums, 6ydem U oH
pabomamb AO/mKHbIM 06pPa3oM U CMOXem
J1U 8bIMOMHUMbB HaMeYeHHY0 (hyHKUUIO.
lposepbme uyeHMpPOsKy U Ka4ecmeo
KperneHus osuxyujuxcsi 0emaned,

Hanu4ue nospexo0éHHbIXx demared,
Kayecmeo MoHmaxa u nobble Opyaue
yCr108Us1, KOMOpPbIE MO2YMm Moeusimb Ha
pabomy uHcmpymeHma. lospexx0eHHbIe
3auUmHble KOXyxu unu opyaue
HeucrpasHble demariu 00mkHbI Obimb
O0ImKHBIM 06pa3oM OMpPeMoHMUpPO8aHb! U
3aMeHeHb! 8 aemopu308aHHOM CepP8UCHOM
ueHmpe, ecnu 8 daHHOM pykogodcmee

10 3KCryamayuu He yKasaHo UHOe.
BameHume HeucripagHble 8biKYamenu

8 asmopu308aHHOM cepsuCHOM yeHmpe. He
ucrionb3ytime 371eKMpPOUHCMPYMEHM, ecriu
e20 8bIK/IIYamesib He ycmaHasenueaemcs

8 MO/TOKEHUE BKITHOYEHUST UU BbIKITIOYEHUS.
Hukozda He nbimatimecs 6bInoIHUMb
PEeMOHM caMocmosimesibHO.

BHUMAHME! Ucrions3osaHue

1106bIX rpuHadnexHocmel unu
npucrocobrieHul, a makxe
8bIM0THeHUe OaHHbIM UHCMPYMEHITIOM
obbix sudos pabom, He
peKomeHO08aHHbIX 8 OaHHOM
pykosodcmee 1o 3Kcrnyamayuu,
MOoXem rpueecmu K HecyacmHomy
cryyaro.

PeMoHm uHcmpymeHma GoskeH
8bIMOJTHIMbCS K8annuguyupo8aHHbIM
nepcoHasiom.

lMpu pabome OaHHbIM 211EKMPUYECKUM
UHCMpPYMeHmMOoM OO/mKHbI cobrnodambcsi

8ce coomeemcmayroujue rpasuna

mexHuKu 6esornacHocmu. PemoHm
uHcmpymMeHma OO/KeH BbIMOMHSIMbCS
MOJIbKO KeanughuyuposaHHbIM 1epCoHarIoM
C UCr0Mb308aHUEM OpUUHalbHbIX 3anacHbIX
yacmel; HecobroOeHue daHHO20 yKa3aHusi
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MOXem cmamb NPUYUHOU cepbe3HoU
mpaembl nosb306ameris.

OononHutenbHbIe npaBuna
TEXHUKU 6e3onacHoCTn AnA
paGOTbl TOPLOBOYHbLIMUA
nunnamm

* [aHHbIl uHCmpymeHm cHabxeH
creyuarbHbIM 3MIeKMpUYecKUM Kabernem,
KomopbIl Moxem 6bimb 3aMeHeH MoribKo
us2omosumeriemM urnu 6 asmopu308aHHOM
CEp8UCHOM UeHMmpe.

* He ucrnionbsyime nuny Onsi pe3ku opyaux
Mamepuaros, Kpome pekoMeHO08aHHbIX
u320mogumersem.

* He ucronb3ylime uHcmpymeHm 6e3 ycma-
HOBJTEHHbIX 3aLUUMHbIX KOXYX08, @ MaKxe,
€C/IU 3aWUMHbIE KOXYXU M08PEX0eHb! Unu He
ycmaHoerneHbl O0mKHbIM 06pa3som.

* [leped eblironHeHUeM pacrusna ¢ Hak/loHOM,
ybedumecsb, Ymo pblyaz HalexXHO
3achuKcuposaH.

» Cnedume, 4ymobbl r1orn 8oKpye
3M1eKMPOUHCMpyMeHma eceeda ocmasaricsi
yucmelim, He doryckatime ckanueaHusi
OruUITOK UrU UWEIOK.

* Ucrionb3ylme nusibHble OUCKU,
coomeemcmeytowjue mury paspe3aemoz0
Mamepuarna.

* Ucronb3ylime npasusibHO 3amMoYeHHbIe Muslb-
Hble ducku. Cobrirodalime MaKcumarbHyo
CKOPOCMb, yKa3aHHYHo Ha NulbHOM OUCKe.

* [leped Ha4yarnom pabomsi y6edumecs, 4mo
8ce ¢hukcamopsbi U Oepxkameriu Ha0exxHO
3aKpereHsbl.

* He Oepxxume pyku pssiOOM ¢ MusbHbIM OUCKOM,
Koeda UHCmpYyMeHmM rMOOKIIHYEH K UCMOYHUKY
numanus.

* Hukoeda He nbimatimecb 6bicmpo
0CmaHo8UMb MeXaHu3M Mymem rnpuxamusi
KaKo20-nubo UHcmpymeHma unu 0pyao2o
npedmema K nuibHOMYy AQUCKY; 3mMo Moxem
cmamb NPUYUHOU HEeCYacmHO20 criy4asi
C MSHKKUMU 10Cr1edcmeusimu.

* [leped ucrnonb3o8aHueM obbix
npuHadnexHocmel 8HUMamesibHO npoymume
pyKk0o8odCmeo Mo KcrIyamayuu.

* Henpaeuanoe ucriornib3o8aHue
npUHadne)KHocmeU MOXXem cmamsb I'IpU'-IUHOU
I'IOSpe)KOeHUH UHCMpymeHma.

* [lpu 3axeame MusnbHbIX ouckoe unu
3a20mo80K U3 2py6020 Mamepuana

ucrionb3ytime depxamerb unu Hadesatime
rnep4yamku.

leped ucrnons308aHuUeM UHCMpPYMEHMa,
y6edumecs, Ymo nusbHbIU OUCK ycmaHoeneH
rpasusIbHO.

Ybedumecsb, Ymo duck epawaemcsi
8 rpasusIbHOM HarpasieHuU.

He ucnonb3ytime OUCKU MeHbWe20 uniu
bornbwezo duamempa, YemM peKkoMeHO08aHo.
CMm. ckopocmb 8pauieHusi OUCKO8

8 MEXHUYECKUX XapaKmepucmukax.
Wcnonb3ytime morbKo yKas3aHHble 8 OaHHOM
pykosoOcmee OucKu, coomeememsyoujue
cmardapmy EN 847-1.

Cmapatimecb ucronb3o8ams crieyuarbHble
nusnbHbIe OUCKU C MOHUXEHHbBIM YPOBHEM
wyma.

He ucnon3yiime ducku
u3 BbICTPOPEXYLLEN
WHCTPYMEHTAJIIbHOW CTAJIN.

He ucrionb3ylime mpecHyswue umnu
r1o8pex0eHHbIe OUCKU.

He ucnonb3ylime abpasusHbie unu anma3Hbie
Oucku.

Ucrionb3ylime morbKo rusbHble QUCKU, Ha
KOMOpbIx 0603Ha4eHa CKOPOCMb He HUXe
cKkopocmu, 0603Ha4YeHHOU Ha rurse.

Banpewaemcs ucrionb3oeams nusy 6e3
rnacmuHbl 0715 nponuna.

Bbigedume nusnbHbIlU OUCK U3 nponuna
8 3a20MoekKe, rpexoe Yem omiycKkameb
8bIKIIKOYamerisb.

eped kaxObiM 8bIMoIHeHUeM pesa
ybexdalimecb, Ymo UHCMpymeHm ycmoudue
U Herod8uxeH.

He 3aknuHusalime Hukakumu rpedmemamu
Kpblrib4amky eeHmursimopa onsi
yoepxusaHusi 8ana 0guzamerisi.

BawumHbIl KoXyX nuibHO20 OucKa
asmomamuyecku nodHUMaemcs rpu
ornyckaHuu pbl4aza 8HU3 U OrycKaemcs
rymem Haxkamusi Ha pbldae pa3brioKuposKu
3awumHoeo koxyxa (b).

Hukoe0a He nodHumalime 3awumHsbIl
KOXYX OUCKa 8PYYHYIO, €ClU UHCMPYMEHM
He 8bIKITIOYeH. 3auumHbIU KOXYX MOXHO
oGHUMamb 8py4Hyo MpuU yCmaHos8Ke unu
0eMOHMaXKe rnusbHbIX OUCKO8, a makxe Orsi
ocmMompa nursibl.

[MNepuoduyecku nposepsitime yucmomy
B8EHMUNAUUOHHBIX omeepcmull 0gueamersi
U omcymecmeue 8 HUX WErOK.
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BameHume nnacmuHy Onisi nponuna, kozda
OHa U3HOCUIMCS.

lMeped 3ameHol ducka unu ebINnosTHeHUEM
MexHUYeCKo20 0BCyKu8aHUsi OMKIIoYUMe
MUly OM UCMOYHUKa NMUMaHusl.

Hukoez0a He ebinonHsAtime Yucmky unu
mexHu4eckoe obcryxusaHue, Ko2da
UHcmpymeHm ewje pabomaem, a nunbHas
2orosKka Haxooumcsi 8 paboyeM rosoXKeHuU.

Ecnu uHcmpymeHm obopydoeaH nasepom
unu ceemoduodHoU nodceemxod, He
rpoussodume ux 3ameHy Ha Opyaue
murisl. PemMoHm A0mKeH 8bIMOIHIMbCS
MosbKO U320mosumerieM fiasepa unu

8 aeMmopuU308aHHOM CEPBUCHOM LUEHMpe.

lpu pacnunoske dpesecuHb! NodcoeduHstime
nuny K yempoticmsy ribliecbopHuka. Bcezada
rpuHUMalime 80 8HUMaHuUe ¢ghakmopkbl,
snusioujue Ha obpasosaHue nbiu:

— Tun obpabambigaemo20 Mamepuana
(Mpu pacnunoske OpesecHO-cMpyxe4Hol
nnumsl obpadyemesi 6onbwe rnbiiu, 4em
npu pacrnunoske OpeeecuHsbl);

— Ocmpoma nunbHo2o Aucka;
— [MpasunbHas peaynuposka rnubHo2o oucka;

— Ckopocmb 8030yWHOE0 Momoka
nbineydansouwezo ycmpolicmea domKkHa
6bimb He Huxe 20 m/c.

Ybedumecsk, ymo MecmHasi 8biImsKHas
B8eHMUIIAUUA, MaK XXe KaK 8blmsXXHble
WwKaghbl, ompaxamenu u xernoba,
HacmpoeHb! OOIKHbIM 0BPa3OM.

Obpamume eHuMaHue Ha credyrouue
hakmopsbl, 8NUSAIOWUE HA MO8bILIEHHOE
wymosbloerneHue:

— Wcrionb3ytime nurnbHble OUCKU
C MOHUXEHHbIM WYyMOBbIOeIeHUeM;

— Wcrionb3ylime mornbKo 0cmpo 3amoYeHHble
nusibHble QUCKU.

Bpemsi om epeMeHU UHCMpyMeHm OO/mKeH
MPOX0AUMbL MEXHUYECKoe 0BCITyXusaHUe.

Obecneybme docmamoyHoe obuiee unu
MecmHoe oceeuweHue.

Yb6edumecs, ymo oriepamop npower
crneyuarnsbHoe o6y4YeHue o UCrob308aHUH,
peaynuposke U aKcryamayuu
UHCMpyMeHma.

Yb6edumechk, YmMo 8ce MOHMAXXHbIE
a71eMeHMbl U WNUHOEeNbHbIe walibbl
1odxo0sim Orisi MPUMeHeHUSs1 ¢ OaHHbIM
UHCMPYMEHMOM, KaK orucaHo 8 0aHHOM
pyKosodcmee 1o aKcrIyamauyuu.

* Hukozda He ydansatime obpe3ku unu Opyaue
Yacmu 3a20moeKuU U3 30HbI pacriuna, koeda
uHcmpymeHm ewe pabomaem, a pe3ak
Haxooumcsi 8 paboyeM MooXeHUU.

* Hukoela He nunume 3a20mo8KU Kopoye
150 mm.

* MakcumaribHbIl pa3pe3 3a20moeku 051si
o0bpabomku 0aHHbIM UHCMpPYMeHmMoM 6e3
ucronb308aHusi O0MOIHUMEbHOU OropbI:

— Bbicoma 85 mm x wupuHa 305 Mm x OnuHa
400 mm.

— boree 0nuHHbIe 3a20mMo8KU QOIMKHbI
noddepxxueambcsi OOMOIHUMEbHbLIM
cmorsiom, Hanpumep, DE7023. Bcezda
HadexHo 3akperisaime 3a20moeKy Ha
cmaHuHe Mnusibl.

* B cryqae MonomKu usnu ebixoda
UHCMpyMeHma u3 cmposi HeMeOneHHo
BbIKIIIOYUME UHCMPYMEHM U OMKIIKYUME €20
0m UCMOYHUKA MUMaHUs.

» Coobuwume o HeucripagHocmu u OOMKHbIM
0bpasom onuwume cocmosiHue
UHCcmMpyMeHma, 4ymobbi npedomepamumas
ucrionb308aHuUe Mo8pexx0eHHO20 cmaHKa
Opyaumu ronb308amesnsimu.

* [lpu 6rokuposke nunbHO20 ducka
8 pesyribmame aHOMaslbHO20 yCurusi
roda4u e npouecce pacriuna, 8bIKIoHUMme
UHCMPYMeHM U OMKIIKYUMe €20 om
UCmMoYHUKa numanusi. Yoanume 3a20mosky
u y6edumecb, Ymo nurbHbIL OUCK
gpauwjaemcsi ceaob00Ho. CHosa eKrir4ume
UHCMPYMEHM U Ha4YHUme HoebIl pacrun
C YMeHbLWEHHbIM ycuruem rnodaqu.

* Hukozada He ucrionb3ytime Ons pe3aHusi
T1e2KuX Criagos, 8 0CO6EHHOCMU MagHUSI.

* [lo so3moxHocmu ecea0a MoOHmMuUpylime
UHCMpyMeHm Ha paboyem cmorie, UCnomnb3ysi
60r1mb1 duamempom 8 Mm u OruHoU 80 MM.

OcTaTo4Hble PUCKKU

Criedyrowue pucku s1eisitomcesi XxapakmepHbIMu
MpU UCMOMBL308aHUU MUI:

— TpasMbi 8 pesyribmame KacaHusi
gpawjarowjuxcs yacmed.

Hecmompsi Ha cobrodeHue coomeememsyowux
UHCMpYKyuti no mexHuke bezonacHocmu

u ucrionb308aHue npedoxpaHumeribHbIX
ycmpoticms, HeKomopble 0CMamoYHbIE PUCKU
HEB03MOXHO MOMTHOCMbIO UCKMoYUMb. K HUM
OMHOocAMmMcA:

— YxydweHue criyxa.
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— Puck HecHacmHbIX crlyyaes, 8bI38aHHbIX
HEe3aKpbIMbIMU YacmsiMu epallarouye2ocsi
nuibHo20 OuckKa.

— Puck nony4yeHusi mpasmbi fipu cMeHe
He3awuWeHHo20 nusbHo20 ducka.

— Puck 3awemrneHus nanbuyes npu cHImuu
3aWUMHbBIX KOXYX08.

— Ywepb 300posbio 8 pesyrnbmame
80bIXaHUs1 Mblu om pacrusna OpeeecuHsbl,
8 ocobeHHocmu, 0yba, byka u [BI1.

Huxecnedyrowjue ghakmops! yeenuyugarom puck
HapyweHusi ObIXaHUsi:

— [lpu obpabomke OpesecuHb! He
ucnonb3yemcs nbineydansowee
ycmpolicmeo.

— Bacopusuiuecst 8bIXM0MHbIE OUTbMPbI
Mo2ym cmamb NpuYuHOU HedO0CmMamo4YHO20
nblrieydaneHus.

MapknpoBKa MHCTpPyMeHTa
Ha nHCTpymeHTe MeLoTCs crieflytoLme 3HaKu:

o

Mepen BBOOOM B 3KCMnyaTaumio,
BHMMATENbHO NPOYTUTE AAHHOE
PYKOBOACTBO

Vcnonb3yinTe cpeacTea 3alumnThbl
OpraHoB cryxa

HapesanTe 3alUTHbIE OYKU

(w M ¥ )Mecro 3axsata OnNsA NepeHoCKu

[epxuTte pyku B CTOPOHE OT NUIILHOTO
aucka

MECTO NONOXEHUA KOOA OATbI (PUC. 2)

Kog patbl (Vv V), KOTOpbIN Takke BKIOYaeT B cebs
rofl 3roTOBIEHMS!, OTLUTAaMMOBaH Ha NMOBEPXHOCTU
Kopryca MHCTpyMeHTa.

Mpumep:

2012 XX XX
'on nsrotoeneHus

KomnnekT noctaBku

B ynakoBKy BxogsiT:
1 YacTtnyHo cobpaHHas TopLOBOYHas nuna
2 LlecturpanHbix Kntoya 4/6 mm

1 MunbHbIM gnck 250 MM € TBepAOCMaBHLIMU
Hanakamm

1 3axum ons 3arotoBku

1 PykoBoacTBO No akcnnyaraumm
1 YepTex MHCTpymeHTa B pa3obpaHHOM Buae
* [lposepbme uHcmpymeHm, demanu

u dononHUmMeribHble rpucrocobreHus Ha

Harnu4ue nospexadeHud, Komopbie Mo2u
rpou30limu 80 8pemsi MPaHCIoOPMUPOBKU.

* [leped Hayanom pabomsi He06X00UMO
8HUMamesIbHO NpoYuUMmame Hacmosuwee
PyK080OCMBO U MPUHSAMb K C8E0EHUI0
codepxxaulytocsi 8 HemM UHghopmayuio.

OnucaHue (Puc. 1, 2,7, 11, 12)

BHUMAHME: Hu e koem

A criyyae He moducgpuyupytme
371eKMPOUHCMPYMEHM UIU KaKyHo-
nubo e2o demarib. AmMo Moxem

rpusecmu K riosty4eHuro mpasmbl unu
noepe)KOeHuro UHCmMpymMeHma.

KypKoBbI NMyCKOBOW BbIKItodaTenb

Pblyar pa3bnoknMpoBky 3aLLUTHOIO KOXyXa
Pabouas pykosTka

PUKCUPOBAHHDBIV BEPXHWUI 3ALLUMTHBIN KOXYX
BHewwHun chnaxey,

YCTaHOBOYHbIV BONT MMNBHOrO AnCKa
HWKHUIA 3aLLUMTHBIN KOXYX AMCKa

Q@ -0 Qo0 T o

MunbHBLIM Anck

3aXMMHOWN pblyar CKomnb3sLen
HanpasnstoLer (Pvc. 11)

j. CraHuHa

k. TMnactuHa gna nponuna

|.  PykosiTka OAns ycTaHOBKM yrra ckoca
m. ®ukcaTop yrna ckoca

n. TOBOPOTHbIN CTON/PYKOSITKA NS YCTaHOBKYM
yrna ckoca

Fpa,qupOBaHHaﬂ LLiKana yrrna ckoca

BuHTbI rpa,u,yMposaHHon LKarbl yrna ckoca
(Pvic. 12)

Ckonb3silas HanpasndawLwas

- 2

MaTpy6ok Ans NoAcoeavHEHWs nblnecoca
dukcaTop TpaBepchl

3axumMHas pykosTka dmkcaTopa HakrmoHa
[papyvipoBaHHas Lkana yrna HakrnoHa

< & ~ 0

MOHTaXHbIe OTBEPCTUS OIS KpensieHns
K pabouemy ctony

=

KHonka dmkcaTtopa
X. LWTaHrm TpaBepchbl
y. [onoska nunbl
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z.  Knouun-LecTurpaHHuKn
aa. KabenbHbii xomyT
bb. OTtBepcTve ansa BucaYero 3amka
cc. KHornka pa3brnokupoBku
dd. Bblemku ans nepeHocku (neeasi u npasast)
ee. BHyTpeHHun dnanew (Puc. 7)
ff. 3axum ans 3arotoBKu
gg. Bbiknoyatens nogcsetkn XPS™
hh. Tlogceetka XPS™

ii. MoBopoTHbIN coeguHuTens (DWV9000,
[OONOnHUTENbHasi NPUHAANEXHOCTb)

HA3HAYEHUE

Bawa TtopuosoyHast nuna DEWALT
npegHasHadeHa Ans npodgeccmoHarnsHol paboTbl
no NUIEHUIO OPEBECKHbI, U3OeN1n 13 Aepesa,
NAacTUKOB M antoMnHUA. [JaHHOW 3NeKTponuon
MOXHO Ferko, TO4HO M 6e3onacHo NpoM3BoAUTb
nornepeYHoe NuneHve, a Takke NueHne nog
YroM (CO CKOCOM ¥ C HaKITOHOM).

[Mpn ycTaHOBKE COOTBETCTBYHOLLETO MUIILHOTO
[OvcKa AaHHbIA UHCTPYMEHT npedHasHadeH ans
pe3aHus antoMUHUEBbLIX NPOdUEen TONLLWHOW A0
4,0 mm. 3AMPELLUEHA peska marHus.

[aHHas nuna paspaboTtaHa Ans UCMofb30BaHNUs
MUIbHBIX AUCKOB AnameTpom 250 MM ¢ 3yGbsamu
C TBEpAOCNNaBHbIMU Hanamkamu.

HE UCNOJb3YWUTE MHCTPYMEHT BO BMaXHbIX
YCINOBUSX UMW NPW HANV4Mn B OKPYXXaroLLeM
MPOCTPaHCTBE Nerko BOCMIaMeHsIoLLMXCS
XUOKOCTEW WIN rasoB.

[aHHble TOpLOBOYHbIE MUl SIBMSKOTCS
npodeccroHarnbHbIMM 3IEKTPOUHCTPYMEHTaMMU.

HE PA3PELLAWTE petam nprkacatbcs

K MHCTPYMEHTY. HeonbITHblE nonb3oBartenu
[OIMKHBI MCMOSb30BaTh AaHHbIA UHCTPYMEHT Nop,
PYKOBOACTBOM OMbITHOTO MHCTPYKTOPA.

BHUMAHMUE! /cnonbaynte aaHHbIN
VHCTPYMEHT TOJbKO MO HA3HaYEHMIO.

* [laHHOe mn3genve He MOXET MUCrOoSb30BaThbCs
nogbMu (BKKOYas AeTemnt) CO CHDKEHHbIMM
PU3NYECKMMU, CEHCOPHBIMU Y YMCTBEHHBLIMMU
CMOCOBHOCTAMU MW MPU OTCYTCTBUM
HeobX0AMMOro OnbiTa UNW HaBblka, 3a
WCKITHOUYEHMEM, €CINM OHU BLINOMHAT paboTy
nog NPMCMOTPOM NLA, OTBEYaKOLLEro 3a
nx 6esonacHocTb. He octaBnsnte aeten
C VHCTpYyMeHTOM 6e3 nprcmoTpa.

AnekTpobe3onacHOCTb

OrneKkTpuYeckvin ABuratens paccymMTaH Ha paboty
TONbKO NMPU OAHOM HanPSHKEHWUWN ANEKTPOCETU.
CneguTe 3a HanpshkeHWeM 3neKTPUYeCcKon

CEeTW, OHO JOSMKHO COOTBETCTBOBATL BENMYNHE,
0603HaYeHHON Ha MHAOPMALMOHHOW Tabrnnyke
3MEKTPOUHCTPYMEHTA.

Ball MHCTPYMEHT UMeeT ABONHYLO
D N30MALMI0 B COOTBETCTBUN CO
crangaptom EN 61029, yto nckntoyaer
noTpebHOCTbL B 3a3eMMSAIoLLEM MPOBOAE.

BHUMAHMUE:
BreKmpouHcmpyMeHmbI ¢ Harpsixe-

Huem 115 B 0ormkHbI yripasnsamscs
yepe3 npedoxpaHumerbHbIl U30Upo-
8aHHbIU mpaHcghopmamop ¢ 3a3eM-
JIEHHBIM 3KPaHOM MeXOy nep8uyHol
u 8mopuyHol 06MomKod.

MoBpexaeHHbIV kKabenb [OMKeH 3aMeHATbCS
crneumanbHO NoAroToBIIeHHbIM Kabenem, KoTopbii
MOXHO NpUoBpecTy B CEPBUCHON OpraHm3auum
DEWALT.

Mpy HeOBXOAMMOCTY 3aMeHbI
3NeKTpUYeckoro kabens, pEMOHT
YCTPONCTBA [IOMKEH NMPOU3BOAUTLCS TOMBKO
ohmumanbHbIMM CEPBUCHBIMY areHTamu
MM KBanMULMPOBaHHBIMIN TEXHUYECKUMU
crieumanucTamu.

Mcnonb3yinTe TOMnbKo criefytolme anekTpudeckme
kabenu:

DWS778: HO5RN-F, 2x1,0 mm?
DWS778 LX: HO5RR-F, 2x1,5 mm?
Ucnonb3oBaHue

YANIMHUTENbHOro Kabens

Mpu HeobxoQMMOCTY UCMOSb30BaHUS
YONMHUTENBHOTO Kaberns, crnonb3ynTe

TONbKO YTBEPXKAEHHbIE 3-X XUTbHble kabenu
NMPOMBbILLIEHHOTO U3rOTOBIEHUS], PACCYUTaHHbIE
Ha MOLLHOCTb HE MEHbLLYI0, YeM NoTpebnsemast
MOLLHOCTb JaHHOTO MHCTPYMeHTa (CM.

pa3gen «TexHu4Yeckue xapaKkmepucmuKuy).
MuHMManbHbI pa3mvep NPOBOAHMKA JOIHKEH
cocTaensATte 1,5 MM2; MakcumarnbHas AnvHa
kabens He gorkHa npesbiwats 30 M.

Mpu ncnonb3oBaHUK kabenbHoro GapabaHa,
BCerga NornHoCTbio pa3martbiBanTe Kabernb.

CBOPKA

BHUMAHME: Bo usbexaHue
mpaembl, ebiKoHume
uHCmMpymMeHm u omcoeduHuUme e20
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om UCMOYHUKa 3J71IeKmponumaHusi,
npexde yeM ycmaHaenueams

u deMoHMuUpoB8amp
npuHadIeXXHoCMu, ebINnosIHSIMb
usnu u3MeHsImb HacmpolUKu,

a makke neped nposedeHUeM
pemMoHma. Ybedumecb, 4ymo
KypKo8bIli rnepekodamers
Haxodumcs 8 nonoxeHuu BbIKJI.
HenpedHamepeHHbIl 3aryck
UHCMpyMeHma Moxem rpusecmu
K MOTy4eHU0 mpasmbi.

PacnakoBka nsgenus

,D,BVIFaTeJ'Ib 1 3aNTHbIE KOXYXU YXXe YCTaHOBIMEHbI
Ha CTaHUHY.

3aKkpenneHue anekTponunbl
Ha pabo4em ctone (Puc. 2)

1. Bce 4 onopHble narnbl UMEKT OTBEPCTUSI

(v), NpegHasHayYeHHble A5 KpenneHust

K paboyemy ctony. Mimetotcst otBepcTus 2-x
pasnuyYHbIX AUaMeTPOB, AN BO3MOXHOCTU
MCMOSb30BaHUs Pa3fMYHbIX BUHTOB
(wypyno). MoxHO ncnones3oBaTh nobblie
13 3TUX OTBEPCTUI, HE 00si3aTENbHO
ucnonb3oBath KX Bee. MNuna gormkHa 6biTb
Ha[exXHo 3akpenrneHa Ha paboyem cTone
BO n3bexaHne cmelleHns. [Ina nosbilLeHns
MOBWMBHOCTU 3NEKTPONUMbI, €8 MOXHO
YCTaHOBWTb Ha NUCTe haHepbl TOMNLLMHON
MUHUMYM 12,5 MM, KOTOPbIV 3aTEM MOXET
ObITb 3aKpenneH Ha paboyem cTone unu
nepeHeceH 1 YCTaHOBMEH B APYrMx MecTax.

. Mpw ycTaHoBKe 3NeKTponunbl Ha nucte

haHepbl ybeamTechb, YTO MOHTaXHbIE BUHTbI
He BbICTYNatoT CHK3Y. JINCT haHepbl AoImKeH
NMoTHO npwuneratb k pabodyemy crony. Mpu
drKCaLmMM ANEKTPONUITbI K ONope C MOMOLLIbIO
3aKMMHbIX YCTPOWCTB, pacnonarante nx
TONBKO B MECTax PacroNiOXEHNsI KpENeXHbIX
otBepcTui. Kpennenve B kakoM-nnbo gpyrom
MecTe MOXET HapyLUMTb HopMarbHyto paboTty
nunbl.

. Bo nsbexaHue 3aknvHMBaHNUs U HETOYHOM

paboTbl, NpocrneauTe 3a Tem, YToobI
MOHTa)XHasi MOBEPXHOCTb Oblfia POBHOW.
Bo nabexaHve kayaHus anekTponusbl

Ha OMOPHOW NIIOCKOCTU, MOAJIOKMTE MOA,
OfIHY 13 OMOPHbIX Nan TOHKME 0Ope3kn
pacnunmBaemoro marepvana, Ao NorHomn
cTabunuaaumm anekTponumbl Ha ONOPHOWN
MIOCKOCTU.

YcTtaHOBKa NUbLHOIo ANCKa
(Puc. 2, 6-8)

BHUMAHMUE: Bo u3zbexxaHue
mpasembl, ebiKIoYume
UHCmMpyMeHm u omcoeduHuUme e20
0Om UCMOYHUKa 3/1eKmponumaHusi,
npexade yeM ycmaHaesnueams

u deMoHmMuposame
npuHadnexHocmu, ebInosIHsIMb
unu u3MeHsimb HacmpoUuKu,

a makxe neped nposedeHuem
pemoHma. Yéedumecb, 4Ymo
KypKO8biIli nepexrmodameris
Haxodumcsi 8 nonoxeHuu BbIK/I.
HenpedHamepeHHbIU 3arnyck
UHCMpyMeHma Moxem npueecmu

K MOTy4eHU0 mpasmbl.

BHUMAHMUE: 3ybb51 HO8020 nuribHO20

A ducka o4eHb ocmpbie U Mo2ym
rpedcmasnsimb 0racHOCMb.
BHUMAHMWE: YcmaHaenusatime

A MurnbHbIG OUCK MOITbKO
8 coomeemcmeuu ¢ OaHHbIMU
UHCMpyKyusimu. Vicrionb3ytime moribKo
Oucku, obo3HaqeHHbIe 8 pa3dere
TexHU4YeCKUe xapakmepucmuku.
Homep o kamanoey: DT4282
(pexomeHdAyemcsi).

BAXHO: lNpu ycTaHOBKE HOBOrO MUIILHOTO AMCKa
nunbHas ronoeka (y) A4ormkHa 6blTb MakcMmarnsHO
noaHsTa.

1

. YUTobbl NOAHATL ronosKy nusbl (y)

1 YCTaHOBWTb €€ B MaKCHMarnbHO NOAHATOe
MonoXXeHne, onycTuTe BHU3 Ha ronoBKy NUnbl
(y) v BbITAHUTE KHOMKY hmkcaTopa (w).

. Ocnabbte NPpMXUMHOE OaBneHne 1 no3eosibte

NMbHON FONIOBKE CaMOCTOATENBHO NOAHATLCS
Ha MOJIHYHO BbICOTY.

. BctaBbTe 6 MM Krtoy-LLeCTUrpaHHuK (z) Ao

yrnopa B OTBepCTVE GNOKUPOBKY LLMMHAENS
(u), HaxoasLWeecs HaNPOTUB Bara NUIbHOrO
ancka, n yoepxusante ero (Puc. 6, 8).

. BcTtaBbTe gpyron 6 Mm KIkoY-LLECTUMPAHHMK

(z) B ycTaHoBOYHbIN 60NT NunbHOro Aucka (f)
1 ocnabbte ero, NoBopa4nBasi No 4acoBou
cTperke. V3BnekuTe yCcTaHOBOYHbIN GonT
nunbHoro aucka (f) n BHelwHWiA hnaHel (e).

. Haxxmute Ha pblyar pa36J'IOKI/IpOBKI/I HWXHEro

3aLUMTHOrO Koxyxa (b), 4Tobbl NoAHATH
HVDKHWUI 3aLLUMTHBIA KOXYX (g), U CHUMUTE
nunbHbIn auck (h).

. YCTaHOBMWTE HOBbIV NUIbHBIA ANCK HA BbICTYM

BHyTpeHHero donaHua (ee) (Pvic. 7), cneas
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3a TeMm, 4YToDObl OCTPUSA 3yObEB HWKHEW YacTu
MUNBHOrO Ancka Bbiny HanpasreHbl B CTOPOHY
HanpasnsioLen (oT oneparopa).

7. YcTaHoBUTE Ha MECTO BHELLHWI driaHel (e),
npocneavs, YToObl NPOYLUMHBI (jj) NPaBUIIbHO
pacnonaranmcb ¢ Kaxaon CTOPOHbI Bana
anekTpoaBuraTens.

8. 3aTAHMTEe YCTaHOBOYHbIN BONT NUMBHOTO
auncka (f), noBopaumsas ero npoTmB 4YacoBow
CTPENKuN 1 yaepXusas Apyrov pykon 6 mm
KIMKoY-LLeCTUrpaHHuK (z) (Pvic. 8).

9. M3Bnekute oba LeCTUrpaHHbIX Kioya (z)
1 MOMeCTUTe UX B creLuanbHoe MecTo Ans
XPaHeHWs.

PErYNMPOBKA

BHUMAHMUE: Bo u36exaHue
mpaeMbl, ebIKIo4HuUme
UHCMpYMeHm u omcoeduHume e2o
om uUcCmMoYHUKa 3J71IeKMmpPonumaHusl,
npexade YyeM ycmaHaenueame

u deMoHMuUpo8amb
npuHadneXxHocmu, ebIrnosIHIMb
usnu u3MeHsimb HacmpolUKu,

a makxe neped nposedeHuem
pemMoHma. Ybéedumecnb, 4ymo
KypKo8bIli nepeknodamerb
Haxodumcs 8 nonoxeHuu BbIK/I.
HenpedHamepeHHbil 3anyck
UHCMpYMeHmMa Moxem rnpusecmu

K MOTy4YeHut0 mpasmbl.

Baluia TopLOBOYHas arekTponuna To4HO
HacTpoeHa Ha 3aBofe-usrotosutene. Ecnm
nocre TPaHCMOPTMPOBKM WM BCrieACTBYE ApYrnX
MPUYUH BO3HUKIA HEOBXOAMMOCTL B MOBTOPHOM
perynupoBke, crieaynTe NpUBeaEHHbIM HUXe
yKasaHusim. HacTtosTenbHO pekomMeHayeTcst
HaCTPOMUTbL 3MIEKTPONUIY OAWH pas, 3aTeM 3Tu
HaCTPOMNKM He [OIKHbI U3MEHSITLCS.

Peran/IPOBKa WTaHr TpaBepChbl
ana obecnevyeHns NOCTOSIHHOM
rmy6uHbl nponuna (Puc. 1, 2,
9, 10)

[MNbHBIV AMCK JOMKEH NPOXOAUTL MO BCEW AnvHe
cTOna npu NoCcTosiHHOM rny6uHe nponuna, He
KacasiCb Npu 3TOM HEMOABWKHOW NNWTbLI CTONa

B 3a[Hel YacTu nasa unum Bnepeay NoBOPOTHOIO
pblyara. Ytobbl 4OCTUYb 3TOrO, LUTAHM TpaBepChl

(x) AormKHbI BbITb NapannenbHbl CTOMy, Koraa
roroska nunbl (y) onyLueHa Ao ynopa.

1. Haxkmute Ha pblyar pa3brokMpoBKY HIDKHETO
3awmTHOro koxyxa (b) (Puc. 1).

2. OTtBeauTe ronoBKy Nusbl 40 yrnopa
B 3a/lHee MOMNOXeHVe 1 n3mMepsTe BbICOTY
OT NOBOPOTHOrO CToMna (N) A0 HWDKHEWN YacTu
BHelLHero draHua (e) (Puc. 10).

3. MoBepHuTe dhukcaTop TpaBepchl (S) roNoBKM
nunel (Puc. 2).

4. YnepxuBasi rofioBKy Musibl MOSTHOCTHIO
OMyLLEHHOW, NPOTSHWTE rOMOBKY MO BCEN
OnuHe xoaa.

5. CHOBa M3mepbTe BbICOTY, Kak NokasaHo Ha
pucyHke 10. Oba 3HaueHUst OMMKHbI ObITb
NOEHTUYHBIMMU.

6. Mpy HEOGXOAUMOCTU PETYNUPOBKY BbINONTHATE
cnepytowme aenctaus (Puc. 9):

a. Ocnabere koHTpranky (kk) Ha KpoOHLUTENHe
() non BepxHUM naTpybkom Ans
nogcoeavHeHus neinecoca (r) (Puc. 1)

1 BbIMOSHUTE PEryn1poBKY C MOMOLLbIO
BWHTa (Mmm), Aenasi HebonbLune 06opOoTbI.

b. 3atanuTe koHTpraviky (kk).

BHUMAHME: Bceada nposepsitime,
A 4mobbI nurnbHbIl OUCK He Kacarcsi

cmora 8 3a0Hel Yacmu rasa unu

reped MosopPOMHbLIM Pbl4azom

8 ronoxeHusix 90° eepmukarnbHO20

cpesa u cpesa nood yerom 45°.

He eknroualime uHcmpymMeHm, He

nposepug amo!

PerynupoBka HanpaBnsowen
(Puc. 11)

OcnabbTe 3aXVMHOW pblyar CKornb3siLuemn
HanpasnsoLlen (i), NOAHAB ero B HanpasrneHun
npoTuUB YacoBoW cTpenku. MNepemecTute
CKOMb35ILLYI0 HanpaBnsioLLyto (q) B Takoe
nornoxeHue, YTobbl MUMbHBIV AWCK He Kacarncs eé,
3aTeM 3aTAHWUTE 3aKUMHOW pblvar, MOBEPHYB ero
MO 4YacoBOWN CTPerkKe.

I'IpOBepKa n perynmpoBka aAuc-
Ka OTHOCUTeNNIbHO HanpaBsAatko-
wewn (Puc. 2,12, 13)

1. Ocnabekre dhmkcatop yrna ckoca (m).

2. MonoxwuTte GonbLUON Nanew, Ha PyKoATKY
YCTaHOBKM yrna ckoca (l) n HaxmmTe Ha
dukcatop (m), ocBoGOXKAast MOBOPOTHbIN
cTon/ pyKOsATKY yCTaHOBKM yrna ckoca (n).

3. KavaiiTe pykoaTKy yCTaHOBKM yrra ckoca, noka
3aTBOP HE OCTAHOBUT ee B MonoxeHun 0°.

4. MNepemecTute NUIbHYO rONOBKY BHU3
1 3adhMKCUpyiTe €€ B 3TOWN NO3nLMK Npu
MOMOLLM KHOMKW doukcaTopa (w).
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5.

6.

7.

Y6epuTech, YTO BUAHBI TOMbKO 2 pa3meTkm 0°
(nn) Ha wkane yrna ckoca (o).

MpwxMuTe yronbHKK (00) K NEBOW CTOPOHE
HanpasnsitoLLer (q) 1 K nunbHoMy aucky (h).

BHUMAHMUE: He kacalimecb
Y20MbHUKOM PEXYULUX KPOMOK 3ybbes
nunbHo20 oucka!

[Mpn HeOBXoANMOCTY PErynpoBKX BbINMOMHUTE
crnepyoLLme OencTBus:

a. Ocnabbre BUHTbI rpagynpoBaHHOM
wkanbl ckoca (p) (Pvc. 12) n asuraiite
rpagyvpoBaHHYHO LLKany COBMECTHO
C PYKOSITKOW MOBOPOTHOIO CTOfaA BrEBO
Unu BNpaBo, YTOObl N3MEPEHHbIN Mo
YTONbHUKY Yron Mexay nNunbHbIM AUCKOM
1 HanpaensoLen coctasun 90° (00)
(Pwuc. 13).

b. 3aTaHWTE BUHTbI rpafyypoBaHHON LUKarbl
ckoca (p).

lNMpoBepka u perynupoBkKa
ANCKa OTHOCUTENbHO CcToNa
(Puc. 2, 14-16)

1.

2.

Ocnabbre 3aXMMHY0 pyKoATKy doukcatopa
HakroHa (t) (Pvic. 14).

MepeBeauTte nunbHyto ronoeky (y) Bnpaso,
y6eamBLUMCh, YTO OHa pacronoxeHa
MOMHOCTbLIO BEPTUKASIBLHO, U 3aTAHUTE
3DKVMHYHO PYKOSTKY.

. MpunoxwuTe yronbHWK (00) rOPU3OHTaNbHO

K CTONy U BEPTUKAsIbHO K NIIOCKOCTY MUMBHOIO
avcka (h) (Puc. 15).

BHUMAHMUE: He kacalimecb
Y20MbHUKOM PEXYULUX KPOMOK 3ybbes
nunbHo20 oucka!

. Mpy HeoBXOAMMOCTU PEryrNMPOBKY BbINOSHATE

crnepyoLLme OencTBus:

a. Ocnabbre 3aXUMHYI0 PYKOSITKY domKkcaTopa
HakroHa (t) 1 Npu NomMoLLM Knova-
LuecTurpaHHuKa (z) nosopadmsarite
CTOMOPHBIN BUHT PEryriMpoBKu
BEPTVKaNbHOro NonoXeHus (qq) BNEBO Mn
BMPaBo, NMOKa M3MEPEHHBIN MO YromnbHYKY
Yron mMexay nuibHbIM AUCKOM U CTONOM He
coctasuT 90°.

b. Ecnv nHgukartop HakroHa (rr) He
yKasblBaeT Ha HOSMb Ha rpafyvpoBaHHON
Lkane (u), ocnabsre BUHTbI (Pp),
VKCUpYIOLLIME TPaayMpPOBaHHYHO LLKamny
HaKIIoHa, 1 NepeaBuHbLTE LUKany B HYyXHOe
MOMNOXeHe.

lNMpoBepka u perynupoBka yrna
HaknoHa (Puc. 2, 14, 16)

KoppekTupoBka HakroHa Nno3BomnseT yCTaHOBUTb
MaKcvMarbHbIA yron HakrnoHa Ha 45° nnm 48°, kak
Tpebyetcs.

1. Y6eauTech, 4TO pyKosiTKa YCTaHOBKM yrma
HaKroHa (Ss) pacrornoxeHa crnesa.

2. OcnabbTte 3aXVMHYI0 pyKOSTKY dhukcaTtopa
HaknoHa (t).

3. CTos nepen MHCTPYMEHTOM, NepeBeauTe
rofoBKy Nunbl (y) BNEBO.

4. IMNpwn aTOM yron HakroHa Oyaert paBeH 45°.

5. Mpy HeOBXOANMOCTU PEryrMPOBKY, KITKOHOM-
LLUECTUrPaHHUKOM 4 MM (Z) NoBepHUTE
CTOMOPHBIV BUHT HakmnoHa 45° (tt) Bneso unu
BMpaBo, Noka ykasaTenb HakroHa (Ir) He
rokaxeT Ha 45°.

BHUMAHMUWE: Hanpasnsouwue nassi

A Moa2ym 3acopumscs onunkamu. Ans
Ux Yucmku ucrosnb3ytime 0epessiHHyo
ranoyKy unu cxxamaiti 6030yx Moo
HU3KUM OasreHuem.

NMoaroroBKa K dKCcnnyaTtauuun

A BHUMAHMUE:

* YcmaHosume nurnbHbIl OucK
coomeemcmeyrowe2o mura.
He ucnonb3yime 4pe3mepHO
U3HOWEHHbIE MurlbHble OUCKU.
MakcumaribHasi ckopocmb
uHCcMpymMeHma He 00mKHa
rpesbiwams pedesibHO
dornycmumyro CKopocmb MuibHO20
oucka.

* He nbimatimecs pacrnunusame O4eHb
merikue demaru.

* He ¢hopcupytime pexum pesku. He
npunazatime Ype3mepHble yCusnus.

* [leped Ha4arom pe3ku 0oxOUmech,
roka dsuzamerib Habepem rosHbIe
obopomel.

» Y6edumecsb, 4Ymo 8ce ¢hukcamopsbl
U 3aXUMbl Ha0eXHO 3aKpersieHsbI.

* HadexHo 3akpennsime
obpabambigaeMyto 3a20MoBKy.

» Xoms GaHHasi anekmponuna Moxem
ucronbL308ambCsi 0711 PacuioeKu
OpesecuHbl U bornbwuHcMmea
usemHbix Mmemarnos, 8 0aHHOU
UHCMPYKUUU 1o 3Kcriyamayuu
paccmampusaemcsi pacruioska
morbKo OpesecuHsl. Te xe cambie
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UHCMPYKYUU OMHOCSIMCS U K Opy2um
Mamepuanam. He ucronb3ytime amy
nuny Or1si Pe3ku YEPHbIX Memarinos
(4yeyH u cmarb) unu kamHsi! He
ucrionb3ytime abpa3usHbie oucku!

» ObsizamerbHO ucronb3ytime
nnacmuHy 0n1s1 nporuna. He
ucronb3ylime UHCmMpyMeHm, ecriu
wenb rponura wupe 10 mm.

SKCIITYATALUA

MUHcTpyKumMn no
MCNoSfib30BaHUIO

BHUMAHMUE: Bceeda cnedyime
yKa3aHusim Oelicmeyrouiux HOpM
u nipasurn 6e3onacHocmu.

BHUMAHMUE: Bo u36exaHue
mpasembl, 8bIK/Io4HuUMme
UHCcmpyMeHm u omcoeduHume e20
om UCMOYHUKa 3J/1IeKmponumaHusi,
npexde YyeM ycmaHaenueams

u deMoHMuUpoB8amb
npuHadnIeXXxHoCcmu, ebINnosIHSIMb
usnu u3MeHsImb HacmpoluKu,

a makxe neped nposedeHUeM
pemMoHma. Ybedumecb, 4ymo
KypKo8blIli nepekrodamers
Haxodumcs 8 nonoxeHuu BbIKJI.
HenpedHamepeHHbIl 3aryck
uHCMpymMeHma Moxem rpusecmu

K MOTy4eHU0 mpasmbi.

Y6eamTech, YTO MHCTPYMEHT pacrnonoXeH

yOOGHO 1 NPaBUIbHO C TOYKU 3PEHNSI BbICOTbI
cTona v yctonuneocTu. MecTo ycTaHOBKM
WHCTPYMEHTA JOMKHO BbITb BIGPAHO C y4eToM
xopoLuero 063opa Ans onepaTopa v 4OCTaTO4HOro
CBOGOHOO NMPOCTPaHCTBA, NMO3BOSISALLENO
paboTaTb C 3aroToBKOW 6e3 kakmx-nnbo
OrpaHUYEeHN.

[ns yMeHbLUEHWS! YPOBHSA BUOpauum npocrneaute,
4yTOObI TEMNEpPaTYpa B paboyei 30He He Obina
CINULLKOM HWU3KOW, MHCTPYMEHT 1 Hacadku Bbinu
XOPOLLIO OTPEerysiMpoBaHhbl, a pasmep 3aroToBku
NOAXoAWN Anst AaHHOMO MHCTPYMEHTA.

BknroyeHue u BbiknoYeHue
(Puc. 1)

OtBepcTue (bb) B KypkoBOM MyCKOBOM
BbIKNtoyartene (a) npeaHasHaveHo Ans BCTaBKu
BUCSYEro 3amKa, YTobbl 3abrnokmpoBaTb
WHCTPYMEHT.

1. YT0ObI BKIIOUYNTD MHCTPYMEHT, HXXMUTE Ha
KYPKOBbI MyCKOBOW BbIKMNtoYaTerb (a).

2. Y100bI BBIKMHOYNTL MHCTPYMEHT, OTNYCTUTE
KYPKOBBbIV BbIKIOHaTeb.

Ucnonb3oBaHue cuctembl
cBeToAuOo4HOM NOACBETKMU
XPS™ (Puc. 1)

NMPUMEYAHMUE: TopuoBoyHas nuna gormkHa bbiTe
NOOKIMHYEHA K MCTOYHMKY MUTAHUS.

Cuctema ceetogmopHou noacseTkn XPS™ (hh)
obopygoBaHa Bbikntoyatenem (gg). Cucrema
cBetoauoaHoii noaceeTkn XPS™ He ynpasnsieTcs
KYPKOBbIM MYyCKOBbIM BbIKMHOHaTENEM TOPLIOBOYHOM
nunbl. Mpy ynpasneHun numnoi BKNoYeHue
NMOACBETKN He ABMSETCH 06A3aTenbHbIM.

Y106bl caenaTh paspes BOoMnb kapaHOallHoM
TIMHWW Ha OEPEBAHHOI 3aroTOBKE:

1. Bkntouute cuctemy noacsetkv XPS™
1 OMyCTUTE BHIN3 pabo4yto PyKosTKY (C),
MaKCUMarnbHO Npubnmxasi NUNbHbIA AUCK
(h) kK NoBepxHoCTM 3aroToBkW. Ha 3arotoBke
NOSIBUTCH TEHb MUIBHOTO AMCKa.

2. BbIpoBHsWiTe Kpaw TeHW gucka no
KapaHgallHou NuHuK. [Ina nonHoro
COBMafeHns C KapaHaallHoOW nuHuen Bam
MOXET NMOHagobUTLCA AOMNONHUTENbHAs
perynvpoBka yrna ckoca Unm HakrnoHa.

NMonoxeHue Tena u pyk

MpaBunbHOE NonoxeHue Tena u pyk BO BPEMS
yrnpaBreHnsi TOPLIOBOYHOW NUON caenaet paboTty
6oree Nérkom, TO4HOW 1 Ge30MNacHOA.

c BHUMAHMUE:
* Hukoeda He depxxume pyKu g8o3re
pexyweao anemeHma.

* He nodHocume ceou pyku
K nunbHoMy OUCKy briuxe, Yem Ha
150 Mm.

* Mpuwxumatime 3a20moeKy K cmosy
U Harpasnstowel 80 8pemsi
pacnunosku. Jepxume ceou
PYKU 8 MOMOXEeHUU, KaK 80 8peMsi
pabomel, roKa ebiKIioYamers He
bydem omnyuwieH u nurnbHbIt OUuCK
OKOHYamesibHO He OCmMaHO8UMCS.

* Bcezda cHavana eblironHsime rpob-
Hble pa3pe3sbl (MpuU 8bIKITHOYEHHOM
UHCMpyMeHme), neped mem Kak
denamb OKOHYamersbHbIU paspes,
4mobbi Mposepums x00 Oucka.

* He donyckatime nepekpewjueaHusi
PyK 80 8pemsi pabomebi
C UHCMPYMEHMOM.
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» Teépdo ynupatimecb obeumu
Ho2amu 8 11011, Ymobbl COXpaHIMb
Haodnexauwuti 6banaHc.

* [To mepe nepemewieHus nusibl er1eeo
unu enpaso, criedylime 3a Hel,
depxkacb 8 CMOpPOHEe oM uUsIbHO20
oucka.

OCHOBHbIe TUNbI pacnunoB

BEPTUKANbHbIN MPSMOW NOMEPEYHbIN
PE3 (PUC. 1, 2, 17)

NMPUMEYAHMUE: Ons focTMXeHUs xenaemomn
pexyLiei cnocoGHOCTU UCNONb3YyNTe NUNbHbIE
AOUCKU anameTpom 250 MM € NocagoYHbIM
oTBepcTueM 30 MM.

1.

YT00bI NOAHATL ronoBKy nNunb (y)

N YCTaHOBWTbL €e B MakCUMarbHO NOAHATOe
NONoXeHune, onycTuTe BHU3 HA roNoBKY

nunbl (y) U BBITSHUTE KHOMKY dovkcaTopa (w).
OcnabbTe NpKMMHOE AaBneHne 1 No3BoskTe
MUNBHON rONIOBKE CaMOCTOATENBHO MOAHATHCS
Ha MOITHYO BbICOTY.

. Haxxmute Ha dmkcaTop yrna ckoca (m)

nepeseguTe pesak B nonoxeHve 0°.

. OTnyctnTe dmkcatop yrna ckoca.

4. Kaxgpin pa3 nepeq Ha4anom pabotbl

I'IpOBepHVITe HaOEeXXHOCTb 3aTAXKU CbVIKC&TOpa.

. MNomecTtute OepeBAHHYHO 3arotToBKY

BMOTHYIO K CKOMb3siLLEN HanpaensoLen (q)
1 3akpenuTe eé ¢ nomoLpbio 3axuma (ff).

. BosbmuTech 3a pabouyio pykosiTky

(c) n HaxxmuTe Ha pbidar (b), YTobbI
pa3bnokMpoBaTh 3aLUMUTHBIN KOXyX. [ns
3anycka aneKkTpoasuraTens, HaxmmuTe
KMaBwLLIy MYCKOBOTO BbIKIovaTens (a).
PekomeHayeTcst HaYMHaTBL pacnun oKoso
HanpaensioLLEN.

. OnycTuTE NUIBHYIO FOMOBKY, YTOObI MUMBHbINA

[OVCK pacnunun ApeBecuHy 1 BoLLen B na3
nracTMaccoBoV NracTvHbl Ans nponuna (k).

. Mo okoHYaHWUM NuneHns oTtnyctute

BbIKIIOMaTENb W XAUTE, NoKa NUMbHBIA ANCK
MONMHOCTbIO HE NPEKPaTUT ABMXEHe, 3aTem
BEPHUTE NUIbHYIO FOMOBKY B UCXOAHOE
(BepxHee) nonoxeHue.

c BHUMAHMUE:
* [lnsi HekomopbIx Murnos nnacm-
maccosbix rpoghunel xenamersHoO

8bINONHUMB 3My rocredosamerib-
HOCMb 8 0bpamHom nopsioKe.

o HUXHUG 3auyumHbIl KOXYX AUTbHO20
ducka CKOHCMPYyUpo8aH maKum

obpa3om, 4mobbl bbicmpo 3aKpbIMb
ouck, koeda pbidaz (b) ommyuweH.
Ecnu smoeo He nipoucxodum,
docmasbme ruy 051 obcryxueaHusi
8 asmopu308aHHbIl Cep8UCHbIL
ueHmp DEWALT.

BbINONHEHUE «ANMHHOIO PACTIUNA»
(PUC. 1, 2, 18)

1.

MoBepHWTE chrkcaTop TpaBepchl (S) FONoBKU
nunbl, YToObI OCNabuTb.

. Onyctute BHK3 ronoBky nurbl (y), BeITAHATE

KHOMKy domkcaTopa (W) 1 No3BOMLTE roNoBKe
NWIbl NOQHATECS B MaKCMMasibHO BbICOKOE
ronoXeHue.

. MomecTuTe 06pabaTbiBaeMyto 3aroToBKy

BMIOTHYHO K CKOSb3sILLEel HanpaensioLen (q)
1 3aKpenuTe eé ¢ nomoLusio 3axuma (ff).

. Onyctute ronosky Nunbl U NPOTAHUTE €€ No

BCEeW AnvMHe xoaa.

. Haxxmute Ha pbivar (b), 4tobbl

pa3broknpoBaTh 3aLLUTHBIN KOXYX. Ons
3anycka anekTpoasuUraTens, HaxmmuTe
KMaBWLLIy MyCKOBOTO BbIKNovaTens (a).

. MonHOCTLI0 OMYCTUTE NUIBHYHO FOMOBKY,

MNO3BOIAS NUIMBHOMY AMCKY paspesaTb
[PEBECUHY, U MOTSHWUTE NUSIbHYIO FONOBKY
Hasad 4ns 3aBeplUeHns pesa.

. [o okoHYaHWUKM NunenHus oTnyctute

BbIKITO4ATENb W XXANTE, NMOKa NUMbHBINA ANCK
MOSHOCTbIO HE NMPEKPaTUT ABMXKEHUE, 3aTeM
BEPHWTE NUIBHYIO FOMOBKY B MCXOAHOE
(BepxHee) nonoxexue.
BHUMAHME: He 3abydbme rocrnie
A 8bIMONIHeHUs1 «OMUHHO20 pacrusnay
3aghukcuposams MuMbHYH 20/108Ky
8 UCXOOHOM (3a0HeM) nonoXeHuu.

BEPTUKATbHbIN KOCOW NOMNEPEYHbIA PE3
(PUC. 1, 19)

1.

HaxmuTe Ha dmkcaTtop yrna ckoca (m).
CmecTuTe pblyar BneBo Unv BNpaBo Ha
HY>XXHbIV yror.

. duKcaTop yrna ckoca no3sosnsieT

aBTOMaTUYeCKN yCTaHaBMMBaTb Yron HaKoHa
Ha 0°, 15°, 22,5°, 31,62°, 45° n 50°, kak
BIeBO, Tak v Bnpaso. Ecnn Heobxoaumo
YCTaHOBWTb KaKOM-NMBO NMPOMEXKYTOUHbIN
yrorn, Kpenko yaepXuBaiTe rofiosky Nusbl

1 3adpukcupynTe ee, 3aTarnBas pyKosTKy
perynmpoBKu yrmna ckoca.

. Kaxxgbii pa3 nepeq Havanom pabotbl

I'IpOBepHI;ITe HaOeXXHOCTb 3aTAXKN (bMKcaTopa.
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4. [lanee pencTByinTe Kak Npy BEPTVKANbHOM
NPSIMOM MOMEePEYHOM pese.

BHUMAHMUE: [Npu nuneHuu rnod
A yeriom Kpasi 0epessiHHOU 3a20moeKu
¢ HeGO/bLWUM KOITUYeCmeom
ompes3aemMo20 Mamepuara,
pacronaealime 0epeesiHHyo
3820MOBKY makum 06pa3om,
4mobbl 06pe3KU OKasbieanuch Ha
CmopoHe OuckKa, PacrofioXeHHoU
100 60IbWUM y2710M 110 OMHOWEHUIO

K Hanpaensoweu:

nesbili cpe3 rod yerom - omxoob!
cnpasa

npasbit cpe3 nod yerom - omxodb|
creea.

MOMNEPEYHbI PE3 C HAKITOHOM (PUC. 11,
14, 20)

Yron pe3aHus MOXeT ObITb ycTaHoBneH ot 0° o
48° BneBo. Yron o 45° MoXeT BbITb yCTaHOBNEH
C MOMOLLbIO PYKOSITKU [iN1st YCTAHOBKM yrna ckoca
Mexay Hynem u, Makcumym, 45° BnpaBo unu
BrEBO.

1. Pa3bnokunpyiTe 3aXXMMHOW pblyar CKOMNb3sLLew
HanpaenstoLLei (i) 1 oTBeanTe CKOMb3SILLYO
HanpasnsoLLyt0 B CTOPOHY OT MUIIbHOTO
ancka.

2. Ocnabbre 3aXNMHYI0 PyKOSTKY dukcaTopa
HakroHa (t) n ycTaHOBUTE HYXHBbIN yron
HaKIoHa.

3. lMpn HeoBxoAMMOCTY UCNONb3YTE KHOMKY
pasbriokvpoBkM (cc).

4. Kpenko yaepuvBawnTe rofioBky nusbl, He
MO3BONSASA €/ OMyCTUTLCS.

5. Kpenko 3aTsHWTE 3aXMMHYI0 PYKOSTKY
dukcatopa HaknoHa (t).

6. MNepemecTnTe HaNpPaBnsioLLy B CTOPOHY
NUNBHOrO Ancka, crieds 3a Tem, YTobbl oHa He
KOCHynacbh AucKa, 3aTem 3aTSHUTE 3aKUMHOM
pblyar HanpaensoLLen, MOBEPHYB ero no
YacoBOIA CTPErKe.

7. Oanee penctBynTe Kak Npy BEPTUKaNbHOM
NpsiMOM MOMNepPeYHOM pese.

Pacnun uBeTHbIX MeTansoB

Mpwn pacnune LBETHBIX METANIOB UHCTPYMEHT
MOXET MCMONb30BaTLCS TOMbLKO B peXUMe
BEPTMKaNbHOIO NPsSIMOro Unn BEPTUKaNbHOrO
nonepeyHoro pesa. Mbl pekoMeHayeM He
MCMONb30BaTh ANs MUMEHWS LIBETHLIX METansoB
peX1M NnornepeyHoro pesa c HakIoHOM Wnu
KOMOUHMpOBaHHOTO NuneHusl. He gonyckaetcs
MCMOMb30BaHNe AaHHOMO MHCTPYMEHTa Ans peskn
YEPHbIX METaroB.

* [lpy NuneHun UBETHbLIX METaNMoB Bceraa
MCMOMb3ynTe 3aXUMHbIE yCTporcTaal
Ybeautechb B HaOEXHOM orKcaLMm 3aroTOBKY.

. MCI'IOJ'Ib3yl7ITe TONbKO ANCKK, cneuuanbHO
npeaHasHavYeHHble A5 Pe3kn LUBETHbIX
MeTannos.

* 113 cMa304HbIX BELLECTB MUCMOMNb3yNTe TOMbKO
BOCK uUnu cnpew. He ncnonb3ayinTe amynscum
U1 Nopo6HbIEe XUAKOCTY.

YucToTta nroboro cpesa 3aBUCUT OT psija haKTo-
poB, HanpumMep, OT MaTeprana pacnunesaemomn
3arotoBku. Ecrnin npy pacoHHbIX U aHaNorMYHbIX
0cob0o ToYHbIX paboTax TpebyeTcsi Havbonee
YUCTBIV pacnun, peKOMeHAyeTCsi UCMorb30BaTh
OCTPO 3aTOMEHHbIN NWMNbHbIV ANCK (C 60-t0 3yObs-
MW C TBEpAOCMaBHbIMY Hanakamm) U NPUMEHSTb
6onee MefneHHy0 NoaaYy npy pesaHum.

BHUMAHMUE: Cnedume, Ymobhbi
A 3a20mosKa 80 8peMsi MUeHUsT He
dsueanach, Ha0exHo ¢hukcupylme ee.
Kax0bil pas, npexde yem rnodHsImb
pbi4ae, xoume MosHoU 0CMaHo8KU
nunbHo20 ducka. Ecriu om KoHueeol
Yacmu obpabambigaemMoli 3a20moeKuU
omuwennsaromesi Heborbliue 80/10KHa,
Haknelme Ha OpesecuHy & obnacmu
pacnusna nonocKy nunkou eHmel.
BbironHume niponun yepe3s neHmy,
3amem mujameribHo ydanume ee.

3axum 3arotoBku (Puc. 23-25)

BHUMAHMUE: Bcezda ucrionbsytime
3axum 0115 3a20MOsKU.

Haunydiime pesynbsraTbl 4OCTUrAKOTCA Npu
ncnonb3oBaHun 3axxuma (ff), npegHasHayeHHoro
NS UCMONb30BaHWS C AaHHOWM NMoN.

Mpwv NuneHnn LUBETHBLIX MeTanmnoB Bceraa
ncnonb3yTe 3axkumHble ycTpolictea!l Yoeautecs,
4YTO 3aroTOBKa HAOEXHO 3admKCMpoBaHa.

YCTAHOBKA 3AXUMA

1. BcTaBbTe 3akuM B OTBEPCTUE NO3aam
HanpasnsioLlen. 3axum (ff) gorkeH
ObITb OBpaLLeH K 3aQHel CTOPOHe MUMbl.
Y6eauTech, YTO KaHaBKa Ha LUTaHre 3axvuma
MOMHOCTbIO BOLLINA B OCHOBaHWE TOPLIOBOYHOW
nunbl. Ecnv kaHaBka BUAHa, 3aXuUM
YCTaHOBIEH HEMPaBUITbHO.

2. MosepHuTe 3axunm Ha 180° B CTOPOHY
nepeaHei YacTy TOPLIOBOYHON NUMbI.

3. [Ins perynnpoBku 3axkuMa BBEPX UM BHN3
ocnabbTe PyKOSITKY; ANs HAAEXKHOrOo 3axaTust
3aroToBKW UCMONb3YyNTEe PYKOATKY TOHKOW
HaCTPOWKMN.
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NMPUMEYAHUE: lNMpu pacnune ¢ HaknoHom
yCTaHaBnMBawiTe 3aXMM C NPaBO CTOPOHbI
ocHoBaHus nunbl. YTOBbI NMPOBEPUTb

XO[ ONCKA, MEPEL TEM KAK OEJIATb
OKOHYATESbHbBIV PASPES, BCEMA
CHAYANA BbIMNONHANTE MPOEBHbLIE PA3PE3bI
(MPW BbIKIMMKOYEHHOM MHCTPYMEHTE).
YBEAUTECH, YTO 3AXMM HE MELWLIAET
OENCTBUAM MANbI UNA SALLTHBIX
KOXXYXOB.

KomGuHupoBaHHOe nuneHune
(Puc. 21, 22)

KOMGMHI/IpOBaHHoe nuneHne asndaeTca
KOMOMHaLWEN NUNeHns nog yriiom 1 nog
HaKnoHoM. J3ToT MeTOo4 NUeHns Ucnonb3yeTca
Npwv U3roTtoBneHnn pam Unn ALnKoB

C HaKIMOHHBIMM CTeHKaMK1 Hanopobue Toro, YTo
n3obpaxeH Ha Puc. 21.

BHUMAHMUE: Ecnu yeon pe3aHusi
A U3MEHSIeMCS Mpu KaxxOoM HO8OM
pacnurne, nposepbme, Ymo 3aXuMHble
PYKOSIMKU buKcamopa HaKIioHa
u yana cKkoca Ha0exHO 3amsHymabl.
Bamseusatime ux rocrne 8bIMoIHeHUsI
T06bIX U3MeHeHUU yara HaKmoHa unu
yara ckoca.

» Ha npuBegeHHoON Hpke gnarpamme MOXHO
BbIGpaTh NPaBUMbHBbIVA Yromn HaKMoHa 1 yron
ckoca AN KOMOYHMPOBAHHOTO NUIEHUS.

[lns aToro cHavyana BbIGepuTe HEOOXOAVNMBIN

ansi Bawero nagenus yron «A» (Puc. 22)

1 NOMECTUTE 3TOT Yron Ha COOTBETCTBYHOLLYIO
KpMBYtO AnarpaMmbl. 13 aTon Todkn onyctuTe
BHU3 NepneHAVKYNspHYyo NUHWIO Ans onpeae-
NEHUS1 HY>KHOTO YrTa HaKrmoHa U ropu3oHTarb-
HYt0 NS onpeaeneHns yrna ckoca.
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YCTAHOBWTE 3TOT YIOJl CKOCA HA NMUNE

10 s 20 2 30 35 a0 s

YCTAHOBUTE 3TOT YIOJl HAKITOHA HA MUNE

1. YcraHoBuTe Ha nune YKa3aHHble YyrTibl
1 BbINONHUTE HECKOSbKO I'|p06HbIX pa3pesos..

2. MonpobyiiTe COBMECTUTL OTPe3aHHbIe
KOMMOHEHTBI.

Hanpumep: [ns nsrotoBneHns
YeTbIPEXCTOPOHHETO SLLUMKA C BHELLUHUM
yrnom 25° (yron «Ax) (Puc. 22), ncnone3aynte
BEPXHIO0 NpaByto kpuByto. HananTe meTky
25° Ha kpuBoOW Anarpammel. MNposeguTe
rOPU3OHTAsbHYHO NMHWIO A0 Moo U3 CTOPOH
Ansi onpefeneHuns yrna ckoca, KoTopblii
cnegyert yCTaHoBUTb Ha nune (23°). Takum
e obpasom npoBeauTe BEPTUKATBHYIO
JIMHWIO 40 HWXXHETO WNN BEPXHETO Kpast

Ansi onpefeneHuns yrna HakrnoHa, KoTopblii
crepyet ycTaHoBUTb Ha nune (40°).

Bcerga BbinonHsAnTe npobHble paspesbl Ha
HecKorbknux obpeskax Aepesa Al NpoBepKU
HacTpoeK Munbl.

BHUMAHMUWE: Hukozda He

A npesbiwalime npu KOM6UHUPOBaHHOU
peske ¢ yeriom ckoca 45° yeon
HakrioHa 8 45° dns npasoeo unu
1188020 cKoca.

Meineynanexwue (Puc. 1, 3, 4)

BHUMAHME: o so3moxxHocmu
A ucnonb3ytme rbineydansowee

ycmpoticmeo, paspabomaHHoe

8 coomeemcmauu ¢ delicmayouumu

HOpMamueamu, Kacarouwumucsi

8b16p0CO8 IbIrU.

MopkntounTe yCTPOMCTBO ANa cbopa nbinw,
paspaboTaHHOe B COOTBETCTBUMN C AEVCTBYOLLMMU
HopmMaTveamu. CKOpOCTb BO3AYLLUHOMO MOTOKa

OT MOAKIMIOYEHHbIX BHELLHMX CUCTEM [OIhKHA
cocTaensATb 20 M/c +/-2 M/c. 3Ta CKOpoCTb
DOIMKHA N3MEPSATLCS B TOYKE COEAMHEHNS
BEHTUMSLIMOHHOIO KaHana ¢ MHCTPYMEHTOM

(B TOYKE COEAMHEHWST), UHCTPYMEHT OMMKeH ObITb
MOAKITIOYEH, HO He AOIMKEH Npy 3ToM paboTartb.

NMPUMEYAHME: lMpu nogxnoyveHnmn

K MIHCTPYMEHTY Nblfiecoca peKoMeHayeTcs
MCMOMb30BaHKE NMOBOPOTHOTO COEANHUTENS
DWV9000 (ii) B kayecTBe AONOMHUTENBHON
NPUHaANEXHOCTY.

MepeHocka (Puc. 1, 2)

BHUMAHME: [Ins 6onee y0obHO20
repemelweHusi, 8 OCHo8aHUU
mopuyo8o4HOU Nusbl MPedyCMOMpPeHb!
dse sblemKu 071 3axeama (dd).
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Hukoeda He nodHumalme u He
repeHocume mopuyoBoYHyto nusy 3a
3aUUMHbIE KOXYXU.

1. YT0bbI NepeHecTy Nuny, yctaHoBUTE
perynatopbl MOMOXEHWS HaKIoHa 1 yrna
ckoca B nornoxeHue 0°.

2. Haxkmute Ha pblyar pa3brnoKMpoBKY HIDKHETO
3awmTHOro koxyxa (b) (Puc. 1).

3. OnyctuTe rofnoBKy NWMbl U HAKMUTE KHOTMKY
dmkcatopa (w) (Puc. 2).

4. MNepemecTnTe NWUIBHYIO FONIOBKY B MCXOAHOE
MONIoXEHUE U 3aTsHWUTE drKcaTop TpaBepChl

(s).

TEXHUYECKOE
OBCIYXUBAHUE

Baw anektponHcTpymeHT DEWALT paccunTtaH Ha
paboTy B TeYeHWe NPOAOIHKUTENBHOTO BPEMEHM
npy MMHMMArbHOM TEXHUYECKOM OBCNyXBaHWUN.
Cpok cry06bl U HAAEXHOCTb UHCTPYMEHTa
yBenuunBaeTcs npu npasuibHOM yxoae

N perynspHomn YncTke.

BHUMAHMUE: Bo u36exaHue
mpaeMbl, ebIKIroHume
UHCMpyMeHm u omcoeduHuUme e2o
om ucmoYHUKa 3J1IeKmponumaxusi,
npexde yeM ycmaHaeiueams

u deMoHMuUpo8amb
npuHadnexxHocmu, ebIrnosIHIMb
unu u3MeHsimb HacmpoUuKu,

a makxxe neped npoeedeHuUeM
pemMoHma. Yéedumecnb, 4mo
KYPKO8bIU repeKroyamers
Haxodumcs 8 nonoxeHuu BbIKJT.
HenpedHamepeHHbIl 3anyck
UHCMpyMeHma Moxem rpusecmu

K MO/1y4eHuto mpasmbl.

BHUMAHME: V3HOWEHHBIU numbHbIL
Ouck 3ameHsilime Ha HoBbIl ocmpbil
Auck.

ava

Cma3ka

Balu anekTpouHCTpYMEHT He TpebyeT
[OMNONHUTENBHOW CMa3Ku.

oA

Uucrtka

Mepepn akcnnyataumen MHCTpPyMeHTa BHUMATENBHO
ncenegyvTe BEpXHUN 3aLLMTHBIN KOXYX AUCKaA,
NOABVXKHBIN HYUXKHWIA 3aLLMTHBIN KOXYX AUCKA,

a Takke TpyOy nbineyganeHns, 4tobbl yoeanTbes,
YTO OHMN PYHKLIMOHMPYIOT AOMKHBIM 0B6Pa3oM.
Y6eautech, YTO ONUIIKK, Mblflb U 0BPeskm
3aroToBKW He BroKMPYHOT NepeYncrieHHble
ycTponcTea.

Mpu 3acTpeBaHun hparMeHTOB 3aroTOBKU MexXay
NUMbHBIM AUCKOM U 3aLLMUTHBIMU KOXKYXaMMu,
OTKIMHOYUTE UHCTPYMEHT OT UCTOYHUKA NUTAHUSA

1 criegyvTe UHCTPYKLUUSAM, NPpUBEOEHHBIM

B pasaerne YCTaHOoBKa NUIbHOro Aucka. Yganure
3acTpsBLUME YacTULbl U YCTaHOBUTE Ha MECTO
MUIbHBIA OUCK.

BHUMAHMUE: Bsidysatime 2psi3b
A U MblIb U3 KOpIyca CyXuM CxXambimM
8030yXOM M0 Mepe 8UOUMO20
CKOIMIIeHUSI 2pSI3U 8HYMPU U BOKpYy2
8eHMUIAUUOHHBIX omeepcmudl.
BbinonHstime o4ucmky, Hades
cpedcmeo 3awumel 2na3
U pecriupamop ymeepx0eHHO20 muria.

BHUMAHMUWE: Hukozda He

A ucrone3ytime pacmesopumenu
unu opyaue agpeccusHbie
Xumuyeckue cpedcmea Onsi O4UCMKU
Hememarnu4yeckux demarel
UHCMpyMeHma. 3mu Xumukamai
mo2ym yxyowums ceolicmea
Mamepuaros, MPUMeHEHHbIX
8 OaHHbIX Oemansx. Vicrionb3ytime
MKaHb, CMOYEHHYIO 8 800€ C Msi2KUM
mbliomM. He dornyckalime ronadaHusi
KaKoU-ru6o XudKkocmu eHympb
UHCMpYMeHMa; HU 8 KOem criyyae
He rnogpyxatime Kakyro-ubo Jacmes
UHCMpyMeHma 8 UuOKOCMb.

BHUMAHUE: Ymob6bl cHU3ums puck
noJsty4eHuUs mpasMbl, pe2yssipHO
oyuuwjalime 8epxHIOK 4acmb
cmona.

BHUMAHMUE: Ymobbi cHU3UmMb puck

nosty4eHuUs mpaembl, pe2ysnsipHO
oquuwatime cucmemy Ansi c6opa
nbiu.

JdononHutenbHble
NPUHaANEeXHOCTHU

BHUMAHME: lNockornbKy

A npuHadnexHocmu, OMIUYHbIe 0m
mex, komopble npednazaem DEWALT,
He rpoxodunnu mecmsl Ha 0aHHOM
u3desnuu, Mo UCnoIbL308aHUE AMUX
npuHadnexHocmeu Moxem npusecmu
K onacHou cumyauuu. Bo usbexaHue
pucka rosy4eHus: mpasmbl, ¢ OaHHbIM
podyKmom OO/MKHbI UCMOMb308aMbCS
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moribko pekomeHAo8aHHble DEWALT
dornonHUMmerbHble MPUHadNeXHOCMU.

OONONHUTENBbHBLIE OMNMOPbLI ANA ANUHHbIX
3AIroTOBOK (PUC. 5)

+ Bcerga vicrnonbayitTte onopy Anst ANVHHbIX
3aroTOBOK.

 [Inst OCTWKEHWST HaWMyYLLKX Pe3ybTaToB
1cnonb3aynTe AOMOMHUTENBHYIO OMNopy ANs
3arotoBok (DE7023), yBenuumnsas LWMpuHy
cTona Bawei nunbl (onopy MOXHO KynuTb
y Batuero ToproBoro npeacraButens kak
[OOMNONMHUTENbHYI0 NPUHAANEXHOCTb). [ns
NOAAEPXKKN ANMHHBLIX 3aroTOBOK UCMOMb3yiTe
ntobble yaobHbIe npucnocobnenns, Takne
KaKk NunbHble Ko3Mbl U NofobHbIe UM
YCTPOWICTBA, NPENSTCTBYIOLLME BbICTYMY
ONMVHHBIX KOHLIOB.

PASMEPbLI AOCTYMNHbIX MUNbHbIX ANCKOB
(PEKOMEHOOBAHHBIE MUINbHBIE OUCKWN)

Pa3mepb!
[Avcka
250 mm

O6nacTb

NPUMEHeHHs

[ins obero npuMeHeHus,
NpOBObHOrO

1 MIONIEPEYHOTO MUNEHNS
[APEBECUHbI 1 NacTuka

Tun gucka

DT1158 cepusi 30

250 Mm TCG ans pacnunosku

aANtOMUHUA

DT4282 cepust 40

DT4226 cepusi 40 250 mm ATB Ansi noBbILLEHHON
YNCTOTbI Cpesa
WCKYCCTBEHHbIX
W HaTypanbHbIX MOPOA

fepesa

DT4287 cepusi 40 250 mm TCG ans obecneyeHns
CBEPXYMCTOrO Cpesa
VICKYCCTBEHHbIX

W HaTypanbHbIX MOPOA

[iepeBa

DT4282 cepus 40 250 mm [Ins nUNexHmus anmioMuHIS

Mo Bonpocy nproBpeTeHnst ONOMHUTENBHBIX
npuHagnexHocTtern obpalyanTecs k Bawemy
annepy.

3awmTa oKpyxaroLieun cpeabl

PasgenbHbin coop. [JaHHOe n3genve
Hemnb3s1 yTUNM3npoBaTb BMecTe
C OObIYHbIMKM BbITOBBIMM OTXOAAMMW.

Ecnun ogHaxabl Bbl 3axoTnte 3ameHnTh Bawe
nagenve DEWALT vnnu Bbl 6onblue B HEeM He
Hy>X[laeTecb, He BbIOpacbiBanTe ero BMecTe
¢ GbIToBbIMK OTX04amMK. OTHecuTe nsgenve

B cneumarnbHbl NPUEMHbIN MyHKT.

PazgenbHbi cbop nagenui

C MUCTEKLLMM CPOKOM Cy>Obl U 11X
yNaKkoBOK NMO3BOSSET MnycKaTb

1X B nepepaboTKy 1 NOBTOPHO
ncnonb3oBathb. cnons3oBaHue
nepepaboTaHHbIX Matepranos
romoraeT 3alLmLLaTb OKPY>KatoLLyo
cpeny OT 3arpsi3HEHUSI U CHIDKAET
pacxop CbIpbeBbIX MaTepuarnos.

&

MecTHOe 3akoHOaTENBLCTBO MOXET 0becneyunTb
C60p CTapbIX 3NEKTPUHECKNX NPOAYKTOB OTAEJTbHO
oT GbITOBOIO MyCoOpa Ha MyHULUMNarbHbIX CBasikax
0TX0J0B, Unu Bl MoxeTe coaBaTh X B TOProBom
npeanpuAaTun Npyu NOKynke HOBOro n3aenuna.

dupma DEWALT obecneunBaeT nprem

1 nepepaboTKy OTCMY>XUBLUWX CBOW CPOK U3aenui
DeEWALT. Yto6bl BOCNONL30BaTLCS 3TOM YCITyron,
Bbl moxeTe caatb Balue nsgenve B nobon
aBTOPM30BaHHbIN CEPBUCHbBIN LIEHTP, KOTOPbIN
cobupaeT 1x no Hailemy MopyyeHuio.

Bbl MoxeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHus Bawero
OnmkariLLero aBToprM3oBaHHOTO CEPBUNCHOTO
LeHTpa, obpatuBLL1CL B Bal MecTHbI oduc
DeWALT no agpecy, ykazaHHOMY B @HHOM
PYKOBOZACTBE Mo aKcniyaraumu. Kpome Toro,
CMMCOK aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTPOB
DeWALT 1 nonHyto nHopmaLmio 0 Hallem
rocrnenpoaaxHoM ob6CMyXBaHUM 1 KOHTaKTax
Bbl MOXeTe HaiTV B UIHTEPHETE MO agpecy:
www.2helpU.com.

zst00204602 - 03-05-2013
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.:  00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +37167555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.. 00370-5273 73 59
Zirmany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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