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EESTI KEEL

NURGASAAG
DWS778

Onnitlused!

Olete valinud DeWALTi tdriista. Aastatepikkused kogemused, pohjalik
tootearendus ja innovatsioon teevad DeEWALTist Ghe usaldusvadrsema
partneri professionaalsetele elektritddriistade kasutajatele.

Tehnilised andmed
DWS778
QS/GB LX
PingeV 230 115
(ainult Unendkuningiik ja liimaa) Vv 230 115
Tiiip 2 2
Sisendvaimsus W 1850 1650
Ketta labimaot mm 250 250
Ketta ava mm 30 30
Ketta maks. kiirus min’ 4300 4100
Loikestigavus mm 85 85
Ketta maks. paksus mm 175 1,75
Nurkigige (maks. asendid) vasakul ja paremal 50° 50°
Kaldldige (maks. asendid) vasakul 48° 48°
Kombineeritud nurklgige kaldloige 45° 45°
nurkigige 45° 45°
\Gimsused
ristilige 90° mm 85305
nurkldige 45° mm 85x215
nurkldige 48° mm 85x204
kaldlaige 45° mm 58305
kaldlGige 48° mm 54x305
Uldmadtmed mm 465x615%390
Kaal kg 172

Mira- ja vibratsioonivéartused (kolme telje vektorsumma) vastavalt standardile EN61029

Lpy (helirdhu tase) dB(A) 9% 9%
Lya (helivaimsuse tase) dB(A) 107 107
K (antud helitaseme médaramatus) dB(A) 30 30
Vibratsioonitugevus ap, = m/s? 24 24
Madramatus K = m/s? 15 15

Teabelehel toodud vibratsioonitase on moddetud vastavalt standardis
EN61029 toodud standardtestile ja seda voib kasutada tooriistade
vordlemiseks. Seda véib kasutada méju esmasel hindamisel.

HOIATUS! Avaldatud vibratsioonitugevus puudutab
tédriista pohirakendusi. Kui aga téériista kasutatakse
muul viisil, erinevate lisatarvikutega voi kui seda on
halvasti hooldatud, véib vibratsioonitugevus erineda.
Sellisel juhul voib vibratsiooni méju kogu té6aja kestel olla
mdrkimisvddirselt tugevam.

Vibratsiooni méju hindamisel tuleb arvesse votta ka seda
aega, mil tooriist on vdlja lilitatud voi téétab vabajooksul
ning t66d ei tee. See voib mdrkimisvddirselt vdhendada
vibratsiooni kogu tééaja kestel.

Médrake kindlaks tdgiendavad ohutusmeetmed kasutaja
kaitsmiseks vibratsiooni méjude eest: té6riistade ja tarvikute
hooldamine, kéite hoidmine soojas ja tédprotsesside korraldus.

Kaitsmed

Euroopa 230V tdriistad 10 A, vorgutoide

Uhendkuningrilk ja lirimaa 230V tooriistad 13 A, pistik

MARKUS! Seade on mdeldud (ihendamiseks elektrististeemiga, mille
maksimaalne lubatud ndivtakistus Zmax kasutaja liitumiskohas (kilbis)
on 0,25 oomi.

Kasutaja peab veenduma, et seade on Uhendatud vooluvérguga, mis
vastab sellele ndudele. Vajadusel voib kisida stisteemi ndivtakistust
litumiskohas elektrifirmalt.

Definitsioonid. Ohutusjuhised

Allpool toodud madratlused kirjeldavad iga marksona olulisuse astet.
Palun lugege juhendit ja podrake tdhelepanu nendele simbolitele.

OHT! Téhistab tdendolist ohuolukorda, mis juhul, kui seda ei
vdldita, Ioppeb surma véi raske kehavigastusega.

HOIATUS! Téhistab véimalikku ohuolukorda, mis juhul,
kui seda ei véldita, véib Ioppeda surma véi raske
kehavigastusega.

raskusastmega kehavigastusega.

NB! Osutab kasutusviisile, mis ei seostu kehavigastusega,
kuid mis juhul, kui seda ei vdldita, véib pohjustada
varalist kahju.

Tdhistab elektrilédgiohtu.

Tdhistab tuleohtu.

ETTEVAATUST! Tihistab voimalikku ohuolukorda, mis
Jjuhul, kui seda ei véldita, véib [6ppeda kerge voéi keskmise

Tdhistab teravat serva.

[>

EU vastavusdeklaratsioon
MASINADIREKTIIV

q3

NURGASAAG
DWS778

DeWALT kinnitab, et jaotises , Tehnilised andmed” kirjeldatud
tooted vastavad jargmistele nduetele: 2006/42/EU, EN61029-1:2009
+A.11:2010, EN61029-2-11:2012 +A11:2013.

Need seadmed vastavad ka direktiividele 2014/30/EL ja 2011/65/EL.
Lisateabe saamiseks pdodrduge alltoodud aadressil DEWALTi poole voi
vaadake kasutusjuhendi tagakaanel olevat infot.

Allakirjutanu vastutab tehnilise toimiku koostamise eest ja on
vormistanud deklaratsiooni DeEWALTi nimel.

U e/

Markus Rompel
Tehnikadirektor

DeWALT, Richard-Klinger-Straf3e 11,
D-65510, Idstein, Saksamaa
20.04.2016
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Ohutuseeskirjad

HOIATUS! Elektrit6oriistade kasutamisel tuleb alati jdrgida
pobhilisi ohutusnéudeid, et vdhendada tulekahju, elektriloogi
Jja kehavigastuste ohtu.

Enne seadme kasutamist lugege kbik need juhised Iéibi ja hoidke need alles.
HOIDKE KOIK HOIATUSED JA JUHISED TULEVIKU TARVIS ALLES

Uldised ohutuseeskirjad
1. Hoidke to6piirkond puhas.
Korralagedus té6piirkonnas ja pingil voib pohjustada énnetusi.
2. Arvestage toopiirkonnas valitsevate keskkonnatingimustega.

Arge hoidke t66riista vihma kéies. Arge kasutage téériista niisketes

ega mdrgades tingimustes. Hoolitsege, et t&dpiirkond oleks korralikult
valgustatud (250-300 luksi). Arge kasutage tériista tule- voi
plahvatusohtlikes tingimustes, nt kergestistttivate vedelike voi gaaside
ldheduses.

w

. Kaitske ennast elektrilo6gi eest.

Vdiltige kokkupuudet maandatud pindadega (nditeks torud,
radiaatorid, pliidid ja kilmikud). To6riista kasutamisel dcdrmuslikes
tingimustes (kbrge 6huniiskus, metallipuru jne) voib elektriohutuse
suurendamiseks paigaldada isoleeriva trafo voi (Fl) lekkevoolukaitsme.

4. Hoidke kérvalised isikud eemal.

Arge lubage té6ga mitteseotud isikutel (eriti lastel) puudutada tSériista
voi pikendusjuhet ning hoidke nad tddpiirkonnast eemal.

Bl

Kui toériista ei kasutata, pange see hoiule.

Kui téériistu ei kasutata, peavad need olema vdljaspool laste
kdeulatust kuivas kohas kindlalt luku taga.

[

Arge koormake téériista iile.
See t66tab paremini ja ohutumalt ettendihtud voimsusel.
/. Kasutage oiget tooriista.

Arge piitidke teha véiikeste tédriistadega téad, mille jaoks on méeldud
voimsad téoriistad. Arge kasutage tériistu muuks kui ettendhtud
otstarbeks. Nditeks drge saagige ketassaega puuoksi ega tlvesid.

o8]

Kandke néuetekohast riietust.

Arge kandke lehvivaid réivaid ega ehteid, kuna need véivad takerduda
likuvate osade kulge. Vdljas té&tamisel on soovitatav kanda
mittelibisevaid jalatseid. Kandke pikkade juuste katmiseks kaitsvat
peakatet.

9. Kasutage kaitsevarustust.

Kasutage alati kaitseprille. Kasutage nédo- véi tolmumaski, kui
téotamisel tekib tolmu voi lendavaid osi. Kui need osakesed voivad
olla tulised, kandke lisaks kuumuskindlat pélle. Kandke alati siimade
kaitset. Kandke alati Kiivrit.

10. Uhendage tolmueemaldusseade.

Kui seadmel on tolmu eemaldamise ja kogumise seadmete
Uihendamise voimalus, veenduge, et need on tihendatud ja et neid
kasutatakse digesti.

1. Kasutage toitejuhet digesti.

Arge kunagi eemaldage pistikut juhtmest tommates. Hoidke
Jjuhe eemal kuumusest, dlist ja teravatest servadest. Mitte kunagi drge
kandke tooriista juhtmest hoides.

12. Kinnitage detail.

Voimalusel kasutage detaili hoidmiseks pitskruvisid voi kruustange.
See on ohutum kui kdega kinnihoidmine ja nii on teil mélemad kéed
tdétamiseks vabad.

13. Arge kiiiinitage.
Seiske alati kindlalt jalgel ja hoidke tasakaalu.

14.

20.

No

Hoidke téériistu korras.

Hoidke I6iketarvikuid terava ja puhtana — nii té6tavad need paremini
Jja ohutumalt. Jargige juhiseid mddrimise ja tarvikute vahetamise
kohta. Kontrollige todriistu regulaarselt ning kahjustuste avastamisel
laske need parandada volitatud teeninduskeskuses. Hoidke
kdepidemed ning lilitid kuivad, puhtad ning vabad dlist ja mddiretest.

Eemaldage tooriistad vooluvérgust.

Eemaldage t6driist vooluvérgust, kui te seda ei kasutata, samuti enne
hooldust ning lisaseadmete (nt terade, otsikute voi Ibikurite) vahetust.

Eemaldage reguleerimis- ja mutrivétmed.

Kujundage endale harjumus kontrollida enne t&6riista kasutamist, kas
reguleerimis- ja mutrivdtmed on selle kiiljest eemaldatud.

Viiltige seadme ootamatut kdivitumist.

Arge kunagi kandke t6ériista, sérm lilitil. Enne t66riista hendamist
vooluvérku veenduge, et see on Vdilja lulitatud.

Kasutage vilitingimustesse sobivaid pikendusjuhtmeid.

Enne kasutamist kontrollige pikendusjuhet ning kahjustuste
avastamisel vahetage see vdlja. Té6riistaga téStamisel dues kasutage
ainult vdlitingimustesse moeldud pikendusjuhtmeid, millel on vastav
tahistus.

Sdilitage valvsus.

Jéilgige oma tegevust. Rakendage kainet méistust. Arge kasutage
elektritddriista vésinuna ega alkoholi voi narkootikumide méju all olles.

Kontrollige, et kéik osad oleksid terved.

Enne kasutamist vaadake t66riist ja toitejuhe hoolikalt (le, et teha
kindlaks, kas see t66tab korralikult ja tdidab ettendhtud funktsiooni.
Veenduge, et likuvad osad on éiges asendis ega ole kinni kiilunud,
detailid on terved ja kinni ning puuduvad muud tingimused, mis
voivad méjutada tooriista tédd. Kui kaitse voi méni muu osa on
kahjustatud, peab selle parandama véi véilja vahetama volitatud
teeniduskeskus, v.a. juhul, kui selles kasutusjuhendis on Geldud teisiti.
Laske vigastatud ldlitid vélja vahetada volitatud teeninduskeskuses.
Arge kasutage tériista, kui seda ei saa liilitist sisse ja véilja lilitada.
Arge proovige teha ise parandustdid.

HOIATUS! Mis tahes tarvikute voi lisaseadmete kasutamine
voi seadme kasutamine viisil, mida selles kasutusjuhendis ei
soovitata, voib pbhjustada kehavigastuse ohtu.

. Laske oma toériista remontida kvalifitseeritud spetsialistil.

See elektritddriist vastab kdigile asjakohastele ohutusnduetele.
Parandustdid véivad teha ainult kvalifitseeritud spetsialistid
originaalvaruosi kasutades; vastasel korral voib kasutajale tekkida
mdrkimisvécirne oht.

Tdiendavad ohutusnouded nurgasaagide
kasutamisel

- Seadmel on spetsiaalne toitejuhe, mille voib asendada ainult tootja voi

tema volitatud remonditédkoda.

- Arge kasutage saagi muude materjalide saagimiseks peale tootja

soovitatute.

- Arge kasutage seadet, kui kaitsekatted on eemaldatud, ei toimi voi ei

ole bigesti hooldatud.

- Kaldloigete tegemisel veenduge, et konsool on kindlalt fikseeritud.

« Hooldage seadet imbritsevat porandat korralikult ning eemaldage

sellelt lahtine materjal, nditeks laastud ja draldigatud tukid.

- Valige I6igatava materjali jaoks sobiv ketas.

« Kasutage oigesti teritatud saekettaid. Pidage kinni saekettale mdrgitud

maksimaalsest kiirusest.

« Enne té6 alustamist veenduge, et kbik lukustusnupud ja

fikseerimishoovad on kinni.
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- Mitte kunagi drge viige kditt saeketta Idhedale, kui saag on tihendatud

vooluallikaga.

- Mitte kunagi drge Uiritage peatada kiiresti likuvat seadet t66riista voi

muu eseme surumisega vastu saeketast; see voib pohjustada raske
onnetuse.

« Enne mis tahes tarvikute kasutamist lugege kasutusjuhendit. Tarvikute

vale kasutamine véib pohjustada kahjustusi.

« Saeketta voi kareda materjali kéisitsemisel kasutage hoidikut voi

kandke kindaid.

« Enne kasutamist veenduge, et saeketas on korralikult kinnitatud.
« Veenduge, et saeketas pdérleb diges suunas.
- Arge kasutage soovitatust suurema ega vdiksema liibimééduga

saekettaid. Sobiva saeketta valimiseks vaadake tehnilisi andmeid.
Kasutage ainult selles kasutusjuhendis kindlaks mddratud saekettaid,
mis vastavad standardile EN 847-1.

« Kaaluge spetsiaalsete mira vdhendavate saeketaste kasutamist.

- Arge kasutage KIRLOIKETERASEST kettaid.

- Arge kasutage pragunenud ega muul viisil kahjustunud saekettaid.

- Arge kasutage abrasiivseid ega teemantsaekettaid.

« Kasutage ainult saekettaid, millele mdrgitud kiirus on véhemalt vérdne

saele mdrgitud kiirusega.

« Mitte kunagi drge kasutage saagi ilma I6hikplaadita.

« Enne liliti vabastamist tostke saeketas detailis olevast pilust vdlja.

« Enneiga lbiget tuleb veenduda, et masin on stabiilne.

- Arge asetage midagi vastu ventilaatorit mootori volli toetamiseks.

- Saeketta kaitse touseb automaatselt konsooli allaviimisel; kaitsekatte

luku vabastushoova (B) vajutamisel laskub see alla saeketta kohale.

- Mitte kunagi dirge tostke kettakaitset késitsi, kui saag ei ole vdlja

lulitatud. Kaitsekatet voib tdsta kdsitsi saeketta paigaldamisel ja
eemaldamisel ning sae kontrollimisel.

« Kontrollige regulaarselt, et mootori ventilatsiooniavad oleksid puhtad

javabad laastudest.

« Kui l6hikplaat on kulunud, vahetage see vdlja.

« Enne hooldust66de tegemist ja saeketta vahetamist eemaldage seade

vooluvorgust.

« Mitte kunagi drge tehke mingeid puhastus- ega hooldustdid, kui

masin veel t66tab ja selle pea ei ole algasendis.

« Kui on paigaldatud laser v6i LED, ei tohi seda asendada muud tiidipi

laseriga. Remonditdid tohib teha ainult laseri tootja véi volitatud esindaja.

« Puidu saagimisel ihendage saag tolmukogumisseadmega. Pidage

alati silmas tolmu méjutavaid tegureid, nagu:

- to6deldava materjali tidip (puitlaastplaadist tuleb rohkem tolmu
kui puidust);

- saeketta teravus;
- saeketta bige seadistus;
- tolmueemaldi 6hu liikumiskiirusega vdhemalt 20 m/s.

Veenduge, et paikne tolmueemaldus ning katted, deflektorid ja rennid
on digesti seadistatud.

« Pidage silma jéirgmisi miira méjutavaid tequreid:

- kasutage mira vdhendavaid saekettaid;

- kasutage ainult korralikult teritatud saekettaid.

+ Masinat tuleb regulaarselt hooldada.
« To68kohas peab olema piisav (ld- véi kohtvalgustus.
- Veenduge, et kasutajal on asjakohane ettevalmistus masina

kasutamiseks, requleerimiseks ja kditamiseks.

« Veenduge, et igasugused vahetiikid ja véllirongad vastavad kéesolevas

kasutusjuhendis toodud eesmdrkidele.

- Arge eemaldage draldigatud tikke ega muid detaili osasid
I6ikepiirkonnast, kui seade té6tab ja lbikepea ei ole algasendis.

- Mitte kunagi drge saagige lihemaid detaile kui 150 mm.

- Lisatoeta saab seadmega téédelda jdrgmiste maksimummédtmetega
detaile:

— kérgus 85 mm x laius 305 mm x pikkus 400 mm;

- pikemad detailid tuleb toestada sobiva lauaga, nditeks DE7023.
Kinnitage detail alati kindlalt saepingi kiilge.

- Onnetuse véi seadme térke korral liilitage seade kohe vélja ja
eemaldage vooluallikast.

- Teatage rikkest ja tdhistage masin sobival viisil, et teised ei kasutaks
rikkis masinat.

« Kui saeketas kiilub saagimisel liiga kdvasti vajutamise tottu kinni,
ltlitage masin vdlja ja eemaldage see vooluallikast. Eemaldage detail
ja veenduge, et saeketas ligub vabalt. Lulitage masin sisse ja alustage
saagimist uuesti vdiksemat joudu rakendades.

- Mitte kunagi drge saagige kergeid sulameid, eriti
magneesiumisulameid.

« Véimalusel kinnitage seade pingile, kasutades polte Iibimboduga
8 mm ja pikkusega 80 mm.

HOIATUS! Soovitame kasutada rikkevoolukaitset, mille
rakendumisvool on 30 mA voi vdhem.
Muud ohud

Saagide kasutamisega kaasnevad jdrgmised ohud.
- Po6rlevate osade vastu puutumisest tulenevad vigastused.

Ka asjakohaste ohutusnéuete jdrgimisel ja turvaseadeldiste kasutamisel ei
saa teatud ohte vdltida. Need on jargmised.

- Kuulmiskahjustused.

- Pddrleva saeketta katmata osadest tulenevate énnetuste oht.
- Vigastuse oht kaitseta saeketta vahetamisel.

- Sérmede muljumise oht kaitsekatete avamisel.

- Puidu, eriti tamme, kase ja MDF-plaatide saagimisel tekkiva tolmu
sissehingamisest pbhjustatud terviseohud.

Jdrgmised tegurid suurendavad hingamisraskuste tekkimise ohtu.
- Puidu saagimisel ei ole tihendatud tolmueemaldusseadet.
- Ebapiisav tolmu eemaldamine saastunud véljapuhkefiltrite tottu.

Tahistused tooriistal
Tooriistal on kasutatud jargmisi simboleid:

@ Enne kasutamist lugege kasutusjuhendit
Kandke kérvaklappe voi -troppe

(w M w)Kandekoht

@ Hoidke kasi kettast eemal

KUUPAEVAKOODI ASUKOHT (JOONIS 2)

Korpusele on trikitud kuupdevakood (V V), mis sisaldab ka
tootmisaastat.

Kandke silmade kaitset
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Naide:
2016 XX XX

Tootmisaasta

Pakendi sisu
Pakend sisaldab jargmist:

Osaliselt kokkupandud nurgasaag

N

Kuuskantvotmed 4/6 mm
250 mm TCT saeleht
Materjali pitskruvi

Kasutusjuhend

- Veenduge, et t&driist, selle osad ega tarvikud ei ole transportimisel
kahjustada saanud.

- Leidke enne kasutamist aega, et kasutusjuhend pohjalikult Icbi lugeda
Jja endale selgeks teha.

Kirjeldus (joonised 1,2,7,11ja 12)
c HOIATUS! Arge kunagi ehitage elektritéériista ega selle Ghtki

osa Uimber. See voib I6ppeda kahjustuste voi kehavigastustega.

Paastikluliti

Kaitsekatte luku vabastushoob
Juhtkdepide

Fikseeritud tlemine kaitsekate
Valimine darik

Kettapolt

Alumine kettakaitse

Saeketas

Liuglati fikseerimishoob (joonis 11)
Fikseeritud laud

Lohikplaat

Nurgakonsool

Nurgafiksaator
Péordlaud/nurgakonsool
Nurgaskaala

Nurgaskaala kruvid (joonis 12)
Liuglatt

Tolmueemaldusotsik
Traaversi lukk

Kalde fikseerimishoob
Kaldeskaala

Pingile kinnitamise avad
Lukustusnupp

Traaversi latid

Loikepea

N <X <<CH40wmODo0ZZrxce —TOamON® >

Kuuskantvotmed

AA. Kaabli klamber
BB. Tabaluku ava
CC.  Alistamisnupp
DD.  Kandmiseks méeldud stvendid (vasakul ja paremal)
EE.  Sisedarik (joonis 7)
FF. Materjali klamber
GG.  XPS™-to6lambi toiteldliti
HH.  XPS™ toolamp

Twist-lock kinnitus (DWV9000, lisavarustus)

ETTENAHTUD OTSTARVE

DeWALTi nurgasaag on mdeldud puidu, puidutoodete ja plasti
professionaalseks Idikamiseks. Sellega saab kergesti, tapselt ja ohutult
teha rist-, kald- ja nurkloikeid.

Sobiva saekettaga on see seade rgée\dud kuni 4,0 mm paksuste
alumiiniumprofiilide 16ikamiseks. ARGE KUNAGI |6igake
magneesiumi.

Seade on méeldud kasutamiseks karbiidhammastega saekettaga, mille
nimildbim&6t on 250 mm.

ARGE kasutage seadet niisketes vai margades tingimustes ega
plahvatusohtlike gaaside voi vedelike ldheduses.

Need nurgasaed on professionaalsed elektritdoriistad.

ARGE |ubage lastel tooriista puutuda. Kogenematute kasutajate puhul
on vajalik juhendamine.

HOIATUS! Arge kasutage seadet muuks kui ettencihtud
otstarbeks.

- Vaikesed lapsed ja nork tervis. See seade ei ole méeldud ilma
jarelevalveta kasutamiseks vaikeste laste voi fudsiliselt norkade
isikute poolt.

+ Seade ei ole méeldud kasutamiseks isikute (sealhulgas laste) poolt,
kelle flitisilised, sensoorsed voi vaimsed véimed on piiratud voi
kellel puuduvad vajalikud kogemused, teadmised ja oskused, vdlja
arvatud juhul, kui neid juhendab nende ohutuse eest vastutav isik.
Lapsi ei tohi kunagi jatta selle seadmega Uksi.

Elektriohutus

Elektrimootor on ette ndhtud vaid the pinge jaoks. Veenduge alati, et
toitepinge vastab andmesildile margitud vaartusele.

See tO0riist on vastavalt standardile EN61029
D topeltisolatsiooniga. Seet6éttu ei ole maandusjuhet vaja.

eraldustrafo, mille primaar- ja sekundaarmdhise vahel on

c HOIATUS! 115V seadet tuleb kasutada Icibi torkekindla
maandus.

Kui toitejuhe on kahjustatud, tuleb see vahetada spetsiaalse juhtme
vastu, mille saab hankida DEWALTi teeninduskeskuse kaudu.

Juhtme voib tooriistal vdlja vahetada ainult volitatud remonditéokoda
voi kvalifitseeritud elektrik.

Kasutada tuleb jargmisi juhtmeid:
DWS778:
DWS778 LX:

HOSRN-F, 2 x 1,0 mm?
HO5RR-F, 2 x 1,5 mm?

Toitepistiku vahetamine

(ainult Uhendkuningriik jalirimaa)

Kui on vaja paigaldada uus toitepistik, toimige jérgmiselt.
« Kérvaldage vana pistik ohutult.
- Uhendage pruun juhe pistiku faasiklemmiga.

- Uhendage sinine juhe neutraalklemmiga.
c HOIATUS! Maandusklemmiga tihendusi ei tehta.

Jdirgige kvaliteetsete pistikutega kaasasolevaid paigaldusjuhiseid.
Soovitatav kaitse: 13 A.

Toitepistiku iihendamine 115 V seadmega
(ainult Uhendkuningriik ja lirimaa)

- Pistik peaks vastama standardile BS EN 60309 (BS4343), 16 A,
maanduskontakt asendis 4h.

A HOIATUS! Veenduge alati, et juhtmeklamber (AA) on bigesti
Jja tugevalt juhtmekesta kiilge kinnitatud.

1
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Pikendusjuhtme kasutamine

Kui pikendusjuhe on vajalik, kasutage heakskiidetud 3-soonelist
pikendusjuhet, mis sobib selle téoriista sisendvoimsusega (vt jaotist
Tehnilised andmed”). Juhtme ristldike minimaalne pindala on

1,5 mm? juhtme maksimaalne pikkus on 30 m.

Juhtmerulli kasutamisel kerige juhe alati téielikult lahti.

KOKKUPANEMINE

HOIATUS! Vigastusohu vihendamiseks liilitage seade
vilja ja eemaldage vooluallikast enne tarvikute
paigaldamist ja eemaldamist, seadistuste tegemist voi
remonti. \'eenduge, et pddstikliliti on vdljaliilitatud asendis.
Seadme ootamatu kdivitumine voib I6ppeda vigastustega.

Lahtipakkimine
Mootor ja kaitsekatted on juba aluse kilge paigaldatud.

Paigaldamine toopingile (joonis 2)

1. Seadme jalgades on augud (V), mille abil saab seadme paigaldada
toopingile. Eri suurusega poltide kasutamiseks on kaks erineva
suurusega auku. Kasutage vaid Uhte auku, mélemat ei ole tarvis
kasutada. Kinnitage saag kindlalt, et valtida selle likumist. Et seadet
oleks lihtsam teisaldada, véib selle paigaldada vahemalt 12,5 mm
paksusele vineeritikile, mille saab kinnitada t66pinnale voi viia
teise kohta ja uuesti kinnitada.

2. Sae kinnitamisel vineeritki kulge veenduge, et kinnituskruvid ei
tule teiselt poolt vilja.
Vineeritlkk peab olema tihedalt vastu todalust. Sae kinnitamisel
mis tahes t6opinna kilge kasutage ainult kinnituseendeid,
milles asuvad kinnituskruvide augud. Teiste kohtade kasutamine
kinnitamiseks takistab sae t66d.

3. Kinnikiilumise ja ebatépsuse valtimiseks veenduge, et kinnituspind
ei ole kéver ega muul viisil ebatasane. Kui saag alusel kdigub,
asetage Uhe saejala alla 6huke tikk mingit materjali, nii et saag
pusib kinnituspinnal kindlalt paigal.

Saeketta paigaldamine (joonised 2 ja 6-8)

HOIATUS! Vigastusohu vihendamiseks liilitage seade
A vilja ja eemaldage vooluallikast enne tarvikute
paigaldamist ja eemaldamist, seadistuste tegemist voi
remonti. \'eenduge, et pddstikliliti on vdljalilitatud asendis.
Seadme ootamatu kdivitumine voib I6ppeda vigastustega.

HOIATUS! Uue tera hambad on vdga teravad ja véivad olla
ohtlikud.

HOIATUS! Saeketast tohib vélja vahetada ainult kirjeldatud
A viisil. Kasutage ainult saekettaid, mis on toodud tehnilistes
andmetes; soovitatav kat. nr: DT4282.

NB! Loikepea (Y) peab olema uue ketta paigaldamisel korgeimas
asendis.

1. Loikepea (Y) tostmiseks korgeimasse asendisse vajutage ldikepea
(Y) alla ja tdmmake lukustusnupp (W) vélja.

2. Vabastage allapoole suunatud surve ja laske peal tdusta
tdiskorgusele.

3. Sisestage 6 mm kuuskantvéti (2) stigavalt vollilukku (UU), mis
asetseb ketta varre vastas, ja hoidke seda paigal (joonised 6 ja 8).

4. Sisestage teine 6 mm kuuskantvéti (Z) kettapolti (F) ja avage see
paripdeva keerates. Eemaldage saeketta polt (F) ja valimine darik ().

5. Vajutage alumise kaitsekatte luku vabastushooba (B) alumise
kaitsekatte (G) tostmiseks ja eemaldage saeketas (H).

6. Paigaldage uus saeketas nukile, mis paikneb sisemise dariku (EE)
(joonis 7) kuljes, jalgides, et ketta alumise serva hambad oleksid
suunatud juhtlati poole (kasutajast eemale).

7. Asetage tagasi valimine aarik (E), kontrollides, et fikseerimissakid
(JJ) kinnituksid digesti, Gks kummalgi pool mootorivalli.

8. Paigaldage kettapolt (F) ja kinnitage see 6 mm kuuskantvotmega
(2) vastupdeva keerates, hoides samal ajal teise kdega 6 mm
kuuskantvétit (2) paigal (joonis 8).

9. Eemaldage kaks kuuskantkruvi (Z) ja paigaldage need tagasi
hoidikusse.

REGULEERIMINE

HOIATUS! Vigastusohu vihendamiseks liilitage seade
A vdlja ja eemaldage vooluallikast enne tarvikute
paigaldamist ja eemaldamist, seadistuste tegemist voi
remonti. \'eenduge, et pddstikliiliti on vdljalilitatud asendis.
Seadme ootamatu kdivitumine voib Ioppeda vigastustega.

Nurgasaag on tehases tapselt reguleeritud. Kui transportimise,
kditlemise voi muu pohjuse tottu tuleb saagi uuesti reguleerida, jargige
allpool toodud samme. Pérast reguleerimist peaks saag jadma tapseks.

Traaversi lattide reguleerimine iihtlase
Ioikesiigavuse tagamiseks (joonised 1,2, 9 ja 10)

Leht peab todtama konstantsel I6ikestigavusel mdoda lauda, selle
taisulatuses, ja see ei tohi puudutada fikseeritud lauda pilu tagaosas voi
poordkée esiosas. Selle saavutamiseks peavad traaversi latid (X) olema
lauaga téielikult paralleelselt, kui I6ikepea (Y) on taielikult alla vajutatud.

1. Vajutage alumise kaitsekatte lukustuse vabastushooba (B)
(joonis 1).

2. Suruge I6ikepea I6puni tagumisse asendisse ja mdotke podrdlaua
(N) korgust valimise ddriku pohjast (E) (joonis 10).

3. Keerake I6ikepea traaversi lukku (S) (joonis 2).
4. Hoides |6ikepead taielikult allavajutatuna, tdmmake pea [6puni.

5. Modtke joonisel 10 ndidatud korgust uuesti. Mélemad vadrtused
peavad olema identsed.

6. Kui on vaja reguleerida, toimige jargmiselt (joonis 9):

A. Keerake kinnitusmutter (KK) Ulemise tolmueemaldusotsiku
alt (R) (joonis 1) hoidikust (KK) lahti ja reguleerige kruvi (MM)
vastavalt vajadusele vdikeste sammudena.

B. Pingutage kinnitusmutter (KK).

HOIATUS! Kontrollige alati, et leht ei puutu kokku lauaga
pilu tagaosas voi pdordkdpa esiosas 90° vertikaalse asendi ja
45°kalde korral. Arge liilitage sisse enne selle kontrollimist!

Juhtlati reguleerimine (joonis 11)

Keerake vabastamiseks liuglati lukustushooba () vastupdeva. Nihutage
liuglatt (Q) sellisesse asendisse, et see ei puutuks vastu ketast, seejérel
kinnitage juhtlati lukustushoob, keerates seda paripaeva.

Saeketta kontrollimine ja reguleerimine juhtlati
jargi (joonised 2, 12 ja 13)
1. Vabastage nurgafiksaator (M).

2. Asetage poial nurgakonsoolile (L) ja suruge nurgafiksaatorit (M), et
vabastada poordlaud/nurgakonsool (N).

3. Poodrake nurgakonsooli, kuni fiksaator kinnitab selle 0° nurkloike
asendisse.

4. Tommake l6ikepea alla ja fikseerige see lukustusnupuga (W) kohale.

5. Kontrollige, et kaks 0° margistust (NN) nurgaskaalal (O) oleksid veel
naha.

6. Asetage nurgik (OO) vastu juhtlati vasakut kiilge (Q) ja saeketast (H).

c HOIATUS! Arge puudutage nurklauaga ketta hammaste
tippe.
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7. Kui reguleerimine on vajalik, toimige jargmiselt.

A. Vabastage nurgaskaala kruvid (P) (joonis 12) ja nihutage
skaalat/nurgakonsooli vasakule voi paremale, kuni saeketas on
nurgikuga (OO) modtes juhtlati suhtes 90° nurga all (joonis 13).

B. Kinnitage uuesti nurgaskaala kruvid (P).

Saeketta kontrollimine ja reguleerimine saepingi
jargi (joonised 2 ja 14-16)
1. Avage kaldenurga fikseerimishoob (T) (joonis 14).

2. Suruge l6ikepea (Y) paremale, et see asetseks taiesti vertikaalselt, ja
kinnitage kaldenurga fikseerimishoob.

3. Asetage nurgik (OO) saepingile ja vastu saeketast (H) (joonis 15).

c HOIATUS! Arge puudutage nurklauaga ketta hammaste
tippe.

4. Kui reguleerimine on vajalik, toimige jargmiselt.

A. Avage kaldlike fikseerimishoob (T) ja keerake vertikaalasendi
fikseerimiskruvi (QQ) kuuskantvétmega (2) sisse- voi valjapoole,
kuni ketas on nurgikuga méddetuna laua suhtes 90° nurga all.

B. Kui kaldeosuti (RR) ei naita kaldeskaalal (U) nulli, keerake lahti
kaldeskaala kinnituskruvid (PP) ja nihutage skaalat vastavalt
vajadusele.

Kaldenurga kontrollimine ja reguleerimine
(joonised 2, 14 ja 16)

Kaldenurga alistamine voimaldab vastavalt vajadusele seada
maksimaalseks kaldenurgaks 45° voi 48°.

1. Kontrollige, et alistamise nupp (SS) asuks vasakpoolses asendis.
. Avage kaldenurga fikseerimishoob (T).

. Seistes masina ette, nihutage l6ikepea (V) vasakule.

. See on 45° kaldenurgaga asend.

wur AW

. Kui reguleerimine on vajalik, keerake 45° kaldl6ike fikseerimiskruvi
(TT) 4 mm kuuskantvotmega (Z) vastavalt vajadusele sisse- voi
vdljapoole, kuni kaldenurga osuti (RR) nditab 45°.

HOIATUS! Saagimisel tekkiv tolm véib ummistada juhiku
sooned. Puhastage juhtsooned pulga voi madala surve all
oleva 6huga.

Enne kasutamist

c HOIATUS!

- Paigaldage sobiv saeketas. Arge kasutage tugevalt kulunud
saekettaid. Sae maksimaalne p&érlemiskiirus ei tohi dletada
saeketta oma.

- Arge (iritage loigata véiga vdikesi detaile.

- Laske saekettal vabalt I6igata. Arge kasutage jéudu.

« Enne I6ikamist laske mootoril saavutada tdiskiirus.

- Veenduge, et kéik lukustusnupud ja fikseerimishoovad on
kinni.

«Kinnitage detail.

« Kuigi selle saega saab saagida puitu ja ka paljusid
mitteraudmaterjale, réicigitakse selles kasutusjuhendis
ainult puidu saagimisest. Samad juhised kehtivad ka teiste
materjalide puhul. Arge saagige selle saega raudmaterjale
(rauda ega terast) ega mdiiritist! Arge kasutage abrasiivseid
kettaid!

« Kasutage kindlasti [ohikplaati. Arge kasutage seadet, kui
16hik on laiem kui 10 mm.

KASUTAMINE

Kasutusjuhised

HOIATUS! Jrgige alati ohutusjuhiseid ja kohaldatavaid
eeskirju.

HOIATUS! Vigastusohu vihendamiseks liilitage seade
vdlja ja eemaldage vooluallikast enne tarvikute
paigaldamist ja eemaldamist, seadistuste tegemist voi
remonti. \eenduge, et pdidistikliiliti on vdljaltlitatud asendis.
Seadme ootamatu kdivitumine voib I6ppeda vigastustega.

Uhendkuningriigi kasutajate téhelepanu juhitakse puutéétlemismasinaid
kdsitlevatele 1974. aasta eeskirjadele ja nende hilisematele muudatustele.

Veenduge, et seade asub laual, mis on kérguse ja stabiilsuse poolest
teile sobiv. Seadme asukoht tuleb valida nii, et operaatoril oleks t6ost
hea Ulevaade ning piisavalt vaba likumisruumi materjali kdsitsemiseks.

Vibratsiooni méju vahendamiseks veenduge, et tookeskkond ei oleks
liialt kiilm, et seade ja tarvik oleksid hasti hooldatud ning et kasutatava
materjali mé6dud vastaksid seadmele.

Sisse- ja valjaliilitamine (joonis 1)

Paastiklulitis (A) on ava (BB), millest saab sae lukustamiseks labi panna
tabaluku.

1. Tooriista kaivitamiseks vajutage padstiklulitit (A).
2. Todriista seiskamiseks vabastage lliti.

Tookoha LED-valgusti siisteemi XPS™ kasutamine
(joonis 1)
MARKUS! Nurgasaag peab olema toiteallikaga tihendatud.

Tookoha LED-valgusti ststeemil XPS™ (HH) on toiteldliti (GG). Todkoha
LED-valgusti ststeem XPS™ on nurgasae paastikldlitist eraldi. Sae
kasutamiseks ei pea lamp olema sisse lUlitatud.

Loikamine 1abi puuttkile tommatud pliiatsijoone:

1. Lulitage XPS™-stisteem sisse ja seejarel tommake juhtkéepide (C)
alla, et tuua saeketas (H) puidu ligi. Puidule ilmub saeketta vari.

2. Joondage pliiatsijoon lehe serva varjuga. Pliiatsijoone tapseks
tabamiseks peate voib-olla reguleerima nurga voi kalde vaartust.

Keha ja kdte asend

Keha ja kate 6ige asend nurgasae kasutamisel muudab saagimise
kergemaks, tdpsemaks ja ohutumaks.

c HOIATUS!
- Arge kunagi pange kéisi I6ikepiirkonna ldhedale.

- Arge hoidke kéisi saekettale Iihemal kui 150 mm.

« Hoidke detaili saagimisel tihedalt vastu lauda ja juhtlatti.
Hoidke kdsi samas asendis, kuni l(iliti on vabastatud ja
saeketas on tdielikult peatunud.

« Enne saagimist tehke sisseltilitamata saega (ilma vooluta)
alati proovilbikeid, et néha saeketta liikumisteekonda.

- Arge asetage kdsi risti.

« Hoidke mélemad jalad kindlalt porandal ja sdilitage
tasakaal.

- Sae konsooli viimisel vasakule ja paremale liikuge sellega
kaasa ning seiske saekettast veidi korval.
Peamised saeldiked
SIRGE VERTIKAALNE RISTILOIGE (JOONISED 1,2 JA 17)

MARKUS! Soovitavate saagimisomaduste saavutamiseks
kasutage 250 mm saekettaid, millel on 30 mm vélliava.
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1. Tostke I6ikepea (Y) kdrgeimasse asendisse, vajutades I6ikepea
(Y) alla ja tdmmates lukustusnupu (W) vlja. Vabastage allapoole
suunatud surve ja laske peal tusta tdiskdrgusele.

2. Vajutage nurgafiksaatorit (M) ja seejérel nihutage konsool 0°
asendisse.

3. Vabastage nurgafiksaator.

4. Veenduge alati enne l6ikamist, et nurgafiksaator on kindlalt
lukustunud.

5. Asetage I6igatav puit vastu liuglatti (Q) ja kinnitage see klambriga
(FF).

6. Haarake juhtkdepidemest (C) ja vajutage kaitsekatte vabastamiseks
selle luku vabastushooba (B). Vajutage mootori kdivitamiseks
paastiklulitit (A). Soovituslik on alustada l6ikamist lati Idhedalt.

7. Vajutage |6ikepead, et saeketas saeks ldbi puidu ja siseneks
plastmassist I6hikplaati (K).

8. Pdrast saagimise l6petamist vabastage IUliti ja oodake enne

pea tagasi Ules algasendisse viimist, kuni saeketas on taielikult
peatunud.

c HOIATUS!
- Méningate plastprofiili tidipide puhul tuleks sooritada need
toimingud vastupidises jcrjekorras.
- Alumine kettakaitse peaks hoova (B) vabastamisel Kiiresti
sulguma. Kui see ei sulgu, laske saagi DEWALTI volitatud
hooldusesinduses hooldada.

LIUGLOIKE TEGEMINE (JOONISED 1,2 JA 18)

1. Keerake vabastamiseks ldikepea traaversi lukku (S).

2. Vajutage l6ikepea (Y) alla, tormmake lukustusnupp (W) vélja ja
laske 16ikepeal korgeimasse asendisse tousta.

3. Asetage I6igatav puit vastu liuglatti (Q) ja kinnitage see klambriga
(FF).

4. Langetage |6ikepea ja seejdrel tommake see I6puni.

5. Vajutage kaitsekatte vabastamiseks kaitsekatte luku
vabastushooba (B). Vajutage mootori kdivitamiseks paastikldlitit (A).

6. Vajutage pea taielikult alla, et voimaldada lehel 16igata puidust Idbi
ja suruge pea tagasi 16ike I6petamiseks.

7. Pérast saagimise I6petamist vabastage lUliti ja oodake enne
pea tagasi Ules algasendisse viimist, kuni saeketas on taielikult
peatunud.

HOIATUS! Arge unustage lukustada I6ikepead tagumisse
asendisse, kui liugloiked on tehtud.

VERTIKAALNE LABIV NURKLOIGE (JOONISED 1JA 19)

1. Vajutage nurgafiksaatorit (M). Viige nurgakonsool paremale voi
vasakule soovitud nurga alla.

2. Nurgafiksaator leiab automaatselt nurgad 0°, 15°,22,5°, 31,62°, 45°
ja 50° nii paremal kui ka vasakul. Kui vajalik on méni vahepealne
nurk, siis hoidke I6ikepead paigal ja kinnitage selle fikseerimiseks
nurgafiksaator.

3. Veenduge alati enne I6ikamist, et nurgafiksaator on kindlalt
lukustunud.

4. Jatkake nagu vertikaalse sirge ristldike puhul.

HOIATUS! Puitdetaili otsast vdikese tiiki nurkloikamisel
paigutage detail nij, et draldigatav osa jécb sellele saeketta
poolele, mis on lati suhtes suurema nurga all:
vasakpoolse nurklbike jaoks tehke draldige paremalt
parempoolse nurkldike jaoks tehke diraldige vasakult

LABIVAD KALDLOIKED (JOONISED 11,14 JA 20)

Kaldenurgad véivad olla 0° kuni 48° vasakule. Kuni 45° kaldldigete
tegemiseks seatakse nurgakonsool paremal véi vasakul nullija kuni 45°
nurkléike asendi vahele.

14

1. Avage liuglati hoob (1) ja nihutage latt kettast eemale.

2. Vabastage lahti kaldidike fikseerimishoob (T) ja seadistage
soovitud kaldenurk.

. Vajadusel seadistage alistamisnupp (CC).
. Hoidke I6ikepead kindlalt ja drge laske sellel alla langeda.
. Kinnitage korralikult kaldl6ike fikseerimishoob (T).

N U1 AW

. LUkake juhtlatti ketta poole, aga mitte vastu ketast, seejdrel
pingutage juhtlati lukustushoob paripdeva keerates.

7. Jatkake nagu vertikaalse sirge ristldike puhul.

Mitteraudmaterjalide l6ikamine

Mitteraudmetallide I6ikamisel voib masinat kasutada ainult vertikaalsete
sirgete ja labivate nurkldigete tegemiseks nurgasae reziimis. Soovitame
mitte teha kald- ja kombineeritud nurkldikeid mitteraudmetallide puhul.
Masinat ei tohi kasutada mitteraudmetallide ldikamiseks.

- Mittemetallist materjale l6igates tuleb detail alati fikseerida.
Veenduge, et detail on kindlalt kinnitatud.

- Kasutage ainult saekettaid, mis sobivad mitteraudmetallide
|6ikamiseks.

- Madrdeainena kasutage ainult vaha véi pihustatavat
eraldusmaéret. Arge kasutage emulsioone vms vedelikke.

Saagimiskoha siledus séltub mitmetest teguritest, sealhulgas saetavast
materjalist. Kui liistude ja muude tappistoode puhul on vajalik siledam
saagimine, annab soovitud tulemuse terav (60 karbiidhambaga)
saeketas ning aeglasem ja Uhtlasem saagimine.

HOIATUS! Arge laske materjalil saagimise ajal liikuda;
kinnitage see kindlalt. Enne konsooli téstmist laske saekettal
alati tdielikult peatuda. Kui detaili tagumisel kiljelt murduvad
sellegipoolest dira vdikesed puiduttikid, kleepige I6ikekohta
veidi maalriteipi. Saagige Ibi teibi ja pdrast saagimise l6ppu
eemaldage ettevaatlikult teip.

Detaili fikseerimine (joonised 23-25)
c HOIATUS! Kasutage alati materjali kinnitusklambrit.

Parimate tulemuste saavutamiseks kinnitage materjal klambriga (FF),
mis on moeldud teie saega kasutamiseks.

Mittemetallist materjale l6igates tuleb detail alati fikseerida. Veenduge,
et detail on kindlalt kinnitatud.

KLAMBRI PAIGALDAMINE

1. Sisestage see lati taga olevasse auku. Klamber (FF) peaks asetsema
esikUljega nurgasae tagaosa suunas. Veenduge, et klambri varda
soon on taielikult nurgasae alusesse sisestatud. Kui soon on
nahtay, siis pole klamber korralikult kinnitatud.

2. Keerake klambrit 180° nurgasae esikilje suunas.

3. Vabastage nupp, et reguleerida pitskruvi tles voi alla, seejarel
kasutage peenhaalestamiseks nuppu, et detail korralikult kinnitada.

MARKUS! Asetage klamber alusest paremale, kui I6ikate kaldega.
ENNE SAAGIMIST KONTROLLIGE ALATI SAEKETTA LIKUMISTEEKONDA
SISSELULITAMATA SAEGA. JALGIGE, ET PITSKRUVI EI TAKISTAKS SAE VO
KAITSEKATTE LIIKUMIST.,

Kombineeritud nurkloige (joonised 21 ja 22)

See l6ige on nurk- ja kaldléike kombinatsioon. Seda tUupi saagimist
kasutatakse kaldu olevate kiilgedega raamide voi karpide tegemiseks,
nagu naiteks joonisel 21.

HOIATUS! Kui saagimisnurk muutub, kontrollige, et kaldloike
fikseerimishoob ja nurkldike fikseerimisnupp on kévasti kinni.
Need tuleb pingutada pdrast iga nurk- véi kaldlbike védrtuse
muutmist.
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HOIATUS! Kombineeritud I6igete tegemisel peab saag
olema kinnitatud alustoele, et see imber ei Idheks (joonis 22).
Vt ,,Paigaldamine té6pingile”.

+ Diagrammi abil saate leida nurk- ja kaldl6ike 6ige vaartuse levinud
kombineeritud nurkldigete tegemiseks.

« Diagrammi kasutamiseks valige soovitud nurk A (joonis 21) ja
leidke see nurk diagrammil vastavalt kaarelt. Sellest punktist likuge
diagrammil 6ige kaldenurga leidmiseks otse alla ja 6ige nurkléike
vaartuse leidmiseks risti.
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SEADKE SAEL SEE KALDLOIKE VAARTUS

M
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. Seadke sael vajalikud nurgad ja tehke méned proovildiked.

N

. Katsetage detailide kokkupanemist.

Naide: Nelja kuljega 25° valisnurkadega (nurk A) (joonis 21)
karbi tegemiseks kasutage Ulemist parempoolset kaart. Leidke
kaarelt 25° nurk. Lilkkuge modda horisontaalset 16ikuvat joont
Uhele kiljele, et leida sae nurkldike seadistus (23°). Samamoodi
likuge modda vertikaalset 16ikuvat joont Ules voi alla, et leida sae
kaldldike seadistus (40°). Sae seadistuse kontrollimiseks tehke alati
puidujadkidega proovildikeid.
HOIATUS! Arge kunagi iletage 45° vasaku véi parema
nurkldike puhul kombineeritud nurklbike 45° kaldenurga piire.

I

Tolmu eemaldamine (joonised 1, 3 ja 4)

HOIATUS! V6imaluse korral Ghendage alati
tolmueemaldusseade, mis vastab asjakohastele tolmuga
kokkupuudet requleerivatele éigusaktidele.

Uhendage tolmukogumisseade, mille konstruktsioon vastab
asjaomastele digusaktidele. Uhendatud valiste stisteemide ohu likumise
kiirus peab olema 20 m/s +/- 2 m/s. Kiirust moéddetakse Gihendustorus
Uhenduskoha juures, kui todriist on Uhendatud, kuid ei toota.

MARKUS! Tolmueemaldusseadme (ihendamiseks on soovitatav
kasutada lisatarvikuna DWV9000 twist-lock kiirliitmikku (II).

Transportimine (joonised 1 ja 2)

HOIATUS! Nurgasae mugavaks kandmiseks on aluses kaks
stivendit (DD) kdte jaoks. Arge kunagi kasutage kaitsekatteid
sae tostmiseks voi transportimiseks.

1. Sae transportimiseks seadke kald- ja nurkléike asendiks 0°.

2. Vajutage alumise kaitsekatte lukustuse vabastushooba (B) (joonis 1).
3. Suruge l6ikepea alla ja vajutage lukustusnuppu (W) (joonis 2).

4. Viige l6ikepea puhkeasendisse ja kinnitage traaversi lukk (S).

HOOLDUS

Teie DEWALTI elektritodriist on moeldud pikaajaliseks kasutamiseks ja
selle hooldustarve on minimaalne. Et todriist teid pikka aega korralikult
teeniks, tuleb seda néuetekohaselt hooldada ja korraparaselt puhastada.

HOIATUS! Vigastusohu vidhendamiseks liilitage seade
vilja ja eemaldage vooluallikast enne tarvikute
paigaldamist ja eemaldamist, seadistuste tegemist
v6i remonti. \eenduge, et pddstikliliti on véljaldlitatud
asendis. Seadme ootamatu kdivitumine véib Ioppeda
vigastustega.

HOIATUS! Kui saeketas on kulunud, tuleb see asendada uue
terava kettaga.

e

Maarimine
Teie elektritodriist ei vaja lisamadrimist.

o

Puhastamine

Enne kasutamist kontrollige hoolega, kas saeketta tlemine kaitse, saeketta
liikuv alumine kaitse ja tolmueemaldustoru toétavad korralikult. Jalgige, et
laastud, tolm voi detaili osakesed ei blokeeriks Ghtki funktsiooni.

Toodetaili osakeste kinnijaamisel saeketta ja kaitsmete vahele
katkestage seadme elektritoide ja jdrgige juhiseid, mis on toodud
jaotises ,Saeketta paigaldamine”. Eemaldage kinnikiilunud tukid ja
paigaldage uuesti saeketas.

HOIATUS! Mustuse kogunemisel ventilatsiooniavadesse ja
nende Umber eemaldage mustus ja tolm pohikorpuselt kuiva
surudhu abil. Kandke selle t66 tegemisel nduetekohaseid
kaitseprille ja tolmumaski.

HOIATUS! Arge kunagi kasutage t66riista mittemetallist
osade puhastamiseks lahusteid ega muid kemikaale. Need
kemikaalid véivad nimetatud osade materjale nérgendada.
Kasutage ainult vee ja neutraalse seebiga niisutatud lappi.
Viiltige vedelike sattumist t&driista sisse; drge kastke tooriista
ega selle osi vedelikku.

HOIATUS! Vigastuste ohu vihendamiseks puhastage
regulaarselt lauda.

HOIATUS! Vigastuste ohu vihendamiseks puhastage
reqgulaarselt tolmukogumisstisteemi.

Valikulised lisatarvikud

HOIATUS! Kuna muid tarvikuid peale DEWALTI pakutavate e
A ole koos selle tootega testitud, voib nende kasutamine koos selle

téoriistaga olla ohtlik. Kehavigastuste ohu vihendamiseks tuleb

selle seadmega kasutada ainult DEWALTI soovitatud tarvikuid.

TUGI PIKKADE DETAILIDE JAOKS (JOONIS 5)
+ Asetage pikkade detailide alla alati toed.

« Parima tulemuse saavutamiseks kasutage saelaua pikendamiseks
pikendustuge (DE7023) (saadaval lisavarustusena edasimdtja
juures). Toestage pikad detailid sobivate vahenditega, naiteks
saepukkide voi muu sarnasega, et valtida otste paindumist.
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SAADAOLEVATE SAEKETASTE VALIK (SOOVITUSLIKUD KETTAD)

Ketta tiiiip Ketta mootmed Kasutamine

DT1158 seeria 30 250 mm Uldotstarve, puidu ja plastmassi piki- ja
ristildikamine

DT4282 seeria 40 250 mm TCG kasutamiseks alumiiniumiga

DT4226 seeria 40 250 mm ATB loodusliku ja tehispuidu
peenloikamiseks

DT4287 seeria 40 250 mm TCG loodusliku ja tehispuidu eriti peeneks
oikamiseks

DT4282 seeria 40 250 mm Alumiiniumi l6ikamine

Sobilike lisaseadmete kohta kisige teavet mudjalt.

Keskkonnakaitse

Jadtmete sortimine. Selle simboliga margistatud tooteid ja
akusid ei tohi kérvaldada koos olmejddtmetega.

Seadmed ja akud sisaldavad aineid, mida saab eemaldada ja
taaskasutada, et vahendada toorainepuudust. Elektriseadmed ja akud
tuleb ringlusse votta vastavalt kohalikele eeskirjadele. Lisateavet leiate
aadressilt www.2helpU.com.
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SKERSINIO PJOVIMO STAKLES
DWS778

Sveikiname!

JUs pasirinkote , DEWALT" jrankj. Dél ilgametés patirties, kruopstaus
gaminiy tobulinimo ir naujoviy,DEWALT” yra vienas is patikimiausiy
profesionaliy elektros jrankiy naudotojy partneriy.

Techniniai duomenys

DWS778
QS/GB LX
Jtampa Vv 230 115
(tik JK'ir Airijoje) v 230 115
Tipas 2 2
Galios jvestis W 1850 1650
Disko skersmuo mm 250 250
Disko anga mm 30 30
Maks. disko apsukos min.”! 4300 4100
Pjovimo gylis mm 85 85
Maks. disko storis mm 1,75 1,75
Jstrizieji pjaviai (maks. padétys) kairén ir desinén 50° 50°
NuoZambieji pjviai (maks. padétys) kairén 48° 48°
Sudétiniai pjviai nuozambiai 45° 45°
strizai 45° 45°
Pjovimo galimybés
Skersiniai pjaviai 90° mm 85x305
Jstrizai 45° mm 85x215
Jstrizai 48° mm 85x 204
nuozambiai 45° mm 58 %305
nuozambiai 48° mm 54 %305
Bendrieji matmenys mm 465%615%390
Svoris kg 172
TriukSmo ir vibracijos vertes (triaSio vektoriaus suma) pagal
EN61029.
Loy (skleidziamo garso slégio lygis) dB(A) 94 94
Ly (garso galios lygis) dB(A) 107 107
K (nustatyto garso lygio paklaida) ~ dB(A) 30 30
Vibracijos emisijos dydis a;, = m/s? 24 24
Paklaida K = m/s? 15 15

Siame informaciniame lapelyje nurodyta keliama vibracija iSmatuota
atsizvelgiant j standartinj bandymo metoda, pateikta EN61029, todél ja
galima naudoti jrankiams tarpusavyje palyginti. Nurodyta keliama vibracija
taip pat gali buti naudojama preliminariam vibracijos poveikiui jvertinti.

ISPEJIMAS! Deklaruotoji vibracija kyla naudojant jrankj
pagrindiniams numatytiems darbams atlikti. Taciau, jei siuo
jrankiu atliekami kiti darbai, naudojami kiti priedai arba
priedai prastai prizidrimi, vibracijos emisija gali skirtis. Dél to
gali Zymiai padideéti vibracijos poveikis per visq darbo laikg.
Vertinant vibracijos poveikio lygj per tam tikrq laikotarpj, reikia
atsizvelgti j trukme, kai jrankis veikia, kai yra isjungtas ir kai
veikia, taciau juo faktiskai nedirbama. Dél to per visq darbo
laikg vibracijos poveikis gali gerokai sumaZzeéti.

Imkités papildomy saugos priemoniy, kad apsisaugotuméte
nuo vibracijos poveikio, pavyzdziui: prizidrékite jrankj ir jo
priedus, laikykite rankas siltai, planuokite darbg.

Saugikliai
Europa 230V jrankiai 10A, elektros tinkle
IKir Airija 230V jrankiai 13 A, elektros kistukuose

PASTABA. Sis prietaisas skirtas jungti j maitinimo tinklo sistema,

kurios maksimali leistina varza Zmax vartotojo sasajos taske (elektros
skydinéje) yra 0,25 omo.

Naudotojas privalo uztikrinti, kad Sis jrenginys bty jungiamas tik j tokia
maitinimo tinklo sistemg, kuri atitinka pirmiau nurodyta reikalavima.
Prireikus naudotojas gali pasiteirauti viesosios elektros tinkly jmoneés
apie sistemos pilnutine varza sgsajos taske.

Apibreéztys. Saugos rekomendacijos

Toliau pateiktos apibréztys apibtdina kiekvieno signalinio Zodelio

grieztuma. Perskaitykite §j naudotojo vadova ir atkreipkite demesj

j Siuos simbolius.
PAVOJUS! Nurodo tiesiogine pavojingq situacijq, kurios
neisvengus bus sunkiai ar net mirtinai susiZalota.
ISPEJIMAS! Nurodo potencialiai pavojingq situaciig, kurios
neisvengus galima sunkiai ar net mirtinai susiZaloti.

ATSARGIAI! Nurodo potencialiq pavojingq situacij,
kurios neisvengus galima nesunkiai arba vidutiniskai
susiZaloti.

PASTABA. Nurodo su susizalojimu nesusijusiq
situacijq, kurios neisvengus galima apgadinti turtq.
A Reiskia elektros smugio pavojy.

& Reiskia gaisro pavojy.
A Reiskia astrius krastus.

EB atitikties deklaracija
MASINY DIREKTYVA

C€

SKERSINIO PJOVIMO STAKLES
DWS778

DeWALT pareidkia, kad Techniniy duomeny skyriuje aprasyti gaminiai
dera su: 2006/42/EB, EN61029-1:2009 +A.11:2010, EN61029-2-11:2012
+A11:2013.

Sie gaminiai taip pat atitinka direktyvas 2014/30/ES ir 2011/65/ES. Dél
papildomos informacijos prasome kreiptis j, DEWALT" toliau nurodytu
adresu arba zr. vadovo pabaigoje pateikta informacija.

Toliau pasirases asmuo yra atsakingas uz techninés bylos sukarima ir
pateikia $ig deklaracija,,DEWALT" vardu.

e

Markus Rompel

Technikos direktorius

DeWALT, Richard-Klinger-Strale 11,
D-65510, Idstein, Germany (Vokietija)
2016-04-20
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Saugos instrukcijos

ISPEJIMAS! Kai naudojate elektrinius jrankius, laikykités
batinyjy saugos atsargumo priemoniy (jskaitant toliau
nurodytas), kad sumazintuméte gaisro, elektros smagio ir
susizalojimo pavojy.

Perskaitykite visus siuos nurodymus pries bandydami naudoti sj jrankj ir
saugokite $j vadovq.

ISSAUGOKITE VISUS JSPEJIMUS IR NURODYMUS ATEICIAI

Bendrosios saugos taisyklés

(98]
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v

S
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. Uztikrinkite darbo vietos Svarq.

Netvarkingos vietos ir darbastaliai gali kelti susizalojimo pavojy.
Atsizvelkite j sqlygas darbo vietoje.

Saugokite jrankj nuo lietaus. Nedirbkite siuo jrankiu drégnose vietose
arba drégnoje aplinkoje. Darbo vieta turi buti gerai apsviesta (250—

300 liuksy). Nenaudokite Sio jrankio tose vietose, kuriose kyla sprogimo
pavojus, pvz, jeigu patalpoje yra liepsniy skysciy ar dujy.

. Apsisaugokite nuo elektros smugio.

Stenkites nesiliesti prie [Zeminty pavirsiy (pvz., vamzdziy, radiatoriy,
virykliy ir Saldytuvy). Naudojant 3 jrankj ekstremaliomis sqlygomis
(pvz, esant dideliam oro drégnumui, kai darbo metu susidaro metalo
droZliy ir pan.), elektros saugq galima pagerinti naudojant izoliacinj
transformatoriy arba (Fl) jZemintq jungtuvq.

Neleiskite artyn pasaliniy Zmoniy.

Neleiskite kitiems, su darbu nesusijusiems asmenims, ypac vaikams,
liesti jrankio arba ilginimo laido ir neleiskite jy j darbo vietq.

Pries padédami j vietg, isjunkite jrankius.

Jei jrankio nenaudojate, jj reikia laikyti sausoje, saugiai uZrakintoje,
vaikams nepasiekiamoje vietoje.

Nespauskite jrankio per jégq.

Tinkamu elektriniu jrankiu darbq atliksite geriau, saugiau — tokiu
tempu, kuris buvo numatytas jj kuriant.

Naudokite tinkamgq jrankj.

Nenaudokite mazy jrankiy ir priedy darbams, kuriems atlikti reikia
galingy jrankiy. Naudokite jrankius tik pagal numatytqjg naudojimo
paskirtj: pvz, nenaudokite diskiniy pjakly medziy Sakoms genéti arba
rqstams pjauti.

Tinkamai apsirenkite.

Nedevekite laisvy drabuZiy arba papuosaly, nes juos gali jtraukti
judancios dalys. Dirbant lauke, rekomenduojama aveti batus
neslidziais padais. Dévékite apsauginius galvos dangalus, po kuriais
galima baty pasléptiilgus plaukus.

. Naudokite apsaugos priemones.

Visuomet déveékite apsauginius akinius. Jei atliekate tokius darbus,
kuriuos dirbant kyla dulkiy ar ismetama pjaunamos medziagos
daleliy, déveékite antveidj arba dulkiy kauke. Jei Sios dalelés galéty bati
gana karstos, dévékite Silumai atspariq prijuoste. Visuomet dévekite
ausy apsaugos priemones. Visuomet dévekite apsauginj Salmaq.

Prijunkite dulkiy istraukimo jrenginj.

Jeigu elektrinis jrankis aprapintas jtaisais, skirtais prijungti dulkiy trauktuvg
ir dulkiy surinkimo priemones, butinai tinkamai juos prijunkite ir naudokite.

. Saugokite kabelj.

Niekada netempkite uz kabelio, norédami iSjungti kistukq is
elektros lizdo. Kabelj laikykite atokiai nuo Silumos Saltiniy, alyvos ir
astriy krasty. Niekada neneskite jrankio laikydami uz kabelio.

. Pritvirtinkite ruosinj.

Kur jmanoma, ruosinj suspauskite verZikliais arba spaustuvais. Taip
saugiau nei laikyti jj rankomis, be to, galésite abiem rankomis laikyti
jrankj.

20.

21.

. Nesiekite per toli.

Visuomet stoveékite tvirtai ir islaikykite pusiausvyrq.

. Kruopsciai priZiarékite jrankius.

Pjovimo jrankiai turi bati astras ir Svards, tada jie veiks geriau ir
saugiau. Vadovaukités nurodymais, kaip tepti ir keisti priedus.
Reguliariai tikrinkite jrankius ir, jei jie sugesty, atiduokite juos j jgaliotgjq
techninés prieZitros dirbtuve, kad juos pataisyty. Rankenos ir jungikliai
turi bati sausi, Svards, netepaluoti ir nealyvuoti.

. Atjunkite jrankius.

[$junkite jrankius is maitinimo tinklo, jei jy nenaudojate, pries atlikdami
techninés priezidros darbus ir keisdami priedus, pavyzdziui, diskus,
antgalius ir pjoviklius.

. ISimkite reguliavimo raktus ir verZliarakcius.

Pries pradédami naudoti jrankj, jpraskite patikrinti, ar nuo jo nuéméete
visus reguliavimo raktus ir verZliarakcius.

. Venkite atsitiktinio jrankio jjungimo.

Neneskite jrankio uzdéje pirstq ant jo jungiklio. Pries jjungdami jrankj
| elektros lizdq, patikrinkite, ar jungiklis yra isjungimo padeétyje.

. Naudokite darbui lauke tinkamus ilginimo kabelius.

Pries pradédami naudoti jrankj, patikrinkite, ar nepaZeistas ilginimo
kabelis. Jei reikia, pakeiskite jj nauju. Naudojant darbui lauke tinkamus
ilginimo kabelius, sumazéja elektros smagio pavojus.

. Bikite budris.

Zidrékite, kq darote. Vadovaukités sveika nuovoka. Nenaudokite $io
Jrankio, jei esate pavarge arba apsvaige nuo vaisty ar alkoholio.

Tikrinkite, ar néra sugadinty daliy.

Pries naudojimq atidziai patikrinkite jrankj bei maitinimo kabelj ir
[sitikinkite, kad viskas veikia tinkamai. Patikrinkite, ar néra issiderinusiy
arba uzstrigusiy judanciy daliy, ar néra sugedusiy daliy, sugadinty
apsaugy ar jungikliy arba kokiy nors kity gedimy, kurie galéty

turéti neigiamos jtakos elektrinio jrankio veikimui. Apsaugas ar

kita sugadinta dalis turi buti tinkamai pataisyta arba pakeista
Igaliotajame serviso centre arba kaip nurodyta siame naudotojo
vadove. Sugedusius jungiklius reikia pakeisti jgaliotame serviso centre.
Jei jungikliu nepavyksta jjungti ar isjungti jrankio, siuo naudotis
negalima.

Niekuomet nebandykite remontuoti patys.

ISPEJIMAS! Naudojant siame vadove nerekomenduojamus
papildomus jtaisus ar priedus arba naudojant jrankj ne pagal
paskirtj, gali kilti pavojus susizaloti.

Jrankj leidZiama remontuoti tik kvalifikuotiems asmenims.

Sis elektrinis jrankis atitinka visas aktualias saugos taisykles. Remonto
darbus turéty atlikti tik kvalifikuoti asmenys, naudodami originalias
atsargines dalis. Priesingu atveju gali kilti didelis pavojus naudotojui.

Papildomos saugos taisyklés naudojant skersinio
pjovimo stakles
« Jrenginyje jrengtas specialios konfigaracijos maitinimo kabelis, kurj

pakeisti gali tik gamintojas arba jgaliotasis priezitiros agentas.

- Siomis pjovimo staklémis pjaukite tik gamintojo rekomenducjamas

medziagas.

+ Nenaudokite jrankio be apsaugy arba jei apsaugos neveikia ar yra

netinkamos baklés.

« Atlikdami nuozambiuosius pjavius, uztikrinkite, kad rankena baty

saugiai uzfiksuota.

« Jrenginys turi buti pastatytas ant lygiy grindy, kurios turi bati

tvarkomos ir ant jy neturi bati jokiy pasaliniy medziagy, pvz, skiedry ir
nuopjovy.

« Pasirinkite tinkamq pjautinai medziagai diskg.
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- Naudokite tinkamai pagalgstus diskus. Nevirsykite maksimalaus, ant
pjovimo disko pazyméto greicio.

- Pries pradédami bet kokius darbus, jsitikinkite, ar visos fiksavimo
rankenélés ir spaustuvy rankenos yra tvirtai uzverztos.

« Kai pjovimo stakles yra jjungtos j elektros maitinimo $altinj, niekada
nelaikykite ranky pjovimo disko vietoje.

- Niekada nebandykite staigiai isjungti jrenginio ir sustabdyti greitai
besisukancio disko, uzkirsdamijj jrankiu arba kitais daiktais, nes tokiu
budu gali jvykti nelaimingas atsitikimas su rimtomis pasekmémis.

« Pries uzdédami bet kokj priedaq, paskaitykite apie jj jrenginio eksploatavimo
vadove. Netinkamai naudojant priedq, galima pridaryti zalos.

- Tvarkydami pjovimo diskus ar Siurkscias medziagas, naudokite laikiklj
arba mavekite pirstines.

« Pries naudojimaq jsitikinkite, ar pjovimo diskas yra tinkamai pritaisytas.
- Patikrinkite, ar diskas sukasi tinkama kryptimi.

- Nenaudokite mazesnio ar didesnio skersmens disky, nei rekomenduojama.
Tinkamus disky matmenis rasite techniniy duomeny skyriuje. Naudokite
tik siame vadove nurodytus diskus, atitinkancius standartq EN 847-1.

« Rinkiteés specialiai skirtus, triukSmq mazinancius pjovimo diskus.
« Nenaudokite GREITAPJIOVIO PLIENO disky,.

- Nenaudokite jtrakusiy arba apgadinty pjovimo disky.

+ Nenaudokite jokiy slifavimo arba deimantiniy disky.

« Naudokite tik tuos pjovimo diskus, ant kuriy pazymeétos apsukos yra
ne mazesnés uz nurodytas ant pjovimo stakliy.

« Niekada nenaudokite pjovimo stakliy be plokstés su jpjova.
« Pakelkite pjovimo diskq nuo ruosinio jpjovos ir tik tada atleiskite jungiklj.
- Kiekvienqg kartq pries pjaudami patikrinkite, ar aparatas stabilus.

« Negalima nieko jsprausti j ventiliatoriy, norint sustabdyti variklio asj,
kad nesisukty.

« Stakliy pjovimo disko apsaugas nustatytas taip, kad automatiskai
pakilty, kai rankena nuleidziama ir nusileisty ant disko pakélus
apsaugo uzrakinimo atleidimo svirtj (B).

- Niekada nekelkite disko apsaugo rankomis, jei pjovimo staklés
neisjungtos. Jrengiant arba nuimant pjovimo diskus arba atliekant
pjovimo stakliy apZitirq, sj apsaugq galima pakelti rankomis.

« Reguliariai tikrinkite variklio oro angas, kad jos baty svarios ir kad jose
nebaty skiedry.

« Kai ploksteé su jpjova susidéves, pakeiskite jq.

- Pries atlikdami bet kokius techninés priezidros darbus arba pries
pakeisdami diskg, isjunkite jrenginj is maitinimo tinklo.

« Niekuomet nevalykite ir neatlikite techninés prieZitros darby, kol
aparatas dar veikia, o jo galva nenuleista.

- Jei jrengtas lazeris ar Sviesos diodas, jj draudZiama pakeisti kito
tipo lazeriu. Remonto darbus leidziama vykdyti tik gamintojui arba
Jgaliotajam agentui.

« Pjaudami medieng, prijunkite stakles prie dulkiy surinkimo jrenginio.
Visuomet jvertinkite veiksnius, kurie turi jtakos dulkiy poveikiui, pvz.:

- apdirbamos medziagos tipq (pjaunant medienos droZliy plokstes,
kyla daugiau dulkiy nei pjaunant medienq);

- pjovimo disko astrumg;
- tinkamq pjovimo disko sureguliavimg;
- dulkiy trauktuvg, kurio oro srautas turi bati ne mazesnis nei 20 m/s.

Patikrinkite, ar tinkamai nustatyta vietos dulkiy istraukimo sistema,
pvz., dangciai, slopintuvai ir ismetimo angos.

- Visuomet jvertinkite veiksnius, kurie turi jtakos triuksmo poveikiui:
- naudokite pjovimo diskus, skirtus mazinti keliamq triuksma;

- naudokite tik tinkamai pagalgstus pjovimo diskus.

- Reguliariai vykdykite jrenginio technine prieZidirg.

- Uztikrinkite tinkamq bendrgjj ar vietinj apsvietimq.

- Uztikrinkite, kad operatorius baty tinkamai kvalifikuotas naudoti ir

reguliuoti jrenginj ir dirbti su juo.

- [sitikinkite, kad visos poverZlés ir asiy Ziedai yra tinkami, kaip nurodyta

Siame vadove.

« IS pjovimo zonos nerinkite jokiy nuopjovy ar kity ruosinio daliy, kol

pjovimo staklés veikia ir pjovimo galva — ne laikymo padétyje.

- Niekada nepjaukite trumpesniy nei 150 mm ilgio ruosiniy.

« Be papildomos atramos siomis staklémis galima pjauti toliau

nurodyto maksimalaus dydzio ruosinius:
- 85mm aukscio, 305 mm plocio ir 400 mm ilgio;

— ilgesnius ruosinius reikia paremti, naudojant tinkamaq papildomq
stalg, pvz, DE7023. Visuomet saugiai pritvirtinkite ruosinj prie
pjovimo stalo.

- Nelaimingo atsitikimo arba stakliy gedimo atveju, nedelsdami

iSjunkite jrenginj ir atjunkite ji nuo maitinimo tinklo.

« Praneskite apie gedimq ir tinkamai paZymeékite jrenginj, kad sugedusiu

jrenginiu nesinaudoty kiti Zzmoneés.

- Jei pjovimo diskas pjaunant uzblokuojamas dél netinkamos tiekimo

Jégos, isjunkite ir atjunkite jrenginj nuo elektros tinklo. Patraukite
ruosinj ir jsitikinkite, kad pjovimo diskas juda laisvai. [junkite jrenginj ir
pradekite naujq pjovimo veiksmg, sumazine tiekimo jégq.

- Niekada nepjaukite lengvyjy metaly, ypac magnio.

- Jeitikjmanoma, batinai pritvirtinkite jrenginj prie darbastalio 8 mm

A

skersmens ir 80 mm ilgio varztais.

ISPEJIMAS! Rekomenduojame naudoti apsauginj srovés
nuoteékio jtaisq, kurio liekamosios sroves stipris nevirsyty 30 mA.

Liekamieji pavojai
Naudojant pjaklus, kyla Sie pavojai:

susizalojimai prisilietus prie besisukanciy daliy.

Nepaisant atitinkamy saugos nurodymy pritaikymo ir saugos priemoniy
naudojimo, tam tikry liekamyjy pavojy isvengti nejimanoma. Kyla Sie pavojai:

klausos pablogéjimas;

nelaimingy atsitikimy pavojai, kuriuos kelia neuzdengtos
besisukancios pjovimo disko dalys;

pavojus susizaloti keiciant neapsaugotq pjovimo diskg;
pirsty suspaudimo pavojus atidarant apsaugus;

sveikatai kylantys pavojai, jkvépus dulkiy, kurios susidaro pjaunant
medieng, ypac — qzuolq, berzq ir MDF plokstes.

Kvépavimo problemas didina Sie veiksniai:

medienos pjovimas nenaudojant dulkiy istraukimo jrenginio;
nepakankamas dulkiy istraukimas dél nesvariy isleidimo angy filtry.

Ant jrankio esantys Zenklai
Ant jrankio rasite pavaizduotas $ias piktogramas:

@ Prie$ naudojima perskaitykite naudotojo vadova
Dévékite ausy apsaugos priemones

Dévékite akiy apsaugos priemones

(w M w)laikymo vieta nesant
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@ Laikykite rankas atokiai nuo pjovimo disko

DATOS KODO VIETA (2 PAV.)

Datos kodas (V' V), kuriame nurodyti ir pagaminimo metai, yra
pazymeétas ant korpuso.

Pavyzdys:

2016 XX XX

Pagaminimo metai

Pakuotés turinys
Pakuotéje yra:

1
2
1

18 dalies surinktos skersinio pjovimo staklés
Sesiabriaunis raktas 4/6 mm

250 mm TCT pjovimo diskas

Ruosinio verziklis

Naudotojo vadovas

- Patikrinkite, ar gabenimo metu jrankis, jo dalys arba priedai nebuvo

sugadinti.

« Pries naudojimaq skirkite laiko atidziai perskaityti ir suprasti $j vadovq.

Aprasymas (1,2, 7,11, 12 pav.)

P
s >

N
o
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ISPEJIMAS! Niekada nemodifikuokite elektrinio jrankio arba
kurios nors jo dalies. Kitaip galite patirti turtine zalg arba
susizaloti.

Gaidukas

Apsaugo uzrakinimo atleidimo svirtis
Valdymo rankena

Fiksuotasis virsutinis apsaugas

ISoriné jungé

Disko varztas

Apatinis disko apsaugas

Pjovimo diskas

Slankiojo kreiptuvo uzrakinimo svirtis (11 pav.)
Fiksuotasis stalas

Ploksté su jpjova

|strizojo pjavio rankena

|strizojo pjavio sklastis

Rotacinis stalas / jstrizojo pjavio rankena
|strizojo pjavio skale

|strizojo pjavio skalé (12 pav.)
Slankusis kreiptuvas

Dulkiy istraukimo antgalis

Skersinis uzraktas

Nuozambiojo pjavio verziklio rankena
Nuozambiojo pjavio skalé
Darbastalio montavimo kiaurymes
Uzrakinimo mygtukas

Skersinés sijos

Pjovimo galva

Sesiabriauniai raktai

Kabelio spaustukas

Pakabinamosios spynos kiaurymé

CC.  Laikinojo anuliavimo mygtukas
DD.
EE.  Vidiné jungé (7 pav.)

Nesimo ispjovos (kairioji ir desinioji)

FF. Ruosinio verziklis
GG.  XPS™ darbinés lemputeés jjungiklis / isjungiklis
HH.  XPS™ darbiné lemputé
Il Rotacinio uzrakto jungtis (DWV9000, pasirinktinis priedas)

NAUDOJIMO PASKIRTIS

Sios,, DEWALT skersinio pjovimo staklés suprojektuotos profesionaly
medienos, mediniy gaminiy, plastiko ir aliuminio pjovimo darbams
vykdyti. Jomis lengvai, tiksliai ir saugiai atliksite skersinio, nuozambiojo ir
jstrizojo pjovimo darbus.
Sumontavus tinkama pjovimo diska, Sis jrenginys suprojektuotas pjauti
iki 4,0 mm storio aliuminio profilius. NIEKADA nepjaukite magnio.
Sis jrenginys suprojektuotas naudoti su 250 mm skersmens pjovimo
disku karbido galais.
NENAUDOKITE drégnoje aplinkoje arba 3alia liepsniy skysciy ar dujy.
Sios skersinio pjovimo staklés — profesionalams skirtas elektrinis jrankis.
NELEISKITE vaikams liesti $io jrankio. Jei §j jrankj naudoja nepatyre
operatoriai, juos reikia prizidréti.

Q ISPEJIMAS! Nenaudokite stakliy ne pagal paskirt].

- Mazi vaikai ir ligoti zmonés. Siuo prietaisu be priezitros
negalima naudotis maziems vaikams arba ligotiems asmenims.

- Sis gaminys neskirtas naudoti menkesniy fiziniy, jutiminiy ar
protiniy gebéjimy asmenims (jskaitant vaikus) arba asmenims,
kuriems traksta patirties, Ziniy arba jgadziy, nebent juos priziaréty
U7 jy sauga atsakingas asmuo. Vaikai niekada neturi bati palikti
vieni su siuo jrankiu.

Elektros sauga

Elektrinis variklis skirtas tik vieno dydzio jtampai. Visada patikrinkite, ar
elektros tinklo jtampa atitinka rodikliy ploksteléje nurodyta jtampa.

O

Sis jrankis turi dvigubg izoliacija, atitinkancia standartg
EN61029; todél jzeminimo laido nereikia.

ISPEJIMAS! 115V blokai turi bati valdomi naudojant
apsaugos nuo trikties izoliacinj transformatoriy su jZeminimo
ekranu tarp pagrindinés ir antrinés apvijy.

Jei bty pazeistas maitinimo kabelis, jj reikia pakeisti specialiai paruostu
kabeliu, kurj galima jsigyti,DEWALT" servise.

Jei bty pazeistas maitinimo kabelis, jrankj batina nugabenti remontui
| igaliotajj serviso centra arba kvalifikuotam elektrikui.

Batina naudoti $iuos kabelius:
DWS778:
DWS778 LX:

HO5RN-F, 2x1,0 mm?
HO5RR-F, 2x1,5 mm?

Maitinimo kistuko keitimas
(tik Jungtinei Karalystei ir Airijai)
Jei reikia sumontuoti naujq maitinimo kistukg:
« Saugiai ismeskite sengjj kistukq.
« Rudq laidq junkite prie kistuko sroves jvado.
« Mélynq laidq junkite prie neutralaus jvado.
A ISPEJIMAS! Prie jzeminimo kontakto nieko jungti nereikia.

Vadovaukités montavimo instrukcijomis, pateikiamomis su aukstos
kokybeés kistukais. Rekomenduojamas saugiklis: 13 A.
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Elektros kistuko montavimas 115 V jrenginiuose (tik
JKiir Airija)
- Jrengtas kistukas turi atitikti standartq BS EN 60309 (BS4343), bati 16 A,
su jZeminimo kontaktu, nustatytu j 4 val. padét].

[SPEJIMAS! Batinai uztikrinkite, kad kabelio spaustukas (AA)
buty tinkamai ir saugiai uzspaustas ant kabelio ekranuotés.

llginimo kabelio naudojimas

Jei bdtina naudoti ilginimo kabelj, naudokite tik aprobuotus, trijy laidy
ilginimo kabelius, atitinkancius Sio jrankio galig (Zr. skirsnj Techniniai
duomenys). Minimalus laido skerspjavio plotas yra 1,5 mm?
maksimalus ilgis — 30 m.

Jei naudojate kabelio rite, batinai iki galo isvyniokite kabelj.

SUMONTAVIMAS

ISPEJIMAS! Siekdami sumazinti pavojy susizaloti,
pries jrengdami ir nuimdami priedus, pries
reguliuodami, keisdami sqrankgq arba atlikdami
remonto darbus, isSjunkite jrenginj ir atjunkite jj nuo
maitinimo 3altinio. Gaidukas batinai turi bati ISJUNGIMO
padeétyje. Netycia jjungus galima susiZeisti.

ISpakavimas
Variklis ir apsaugai jau sumontuoti ant pagrindo.

Montavimas ant darbastalio (2 pav.)

1. Kad montuoti ant darbastalio baty patogiau, visose keturiose
kojelese padaryta kiaurymiy (V). Padarytos dviejy skirtingy dydziy
kiaurymés, kad galima bty naudoti skirtingy dydziy varztus.
Naudokite bet kurig kiauryme; nebdtina panaudoti abi kiaurymes.
Visuomet tvirtai sumontuokite Sias pjovimo stakles, kad jos
nejudeéty. Kad baty lengviau nesioti, § jrankj galima sumontuoti
ant 12,5 mm arba storesnés faneros plokstés, kurig véliau galima
pritvirtinti verzikliais prie darbinés atramos arba pernesti j kitas
darbo vietas ir i$ naujo pritvirtinti verzikliais.

2. Montuodami pjovimo stakles ant klijuotos faneros laksto,
patikrinkite, ar montavimo varztai nekyso pro medienos apacia.
Klijuota fanera turi lygiai guléti ant darbinio stovo. Kai tvirtinate
pjovimo stakles prie bet kokio darbinio pavirsiaus, verzkite tik
ties tvirtinimo taskais, tose vietose, kur yra montavimo varzty
kiaurymés. Jeigu tvirtinsite bet kuriuose kituose taskuose, pjovimo
staklés tinkamai neveiks.

3. Kad ruosinys nesulinkty ir isvengtumete netikslumuy, pasirGpinkite,
kad montavimo pavirsius nebaty deformuotas ar nelygus. Jei
pjovimo staklés supasi ant pagrindo, pakiskite po viena pjovimo
stakliy kojele plong kokios nors medziagos gabalélj, kad pjovimo
staklés tvirtai ir lygiai stovéty ant montavimo pagrindo.

Pjovimo disko montavimas (2, 6-8 pav.)

ISPEJIMAS! Siekdami sumazinti pavojy susizaloti,
pries jrengdami ir nuimdami priedus, pries
reguliuodami, keisdami sqrankgq arba atlikdami
remonto darbus, isSjunkite jrenginj ir atjunkite jj nuo
maitinimo 3altinio. Gaidukas batinai turi bati ISJUNGIMO
padeétyje. Netycia jjungus galima susiZeisti.

ISPEJIMAS! Naujo pjovimo disko dantukai yra labai atras,
todél labai pavojingi.

2 ISPEJIMAS! Pjovimo diskq galima keisti tik taip, kaip nurodyta.

Naudokite tik Techniniy duomeny skyriuje nurodytus
pjovimo diskus. Rekomenduojama rinktis Kat. Nr. DT4282.

SVARBU. Montuojant naujg pjovimo diska, pjovimo galva (Y) turi bati
nustatyta j auksciausia padétj.

1. Norédami pakelti pjovimo galva (Y) j auksciausig padétj, paspauskite
pjovimo galva (Y) zemyn ir istraukite uzrakinimo mygtuka (W).

2. Paleiskite ir pjovimo galva pakils j auksciausia padétj.

3. Giliai jkiskite 6 mm SeSiabriaunj rakta (2) j asies uzrakta (UU), kuris
jrengtas priesais pjovimo disko asj, ir prilaikykite jj (6, 8 pav.).

4. |kiskite kitg 6 mm Sesiabriaunj raktg (2) | pjovimo disko varzta (F) ir
atlaisvinkite, sukdami pagal laikrodzio rodykle. Itraukite pjovimo
disko varzta (F) ir nuimkite isorine junge (E).

5. Paspauskite apatinio apsaugo uzrakto atleidimo svirtj (B), kad
pakeltumeéte apatinj disko apsauga (G), ir nuimkite pjovimo diska (H).

6. Sumontuokite nauja pjovimo diska ant vidinés jungeés (7 pav., EE)
briaunelés — disko apatinio krasto dantukai turi bati nukreipti link
kreiptuvo (nuo operatoriaus).

7. Sumontuokite iSorine junge (E): uztikrinkite kad fiksavimo aselés
(JJ), esancios abiejose variklio asies pusése, tinkamai susijungty.

8. |kiskite pjovimo disko varzta (F) ir priverzkite jj 6 mm Sesiabriauniu
raktu (2), pasukdami pries laikrodZio rodykle, tuo pat metu kita
ranka prilaikydami 6 mm sesiabriaunj rakta (Z) sujungta (8 pav.).

9. Nuimkite du $esiabriaunius raktus (Z) ir sumontuokite juos atgal
ant laikiklio.

REGULIAVIMO DARBAI

ISPEJIMAS! Siekdami sumazinti pavojy susizaloti,
pries jrengdami ir nuimdami priedus, pries
reguliuodami, keisdami sqrankq arba atlikdami
remonto darbus, iSjunkite jrenginj ir atjunkite jj nuo
maitinimo $altinio. Gaidukas batinai turi bati ISJUNGIMO
padeétyje. Netycia jjungus galima susizeisti.
Sios kampy suleidimo staklés yra tiksliai sureguliuotos gamykloje. Jeigu
dél gabenimo ir krovimo darby arba dél kokiy nors kity priezasciy jj
reikéty i$ naujo pareguliuoti, atlikite toliau nurodytus pjuklo reguliavimo
veiksmus. Kartg pareguliavus, $ios nuostatos turéty likti tikslios.

Skersiniy sijy reguliavimas, kad buty uztikrintas
vienodas pjovimo gylis (1, 2, 9, 10 pav.)
Diskas turi pjauti vienodame gylyje per visg stalo ilgj ir neturi liesti
fiksuotojo stalo prapjovos gale ar rotacinés rankenos priekyje. Todél, iki
galo nuspaudus pjovimo galva (Y), skersinés sijos (X) turi bati idealiai
lygiagrecios su stalu.
1. Paspauskite apatinio apsaugo atleidimo svirtj (B) (1 pav.).
2. Paspauskite pjovimo galva iki galo j galine padétj ir iSmatuokite
aukstj nuo rotacinio stalo (N) iki iSorinés junges (E) apacios (10 pav.).
3. Pasukite pjovimo galvos skersinj uzrakta (S) (2 pav.).
4. Laikydami pjovimo galva iki galo nuspausta, patraukite galva iki jos
eigos galo.
5. Dar kartg iSmatuokite aukstj, nurodyta 10 pav. Abi vertés turi
sutapti.
6. Jei reikia reguliuoti, atlikite Siuos veiksmus (9 pav.):

A. Atlaisvinkite gembes (LL) antverZle (KK), esancig po virsutinio
dulkiy istraukimo antgaliu (R) (1 pav.), ir pagal poreikj mazais
Zingsneliais nustatykite sraigta (MM).

B. PriverzZkite antverzle (KK).

ISPEJIMAS! Visada patikrinkite, ar diskas 90° vertikalioje ir
45° nuoZambiojo pjavio padétyse neliecia stalo ties prapjovos
galu arba rotacinés rankenos priekyje. Nejunkite jrankio, kol
nepatikrinsite!
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Kreiptuvo reguliavimas (11 pav.)

Pakelkite slankiojo kreiptuvo uzrakinimo svirtj (1) pries laikrodzio rodykle,
kad atlaisvintumete. Pastumkite slankyjj kreiptuva (Q) j tokia padétj, kur
jo nejpjauty diskas, tuomet, sukdami kreiptuvo uzrakinimo svirtj pagal
laikrodZio rodykle, priverzkite kreiptuva.

Pjovimo disko patikra ir reguliavimas pagal
kreiptuva (2, 12, 13 pav.)
1. Atlaisvinkite jstrizojo pjavio sklgstj (M).

2. Uzdékite nykstj ant jstrizojo pjavio rankenos (L) ir suspauskite
istrizojo pjavio sklgstj (M), kad atleistuméte rotacinj stalg / jstrizojo
pjavio rankeng (N).

3. Sukite jstrizojo pjavio rankeng, kol sklastis atsidurs jstrizojo pjavio
kampo 0° padétyje.

4. Patraukite galva zZemyn ir uzrakinkite ja Sioje padétyje uzrakinimo
mygtuku (W).

5. Dvi 0° zymos (NN), pateikiamos jstrizojo pjavio skaléje (O), turi vos
matytis.

6. Pridékite kampainj (OO) prie kreiptuvo (Q) kairiosios pusés ir
pjovimo disko (H).

c ISPEJIMAS! Nelieskite kampainiu disko dantuky galiuky.

7. Jeireikia dar pareguliuoti, atlikite Siuos veiksmus:

A. Atlaisvinkite jstrizojo pjavio skalés sraigtus (P) (12 pav.) ir
perstumkite skale / jstrizojo pjavio rankenos mazga kairén
arba desinen, kad pjovimo diskas baty nustatytas j 90° padét;
kreiptuvo atzvilgiu, kaip iSmatuota kampainiu (OO) (13 pav.).

B. Vel priverzkite jstrizojo pjavio skalés sraigtus (P).

Pjovimo disko patikra ir reguliavimas pagal stala
(2,14-16 pav.)
1. Atlaisvinkite nuoZzambiojo pjavio verziklio rankena (14 pav.).

2. Paspauskite pjovimo galva (Y) desinéen ir uztikrinkite, kad ji baty
nustatyta visiskai vertikaliai, tada priverzkite nuozambiojo pjavio
verziklio rankena.

3. Padékite kampainj (OO) ant stalo ir pridékite prie pjovimo disko (H)
(15 pav.).

c ISPEJIMAS! Nelieskite kampainiu disko dantuky galiuky.

4. Jeireikia dar pareguliuoti, atlikite Siuos veiksmus:

A. Atlaisvinkite nuozambiojo pjavio verziklio rankena (T) ir
Sesiabriauniu raktu (Z) jsukite arba issukite vertikaliosios
padeties reguliavimo stabdiklinj sraigta (QQ), kad pjovimo
diskas baty nustatytas 90° kampu stalo atzvilgiu, kaip
iSmatuota kampainiu.

B. Jei nuoZambiojo pjavio rodykle (RR) nuoZzambiojo pjdvio
skaléje (U) nerodo nulio, atlaisvinkite nuozambiojo pjavio skalés
sraigtus (PP), kurie fiksuoja skale, ir pagal poreikj jg perstumkite.

Nuozambiojo pjuvio kampo patikra ir reguliavimas
(2,14, 16 pav.)

NuoZambiojo pjavio kampo laikinojo anuliavimo funkcija leidZia pagal
poreikj nustatyti maksimaly nuozambiojo pjlvio kampg (45° arba 48°).

1. Uztikrinkite, kad laikinojo anuliavimo rankenélé (SS) buty kairéje.
2. Atlaisvinkite nuozambiojo pjavio verziklio rankeng (T).
3. Stovédami priesais stakles, pastumkite pjovimo galva (Y) kairén.

4. Tai —45° nuozambiojo pjavio padétis.
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5. Jeireikia reguliuoti, 4 mm Sesiabriauniu raktu (Z) pagal poreikj
jsukite arba atsukite 45° nuozambiojo pjavio kampo reguliavimo
stabdiklin sraigta (TT), kad nuoZzambiojo pjavio kampo rodyklé
(RR) rodyty 45°.

ISPEJIMAS! Kreiptuvo grioveliai gali uzsikisti pjuvenomis.
ISvalykite juos pagaliuku arba Zemo slégio oro srove.

Prie$ pradedant dirbti
ISPEJIMAS!

- Sumontuokite tinkamq pjovimo diskg. Nenaudokite
pernelyg susidévéjusiy pjovimo disky. Maksimalios jrankio
apsukos turi nevirsyti pjovimo disko apsuky.

- Nepjaukite pernelyg mazy ruosiniy.

- Leiskite pjovimo diskui pjauti laisvai. Per daug nespauskite.

- Palaukite, kol variklis pasieks maksimalias apsukas, ir tik tada
pradekite pjauti.

- Uztikrinkite, kad baty tvirtai uzverztos visos uZrakinimo
rankenélés ir verzikliy rankenos.

- UZfiksuokite ruosinj.

- Nors Siomis staklémis galima pjauti medienq ir daugelj
spalvotyjy metaly, Sios naudojimo instrukcijos skirtos tik
medienai pjauti. Tos pacios rekomendacijos taikomos ir kitoms
medziagoms. Siomis staklémis nepjaukite juodyjy metaly
(geleZies ir plieno) ar mdro! Nenaudokite jokiy abrazyviniy disky!

- Batinai naudokite plokste su jpjova. Nenaudokite jrenginio,
Jjei plokstés prapjova yra platesné nei 10 mm.

NAUDOJIMAS

Naudojimo instrukcijos

ISPEJIMAS! Visuomet laikykités saugos nurodymy ir
taisykliy.
ISPEJIMAS! Siekdami sumazinti pavojy susizaloti,
pries jrengdami ir nuimdami priedus, pries
reguliuodami, keisdami sqrankgq arba atlikdami
remonto darbus, isjunkite jrenginj ir atjunkite jj nuo
maitinimo 3altinio. Gaidukas batinai turi biti ISJUNGIMO
padeétyje. Netycia jjungus galima susizeisti.
Jungtinés Karalystés naudotojai turéty atkreipti démesj j ,Medienos
apdirbimo reglamentq Nr. 1974" ir bet kokius Sio dokumento pakeitimus.
Uztikrinkite, kad staklés baty pastatytos taip, jog tenkinty ergonomines
salygas stalo aukécio ir stabilumo atzvilgiu. Stakliy statymo vieta
privaloma pasirinkti taip, kad operatoriui baty uztikrintas geras apzvalgos
laukas ir aplink stakles likty pakankamai vietos laisvai tvarkyti ruosinius.
Norédami sumazinti vibracija, uztikrinkite, kad darbo aplinkoje
temperatQra nebdty per Zema, staklés ir priedai baty gerai priziaréti,
o ruosiniai baty tinkamo dydzio pjauti Siomis staklémis.

Jjungimas ir iSjungimas (1 pav.)
Gaiduke (A) padaryta kiauryme (BB) pakabinamajai spynai jkisti ir
jrankiui uzrakinti.

1. Norédami paleisti jrankj, paspauskite gaiduka (A).

2. Norédami i$jungti jrankj, atleiskite jungiklj.

XPS™ $viesos diody ap3vietimo sistemos naudojimas
(1pav.)

PASTABA. Skersinio pjovimo staklés turi bati prijungtos prie maitinimo
saltinio.

XPS™ 3viesos diody apsvietimo sistema (HH) turi savo jjungiklj /
isjungiklj (GG).,XPS™ Sviesos diody apsvietimo sistema veikia
nepriklausomai nuo skersinio pjovimo stakliy gaiduko. Norint dirbti
staklémis, apsvietimo jjungti nebatina.
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Kaip pjauti per piestuku pazyméta linija ant medienos ruosinio:

1. Jjunkite XPS™ sistema, tada patraukite valdymo rankeng (C)
Zzemyn, kad pjovimo diskas (H) priartéty prie medienos ruosinio.
Ant medienos bus matomas disko sesélis.

2. Sulyginkite piestuku pazyméta linijg su disko seseliu. Kad sesélis
tiksliai sutapty su piestuku pazymeéta linija, turite sureguliuoti
jstrizojo arba nuozambiojo pjaviy kampus.

Kuno ir ranky padétis

Tinkamai stovint ir laikant rankas kai dirbate su skersinio pjovimo
staklémis, darbas bus atliekamas lengviau, tiksliau ir saugiau.

ISPEJIMAS!
« Niekada nekiskite ranky prie pjovimo srities.
« Rankas laikykite ne arciau nei 150 mm atstumu nuo disko.

« Pjaudami tvirtai laikykite ruosinj prispaude prie stalo ir
atréme j kreiptuvq. Nepaleiskite ruosinio, kol neatleisite
Jjungiklio ir diskas visiskai nesustos.

« Pries galutinj pjovimq batinai patikrinkite disko keliq
nejjunge jrenginio (kad nesisukty).

« Nesukryziuokite ranky.

« Abiem pédomis tvirtai stovékite ant grindy ir islaikykite
tinkamq pusiausvyrq.

« Traukdami pjovimo rankenq kairén ar desinén, sekite jq ir
stovekite Siek tiek j Song nuo pjovimo disko.

Baziniai pjuviai
VERTIKALUS TIESUSIS SKERSINIS PYOVIS (1,2, 17 PAV.)

PASTABA. Siekdami gery pjovimo rezultaty, naudokite 250 mm
pjovimo diskus su 30 mm centrinémis skylémis.

1. Pakelkite pjovimo galva (Y) j auksciausia padétj, paspausdami
pjovimo galva (Y) zemyn ir istraukdami uzrakinimo mygtuka (W).
Paleiskite ir pjovimo galva pakils j auksciausig padet;.

2. Suspauskite jstrizojo pjavio sklgstj (M), tada nustatykite rankeng j 0°
padét].

3. Atleiskite jstrizojo pjavio sklastj.

4. Pries pradédami pjauti, uztikrinkite, kad jstrizojo pjavio sklastis
bty gerai uzrakintas.

5. Atremkite medienos ruosinj j slankyjj kreiptuva (Q) ir pritvirtinkite j
ruosinio verzikliu (FF).

6. Laikydami uz valdymo rankenos (C), paspauskite apsaugo uzrakto
atleidimo svirtj (B), kad atleistuméte apsauga. Norédami paleisti
variklj, paspauskite gaiduka (A). Rekomenduojame pradéti pjauti
nuo kreiptuvo.

7. Nuleiskite galva, kad pjovimo diskas pjauty per medieng ir eity per
plastikine plokste su jpjova (K).

8. Baige pjauti, atleiskite jungiklj, palaukite, kol diskas visiskai sustos ir
tik tada pakelkite stakliy galva j virsutine laikymo padétj.

|SPEJIMAS!
« Tam tikry tipy plastikiniams profiliams pjauti
rekomenduojama atlikti operacijas atvirkstine seka.
« Apatinis disko apsaugas suprojektuotas taip, kad, atleidus svirtj
(B), greitai uzsidaryty. Jei jis neuzsidaro, nugabenkite pjovimo
stakles jgaliotajam ,DEWALT” remonto agentui, kad sutaisyty.
SLANKUSIS PJUVIS (1,2, 18 PAV.)

1. Pasukite pjovimo galvos skersinj uzrakta (S), kad atlaisvintuméte.

2. Nustumkite zemyn pjovimo galva (Y), istraukite uzrakinimo
mygtuka (W), paleiskite pjovimo galva ir palaukite, kol ji pakils
j auksciausia padet;.

3. Atremkite medienos ruosinj j slankyjj kreiptuva (Q) ir pritvirtinkite j
ruosinio verzikliu (FF).

4. Nuleiskite pjovimo galva, o tada patraukite jg iki jos eigos galo.

5. Paspauskite apsaugo uzrakto atleidimo svirtj (B), kad bty atleistas
apsaugas. Norédami paleisti variklj, paspauskite gaiduka (A).

6. Iki galo nuspauskite galva, kad diskas pjauty per medieng ir
stumkite galva atgal, kad pabaigtuméte pjavj.

7. Baige pjauti, atleiskite jungiklj, palaukite, kol diskas visiskai sustos ir
tik tada pakelkite stakliy galva j virSutine laikymo padét;.

ISPEJIMAS! Nepamirskite pjovimo galvos fiksuoti | galine
padeétj, kai bus baigti slankieji pjaviai.
VERTIKALUS JSTRIZASIS SKERSINIS PJUVIS (1,19 PAV.)

1. Suspauskite jstrizojo pjavio sklastj (M). Pasukite rankeng kairén arba
desinén reikiamu kampu.

2. |strizojo pjavio sklastis automatiskai fiksuojamas 0°, 15°, 22,5°,
31,62°,45° ir 50° kampy padétyse (ir kairén, ir desinén). Jei reikia
tarpinio kampo, tvirtai laikydami galva uzrakinkite reikiamoje
padétyje, uzverzdami jstrizojo pjavio sklast].

3. Pries pradédami pjauti, uztikrinkite, kad jstrizojo pjavio sklgstis
bty gerai uzrakintas.

4. Toliau pjaukite taip pat, kaip ir atlikdami vertikaly tiesyjj skersinj
pjavj.

ISPEJIMAS! strizai pjaunant medinio ruosinio galg (kai lieka
maza nuopjova), dékite ruosinj taip, kad nuopjova baty disko
puséje, didesniu kampu link kreiptuvo, t. y.:
kairinis jstriZasis pjavis — nuopjova desinéje;
desininis jstrizasis pjavis — nuopjova kairéje.
NUOZAMBIEJI SKERSINIAI PJOVIAI (11, 14, 20 PAV.)
Nuozambiojo pjavio kampa galima nustatyti intervale nuo 0° iki 48°
kairen. Nuozambiojo pjuvio kampus iki 45° galima naudoti nustacius
[strizojo pjavio rankenga padétyje tarp nulio ir maksimalaus 45° kampo
(desinén arba kairén).

1. Atrakinkite slankiojo kreiptuvo svirtj () ir pastumkite kreiptuva nuo
pjovimo disko.

2. Atlaisvinkite nuozambiojo pjavio verziklio rankeng (T) ir nustatykite

norima nuozambiojo pjdvio kampa.

. Prireikus nustatykite laikinojo anuliavimo (CC) mygtuka.
. Tvirtai laikykite galva ir neleiskite jai nusileisti.

. Gerai priverzkite nuozambiojo pjavio verziklio rankeng (T).

[©) NN, B N OV]

. Nuslinkite kreiptuva link pjovimo disko, uztikrindami, kad jis jo
nepaliesty. Tada priverzkite kreiptuvo uzrakinimo svirtj, pasukdami
pagal laikrodzio rodykle.

7. Toliau pjaukite taip pat, kaip ir atlikdami vertikaly tiesyjj skersinj pjavi.

Spalvotyjy metaly pjovimas

Pjaunant spalvotuosius metalus, stakles galima naudoti tik vertikaliems

ir jstriziesiems tiesiesiems pjaviams (jstrizojo pjovimo rezimu).
Rekomenduojame spalvotuyjy metaly nepjauti nuozambiaisiais ir sudétiniais
pjaviais. [renginio negalima naudoti juodiesiems metalams pjauti.

+ Pjaudami spalvotuosius metalus, visada naudokite ruosinio verziklj.
Uztikrinkite, kad ruosinys baty gerai prispaustas.

« Naudokite tik tokius pjovimo diskus, kurie tinka spalvotiesiems
metalams pjauti.

- Kaip tepimo priemones naudokite tik vaska arba atskyrimo
purskala. Nenaudokite emulsijy ar panasiy skysciy.

Bet kokio pjavio glotnumas priklauso nuo daugybes veiksniy, pvz, nuo
pjaunamos medziagos. Kai reikia itin glotniy pjaviy, reikalingy apdailos
juosteliy pjovimo ir kitiems tikslumo reikalaujantiems darbams atlikti,
norimy rezultaty pasieksite naudodami astry (60 dantuky karbidinj)
pjovimo diska, nustate mazesnes apsukas ir pjaudami tolygiai.
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ISPEJIMAS! Jsitikinkite, kad pjaunant medziaga nepasislenka;
tvirtai jtvirtinkite jq. Leiskite, kad diskas visiskai sustoty, ir tik
tada atkelkite rankenq. Jei ruosinio gale lieka mazy medzio
pluosto atskaly, toje vietoje, kur bus atliekamas pjavis, ant
medienos priklijuokite maskavimo juostele. Atsargiai pjaukite
per juostele, kai baigsite, jq atsargiai nulupkite.

Ruosinio priverzimas (23-25 pav.)
c ISPEJIMAS! Visada naudokite ruosinio verzikij.

Siekdami geriausiy rezultaty, naudokite ruosinio verziklj (FF), skirta
naudoti su siomis staklemis.

Pjaudami spalvotuosius metalus, visada naudokite ruosinio verziklj.
Uztikrinkite, kad ruosinys baty gerai prispaustas.

KAIP JRENGTI VERZIKL)

1. |kiskite jj j kiauryme uz kreiptuvo. Verziklis (FF) turi bati nukreiptas
| skersinio pjovimo stakliy gala. PasirGpinkite, kad ant verziklio
strypo esantis griovelis bty iki galo jkistas j skersinio pjovimo
stakliy pagrinda. Jei griovelis matysis, verziklis nebus saugus.

2. Pasukite verziklj 180° kampu link skersinio pjovimo stakliy priekio.

3. Atlaisvinkite rankenele, kad pastumtuméte verziklj aukStyn arba
Zemyn, tada tiksliojo reguliavimo rankenéle tvirtai suverzkite ruosinj.

PASTABA. Pjaudami nuoZzambiai, nustatykite verziklj desiniau nuo
pagrindo. PRIES PJAUDAMI, VISADA PATIKRINKITE PJOVIMO KELIA
NEJUNGDAMI STAKLIY. PASIRUPINKITE, KAD VERZIKLIS NETRUKDYTY
VEIKTI STAKLEMS AR APSAUGAMS.

Sudetinis pjavis (21, 22 pav.)

Sis pjavis - tai jstrizojo ir nuozambiojo pjaviy derinys. Sio tipo pjaviy reikia

rémams arba dézéms su nuozulniais $onais, kaip parodyta 21 pav., pjauti.
ISPEJIMAS! Jei kiekvieno pjivio pjovimo kampas turi biti
skirtingas, visuomet patikrinkite, ar tvirtai uzverziate jstrizojo
ir nuozambiojo pjavio kampy prispaudimo rankenéles. Jas
butina uzverZti pakeitus tiek jstrizojo, tiek nuoZambiojo pjavio
kampaq.
ISPEJIMAS! Pries sudétinius pjavius pjovimo stakles reikia
uZfiksuoti ant bazinés atramos, kad jos neapvirsty (22 pav.).
Zr. Montavimas ant darbastalio.

- Toliau pateikta diagrama padés pasirinkti tinkamas jstrizujy
ir nuoZambiyjy kampy nuostatas jprastiems sudétiniams
nuozambiesiems pjaviams atlikti.

- Jeigu norite pasinaudoti diagrama, pasirinkite norima savo
projekto kampa, A" (21 pav.) ir dékite jj ant atitinkamo diagramos
lanko. Nuo to grafiko tasko vesdami zemyn nustatysite tinkama
nuozamby kampg, o skersai — tinkama jstriza kampa.
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STAKLESE NUSTATYKITE S| NUOZAMBIOJO PJUVIO KAMPA

1. Nustatykite pjovimo stakles reikiamais kampais ir atlikite keleta
bandomujy pjaviy.

2. Pasitreniruokite, sujungdami kartu keleta daliy.

Pavyzdys: Norédami pagaminti keturkampe déze su 25° iSoriniais
kampais (kampas,A”is 21 pav.), naudokite virsutinj desinjjj lanka.
Raskite 25° lanko skaléje. Sekite susikertancia horizontalia linija

j abi puses, kad gautumete jstrizojo pjavio kampo nuostatg (23°).
Panasiai sekite vertikalia susikertancia linija j virsy ir apacia, kad
gautuméte nuozambiojo pjavio kampo nuostatg (40°). Visuomet
atlikite keleta bandomujy pjdviy, naudodami medienos atliekas,
kad jsitikintuméte, jog nuostatos yra tinkamos.

ISPEJIMAS! Niekada nevirsykite sudeétinio pjavio kampo
apribojimy: 45° nuozambiai ir 45° jstrizai (kairén arba
desinén).

Dulkiy istraukimas (1, 3, 4 pav.)
ISPEJIMAS! Kai tik jmanoma, prijunkite dulkiy istraukimo
Jrenginj, suprojektuotq atsizvelgiant j atitinkamus
reglamentus dél dulkiy emisijos.
Prijunkite dulkiy surinkimo jrenginj, atitinkantj aktualius reglamentus.
IS iSorés prijungty sistemy oro srauto greitis turi bati 20 m/s +/- 2 m/s.
Oro srauto greitis matuojamas sujungimo vamzdyje, jungties vietoje,
kai jrenginys prijungtas, bet neveikia.
PASTABA. Prijungimui prie dulkiy istraukimo prietaiso
rekomenduojama naudoti pasirinktinj prieda — rotacinio uzrakto
sparciaja jungtj DWV9000 (II).

Transportavimas (1, 2 pav.)

ISPEJIMAS! Kad skersinio pjovimo stakles bity patogu nest
pagrinde yra dvi ispjovos rankoms (DD). Niekada neneskite
skersinio pjovimo stakliy, paéme uz apsaugy.

1. Stakléms transportuoti nustatykite nuozambiojo ir jstrizojo pjaviy
kampus j 0° padétis.

2. Paspauskite apatinio apsaugo uzrakto atleidimo svirtj (B) (1 pav.).

3. Nuspauskite pjovimo galva Zemyn ir jspauskite uzrakinimo
mygtuka (W) (2 pav).

4. Nustatykite pjovimo galva j laikymo padétj ir priverzkite skersinj
uzrakta (9).
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TECHNINE PRIEZIURA

Sis, DEWALT" elektrinis jrankis skirtas ilgalaikiam darbui, prireikiant
minimalios techninés priezitros. |rankis veiks kokybiskai ir ilgai, jei jj
tinkamai prizitresite ir reguliariai valysite.
ISPEJIMAS! Siekdami sumazinti pavojy susizaloti,
pries jrengdami ir nuimdami priedus, pries
reguliuvodami, keisdami sqrankq arba atlikdami
remonto darbus, isjunkite jrenginj ir atjunkite jj nuo
maitinimo saltinio. Gaidukas batinai turi bati ISJUNGIMO
padeétyje. Netycia jjungus galima susiZeisti.
ISPEJIMAS! Susidévejus pjovimo diskui, pakeiskite jj nauju,
A astriu disku.

O

N

Tepimas
Jasy elektrinio jrankio papildomai tepti nereikia.

o

Valymas

Prie$ naudojima patikrinkite, ar tinkamai veikia virsutinis disko apsaugas,
judamasis apatinis apsaugas ir dulkiy istraukimo vamzdis. Patikrinkite, ar
skiedros, dulkés arba ruosinio dalys neuzblokavo kurios nors funkcijos.

Jeigu tarp pjovimo disko ir apsaugy uzstrigty ruosinio atplaisy, atjunkite
prietaisg nuo elektros tinklo ir vadovaukités nurodymais, pateiktais
skyriuje Pjovimo stakliy montavimas. Pasalinkite uzstrigusias dalis ir
vél sumontuokite pjovimo diska.

ISPEJIMAS! Kai tik pastebésite, kad pagrindiniame
korpuse arba aplink ventiliacijos angas susikaupé purvo ar
dulkiy, iSpuskite jas sausu oru. Atlikdami sj darbq dévekite
aprobuotas akiy apsaugos priemones ir respiratorius.

ISPEJIMAS! Nemetaliniy jrankio daliy niekada nevalykite
tirpikliais arba kitais stipriais chemikalais. Sie chemikalai gali
susilpninti Sioms dalims gaminti panaudotas medziagas.
Naudokite tik Svelniu muilinu vandeniu sudrékintg

$luoste. Saugokite jrankj nuo bet kokiy skysciy: niekada
nepanardinkite jokios Sio jrankio dalies j skyst].

|SPEJIMAS! Siekdami sumazinti pavojy susizeisti,
reguliariai valykite stalvirs.

|SPEJIMAS! Siekdami sumazinti pavojy susizeisti,
reguliariai valykite dulkiy surinkimo sistemq.

Pasirinktiniai priedai
[SPE'JIMAS! Kadangi kiti nei ,DEWALT” priedai nebuvo
A iSbandyti su Siuo gaminiu, juos naudoti su Siuo jrankiu gali
bati pavojinga. Siekdami sumazinti susizalojimo pavojy, su
$iuo gaminiu naudokite tik ,DEWALT" rekomenduojamus
priedus.

ATRAMA ILGIEMS RUOSINIAMS (5 PAV.)

« Visuomet paremkite ilgus ruosinius.

« Siekdami geriausiy rezultaty, naudokite ruosinio atramos pléstuva
(DE7023), kad padidéty stakliy stalo plotis (jj galima papildomai
jsigyti i$ jgaliotojo atstovo). - Kad ilgy ruosiniy galai nekyboty,
paremkite juos bet kokiomis patogiomis priemonémis, pvz, oZiais
ar panasiais jrenginiais.

GALIMY PJOVIMO DISKY ASORTIMENTAS (REKOMENDUOJAMI DISKAI)

Disko tipas Disko matmenys Naudojimas

DT1158, 30 serija 250mm Bendrosios paskirties, iilginiam ir
skersiniam medienos ir plastiko pjovimui

DT4282, 40 serija 250 mm TCG, skirtas naudoti su aliuminiu

DT4226, 40 serija 250 mm ATB, skirtas tiksliajam dirbtinés ir natdralios
medienos pjovimui

DT4287, 40 serija 250mm TCG, skirtas itin tiksliam dirbtinés ir
natralios medienos pjovimui

DT4282, 40 serija 250 mm Aliuminiui pjauti

Dél papildomos informacijos apie tinkamus priedus kreipkités j savo
jgaliotajj atstova.

Aplinkosauga
Atskiras surinkimas. Siuo simboliu pazyméty gaminiy ir
akumuliatoriy negalima ismesti kartu su kitomis buitinémis
atliekomis.

Gaminiuose ir akumuliatoriuose yra medziagy, kurias galima
pakartotinai panaudoti arba perdirbti: taip sumazinsite aplinkos tarsg ir
naujy zaliavy poreikj. Atiduokite elektrinius prietaisus ir akumuliatorius
perdirbti, laikydamiesi vietiniy reglamenty. Daugiau informacijos rasite
tinklavietéje www.2helpU.com.
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SKERSZAGESANAS LENKZAGIS
DWS778

Apsveicam!

J0s izvelgjaties DEWALT instrumentu. DEWALT ir viens no
uzticamakajiem profesionalu elektroinstrumentu lietotaju partneriem,
jo tam ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un novatorisma.

Tehniskie dati
DWS778
QS/GB LX
Spriegums v 230 115
(tikai Apvienota Karaliste un Irija) v 230 115
Veids 2 2
leejas jauda W 1850 1650
Asmens diametrs mm 250 250
Asmens ieksgjais diametrs mm 30 30
Maks. asmens atrums apgr./min 4300 4100
agesanas dzilums mm 85 85
Maks. asmens biezums mm 175 1,75
Lenkis (maks. pozicijas) pa kreisi un pa labi 50° 50°
Slipums (maks. pozicijas) pa kreisi 48° 48°
Kombinéta lenkzagesana slipi 45° 45°
lenki 45° 45°
Kapacitate
Skerszagesana 90° mm 85305
lenkis 45° mm 85x215
lenkis 48° mm 85x 204
slipums 45° mm 58 %305
slipums 48° mm 54x305
Kopgjie izméri mm 465x615%390
Svars kg 172

Trok$na un vibraciju vértiba (tris asu vektoru summa) saskana ar EN61029

Loy (skanas emisijas spiediena limenis) dB(A) 9% 9%
Ly (kanas jaudas limenis) dB(A) 107 107
K (neprecizitate noraditajam skanas [imenim) dB(A) 30 30
Vibraciju emisijas vértiba a, = m/s? 24 24
Neprecizitate K = m/s? 15 15

Saja informacijas lapa noradita vibraciju emisijas vértiba ir izmérita
saskana ar standarta parbaudes metodi, kas noradita EN61029, un to
var izmantot viena instrumenta salidzinasanai ar citu. So vértibu var
izmantot, lai ieprieks noveértétu iedarbibu.

BRIDINAJUMS! Deklaréta vibraciju emisijas vértiba
attiecas uz instrumenta galveno paredzéto lietosanu. Tomér
vibraciju emisija var atskirties atkariba no ta, kadiem darbiem
instrumentu lieto, kadus piederumus tam uzstada vai cik labi
veic ta apkopi. Sados gadijumos var ieverojami palielinaties
iedarbibas limenis visa darba laikposma.

Novértéjot vibraciju iedarbibas limeni, lidztekus darba
reZimam janem veéra ari tas laiks, kad instruments ir izslégts
vai darbojas tuksgaita. Sados gadijumos var ievérojami
samazinaties iedarbibas limenis visa darba laikposma.
Nosakiet ari citus drosibas pasakumus, lai aizsargatu
operatoru no vibracijas iedarbibas, pieméram, javeic
instrumentu un piederumu apkope, jarGpéjas, lai rokas batu
siltas, jaorganizé darba gaita.
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Drosinataji

PIEZIME. So instrumentu paredzéts pievienot barosanas avotam

ar maksimalo pielaujamo sistémas pretestibu Z = 0,25 Q lietotaja
elektrobarosanas saskarnes punkta (sadales bloka).

Lietotajam jaraugas, lai $is instruments butu pievienots tikai tadam
barosanas avotam, kas atbilst ieprieks minétajam prasibam. Vajadzibas
gadijuma lietotajs var sazinaties ar vietéjo elektroapgades uznémumu
un uzzinat sistémas pretestibu saskarnes punkta.

Definicijas. leteikumi par drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota signalvardu nopietnibas
pakape. LUdzu, izlasiet o rokasgramatu un pievérsiet uzmanibu Siem
apziméjumiem.
BISTAMI! Norada draudosu bistamu situdciju, kuras
rezultata, ja to nenovérs, iestajas nave vai tiek guti smagi
ievainojumi.
BRIDINAJUMIS! Norada iespéjami bistamu situdciju,
kuras rezultata, ja to nenovérs, var iestaties nave vai gat
smagus ievainojumus.
UZMANIBU! Norada iespéjami bistamu situdciju, kuras
rezultata, ja to nenovérs, var gat nelielus vai vidéji
smagus ievainojumus.
IEVERIBAI! Norada situdciju, kuras rezultata negist
ievainojumus, bet, ja to nenovers, var radit materialos

zaudéjumus.
A Apzimé elektriskas stravas trieciena risku.

& Apzimé ugunsgréka risku.
A Apzimé asas malas.

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

SKERSZAGESANAS LENKZAGIS
DWS778
DeWALT apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti tehniskajos datos,

atbilst sadiem dokumentiem: 2006/42/EK, EN61029-1:2009 +A.11:2010,
EN61029-2-11:2012 +A11:2013.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivai 2014/30/ES un 2011/65/ES. Lai
iegUtu sikaku informaciju, l0dzu, sazinieties ar DEWALT turpmak
minétaja adresé vai skatiet rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kura Seit parakstijusies, atbild par tehnisko datu sagatavosanu
un DeWALT varda izstrada So apliecingjumu.

U oo/

Markus Rompel

inZeniertehniskas nodalas priekssédétajs
DeWALT, Richard-Klinger-Stra3e 11,
D-65510, Idstein, Vacija

20.04.2016.
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Drosibas noradijumi

BRIDINAJUMS! Lietojot elektroinstrumentus, vienmer
Jjaievéro galvenie drosibas profilakses pasakumi, tostarp Seit
minétie, lai mazinatu ugunsgréka, elektriskas stravas trieciena
un ievainojuma risku.

e

Pirms ST instrumenta ekspluatacijas izlasiet visus noradijumus un saglabdjiet
tos turpmakam uzzinam.

SAGLABAJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN NORADIJUMU
TURPMAKAM UZZINAM.

Visparigi drosibas noradijumi

I.

Rupéjieties, lai darba zona batu tira.
Nesakartota darba zond un darbagaldos var gat ievainojumus.
Nemiet véra darba zonas vidi.

Nepaklaujiet instrumentu lietus iedarbibai. Nelietojiet instrumentu
mitros vai slapjos apstaklos. Rupéjieties, lai darba zona batu labi
apgaismota (250-300 luksi). Nelietojiet instrumentu vietd, kur pastav
ugunsgréeka vai spradziena risks, t. i, viegli uzliesmojosu skidrumu vai
gazu tuvuma.

. Aizsardziba pret elektriskas stravas triecienu.

Nepieskarieties iezemétam virsmam (pieméram, caurulém,
radiatoriem, plitim un ledusskapjiem). Ekspluatéjot instrumentu
smagos apstaklos (pieméram, lielad mitrumd, kad rodas metala sanesi
u. ¢, elektrodrosibu varétu uzlabot, pievienojot izoléjosu parveidotaju
vai erici ar zeméjuma jaudas slédzi.

Nelaujiet tuvuma atrasties nepiederosam personam.

Nelaujiet nepiederosam personam, ipasi bérniem, aiztikt instrumentu
vai pagarinajuma vadu, un nelaujiet vipiem atrasties darba zond.

Novietojiet glabasana instrumentu, kas netiek lietots.

Kad instruments netiek lietots, tas jauzglaba sausa, ciesi noslégta un
bérniem nepieejama vieta.

Nelietojiet instrumentu ar spéku.

Ar pareizi izvélétu instrumentu ta efektivitates robezas paveiksiet darbu
daudz labak un drosak.

Lietojiet pareizo instrumentu.

Neizmantojiet mazus instrumentus darbiem, kam paredzéti lielas
noslodzes instrumenti. Nelietojiet instrumentus mérkiem, kam tie nav
paredzéti, pieméram, nelietojiet ripzagus, lai zagétu koku zarus vai
pagales.

Valkajiet piemérotu apgerbu.

Nevalkajiet vajigu apgérbu vai rotaslietas, jo tie var iekerties kustigajas

detalas. Stradajot arpus telpam, ieteicams valkat apavus ar neslidosu
zoli. Valkajiet piemérotu galvassegu, lai apsegtu garus matus.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus.

Vienmer valkajiet aizsargbrilles. Lietojiet sejas vai putek|u masku, ja
darba laika rodas putekli vai lidojosas dalinas. Ja $is dalinas varétu bat
Joti karstas, valkajiet ari karstumizturigu prieksautu. Vienmer valkajiet
ausu aizsargus. Vienmér valkajiet aizsargkiver.

10.Pievienojiet puteklu savaksanas ierici.

Ja instrumentam ir paredzéts pievienot puteklu atsiksanas un
savaksanas ierices, obligati tas pievienojiet un ekspluatéjiet pareizi.

. Lietojiet vadu pareizi.

Lai vadu atvienotu no kontaktligzdas, to nedrikst raut.
Netuviniet vadu karstumam, eljai un asam skautném. Instrumentu
nedrikst parnésat, turot aiz vada.

. Nostipriniet apstraddjamo materialu.

Ja iespéjams, ar spailém vai skravspilém nostipriniet apstradajamo
materialu. Ta ir drosak, neka turét ar roku, turklat abas rokas ir brivas
darbam ar instrumentu.

20.

N

. Nesniedzieties parak talu.

Vienmér ciesi staviet uz piemérota atbalsta un saglabdjiet lidzsvaru.

. Apkopi instrumentiem veiciet rapigi.

Rupéjieties, lai griezni batu asi un tiri, nodrosinot kvalitativaku un
drosaku darbibu. levérojiet noradijumus par ellosanu un piederumu
nomainisanu. Regulari parbaudiet instrumentus un, ja tie ir bojdti,
nogaddjiet tos pilnvarota remontdarbnica. Rupéjieties, lai rokturi un

slédzi vienmeér batu sausi, tiri un lai uz tiem nebutu eflas un smérvielas.

. Atvienojiet instrumentu.

Ja instrumentu nelietojat, grasaties veikt apkopi vai mainit
piederumus, pieméram, asmeni, uzgali un griezni, atvienojiet
instrumentu no barosanas avota.

. Nonemiet regulésanas atslégas un uzgrieZnu atslégas.

lzveidojiet sev paradumu vienmér parbaudit, vai pirms instrumenta
ekspluatacijas visas requlésanas atslégas un uzgriezpu atslégas no
instrumenta ir nonemtas.

. Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu.

Instrumentu nedrikst parnésat, turot pirkstu uz slédza. Pirms
instrumenta pievienosanas barosanas avotam tas obligati jaizslédz.

. Lietojiet tadu pagarindjuma vadu, kas paredzets lietosanai

arpus telpam.

Pirms ekspluatacijas parbaudiet pagarindjuma vadu un, ja tas ir
bojats, nomainiet pret jaunu. Ekspluatéjot instrumentu drpus telpam,
izmantojiet tikai tadus pagarinajuma vadus, kas paredzéti lietosanai
arpus telpam un ir attiecigi marketi.

. Saglabajiet modribu.

Skatieties, ko jus darat. Rikojieties sapratigi. Nestradajiet ar
instrumentu, ja esat noguris vai atrodaties narkotiku vai alkohola
ietekme.

Parbaudiet, vai nav bojatu detalu.

Pirms ekspluatacijas rapigi parbaudiet instrumentu un barosanas vadu,
vai tie darbojas pareizi un veic tiem paredzétas funkcijas. Parbaudiet,

vai kustigds detalas ir pareizi savienotas un nav iestrégusas, vai detalas
nav bojatas, vai viss ir pareizi uzstadits, ka ari vai nav kads cits apstakis,
kas varétu ietekmét instrumenta darbibu. Ja ir bojats aizsargs vai kada
cita detala, pilnvarotam apkopes centram japardpéjas par pareizu
salabosanu vai nomainu, ja vien $aja lietosanas rokasgramata nav
noradits citadi. Bojati slédzi ir janomaina pilnvarota apkopes centra.
Instrumentu nedrikst ekspluatét, ja to ar slédzi nevar ne ieslégt, ne izslégt.
Remontu nedrikst veikt patstavigi.

BRIDINAJUMS! Lietojot jebkuru citu piederumu vai
pierici, kas nav leteikta saja lietosanas rokasgramatd, vai
veicot darbu, kas nav paredzéts sim instrumentam, var gat
ievainojumus.

. Uzticiet instrumenta apkopi kvalificétam specialistam.

Sis elektroinstruments atbilst attiecigajiem drosibas noteikurmiem.
Remontu drikst veikt tikai kvalificéti specialisti, lietojot originalas
rezerves dalas, jo operatoram to veikt patstavigi ir arkartigi bistami.

Papildu drosibas noteikumi lenkzagiem

Sis instruments ir aprikots ar ipasi konfigurétu barosanas vadu, ko
drikst nomainit tikai razotdjs vai ta pilnvarots servisa parstavis.

Zagi nedrikst lietot nekadu citu materialu zagésanai, ka tikai razotaja
jeteikto materialu zagésanai.

So instrumentu nedrikst darbindt, ja nav uzstaditi aizsargi vai ari ja tie
nedarbojas pareizi vai nav pareizi apkopti.

Zagéjot slipi, roksvirai ir jabat ciesi nofiksetai.

Rapéjieties, lai gridas laukums visapkart instrumentam bdtu lidzens,

laba kartiba un lai uz ta nebatu izbirusi tadi materiali ka skaidas un
atgriezumi.
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Izvélieties pareizo asmeni zagéiamam materialam.

lzmantojiet pareizi uzasinatus zaga asmenus. Nemiet véra maksimalo
atrumu un zobu veidu, kas atziméts uz zaga asmens.

Pirms darba saksanas parbaudiet visu stiprinajumkloku un blokésanas
kloku ciesumu.

Ja zagis ir pievienots elektrobarosanas avotam, nedrikst tuvindt rokas
asmens celam.

Nekada gadijuma neméginiet instrumentu strauji apturét, iespiezot
asmeni kadu riku vai tamlidzigi. Pretéja gadijuma var gat smagus
ievainojumus.

Pirms piederumu izmantosanas izlasiet lietoSanas rokasgramatu.
Lietojot piederumus nepareizi, var izraisit bojajumus.

Rikojoties ar zaga asmeni, jdlieto turétdjs vai javalka cimdi.
Pirms darba parbaudiet, vai zaga asmens ir uzstadits pareizi.
Parliecinieties, vai asmens grieZas pareizaja virziend.

Nelietojiet tadus asmenus, kuru izmers ir lielaks vai mazaks neka
ieteicams. Pareizo asmens atrumu skatiet tehniskajos datos. Lietojiet
tikai Saja rokasgramata noraditos asmenus, kas atbilst EN 847-1.

Paméginiet lietot jpasi veidotus troksni mazinosus asmenus.
Nelietojiet zaga asmenus, kas izgatavoti no ATRGRIEZEJA TERAUDA.
Neizmantojiet saltzusus vai bojatus zaga asmenus.

Nelietojiet abrazivas vai dimanta ripas.

Lietojiet tikai tadus asmenus, kuru atrums, kas noradits uz asmens, nav
mazaks par atrumu, kas noradits uz instrumenta.

Ar zagi nedrikst zageét, ja nav uzstadita iezagésanas pldtne.

Vispirms iznemiet asmeni no iezagéjuma materiald, tikai péc tam
atlaidiet slédzi.

Ikreiz pirms darba saksanas parbaudiet, vai instruments ir stabila pozicija.
Ventilatora nedrikst iespiest kili, lai aizturétu motora ass kustibu.

Nolaizot lejup roksviru, zaga asmens aizsargs automatiski pacelas
augsup; nospiezot aizsarga blokétaja atlaisanas sviru (B), aizsargs
nolaiZas lejup pari asmenim.

Asmens aizsargu nedrikst pacelt ar roku neviena cita gadijumad,
iznemot, ja zagis ir izslégts. Uzstadot vai nonemot zaga asmeni vai ari
parbaudot zagi, aizsargu var pacelt ar roku.

Regulari parbaudiet, vai motora atveres ir tiras un tajas nav skaidu.
Nomainiet iezagésanas platni, kad ta nolietota.

Pirms apkopes veiksanas vai asmens nomainisanas atvienojiet
instrumentu no barosanas avota.

Instrumentu nedirikst tirit vai veikt tam apkopi, ja tas joprojam
darbojas un ta galvina nav nekustiga pozicija.

Ja instruments aprikots ar lazerierici vai gaismas dioZu indikatoriem,
to nav atlauts nomainit pret cita veida lazeru. Remonts javeic tikai
lazerierices razotajam vai pilnvarotai remontdarbnicai.

Zagéjot kokmaterialus, pievienojiet zagi putekju savaksanas iericei.
Vienmér nemiet véra faktorus, kas var ietekmét puteklu daudzumu,
pieméram:

- zagéjama materidla veids (skaidu plaksne izdala vairak putekju
neka koksne);

- zaga asmens asums;
— pareizi noreguléts zaga asmens;
- puteklu savacéjs ar gaisa plismu ne mazaku par 20 m/s.

Puteklu savaksanas iericei, ka ari parsegiem, trokSna slapétajiem un
atstknétajiem jabat pareizi noregulétiem.

Nemiet vérd, ka troksna iedarbibu var mazinat sadi faktori:
- tadu zaga asmenu lietosana, kuri rada mazaku troksni;
- tikai labi uzasinatu zaga asmenu lietosana.

Regulari veiciet instrumenta apkopi.

Nodrosiniet piemérotu telpas vai darbagalda apgaismojumu.
Operatoram jabdt piendacigi apmacitam instrumenta lietosand,
regulésana un ekspluatacija.

Starplikam un varpstas gredzeniem jaatbilst $aja rokasgramata
noraditajiem darba mérkiem.

Ja zagis darbojas un zaga galvina neatrodas nekustigi, no zagésanas
zonas nedrikst aizvakt atgriezumus vai citas apstradajama materiala
dajas.

Nezagéjiet apstradajamos materialus, kas ir isaki neka 150 mm.

Instruments ir paredzéts Sadiem apstradajama materidla
maksimalajiem izmériem, neizmantojot papildu balstu:

- augstums: 85 mm, platums: 305 mm, garums: 400 mm;

- garaki materiali jaatbalsta ar piemérotu papildu galdu, pieméram,
DE7023. Apstradajamajam materialam jabut ciesi nostiprinatam
uzzaga galda.

Ja notiek negadijums vai instruments sabojajas, nekavéjoties izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no barosanas avota.

Zinojiet par bojajumu un uzstadiet instrumentam nepdarprotamus
bridinajumus, lai neviens cits to neekspluatétu.

Ja zagéjot asmens nosprast parmeériga spiediena spéka déj, izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no barosanas avota. Atbrivojiet zaga
asmeni no apstradajama materiala un parbaudiet, vai tas brivi
griezas. leslédziet instrumentu un saciet no jauna zagét, bet soreiz ar
mazaku spéku.

Nedrikst zagét vieglmetalu, it ipasi magniju.

Ja vien lespéjams, piestipriniet instrumentu darbagaldam, izmantojot
80 mm garas bultskraves ar 8 mm lielu diametru.

BRIDINAJUMS! leteicams lietot noplddstravas aizsargierici
ar stravas atslégsanas funkciju, kam nominala nopladstrava
neparsniedz 30 mA.

Atlikusie riski
Ekspluatéjot zagus, parasti pastav ari Sadi riski:

ievainojumi, kas radusies, pieskaroties rotéjosam detajam.

Lai ari tiek ievéroti attiecigi drosibas noteikumi un tiek izmantotas drosibas
ferices, dazus atlikusos riskus nav iespéjams noveérst. Tie ir sadi:

dzirdes pasliktinasanas;

negadijumu risks, ko izraisa rotéjosa zaga asmens neredzamds dalas;
ievainojuma risks, mainot nenosegtu asmeni;

pirkstu saspiesanas risks, atverot aizsargus;

kaitéjums veselibai, ko izraisa puteklu ieelposana, kuri rodas, zagéjot
koksni, jo Ipasi ozolu, dizskabardi un MDF panelus.

Turpmakie faktori palielina elposanas traucéjumu risku:

zageéjot koksni, nav pievienots puteklu savacéjs;
puteklu filtri nav iztiriti, ka rezultata notiek nepilniga putek|u savaksana.

Apziméjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir attélotas $adas piktogrammas:

@ Pirms ekspluatacijas izlasiet lietosanas rokasgramatu.
Valkajiet ausu aizsargus.

Valkajiet acu aizsargus.
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(w M w)Parvietodanai piemérots punkts.

@ Netuviniet rokas asmenim.

DATUMA KODA NOVIETOJUMS (2. ATT.)

Datuma kods (V'V), kura ir noradits arf razosanas gads, ir nodrukats uz
korpusa.

Piemers.
2016 XX XX

Razosanas gads

lepakojuma saturs

lepakojuma ietilpst:
1 Daléji salikts skérszagésanas lenkzagis
2 Sesstdru uzgrieznu atslégas 4/6 mm
1 250 mmTCT zaga asmens
1 Materiala skava
1 Lietosanas rokasgramata

- Parbaudiet, vai transportésanas laika nav bojats instruments, ta
detalas vai piederumi.

- Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai pilniba izlasitu un izprastu so
rokasgramatu.

Apraksts (1., 2.,7.,11.,12. att.)

BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu vai td dajas
nedrikst parveidot. Sadi var izraisit bojajumus vai var gt
ievainojumus.

Slédza mélite

Aizsarga blokétaja atlaisanas svira
Darba rokturis

Fikséts augééjais aizsargs

Aréjais atloks

Asmens bultskrave

Apakséjais asmens aizsargs

IO " mON w >

Zaga asmens

Bidama ierobezotaja blokésanas svira (11. att.)
Nekustigs galds

lezagésanas platne

Lenka roksvira

Lenka slégsvira

Grozamais galds / lenka roksvira
Lenka skala

Lenka skalas skraves (12. att.)
Bidamais ierobezotajs

Putek|u savaksanas sprausla
Skérsvirziena bloketajs

Shipuma stiprinajumklokis
Slipuma skala

Galda montazas caurumi
Blokésanas poga

Skérsvirziena stieni

Zaga galvina

N <X 2T << H4vw>m0Dov0zZI - =

Sesstru uzgrieznu atslégas

AA.  Kabela skava

BB.  Slédzenes atvere

CC.  Parregulésanas poga
DD. Parnésasanas ierobi (kreisas un labas puses)

EE.  leks&jais atloks (7. att)

FF. Materiala skava
GG.  XPS™ darba luktura ieslegsanas/izsléegsanas slédzis
HH.  XPS™ darba lukturis

Il.  Pagriezams fikséjosais uzgalis (DWV9000, papildpiederums)

PAREDZETA LIETOSANA

Sis DEWALT $kérszagésanas lenkzagis ir paredzéts profesionaliem
koksnes, koka izstradajumu, plastmasas un aluminija zagésanas
darbiem. Tas precizi, vienkarsi un drosi veic $adus zagésanas darbus:
skérszagésanu, zagésanu slipuma un lenki.

Ja Sim zagim uzstada piemérotu asmeni, ar to var zagét aluminija
profilus, kuru maksimalais biezums ir 4,0 mm. NEDRIKST zagét magniju.

Sis zagis ir paredzéts lietoanai ar karbida stiegrotu uzgali 250 mm
diametra.

NELIETOJIET mitros apstak|os vai viegli uzliesmojosu skidrumu un
gazu klatbatne.

Sis lenkzadis ir profesionalai lietosanai paredzéts elektroinstruments.

NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja o instrumentu ekspluaté
nepieredz&jusi operatori, vini ir jauzrauga.
BRIDINAJUMS! Nelietojiet instrumentu mérkiem, kam tas
nav paredzets.

- Mazi bérni un nespécigas personas. 50 instrumentu nav
paredzéts lietot maziem bérniem vai nespécigam personam bez
uzraudzibas.

- Soinstrumentu nav paredzéts ekspluatét personam (tostarp bérniem),
kam ir ierobezotas fiziskas, sensoras vai psihiskas spéjas vai trakst
pieredzes un zinasanu, ja vien tas neuzrauga persona, kas atbild par
vinu drosibu. Bérnus nedrikst atstat bez uzraudzibas ar instrumentu.

Elektrodrosiba

Elektromotors ir paredzéts tikai vienam noteiktam spriegumam.
Parbaudiet, vai barosanas avota spriegums atbilst kategorijas plaksnité
noraditajam spriegumam.

Sim DeWALT instrumentam ir dubulta izolacija atbilstigi
D EN61029, tapéc nav jalieto iezeméts vads.

BRIDINAJUMS! 115V instrumenti jadarbina ar droa
izoléjosa parveidotaja palidzibu, un starp primaro un
sekundaro tinumu jabat iezemétam ekranam.

Ja barosanas vads ir bojats, tas ir jonomaina pret ipasi sagatavotu vadu,
kas pieejams DEWALT remontdarbnicas.

Jair janomaina vads, tad $is remonts javeic tikai pilnvarotam servisa
parstavim vai kvalificétam elektrikim.

Obligati jalieto $adi vadi:
DWS778:
DWS778 LX:

HOSRN-F, 2x1,0 mm?
HO5RR-F, 2x1,5 mm?

Barosanas vada kontaktdaksas nomaina
(tikai Apvienotajai Karalistei un Irijai)
Ja ir jauzstada jauna barosanas vada kontaktdaksa:
« nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas kontaktdaksas;
« pievienojiet brano vadu pie kontaktdaksas fazes spailes;
- pievienojiet zilo vadu pie neitraldas spailes.
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BRIDINAJUMS! Vaclus nedrikst pievienot pie zeméjuma
spailes.

levérojiet uzstadisanas noradijumus, kas ietilpst labas kvalitates
kontaktdaksu komplektacija. leteicamais drosinatadjs: 13 A.
Barosanas vada kontaktdaksas uzstadisana
115V instrumentiem

(tikai Apvienotajai Karalistei un Irijai)

« Uzstaditajai kontaktdaksaijaatbilst BS EN 60309 (BS4343), 16 A,
zeméjuma kontakta 4. pozicijai.

A BRIDINAJUMS! Vada skavai (AA) vienmer jabit pareizi un
ciesi piestiprinatai pie vada apvalka.

Pagarinajuma vada lietosana
Ja ir vajadzigs pagarinajuma vads, lietojiet atzitu trisvadu pagarinajuma

vadu, kas ir piemérots 3i instrumenta ieejas jaudai (sk. tehniskos datus).

Minimalais vaditaja izmérs ir 1,5 mm? maksimalais garums ir 30 m.

Ja lietojat kabela spoli, vienmér notiniet vadu no tas pilniba nost.

SALIKSANA

BRIDINAJUMS! Lai mazindtu ievainojuma risku,
A pirms piederumu uzstadisanas un nonemsanas,

uzstadijumu regulésanas vai mainisanas vai ari

remontdarbiem izslédziet instrumentu un atvienojiet

to no barosanas avota. Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.

Instrumentam nejausi sakot darboties, var gut ievainojumus.

Iznemsana no iepakojuma
Motors un aizsargi jau ir samontéti uz pamatnes.

UzstadiSana uz darbagalda (2. att.)

1. Visas Cetras kajas ir izveidoti caurumi (V), lai varétu érti piestiprinat
pie galda. Ir pieejami divu dazadu lielumu caurumi, lai varétu
izmantot dazada izméra bultskrves. Pieskravésanai nav jaizmanto
abi dazadie caurumi, — izmantojiet tikai vienu no tiem. Lai
zagis neizkustétos, tas ir ciesi japieskravé. Lai galda zagis batu
parvietojams, to var piestiprinat ari pie vismaz 12,5 mm bieza
finiera gabala, ko péc tam var piestiprinat pie instrumenta atbalsta
vai parvietot uz citu vietu un piestiprinat to tur.

2. Piestiprinot so instrumentu pie finiera gabala, montazas skraves
nedrikst but izvirzitas ta apaksdala.
Finierim jaatrodas lidzeni uz materiala balsta. Piestiprinot zagi
darba virsmai, nofikséjiet tikai uz blokésanas izcilniem, kur atrodas
montazas skrdvém paredzétie caurumi. Ja nofiksésiet kada cita
zada vietd, tas nedarbosies pareizi.

3. Lai asmens neiestrégtu un darbs batu precizs, virsma, kur
uzstadits zagis, nedrikst but grubulaina vai ka citadi nelidzena. Ja

materiala gabalinu, lai zagis ciesi turétos uz darba virsmas.

Zaga asmens uzstadisana (2., 6.-8. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu ievainojuma risku,
pirms piederumu uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai mainisanas vai ari
remontdarbiem izsledziet instrumentu un atvienojiet

to no barosanas avota. Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.

Instrumentam nejausi sakot darboties, var gat ievainojumus.

BRIDINAJUMS! Jauna asmens zobi ir [oti asi un var bat
bistami.

tikai tada veida, ka Seit noradits. lzmantojiet tikai tadus zaga
asmenus, kas noraditi tehniskajos datos; kat. Nr.: ieteicams
DT4282.

2 BRIDINAJUMS! Nemiet vérd, ka zaga asmens janomaina
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SVARIGI! Lai uzstaditu jaunu zaga asmeni, zaga galvina (Y) japace]
augstakaja pozicija.
1. Lai paceltu zaga galvinu (Y) tas augstakaja pozicija, nospiediet uz
leju zaga galvinu (Y) un izvelciet blokésanas pogu (W).
2. Abrivojiet uz leju vérsto spiedienu un laujiet zaga galvinai pacelties
[idz galam augsup.
3. levietojiet 6 mm sesstlru uzgrieznu atslégu (Z) dzilu varpstas
blokétaja (UU), kas atrodas asmens varpstas otra pusé, un pieturiet
to (6, 8. att.).

4. levietojiet otro 6 mm sesstlru uzgrieznu atslégu (2) asmens
bultskrave (F) un paskravéjiet valigak, griezot pulkstenraditaja
virziena. Iznemiet asmens bultskravi (F) un nonemiet aréjo atloku (E).

5. Lai paceltu apakséjo asmens aizsargu (G) un nonemtu zaga

6. Uzstadiet zaga asmeni uz iekséja atloka (EE) nokapes (7. att) ta,
lai asmens apakséjas malas zobi ir vérsti pret ierobezotaju (pretéja
virziena no operatora).

7. No jauna uzstadiet aréjo atloku (E), pareizi savietojot izcilnus (SS) ar
motora varpstu — pa vienam katra varpstas pusé.

8. levietojiet asmens bultskravi (F) un pievelciet to ar vienu 6 mm
seSstlru uzgrieznu atslégu (2), griezot pretéji pulkstenraditaja
virzienam, vienlaikus ar otru roku pieturiet otro 6 mm sesstaru
uzgrieznu atslégu (2) (8. att.).

9. Nonemiet abas sesstlru uzgrieznu atslégas (Z) un ievietojiet
atpakal to turétaja.

REGULESANA

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu ievainojuma risku,
A pirms piederumu uzstadisanas un nonemsanas,

uzstadijumu regulésanas vai mainisanas vai ari

remontdarbiem izslédziet instrumentu un atvienojiet

to no barosanas avota. Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.

Instrumentam nejausi sakot darboties, var gat ievainojumus.
Sis lenkzagis ir precizi noreguléts rapnica. Ja parvadasanas,
parvietosanas vai citu iemeslu dé| ir vajadzigs no jauna noregulét,
ievérojiet turpmakos noradijumus, lai noregulétu zagi. Kad tas ir
paveikts, siem reguléjumiem ir japaliek preciziem.

Skersvirziena stienu noregulésana, lai panaktu
nemainigu zagésanas dzilumu (1., 2., 9., 10. att.)
Asmenim jakustas nemainiga zagésanas dziluma visa galda garuma, un tas
nedrikst saskarties ar nekustigo galdu spraugas aizmuguré vai grozamas
roksviras priekspusé. Lai to panaktu, skérsvirziena stieniem (X) jaatrodas
precizi paraléli galdam, kad zaga galvina (Y) ir nospiesta lidz galam.
1. Nospiediet apakséja aizsarga blokétaja atlaisanas sviru (B) (1. att.).
2. Nospiediet galvinu lidz galam uz aizmuguri un izmériet augstumu
no grozama galda (N) lidz aréja atloka apakspusei (E) (10. att.).
3. Pagrieziet zaga galvinas Skérsvirziena blokétaju () (2. att).
4. Turot zaga galvinu lidz galam nospiestu, velciet to lidz tas gajiena
galam.
5. Veélreiz izmériet 10. attéla noradito augstumu. Abiem mérijumiem
jabat identiskiem.
6. Ja vajadzigs noregulét, rikojieties sadi (9. att):

A. Atskravéjiet kronsteina (LL) kontruzgriezni (KK) zem augséjas
putek|u savaksanas sprauslas (R) (1. att) un péc vajadzibas
noreguléjiet skravi (MM), grieZot to tikai nedaudz.

B. Pievelciet kontruzgriezni (KK).

BRIDINAJUMS! Asmens nedrikst saskarties ar galdu
spraugas aizmugureé vai grozamas roksviras priekSpusé, ja
ir uzstadita 90° vertikala pozicija un 45° slipuma pozicija.
Instrumentu nedrikst ieslegt, kamér tas nav parbaudits!
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lerobeZotaja regulésana (11. att.)

Paceliet bidama ierobezotaja blokésanas sviru (I) pretéji pulkstenraditaja
virzienam, lai atbrivotu. Virziet bidamo ierobezotaju (Q) tada pozicija,
kura tas nesaskaras ar asmeni, péc tam pievelciet ierobezotaja
blokésanas sviru, griezot to pulkstenraditaja virziena.

Asmens parbaude un regulésana atbilstigi
ierobezotajam (2., 12., 13. att.)
1. Atlaidiet lenka slégsviru (M).

2. Lai atbrivotu grozamo galdu / lenka roksviru (N), uzlieciet 1kski uz
lenka roksviras (L) un saspiediet lenka slégsviru (M).

3. Groziet lenka roksviry, lidz slégsvira to novieto 0° lenka pozicija.

4. Velciet galvinu lejup un ar blokésanas pogas (W) palidzibu
nofikséjiet to paredzétaja pozicija.

5. Jabat redzamam tikai abam 0° atzimém (NN) uz lenka skalas (O).

6. Novietojiet stareni (OO) pret ierobezotaja (Q) kreiso pusi un
asmeni (H).

BRIDINAJUMS! Nepieskarieties ar stareni asmens zobu
galiem.

7. Javajadzigs noregulét, rikojieties sadi.

A. Atskravéjiet lenka skalas skrGves (P) (12. att.) un virziet skalu /
lenka roksviru uz kreiso vai labo pusi, lidz asmens atrodas
90° lenki pret ierobezotaju, ko nosaka ar starena (OO) palidzibu
(13.att).

B. No jauna lenka skalas skraves (P).

Asmens parbaude un regulésana atbilstigi galdam
(2.,14.-16. att.)

1. AtskrQvéjiet slipuma stiprinajumkloki (T) (14. att.).

2. Spiediet zaga galvinu (Y) uz labo pusi, lai parbauditu, vai ta atrodas
pilniba vertikali, un pievelciet slipuma stiprinajumkloki.

3. Novietojiet stareni (OO) uz galda un piespiediet pie zaga
asmens (H) (15. att).

BRIDINAJUMS! Nepieskarieties ar stdreni asmens zobu
galiem.

4. Ja vajadzigs noregulét, rikojieties sadi.

A. Atskravéjiet slipuma stipringjumkloki (T) un ar sesstaru
uzgrieznu atslégu (2) skravéjiet ciesak vai valigak vertikalas
pozicijas regulésanas aiztura skravi (QQ), lidz asmens atrodas
90° pret galdu atbilstigi stdrenim.

B. Ja slipuma raditajs (RR) nav pret slipuma skalas (U) nulles atzimi,
atskravejiet slipuma skalas skraves (PP), ar ko piestiprinata skala,
un péc vajadzibas parvietojiet skalu.

Slipuma parbaude un reguléesana (2., 14., 16. att.)
Ar slipuma parregulésanas pogu var péc vajadzibas iestatit maksimali
45° vai 48° slipumu.

1. Aiztura atvienosanas klokim (SS) jaatrodas slipuma aiztura pozicija.

2. Atskravéjiet slipuma stiprinajumkloki (T).

3. Nostajieties instrumentam prieksa un pastumiet zaga galvinu (Y)
pa kreisi.

4. Siir45° slipuma pozicija.

5. Ja vajadzigs noregulét, ar 4 mm sesstlru uzgrieznu atslégu (2)
skravéjiet ciesak vai valigak 45° slipuma regulésanas aiztura
skravi (TT), ldz slipuma raditajs (RR) atrodas pret 45° atzimi.

BRIDINAJUMS! Zaga skaidas var aizsprostot virzisanas
rievas. Iztiriet virzisanas rievas ar stieniti vai zema spiediena
gaisu.

Pirms ekspluatacijas

BRIDINAJUMS!
A - Uzstadiet piemeérotu zaga asmeni. Nedrikst lietot parak

nolietotus zaga asmenus. Maksimalais instrumenta
rotdcijas atrums nedrikst parsniegt asmens rotacijas atrumu.

- Nezageéjiet Joti mazus materiala gabalinus.

- Zagéjot asmenim jakustas brivi. Nespiediet parak spécigi.

« Pirms zagésanas nogaidiet, lidz motors sasniedzis pilnu jaudu.

« Parbaudiet visu stiprinajumkloku un blokésanas kloku ciesumu.

- Nostipriniet apstradajamo materialu.

«Lai ari ar So zagi iespéjams sazageét koksni un krasaino
metaly, sie lietosanas noradijumi attiecas tikai uz koksnes
zageésanu. Tadi pasi nosacijumi attiecas uz citiem
materidliem. Ar So zagi nedrikst zagét materidlus no metala
(térauda un dzelzs) vai muri! Neizmantojiet abrazivas ripas!

- Vienmeér jaizmanto iezagésanas platne. Nedarbiniet
instrumentu, ja iezagésanas sprauga ir plataka neka 10 mm.

EKSPLUATACIJA

Lietosanas noradijumi

BRIDINAJUMS! Vienmeér ievérajiet Sos drosibas noradijumus
un speka esosos normativos aktus.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu ievainojuma risku,
A pirms piederumu uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai mainisanas vai ari
remontdarbiem izslédziet instrumentu un atvienojiet
to no barosanas avota. Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties, var gat ievainojumus.

Lietotajiem Apvienotaja Karalisté jaiepazistas ar “1974. gada kokapstrades
darbagaldu noteikumiem” un visiem to turpmakiem grozijumiem.

Instrumentam jabdt novietotam t4, lai galda augstums un stabilitate
atbilstu ergonomikas prasibam. Instrumenta atrasanas vieta jaizraugas
tada, kas operatoram ir labi parredzama un kura vinam ir pietiekami
daudz brivas vietas visapkart instrumentam, lai varétu netraucéti
apstradat materialus.

Lai mazinatu vibracijas iedarbibu, raugieties, lai apkartéja temperatdra
nebdtu parak zema, instruments un piederumi batu laba darba kartiba
un apstradajama materiala izmérs atbilstu instrumenta prasibam.

leslégsana un izslegsana (1. att.)

Sledza mélité (A) ir atvere (BB), kura paredzéts ievietot slédzeni, lai
noblokétu instrumentu.

1. Laiiedarbinatu instrumentu, nospiediet sledza méliti (A).

2. Lai apturétu instrumentu, atlaidiet slédzi.

XPS™ gaismas dioZu darba luktura lietosana (1. att.)
PIEZIME. Lenkzagim jabut pievienotam barosanas avotam.

XPS™ gaismas diozu darba lukturis (HH) ir aprikots ar ieslégsanas/
izslegsanas sledzi (GG). XPS™ gaismas diozu darba lukturis darbojas
neatkarigi no lenkzaga slédza mélites. Stradajot ar zagi, nav obligati
jaizmanto $is lukturis.

Kokmateriala zagésana pa liniju, kas novilkta ar Zimuli

1. leslédziet XPS™ |ukturi, tad nolaidiet darba rokturi (C), lai zaga
asmens (H) atrastos tuvu kokmaterialam. Uz kokmateriala ir
redzama asmens éna.

2. Savietojiet Zimula liniju ar asmens énas malu. Ja vajadzigs,
noregulé&jiet slipumu vai lenki, lai varétu precizi savietot ar zimula
[miju.

31



LATVIESU

Kermena un roku novietojums

Lenkzaga ekspluatacijas laika pareizi novietojot kermeni un rokas,
zagésanas darbu var paveikt vieglak, daudz precizak un drosak.

c BRIDINAJUMS!
- Rokas nedirikst turét zagésanas vietas tuvuma.

« Rokam vienmeér jaatrodas vismaz 150 mm attaluma no
asmens.

- Zagéjot turiet materialu ciesi pie galda un pret ierobeZotaju.
Netuviniet rokas, lidz sledzis nav atlaists un asmens nav
pilniba parstaijis darboties.

- Pirms zagésanas vienmer veiciet parbaudi (nepievienojot
instrumentu barosanas avotam), lai parbauditu asmens ceju.

- Nesakrustojiet rokas.
- Ciesi staviet uz gridas un saglabdjiet piendacigu lidzsvaru.

« Parvietojot zaga roksviru pa kreisi un labj, liecieties tai lidzi
un staviet mazliet sanus no zaga asmens.

Pamata zagésanas darbi
VERTIKALI TAISNA SKERSZAGESANA (1., 2., 17. ATT.)

PIEZIME. Lai panaktu vajadzigo zagésanas dzilumu, izmantojiet
250 mm zaga asmenus ar 30 mm lielu iek3éjo diametru.

1. Lai paceltu zaga galvinu (Y) tas augstakaja pozicija, nospiediet uz
leju zaga galvinu (Y) un izvelciet blokésanas pogu (W). Abrivojiet
uz leju vérsto spiedienu un laujiet zaga galvinai pacelties lidz
galam augsup.

2. Nospiediet lenka slégsviru (M), péc tam parvietojiet roksviru
0° pozicija.

3. Atlaidiet lenka slégsviru.

4. Pirms zagésanas vienmeér ciesi nofikséjiet lenka slégsviru.

5. Novietojiet apstradajamo materialu pret ierobezotaju (Q) un
nostipriniet ar materiala skavu (FF).

6. Lai atbrivotu aizsargu, turiet darba rokturi (C) un nospiediet aizsarga
blokétaja atlaisanas sviru (B). Lai iedarbinatu motoru, nospiediet
slédza méliti (A). leteicams sakt zagét ierobezotaja tuvuma.

7. Nospiediet galvinu, lai asmens varétu zagét cauri kokmaterialam
un iegrimt plastmasas iezagéjuma platné (K).

8. Kad zagésana pabeigta, atlaidiet slédzi un nogaidiet, ildz zaga
asmens ir pilntba parstajis darboties, tikai péc tam paceliet galvinu
atpakal augséja nekustigaja pozicija.

c BRIDINAJUMS!
- Zageéjot dazu veidu plastmasas profilus, ieteicams ievérot So

secibu apgriezta veida.

- Atlaizot sviru (B), apakséjam aizsargam ir uzreiz jGaizveras.
Ja tas neaizveras, nogadajiet zagi pilnvarota DEWALT
remontdarbnica, lai tam veiktu remontu.

SLIDZAGESANA (1., 2., 18.ATT.)
1. Pagrieziet zaga galvinas skérsvirziena blokétaju (S), lai atbrivotu.

2. Nospiediet uz leju zaga galvinu (Y), izvelciet blokésanas pogu (W)
un laujiet zaga galvinai pacelties tas augstakaja pozicija.

3. Novietojiet apstradajamo materialu pret ierobezotaju (Q) un
nostipriniet ar materiala skavu (FF).

4. Nolaidiet zaga galvinu uz leju, tad velciet to lidz tas gajiena galam.

5. Nospiediet aizsarga blokétaja atlaisanas sviru (B), lai atbrivotu
aizsargu. Lai iedarbinatu motoru, nospiediet slédza méliti (A).

6. Lai parzagétu kokmaterialu, nospiediet zaga galvinu lidz galam uz
leju un stumiet galvinu atpakal, lai pabeigtu zagéjumu.
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7. Kad zagésana pabeigta, atlaidiet slédzi un nogaidiet, lidz zaga
asmens ir pilntba parstajis darboties, tikai péc tam paceliet galvinu
atpakal augséja nekustigaja pozicija.

BRIDINAJUMS! Pabeidzot slidzagésanas darbu, zaga
galvina vienmér janofiksé aizmuguréja pozicija.

VERTIKALA SKERSZAGESANA LENKI (1., 19. ATT.)

1. Nospiediet lenka slégsviru (M). Parvietojiet roksviru pa kreisi vai pa
labi lidz vajadzigajam lenkim.
2. Lenka slégsvira automatiski atrod 0°, 15°, 22,5°, 31,62°, 45° un
50° lenki gan uz kreiso, gan labo pusi. Ja ir vajadzigs uzstadit kada
cita lenki starp siem lenkiem, ciesi turiet galvinu un nofikséjiet,
pievelkot lenka slégsviru.
3. Pirms zagésanas vienmér ciesi nofikséjiet lenka slégsviru.
4. Rikojieties tapat, ka minéts noradés par vertikali taisnu
skérszagésanu.
BRIDINAJUMS! Kokmateridla gald nozagéjot mazu
atgriezumu lenki, novietojiet kokmaterialu td, lai nozagéjama
atgriezuma dala atrastos taja asmens pusé, kura pret
ierobezotaju ir lielakais lenkis, pieméram:
zageéjot lenki pa kreisi, atgriezumam jaatrodas
labaja pusé;
zagéjot lenki pa labi, atgriezumam jaatrodas
kreisaja puse.
SLIPA SKERSZAGESANA (11.,14.,20. ATT.)
Pa kreisi iesp&jams iestatit no 0° lidz 48° lielu slipumu. Slipumu lidz
45° var zagét, ja lenka roksvira iestatita starp nulles atzimi un maksimali
45° lenka atzZimi uz labo vai kreiso pusi.
1. Atbrivojiet bidama ierobezotaja sviru (I) un virziet ierobezotaju
prom no asmens.
2. Atskravéjiet slipuma stiprinajumkloki (T) un iestatiet vajadzigo
slipumu.
. Ja vajadzigs, iestatiet parregulésanas pogu (CQ).
. Ciesi turiet galvinu un nepielaujiet, ka ta nokrit lejup.
. Ciesi pievelciet slipuma stiprinajumkloki (T).

o U AW

. Virziet ierobezotaju pret asmeni t3, lai nesaskartos ar asmeni,
péc tam pievelciet ierobeZotaja blokésanas sviry, griezot to
pulkstenraditaja virziena.

7. Rikojieties tapat, ka minéts noradés par vertikali taisnu
skérszagésanu.

Krasaino metalu zagesana

Zagejot krasainos metalus, instrumentu drikst izmantot tikai lenkzaga
rezima, izmantojot vertikali taisnu un lenka skérszagésanu. Krasainos
metalus ieteicams nezagét ar slipumu un kombinéto lenkzagésanu.
Instrumentu nedrikst izmantot melno metalu zagésanai.

- Zageéjot krasainos metalus, vienmér izmantojiet materiala skavu.
Parbaudiet, vai apstradajamais materials ir ciesi nostiprinats.

- lzmantojiet tikai tadus zaga asmenus, kas pieméroti krasaino
metalu zagésanai.

- K& smérvielu izmantojiet tikai vasku un atdalisanas aerosolu.
Nelietojiet emulsijas un tamlidzigus skidrumus.

Kvalitativs un vienmeérigs zagéjums atkarigs no vairakiem faktoriem,
pieméram, zagéjama materiala. Lai, zagéjot formas un veicot citus
precizus zagésanas darbus, apstradatas malas bdtu maksimali lidzenas,
izmantojiet asu asmeni (60 zobu, karbida) un lénaku, vienmérigaku
zagésanas atrumu.
BRIDINAJUMS! Materials zagésanas laika nedrikst
parbidities, tadé| ciesi nostipriniet to. Pirms roksviras
pacelsanas nogaidiet, lidz asmens pilniba parstaj darboties.
Ja apstradajama materiala aizmuguré joprojam atskelas
mazas koksnes dalinas, pieliméjiet izolacijas lenti pie
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materidla taja vieta, kur veiksiet zagéjumu. Zagéjiet cauri
lentei un péc darba paveiksanas uzmanigi nonemiet to nost.

Materiala nostiprinasana (23.-25. att.)
c BRIDINAJUMS! Vienmér jalieto materiala skava.

Lai panaktu vislabakos rezultatus, izmantojiet sim zagim paredzéto
materiala skavu (FF).

Zagéjot krasaino metalu, vienmér to piestipriniet ar materiala skavu.
Parbaudiet, vai apstradajamais materials ir ciesi nostiprinats.

SKAVAS UZSTADISANA

1. levietojiet to atveré aiz ierobezotaja. Skavai (FF) jabat vérstai pret
lenkzaga aizmuguri. Parbaudiet, vai skavas stiena ierobs ir pilniba
jevietots lenkzaga pamatné. Ja ierobs ir redzams, skavu nevar
nostiprinat.

2. Grieziet skavu par 180° pret lenkzaga priekspusi.

3. Atlaidiet kloki, lai noregulétu skavu uz augsu vai leju, péc tam ar
precizas regulésanas kloki ciesi nostipriniet apstradajamo materialu.

PIEZIME. Zagéjot slipi, novietojiet skavu pamatnes labaja pusé.

PIRMS ZAGESANAS VIENMER VEICIET PARBAUDI (NEPIEVIENOJOT
INSTRUMENTU BAROSANAS AVOTAM), LAl PARBAUDITU ASMENS CELU.
SKAVA NEDRIKST TRAUCET ZAGA VAI AIZSARGU KUSTIBAI.

Kombinéta lenkzagesana (21., 22. att.)
Kombinéta zagésana ir lenkzagésanas un slipzagésanas apvienojums.
Ar $0 zagésanas panémienu izgatavo ramjus vai slipu malu kastes,
pieméram, tadas, kadas redzamas 21. attéla.
BRIDINAJUMS! Ja ik péc zagéjuma jamaina zagésanas
lenkis, ikreiz ciesi janofiksé slipuma stiprinajumklokis un
lenka stiprinajumklokis. Tie ir janofiksé ikreiz, mainot lenki vai
slipumu.
BRIDINAJUMS! Zagéjot kombinéta lenki, zagim jabat
nostiprinatam uz pamatnes balsta, lai tas neapgaztos
(22. att). Sk. sadaju Uzstadisana uz darbagalda.

« Turpmak redzama diagramma palidzés izvéléties piemeérotu lenki
un slipumu visbiezakajiem kombinétas lenkzagésanas darbiem.

« Diagramma izvélieties vajadzigo lenki “A”" (21. att)) veicamajam
darbam un atrodiet So pasu lenki uz atbilstigas diagrammas
[knes. No $is vietas virzieties diagramma uz leju, lai atrastu pareizo
slipumu, un taisni pa kreisi, lai sameklétu pareizo lenki.
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UZSTADIET ZAGIM SADU SLIPUMU

1. lestatiet zagi noteiktajos lenkos un veiciet dazus izméginajuma
zagéjumus.
2. Tad paméginiet salikt sazagétos gabalus kopa.

Piemérs. Lai pagatavotu cetru malu kasti ar 25° lieliem aréjiem
lenkiem (lenkis "A") (21. att.), skatiet augséjo labo likni. Uz liknes
skalas atrodiet 25° atzimi. Virzieties pa horizontalo $kérsojoso liniju
pa kreisi vai pa labi, lai iegUtu lenka iestatijumu uz zaga (23°). Tapat
virzieties pa vertikalo skérsojoso Iniju augsup vai lejup, lai iegGtu
slipuma iestatljumu uz zaga (40°). Vienmér izmédginiet zagéjumus
uz daziem atgriezumu gabaliem, lai parbauditu zaga iestatijumus.

BRIDINAJUMS! Ja pa kreisi vai labi uzstadits 45° liels

lenkis, kombinétas lenkzagésanas lenkis nedrikst parsniegt

45°slipumu.

Puteklu savaksana (1., 3., 4. att.)
BRIDINAJUMS! Ja vien iespéjams, japievieno paredzéta
puteklu savaksanas ierice atbilstigi attiecigiem noteikumiem
par puteklu emisiju.
Japievieno paredzéta puteklu savaksanas ierice atbilstigi attiecigiem
noteikumiem. Aréji pievienoto sistému gaisa plasmai jabat
20 m/s +/- 2 m/s. Gaisa plisma jaizméra savienojuma caurulé pie
savienojuma punkta, kad instruments ir pievienots, bet nedarbojas.

PIEZIME. Pagriezams fikséjosais uzgalis DWV9000 () ir ieteicams ka
papildpiederums, lai pievienotu putek|u savaksanas ierici.

Transportésana (1., 2. att.)

BRIDINAJUMS! Lai érti parvietotu lepkzadi, pamatné ir
iestradati divi ierobi rokas atbalstam (DD). Lenkzagi nedrikst
pacelt vai transportét, turot aiz aizsargiem.

1. Parvietojot zadj, slipa un zagésanas lenka iestatijumam jabut 0°.

3. Nospiediet zaga galvinu uz leju un iespiediet blokésanas pogu (W)
(2. att).

4. Novietojiet zaga galvinu nekustiga pozicija un pievelciet
skérsvirziena blokétaju (S).

APKOPE

Sis DEWALT elektroinstruments ir paredzéts ilglaicigam darbam ar
mazako iespéjamo apkopi. Nepartraukti nevainojama darbiba ir
atkariga no pareizas instrumenta apkopes un regularas tirisanas.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu ievainojuma risku,
pirms piederumu uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai mainisanas vai ari
remontdarbiem izslédziet instrumentu un atvienojiet
to no barosanas avota. S/édzim jaatrodas izslégta
pozicija. Instrumentam nejausi sakot darboties, var gat
ievainojumus.

BRIDINAJUMS! Ja zaga asmens ir nodilis, tas janomaina
pret jaunu un asu asmeni.

O

]
Ellosana
Sis elektroinstruments nav papildus jaieello.
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o

Tirisana

Pirms ekspluatacijas rapigi parbaudiet augséjo aizsargu, apakséjo aizsargu
un putek|u izvadatveri, vai tie darbojas pareizi. Raugieties, lai kadu no tiem
nenosprostotu skaidas, putekli vai apstradajama materiala fragmenti.

Ja starp zaga asmeni un aizsargu iestrégusi apstradajama materiala
fragmenti, atvienojiet instrumentu no barosanas avota un ievérojiet
sadala Zaga asmens uzstadisana minétos noradijumus. Iztiriet
iestréguso materialu un no jauna uzstadiet zaga asmeni.

BRIDINAJUMIS! Ar sausu gaisu no galvena korpusa izputiet
netirumus un puteklus ikreiz, kad pamandt tos uzkrajamies
gaisa atverés, ka ari visapkart tam. Veicot so darbu, valkdjiet
atzitus acu aizsargus un puteklu masku.

BRIDINAJUMS! Instrumenta detalu tirisanai, kas nav no
metala, nedrikst izmantot skidindtdjus vai citas asas kimiskas
vielas. Sis kimiskds vielas var sabojat So detaju materidlu.
Lietojiet tikai ziepjudeni samitrinatu lupatinu. Nekada
gadijuma nepielauijiet, lai instrumenta ieklast skidrums;
instrumentu nedrikst iegremdeét skidruma.

A BRIDINAJUMS! Lai mazindtu ievainojuma risku,
regulari notiriet galda virsmu.

BRIDINAJUMS! Lai mazindtu ievainojuma risku,
requldri iztiriet puteklu savaksanas ierici.

Piederumi

BRIDINAJUMES! Td ka citi piederumi, kurus DEWALT

nav ieteicis un nepiedava, nav parbauditi lietosanai ar so
instrumentu, var rasties bistami apstakli, ja tos lietosiet. Lai
mazindtu ievainojuma risku, sim instrumentam lietojiet tikai
DeWALT ieteiktos piederumus.

GARU MATERIALA GABALU BALSTS (5. ATT.)
- Gari materiala gabali vienmeér janovieto uz balsta.
- Lai panaktu augstako darba kvalitati, uzstadiet pagarinato
materiala balstu (DE7023) (pieejams pie izplatitaja ka
papildpiederums). Lai to gali nenokristu, materiali jaatbalsta,

izmantojot jebkurus parocigus lidzeklus, pieméram, kokzagésanas
stekus vai tamlidzigi.

PIEEJAMO ZAGA ASMENU KLASTS (IETEICAMIE ASMENI)

Asmensveids  Asmensizméri  Lietosana

DT1158 sérija 30 250 mm Visparigiem zagesanas darbiem, koksnes un
plastmasas garenzagesanai un skérszagesanai

DT4282 serija 40 250 mm 1CG lietosanai ar aluminiju

DT4226 sérija 40 250 mm ATB precizai zagesanai dabiga koksné un izgatavotos
koka priekSmetos

DT4287 sérija 40 250 mm TCG Tpasi precizai zagésanai dabiga koksné un
izgatavotos koka priekSmetos

DT4282 sérija 40 250 mm Aluminija zagesanai

Lai iegUtu sikaku informaciju par attiecigajiem piederumiem, sazinieties
ar tuvako parstavi.
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Vides aizsardziba
Dalita atkritumu savaksana. Izstradajumus un akumulatorus
ar $0 apzZiméjumu nedrikst izmest kopa ar parastiem
sadzives atkritumiem.

Izstradajumu un akumulatoru sastava ir materiali, ko var atgat vai
otrreizéji parstradat, samazinot pieprasijumu péc izejvielam. Nododiet
otrreizéjai parstradei elektriskos izstradajumus un akumulatorus
saskana ar vietéjiem noteikumiem. Sikaka informacija ir pieejama vietné
www.2helpU.com.
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KOMBWHWPOBAHHASAl TOPLIOBOYHAA NUNA

DWS778

Mo3apaBnaem!

Bbl BbI6pany MHCTPYMeHT Gprpmbl DEWALT. MHOTrONeTHWi onbiT,
TUjaTeNbHaA Pa3paboTKa U3nenuin 1 MHHOBALMW AeNatoT KOMMaHMo
DeWALT ofiHMM 113 CaMblx HaAeXHbIX MapTHEPOB [/1A NOMb30oBaTenei
NPOhECCMOHaNBHOMO MEKTPOUHCTPYMEHTA.

TexHuyeckue XapaKTepucTukun

DWS778
QS/GB LX
Hanpaxetve B 230 115
(Tonoko B Benukobpurarin 1 ipnaraun) B 230 115
Tun 2 2
Morpe6rseman MOLLHOCTb Br 1850 1650
[Jnametp aucka MM 250 250
(OtBepcTyte Aucka MM 30 30
Makc. ckopocTb Ancka Mt 4300 4100
[ny6uHa pacnuna MM 85 85
Makc. TonwmHa ancka MM 1,75 175
Pe3ka nog yrnom (Makc. nonoxeHus) —Bneso i Bpaso 50° 50°
(pe3 KpoMOK (MaKC. nonoxeHIs) BNeBO 48° 48°
KombuHMpOBaHHOE TopLieBaHIE  CKALLMBAHME KDOMOK 45° 45°
TOpLiEBaHIE 45° 45°
(OYHKUMOHANbHbIE BO3MOMKHOCTI
Topuesaye 90° MM 85305
pe3ka nog yrnom 45° MM 85x215
pe3ka nog yrnom 48° MM 85x204
CKaLLMBAHYE KPOMOK NOA yrom 45° MM 58 x305
CKLLMBAHIE KDOMOK MOA yrnom 48° MM 54x305

061wt pasviep MM 465x615%390

Bec Kr 172

3HaueHuA LuyMa v BIBPaLIK (cymMa BEKTOPOB B TPeX nOCKOCTAX) B cooTBeTcTBMM ¢ ENG1029

Ly (YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBAEHNA) Ib(A) 94 94
Ly (ypoBeHb 3ByKOBOI MOLLHOCTH) ZIb(A) 107 107
K (norpelwHocTb A4nA 3aaHHOTO YPOBHA MOLLHOCTH) — AB(A) 30 30
3HaueHue Mccn BrbpaLmMm ay, = m/c 24 24
MorpetwHocTs K = m/c 15 15

3HaueHVie SMUCCKM B1OpaLK, yKa3aHHOE B JaHHOM CMPaBOYHOM
JINCTKe, GbINO MOMyUYEHO B COOTBETCTBIW CO CTaHAAPTHBIM TECTOM,
npusedeHHbIM B EN61029, 1 MOXET NCnonb30BaTbCA 18 CPaBHEHA
MHCTPYMEHTOB. KpOME TOro, OHO MOXET MCMOSb30BaTLCA 1A
NPeABapUTENBHON OLIEHKM BO3AENCTBIA BUOPaLIMN.

OCTOPOXHO! 3assneHHoe 3HayeHue smuccuu
OMHOCUMCA K OCHO8HbIM 0671GCMAM NPUMeHeHUs
uHcmpymerma. OOHAKo, eciu UHCMpyMeHm
UCNOJIb3YemCA He NO OCHOBHOMY HA3HAYEHUIO € pa3udHOU
OCHAcMKoU U npu HeHadnexauiem yxooe, yposeHs
8UBPAYUU MOXEM UIMEHUMBCA. IMO MOXem npugecmu

K 3HaUUMesbHOMY yBesu4eHUI0 yposHsA 8030elicmeus
8uUbpayuu 8 meyeHue 8ce20 paboye2o nepuodd.

[Npu pacyeme npuG/IU3UMEbHO20 3HAYEHUS YPOBHS
8030elicmaus 8UOPAYUU MAkxe HeObX00UMO y4UMbIBaMb
8peMs, K020a UHCMPYMEHM BbIKIIOYEH LU MO 8PEMS, K020a

OH pabomaem Ha xor10cMom Xo0y. ImMo Moxem npugecmu
K 3HAYUMesTbHOMY CHUXEHUIO ypOBHSA 8030elicmaus
8UOPAYUU 8 MeyeHUe 8ce20 paboyezo Nepuoda.

Onpedernume donosHUMeTbHble Mepel MexHUKU
6e30nacHocmu 0718 3aUUmsl ONEPAMOPA om 8030eicmaus
8UbPAYUU, G UMeHHO: NOOOePXaHUe UHCMpyMeHmMa

U OCHACMKU 8 paboyem COCMOAHUU, CO30aHue KOMPOPMHbIX
ycro8uti pabomel, Xopowas opeaHu3ayus paboyezo mecma.

Mpepoxpanutenu
EBpona 2308
BenukobpuTaus 1 Vpnanana

10 Amnep, 31 cetb

230 B, uHCTpymenTb 13 Amnep, B Buke

APUMEYAHUE. 370 yCTpOCTBO NpefHasHaueHo AnaA NoakIioveH
K crCTeme CeTeBOro MUTAHUA C MakCMManbHO AOMYCTUMBIM
COMpPOTVBEHVEM CUCTeMbl ZMaKC B 0,25 OM B Touke MHTepdelica
(KopobKa NMTaHNA) UCTOYHWKKA MUTAHNA NOb30BaTENA.

lMonb3oBaTenb JO/MKeH YOEAUTCA B TOM, YTO 3TO YCTPONCTBO
NOAKITIOYEHO TOMBKO K CHCTEME MUTaHWA, 4TO COOTBETCTBYET
yKa3aHHbIM BbiLUe npasuiam. [1py HeoOXoaVMOCTY NoMb30BaTeNb
MOXET 0BPaTUTBCA B FOCYAAPCTBEHHYIO SHEPrETUUECKYHO KOMMaHMIO,
V1 y3HaTb COMPOTVIBEHNE CUCTEMbI B TOUKE MHTepdelica.

0603HaueHuA: npaBuia TeXHNKN 6e3onacHocTH

Hixe onumcbiBaeTca ypoBeHb ONacHOCTH, 0603HaUaeMbI KaxkAbM 113
npefynpexaeHui. [pounTaite pyKOBOACTBO 1 0OpaTUTe BHUMAHVE Ha
3TN CUMBOBI.

OIMACHO! O6o3Ha4yaem onacHyio cumyayuto, Komopas
Heu36exHO npusedem Kk cepbe3Holl mpasme

WU cMepmesibHoMy Ucxody 8 C/Ty4ae HecobiooeHus
coomeemcmeyoujux Mep 6e30NacHocmu.

OCTOPOMHO! Ykaseisaem Ha nomeHuuasbHo

ONACHYIO CUMYayuko, KOMOpPAs, 8 CJly4ae HeCObI00eHUA
€oomaemcmayouUxX Mep 6e30nacHocmu, MoMem npugecmu
K cepbe3HOl mpasme unu cmepmesibHoOMy Ucxody.
BHUMAHMUE! Ykazvisaem Ha nomeHuuansHo

ONACHYIO CUMYAYUI0, KOMOPAA 8 CI1y4ae HeCOO/I00eHUs
coomeemcmayioujux Mep 6e30NacHoCMu, MoXem cmame
npuyuHoU mpaem cpedHell unu sezkoli cmeneHu
msxecmu.

MPUMEYAHMUE. O3Hayaem cumyauuto, He C8A3AHHYI0
C noJly4yeHuem mesecHbiX NoepexoeHuli, Ho
Komopas, eciu npeHe6peys npasunamu, Voxem
npusecmu kK nop4ye umywecmea.

> B

Ykazeigaem Ha PUCK NOPAx}eHUA 3/1eKmpu4eckum MoKOM.

& YKa3bieaem Ha puck Noxapa.
A YKa3bieaem Ha Hasu4ue oCmpbix KDOMOK.

Mleknapauus o cooTBeTcTBMM HopMam EC
AWPEKTUBA N0 MEXAHUYECKOMY O6OPYJ0BAHUIO

C€

KOMBUHWPOBAHHAA TOPLLOBOYHAA MUNA
DWS778
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DeWALT 3aABnAeT, 4to NPOAYKLMA, ONcaHHan B TexHUYecKux
xapakmepucmukax, cootsetcrsyeT: 2006/42/EC, EN61029-1:2009
+A.11:2010, EN61029-2-11:2012 +A11:2013.

STV NPOAYKTHI TakxKe cooTeeTCTBYIoT [inpektvise 2014/30/EU

1 2011/65/EU. 3a sononHmtensHom nhdopmaLviel obpallaitecs

B KomnaHuio DEWALT no agpecy, yKasaHHOMY HUXe UV NpUBEASHHOMY
Ha 3afjHell CTOPOHe OOMOXKI PYKOBOACTBA.

Huxenoanmcaslwmnnca HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a COCTaB/IeH e
TEXHNYECKOW AOKYMEHTALMM 1 COCTaBWA AaHHYI0 AeKNapaLmio no
nopyyenuto komnanmm DEWALT.

Markus Rompel

[InpeKTop nHxeHepHoro otaena
DeWALT, Richard-Klinger-Stra3e 11,
D-65510, Idstein, fepmaHus

20.04.2016

MpaBuna TexHnkmn 6esonacHoCcTH

OCTOPOXKHO! [Ipu ucnone308aHuU 3/1eKMpuYeckoeo

@ UHCMpyMeHma 8ce20a ciedyem cobo0ame OCHOBHbIE
Mepbl NPEAOCMOPOXHOCMU, YMObbl CHU3UMb PUCK
B03HUKHOBEHUS NOXAPA, NOPAXEHUS 31eKMpUYecKUM
MOKOM U NOJTYHYEHUSA MPABM.

[leped Haqanom pabomel 8HUMAMEbHO NPOYMUMe OaHHOE
PYKOBOOCMBO U COXPaHUMme ezo.

COXPAHMTE BCE UHCTPYKLIMW ¥ PYKOBOACTBA A1 NOCUIEAYIOLLErO
OBPALLEHUA K HUM

06wme npaBuna TeXHMKKU 6e30nacHOCTU
1. Codepxxume paboyee mecmo 8 yucmome.

3azpomoxderiue paboyeli 30HbI U BEPCMAKA MOXEM CMamb
NPUYUHOU HECYAacMHO20 C/Ty4as.

2. O6pawatime HUMAHue Ha ycosus pabomoi.

He nodeepzatime 8030eticmauto 00x0A. He ucnosb3ytime UHCMpPyMEHMbI

8 Y/C7108UAX NOBbILIEHHOU 8n1axHocmU. Criedume 3a mem, Ymobbl pabodee
Mecmo 6blI0 Xopowo 0ceeuieHo (250—300 s1oKc). He nosesyimece
UHCMPYMEHMOM, eC/IU UMEeMCs PUCK 80320paHUSA USU 83DbIBd, HANPUMED,
PAOOM C 71€2KOBOCNIAMEHAIOWUMUCA XUOKOCMAMU U/ 23aMU.

3. 3awjuma om nopaeHus 37IeKMPUYECKUM MOKOM.

Bo 8pemsa pabomesl He NpuKacalimecs K 3a3emMaeHHbIM NpeoMemam
(Hanpumep, mpybonposodam, paduamopam OMONIeHUS, 2a308bIM
nAUMAm U Xono0unbHUKam). [pu ucnosL308aHUU UHCMPyMeHmMa

8 IKCMPEMAsTbHbIX YCII08USX (HANPUMED, 8 YCII08UAX NO8bILWEHHOU
B8/10XKHOCMU, K020a pa3/iemaemca Memaniudyeckas Cmpyxka u m.n.,)
MOXHO NOBLICUMb Mepbl 3/1eKmMpobe3onacHoCMu yCmaHosus
Dpazgszbisarouiuti mpaHcgopmamop unu (Fl) aemomamudeckudi
8bIK/TOYAMETb C PyHKUUEU 3auiUmel NpU YymeyKe Ha 3eMJTo.

4. He no3sosnsAtlime NoCMOpPOHHUM IUYAmM Haxoo0umbcs
8 paboueli 30He.

He noseonatime Komy-nubo, 0cobeHHO 0emaAm, He y4acmeyiowemy
8 NPOU3800CMBEHHOM NPOUECCE, KACAMbCA UHCMPYMeHmMa unu
YOIUHUMEnA U He donyckatime Npucymcmaus NOCMOPOHHUX /UL,
8 30He NposedeHuUs pabom.

5. XpaHeHue ucnpasHo20 uHcmpymeHma.

Koz0a uHcmpymeHm He ucnosb3yemcs, OH 00/KeH XpaHUMeCA NOO
3aMKOM 8 CYXOM HedoCmynHoOM 01 demel Mecme.

6. U3bezalime ypeamepHoU Ha2py3KU UHCMPYMeHMA.
3mo no3sosnum coename pabomy 6onee npou3goouUMesnbHOU
u 6eonacHod.
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7. Ucnone3ylime cneyuanbHo npedHAasHayeHHbIl 0711 0AHHO20
suda pabom uHcmpymeHm.

He ucnone3yime ManoMowHsle UHCMpyMeHMb! 071 86INOTHEHUA
pabomel, KOMopas 00IIKHA BbINOSIHAMBCA NPU NOMOWU boree
MOUWHbIX UHCMpPYMeHmMOo8. He ucnone3ydme UHCmpymeHm ona
86IN0/THEHUA pabom, 0719 KOMOPbIX OH HE NPEOHA3HAYEH; HanpuMep,
He ucnosie3ydme UUPKYJIAPHYIO Nusy 071a 0bpe3Ku 8emok Oepesbes
WU pacnuIuBaHus 6peseH.

8. O0eeatimece coomaemcmayowum o6pasom.

He Hadesatime c80600Hy0 00ex0y UU ykpauieHUs, mak Kak OHU
MO2ym nonacme 6 08UXyWUECA Yacmu UHcmpymeHma. lpu
8bINOTHEHUU Pabom Ha yJiuue pekomeHOyemca HoCUmMe 06y8b C He
ckonb3Awel nodowsol. Ec/u'y 8ac OnuHHsle 80710Ck], youpatme ux
noo 207108HOU y60p.

9. IMonwb3ytimeco cpedcmeamu uHOUBUOyaIbHOU 3aujumel.

Bcez0a Hadesatime 3aujumHsle o4ku. [pu 8einosiHeHuu pabom, npu
KOMOpebIX paziemaemcs nbisib LU MeSIKUe Yacmuuiel Mamepuand,
ucnosb3ytme 3aU4UMHYI MACKY WU NPOMUBONBITLHYIO MACKY.
EC/u 3mu 4yacmuysl Mo2ym CUsbHO HazpesamsCs, Makxe
Hadesatime mepmocmotikuti papmyk. Bcezda Hocume cpedcmea
3auUmMel 0peaHos criyxa. Bcezda Hadesatime 3awumHbiti wisiem.

10. ModcoeduHume noineydansioujee o6opyoosaHue.

[pu Hanuyuu ycmpoticma 0518 NOOKTIoYEHUS 060py008aHUA OnA
yoaneHus u c6opa neisu, HeObxo0UMO 0becneyUms NPAgUILHOCMb
UX NOOKJTIOYEHUSA U SKCNyamayuu.

. bepezume ka6enb om nospexoeHuldi.

Hukoz0a He 0epzalime 3a Kabenb, Ymo6bl OMK/IIOHUMb €20
om po3emku. He nodgepzatime kabesb numarus 8030eticmauio
8bICOKOU MemMnepamypbl, Macsia u depxxume 80asu 0m 0CMpbIX
npedmemoe u yeros. Huko20a He nepeHocume UHCMpyMeHm, 0epxa
€20 3a Kaberb.

12. besonacHas paboma.

Vicnosne3ytime, 20e 3mo 8O3MOXHO, 3aXKUMbI UL MUCKU 0718 hukcayuu
obpabamelsaemoti demarnu. 3mo beonacHee dYem 0epxams demanu
DYKamu u 0ceoboxoaem pyku npu pabome ¢ UHCMPYMEHMOM.

13. He neimatimece 0omaHymscA 00 C/IUWKOM yOasIeHHbIX
nosepxHocmed.

06ysb 0omkHA 6biMb YOOOHOU, YMObbI 8bl 8CE20a MO2/TU COXPAHAMb
pasHosecue.

14. TwjamesnbHO 8bINOMHALUIME MexXHU4YecKoe o6c/yusaHue
UHCMpymeHma.

na 6onee 3ppexmugHoU u b6e3onacHol pabomsl Oepxume pexyujue
UHCMpyMeHMel 0OCMPO 3aMOYeHHBIMU U YuCMbIMU. CMAsKy U 3ameHy
OCHACMKU 8bINOHAUME 8 COOMBEMCMBUU C UHCMPYKUUAMU.
BoinosHsime nepuoduseckue 0cMompsl UHCMPYMeHMa

u, ecniu ydem obHapyxeHo nospexoeHue, coatime e2o Ha

DEeMOHM 8 aBMOPU30B8AHHbIL CepBUCHbIL UeHMp. Bce pykoamku

U nepeksiodamenu 00mkHbl 6bims Cyxumu U 63 c1e008 CMAskU.

15. OmKn4YuUMe UHCMpymeHm.

EC/iu uHCmMpyMeHm He ucnosib3yemcs, neped 0OC/TyXU8aHUEM

U 3ameHot NpucnocobieHut, MAkux Kak HOXOBOYHbIe NOIOMHG,
€8ep1a u pexywyue OUCKU, OMK/IOYUMe UHCMPyMeHMbl Om
UCMOYHUKA NUMAHUA.

16. Ydanume peaynupogoyHble u 2ae4Hble Koyu.

Cgpopmupylime npusbIHKy 8U3YaIbHO KOHMPOIUPOBAME,
4Umobel C UHCMpPYMeHMa neped 8JTlodeHUeM bblu yoareHsl 8ce
pe2y/IupO8OYHbIE NPUCNOCOBIIEHUSA U KITIOYU.

17. He donyckalime HenpeOHamepeHHO20 3anycka.

He nepeHocume uHcmMpymeHm, 0epxa nasney, Ha 8bik/o4amere.
[Neped nodkoYeHUeM K UCMOYHUKY NUMAHUs y6edumecs, 4mo
UHCMPYMeHM 8bIK/TIOYeH.
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18.

20.

21.

Ucnone3ylime yonuHumesneHoili Npo8o0, NpedHA3HAYeHHbIl
0719 NnpUMeHeHUsA 8He NoMeweHuU.

[leped Ha4anom pabomsl npogepeme YonuHUMe IbHbLIG Kabesb Ha
Hasnu4ue nogpexdeHul U 3ameHume e2o npu Heobxooumocmu. lpu
pabome 371eKMPOUHCMPYMEHMOM HQ OMKPLIMOM 8030yxe 8ce20a
nose3yldmecs YOnUuHUMeE TbHbIM Kabenem, NpeoHasHaYeHHeIM Ors
NpUMEHEHUS 8He NOMeWeHUL U UMeIoUJUM COOMBEmMCcmaYoLyo
MApPKUPOBKY.

byobme 8HUMAamMesnbHel.

Cnedume 3a cgoumu deticmauamu. bydeme 61azopazymHsl. He
pabomatime ¢ UHCMPYMEHMOM, K020a 8b1 YCMAsIU U/TU Haxo0umech
Nod 8030elicmauem HapKOMUKOB USIU G/IKO2OSA.

Mposepsatime ucnpasHocmes demaneli UHCMpyMeHma.

[Teped ucnons3oeaHuem MuamesbHO NPOBEPbME UHCMPYMeHM

U kabesb numarus, Ymobsl peuuums, 6yoem aiu oH pabomame
OO/KHbIM 06PA30M U CMOXEM J1U 8bINOSTHUMb HAMEYEHHYIO (hyHKUUIO.
[lposepeme UeHMPOBKY U Ka4ecmeo KpensieHUs 08UMYUIUXCA
Oemariell, Hanuyue nNospexaeHHsIx demarel, Kayecmeo MOHMAxXa

U siobele Opyeue yCr108Us, KOmopele Mo2ym NO8IUAMb Ha pabomy
UHCMpyMeHmMa. 3auumHoe 02paxoeHue unu 0pyeue NopexdeHHsle
demarnu 00mkHel 6bimb 00/HKHbBIM 06PA30M OMPEMOHMUPOBAHbI

U/U 3aMeHeHbl 8 aBMOPU30BAHHOM CEPBUCHOM UeHMpe, ecu

8 3MOli UHCMPYKYUU NO SKCN/Yamauuu He yKaaHo uHoe. 3ameHume
OeghekmHele BbIK/IIOHAMENU 8 GBMOPU30BAHHOM CEPBUCHOM UEHMPE.
He ucnone3ylime uHcmpymeHm, eciiu He pabomaem 2o 8blK/Yamerte.
Hukoeda He neimatimect 86INONHAMb PEMOHM CAMOCMOAMETILHO.

OCTOPOXHO! [pumeHeriue /10bbix npuHadnexHocmeu
U npucnocobieHut, a Makxe 8oiNoIHeHUe N1tobbIX
onepayuli NOMUMO mex, KOmopble PeKOMEHO0BAHb!
OaHHbIM PYKOBOOCMBOM, MOXEM NPUBECMU K Mpasme.

Pemonm UHCMpymeHma 00J1)KeH 8bINO/IHAMbCA
KOomMhemeHMHbIM nepcoHasiom.

[pu pabome ¢ 3MuM 371EKMPUYECKUM UHCMPYMEHMOM OO/KHb!
€ob/1100ameCs yMecmHele NPagusia mexHuKu 6e3onacHoCmu.
PeMOHM 0osixeH Npo8oouMbCA KBANUGUUUPOBAHHbIM
CNeyuanuCmMom ¢ UCNO/L308AHUEM OPURUHATTbHBIX 3aNACHbIX
yacmed; 8 NPOMUBHOM CJTy4ae 3mo Moxem Npedcmassigme
Cepbe3Hyio ONAcHOCMeb 018 NOIb30BAMETA.

DlononHutenbHble npaBuia TeXHUKU 6e3onacHocTH
ANA nun gna pe3ku nog yrnom

JlaHHeIU UHCMpyMeHmM ocHawieH kabenem NUMAxHusA cneyuaseHol
KOHCMPYKYUU, 3aMeHa KOmopo20 MOXEM Npou3800UMbCA MOJTbKO
u320mosumesem Unu 0puyUasIbHeIM CEp8UCHBIM UEHMPOM.

He ucnone3ydme nusy 071 pesku 0py2ux Mamepuasnos, Kpome
PEKOMEHOOBAHHBIX U320MOoBUMEsIEM.

He pabomatime ¢ uHcmpymeHmMom 6e3 yCmaHoBIeHHO20 Ha Mecme
02DAXOEHUS, UNU eCIIU 02PAX0eHUE He pabomaem OO/IKHbIM
06pazom usu He No00ePXUBAEMCS 8 XOPOLEM COCMOSHUU.

Y6eoumece 8 Mo, 4MO pbidaz HAOEXHO 3AUKCUPOBAH NPU
8bINO/THEHUU CKOCA KDOMOK.

[Moddepsusatime nos 80Kpy2 CMAHKA 8 O0/HOU Yucmome, He
donyckalime ckanauBaHus 06pe3kos U WenokK.

[NpasusibHO nodbupatime OUCK 8 COOMBEMCMBUU C MAMEPUATIOM.

Vicnonb3ylme npasusieHO 3amoveHele nusbHble ducku. Cobmodatime
MAKCUMATbHYIO CKOPOCMb, YKA3GHHYIO HA NU/LHOM OUCKe.

[Neped Hauanom pabomesl ybedumecs 8 Mom, Ymo 8ce UKCamopel
U Oepxamesiu Ha0exHo 3akpensieHei.

He depxume pyKku padom ¢ ompe3HbiM OUCKOM 8 MO 8pems, Ko20a
UHCMPYMeHM NOOKITIOYeH K UCMOYHUKY NUMAHUS.

Huko2da He nbimadmecs GbIcmpo 0CMAHOBUMb MEXAHU3M Nymem
NPUXAMUS KaKo20-1u60 UHCMPYMeHMa usu Opyeoeo npedmema
K NUIIbHOMY OUCKY; 5MO MOXem Nnpusecmu K HeCHaCmMHOMY CITYHaIO.

[Neped ucnosb308aHuem nobbix NPUHadNExHocmet, nposumadme
PYKOBOOCMBO NO SKCNYAMAayuu. HenpagusibHoe ucnosns308aHue
NPUHAANIEXHOCMU MOXEM NPUBECMU K NOBPEXOEHUIO.

Vicnone3ytime 0epxxamere unu Haoesatime nepyamku npu pabome
C NUJTbHLIM QUCKOM U 2pY6bIM MAMEPUATIOM.

[Meped ucnonw3osaHuem nustel, y6edumecs 8 NPAasuIbHOCMU
YCMAHOBKU NUJT6HO20 OUCKA.

Y6edumecs 8 mom, Ymo OUCK 8pauiaemcs 8 NPaguIbHOM
HaNpasseHuu.

He ucnosne3ylime Oucku MeHsLLe20 Uil 6obwee0 duanvempa no
CPABHEHUIO C PEKOMEHO0BAHHbIMU. CM. pa3Mepsl OUCKO8 8 MeXHUYeCKUX
Xapakmepucmukax. /cnosb3ylime mosisko me OUCKU, 4mo yKa3aHs!

8 0aHHOM pyKo8odCMae, coomeemcmayiowue cmarHoapmy EN 847-1.

PEKOMeHayEmCH ucnosie308ame cneyudlibHele pexxyujue oucku
C NOHUXeHHbIM ypOBHEM WYMA.

He ucnone3ytime BICOKOCKOPOCTHBIE CTAJIbHbIE ducku.
He ucnose3ydme mpecHysuiue usiu nogpexoeHHble OUCKU.
He ucnosb3ylime HUKakue abpasusHsle unu anmasHsie OUCKU.

Y6edumecb 8 Mom, Ymo CKOPOCMb, YKA3AHHAA HA AP/bIKE OUCKA HE
npesbiuiaem cKopoCmes, YKA3aHHYIO HA LUULOUKE NUJTbI.

Hukozoa He ucnons3ytime nusty 6e3 niacmuHsl 018 NPONUA.

TModHuMacime sie38ue om NAACMUHbI 07151 NPONU/A 8 3a20MOBKe
neped mem, KaK 8bIK/TOYUMb UHCMPYMeHM.

[Teped ebinonHeHuem pesa y6edumece 8 Mom, Ymo MAUwUHA
ycmodduea.

He 3aknuHusatime HUKakumu npeoMemamu Kpelabyamey
8EHMUNAMOPA O71A YOEDXXUBAHUA 8a/10 08UAMETA.

OzpaxdeHue OUCKa Ha awiell nusie asmoMamuyecku NOOHUMAemcA
K020a 0nyckaemcs pama, OHa onyckaemcs Hao OUCKOM Npu
HaXamuu Ha peitaz pasbnokUupoOBAHUA 3aU4UMHO20 02paxdeHus (B).

Huko20a He nodHUMatime o2paxoeHue OUCKa 8pYy4HYIo,
npedsapumesneHo He 8bik/io4us nusty. OepaxdeHue MOXHO NOOHAMb
BPYYHYIO NPU YCMAHOBKeE U/ CHAMUU OUCKO8 U/IU NPU NPOBepKe NUITbI.

Mepuoduyecku nposepatime 4uCcMomy 8eHMUIAYUOHHbIX
omeaepcmut dgu2amess U Omcymcmaue 8 HUX LWENOK.

3ameHume naacmuHy onAa nponusa e csiy4ae ee UsHoca.

I7epe63aMeHoG OUCKA U/U BbINOSTHEHUEM MEXHUYECKO20
oécnymusa/-/ug OMmEKJto4ume nusiy om ucmoYHUKa NUMaHus.

Hukoz0a He 8bIN0AHAUME OYUCMKY USIU MEXHUYECKOE
00C/1yKUBAHUE, K020 UHCMPYMEHM ewe pabomaem, a pama
Haxo0umcs 8 paboyem NosIoXeHUU.

Ecnu uHcmpymeHm 060py008aH 51a3epom Unu c8emoouoioM,
HUK020a He Npou3800UMe €20 3aMeHy Ha Opy2ue MUNb! 71a3epos.
PeMOHM 00/eH 8bINOMTHAMBCA MOJILKO U320MosUMesem 1a3epa
UIIU YyNOSTHOMOYEHHbIM G2eHMOM.

[lodcoeduHatime nusty K NelsieyI08UMENio NPU PAcnUsIoske OPeBecUHebl.
Bcezda paccmampueatime pakmopel, 8usioujue Ha 06pasosaxue Nbiu:

- mun Mamepuarna, Komopelt 6ydem obpabameisamecs (npu
pacnusoske OpesecHo-CmpyxeqHol naumel 0bpasyemca
6or1bLUe NBIAL, YeM NPU PACNUIOBKE OPEBECUHBI);

— cmeneHb 0cmpomesl OUCKJ;
—  NPasusIbHOCMb pe2ysupOBKU pexyue2o OUCKd;
—  cKopocmb pabomel nbinieyoanumerns Huxe 20 M/C.

Ybedumecs, 4mo MecmHas 8bIMsXHAS BeHMUAUUS, MAK Xe KaK
BbIMAXHbIE LUKAGLI, OMPAXamenu u xenobd, HacmpoeHs! OO/KHbIM
06pa3zoM.
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Yuumesisatime credytoujue hakmopel, 8UsIOLUE HA
YPOBeHb WYMA:

- ucno%sydme MOJIbKO Me OUCKU, YmMo DG3DG60mGHbI cneyuasieHo
ons YMeHbWEHUA YPOBHA WyMd, B03HUKAOU4EO 80 8PEMA DGﬁOmbl}

- ucnonbsy&me MOJIbKO XOPpOWO 3amoYeHHble OuCKU.

Pe2ynApHO 86iN0NHAUMe MexHUYeCkoe 06C/TyKUBAHUE
UHCMpymeHma.

Obecneybme docmamoyHoe obLyee U/iu MoYeyHoe 0caetleHue.

Y6eoumecs, Ymo onepamop nosy4u 00CMamoyHoe 0by4eHue No
UCNO/Ib30BAHUIO, PE2Y/IUPOBAHUIO U SKCN/TYamauuu CMaHKa.

Ybedumecs 8 mom, 4mo 8ce watibel U KosbUd WNUHOens
€O0MBEMCMBYIOM YKA3aHHOMY 8 UHCMPYKUUU HA3HAYEHUIO.

Cmapatimece He yoansame Kakue-ubo obpesku unu opyaue 4acmu
3020mMosKU U3 paboyeli 0b1acmu 80 8pems pabomel UHCMPYMeHmd,
K020a NUIbHAS Pama Haxo0UMcs 8 paboyem NOIoKeHUU.

Hukozd0a He omnusnusatime demarnu 0nuHol kopoye 150 M.

be3 donostHumessHOU onopsl ycmpolicmao MOox)em NpUHUMAams
3020MOBKU MAKCUMATIbHbIM PA3MEPOM:

- 8blcomoti 00 85 MM, wupuHol 0o 305 Mm u dnuHot 0o 400 mm;

— 0518 0emarneli 6os1buUIe20 pamepa Heobxoouma onopa 8 8Ue
dononHUMenbHo20 cmona, Hanpumep, DE7023. Bcezoa HadexHo
3axumadtime 3a20mMosky Ha NUILHOM CMAHKe.

B CJlydae asapuu usiu omkdasa uHcmpymeHmad, HemedsieHHO
BbIK/IOHUMeE €20 U OMKJIro4ume om cemdu.

Coobwume o HeucnpasHOCMU U Nogecbme Ha UHCMpymeHm
3anucky, 4mobbl Npedynpedume OKPYXAOUIUX O HEUCNPABHOCMU.

ECnu Ouck nusibl 3KIUHUIT U3-30 NPeBbILUEHUA CUsTbl 0a8J1eHUS 80
8pemsa pacnusia OMKIHUMe UHCMPYMEHM U OMKAIOYUME e20

om cemu. CHumume obpabameigaemyto demars U ybeoumecs

8 MOM, YMO OUCK CBOOOOHO 8pauIaeMcA. Bkioyume
UHCMPYMeHM U Ha4YHUMe CHO8A BbINOIHAMb PACNUJ, He NPU/IARas
K UHCMpyMeHMy U31uwHed Cusbl.

Hukozda He pacnusnusadme demarnu U3 siezkux cniagos, 0Co6eHHO
U3 MAacHuUA.

EC/u moeo no3eosisem cumyayus, 3akpenume UHCMPYMEHM HA
8epcmake ¢ NOMoWblo 60/1Mog duamempom 8 mm U 0nuHol 80 MM.

A

OcraTouHble PUCKu

[Ipu UCNOTL308aHUU NUTEI NPUCYMCMBYIOM C1edyIouUE PUCKU:

OCTOPOXHO! PexomeHdyemca ucnosbs308ame
ycmpoUcmaso 3auumHo20 omisioderus (Y30) ¢ mokom
ymeyku 00 30 MA.

- noepeﬁ«?e»-/uy 8 pesysibmame KacaHuq spaaroyuxca yacmed.

Hecmompﬂ Ha cobnodeHue coomeemcmsyrowux UHcmpyKuuC/ no
mexHuKe 6e30NAcHOCMU U UCNOJIb308AHUE npe@oxpaHumeanb/x
ycmpodcms, HeKomMopbele 0CMamaoYHble pUCKU HeBO3MOXHO NOJTHOCMbIO
UCK/IIOYUMb. A UMEHHO:

— yxyoweHue Cyxa;

— HecYacmHele CJ1y4au, npoucxoaﬁt,uue 8 pesysiemame KOoHmakma
C OMKpbIMbIM asuxyuxumlcn OucKom nusel;

— pUCK NOJydeHuUs mpasmel Naseues npu cveHe ucka 6e3 3awumel;
—  PUCK 3aWemM/IeHus NAsbuyes Npu CHAMUU 3auUmMHO20 KOXYXA;

— yuiepb 300p0o8bio 8 pesysiemame 80bIXaHUSA NbIIU OM pacnuia
OpesecuHsl, 8 ocobeHHocmu, dy6a, 6yka u /1BI1.

Criedyrowue hakmopbl ysenuyusaom puck HapyuwieHUs ObiXaHUs.

- Omcymcmeue ycmaHossieHHoz0 ycmpouicmea 0715 omaodd neiiu
npu pacnuske depesa.

— HedocmamouHroe noinieydaneHue 8 pesysibmame 3a2ps3HeHHbIX
8bIXOOHbIX (PUITbMPOB.
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MapkupoBKa Ha UHCTpYyMeHTe

Ha NHCTPYMEHT HaHeCeHbl cnefytouie 0003HaYeHs:

lNepen Hauanom paboTbl MpouKTaiiTe PyKOBOACTBO MO
SKCMNyaTaumm

Vcnon b3yI7ITe CpefcTBa 3all1Tbl OPraHoB Cryxa

Vlcnonb3ynTe 3alnTHbIE OYKM

@ MecTo ana nepeHockm

[lepxute pykv nofanblie oT AnCKa

MECTOMONOMEHWE KOAA ATDI (PUC. 2)

Ko natel (V'V), KOTOPbI Takxke BKOYAET rOf M3roTOBMEHMS,
HaneyaTaH Ha Kopryce.

Mpumep:
2016 XX XX
fon npowr3BoacTBa
KOMIIIIEKTaI.IMﬂ NoCTaBKU

B komnnekTaumio BXoguT:
1 YacTnuHo cobpaHHas KOMOMHMPOBaHHaA TOPLIOBOYHAA Nina
2 WecturpaHHble Koy 4/6 mm

1 Pexywmin anck 250 Mv € TBEpAOCMNaBHBIMY Hanarkamn (13
Kap6waa Bonbdpama)

1 Oukcatop mMatepuana

1 PyKoBOACTBO MO 3KCMNyaTaLmm

[pogepeme Ha Hanu4ue NogpexoeHUl UHCMpyMeHmMa, €20
demanel unu 0oNOIHUMEsTbHBIX NPUHAONEXHOCMEU, Komopble
MO2/1U BO3HUKHYMb 80 8DEMA MPAHCNOPMUPOBKU.

[Teped skcnayamayueti BHUMAMesbHO NPoYMuUMe 0aHHoe
DPYKOBOOCMBO.

Onucanme (puc.1,2,7,11,12)

OCTOPOXXHO! Hukoz0a He 8BHOCUME U3MeHeHUS
8 KOHCMPYKUUIO 3/1EKMPOUHCMPYMeHMA Usu Kakol-u6o ezo
4acmu. Imo MoXem NPUBeCMU K NOBPEXOEHUIO UL Mpasie.

[yckoBow BbIKtOUaTesNb

Pbiyar pa3bnokrpoBaHvia prKcaTopa orpaxaeHus
Pabouas pykosTKa

DUKCMPOBaHHaA BEPXHAA YaCTb OrpaXkAeHUA
HapykHbiln dnaHely

bont KpenneHva ancka

HwkHee orpaxaeHvie ancka

IO mON w >»

[uck nunbl

Pbiyar 6rI0KMPOBKM MOABVKHOWM HanpasnatoLLei (puc. 11)
HenoasuxHas nnvta

[nactiHa ana nponuna

Pbivar fna yctaHoBKM yra cKoca

(DukcaTop yrna ckoca

[TOBOPOTHBIN CTON/PbIYar AN1A YCTaHOBKM yria CKOCa

O zZ=Zrr xR «

LLIkana ckoca noa yrnom
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BWHTBI LWUKanbl Ckoca nof yrnom (puc. 12)
[NoaBMHasA HanpasnAoLwan

Bbixoa Anga yaaneHus noinu

(Dukcatop Tpasepchl

Pyyka perynatopa HaknoHa CKoca KPOMOK

lllkana yrna ckoca KPOMOK

MOHTaHble OTBEPCTUA N1 KPENNEeHNs Ha BepCTake
KHomka 610K1MpoBKN

Pbiuaru TpaBepchl

[onoBka nunbl

LUeCTI/IFpaHHbIe Kno4u

SN < XZT << 4w >0

>

KabenbHblin xomyT

@
®

OTBepcTMe ANA BUCAYErO 3aMKa

[
N

KHomka pa36iokMpoBaHus

v
O

BbiCcTynbl AnA nepeHoCcKM (neBbili U NpaBbiii)

-
m

BHyTpeHHWi1 dnaHel (puc. 7)

-
m

Dukcatop matepuana

[a)
@)

Bbikniouatens nogceeTkm XPS™

T
T

Mopacsetka XPS™

CoeavH1TENb C MOBOPOTHBIM 3aMKkom (DWV9000,
[OMONHUTENBHAA NMPUHAANEXHOCTD)

COEPA NPUMEHEHUA

Bala kOMOMHMPOBaHHas TopLoBoYHas niuna DEWALT paspaboTtaHa

115 NPOGECCUOHANBHOTO MCMONb30BAHMS: PACTIOBKA f1eca,
Nlecomatepyarnos, NnacTmMacc 1 antomviHmA. OHa NMo3BONIAET N1erko, TOUHO
11 6€30MacHO BbINOMHATL TOPLEBbIE PACTNIIbI, CPE3 KPOMOK ¥ CKOCOB.

Bynyumn cobpaHHOM BMeCTe C NOAXOAALLMM MUBHBIM AUCKOM, AAHHBIN
MHCTPYMEHT NOAXOAUT ANA PAaCNUNOBKM aliOMUHMEBLIX Npodunel
MaKcvmansHom TonwmHo ao 4,0 mv. SAMPELLLAETCA BbinonHATL
PACMWIOBKY MarHuA.

3TOT MHCTPYMEHT Pa3paboTaH [51A UCMONb30BaHNA WTATHBIX AVICKOB
anameTpom 250 MM C TBEPAOCTNIABHOM PEXYLLEN KPOMKOW.

HE |/|C|'\Oﬂb3yI7IT€ NHCTPYMEHT BO BJ1aKHbIX YCNOBUAX U NP Hanyumn
B OKpy»KatoLlem NpoCTpaHCTBE Nerko BOCTIaMeHAOLLNXCA >KM,£(KOCT€I7I
W Tasos..

STV TOPLOBOYHbBIE MISIbI ABNAIOTCA MPOGECCHOHaNbHbIMM
3NEKTPOUHCTPYMEHTAMM.

HE ponyckaite geter kK HCTpyMeHTy. VIcnonb3oBaHne MHCTPyMeHTa
HEOMbITHBIMN MOMb30BATENAMY JOMKHO MPOUCXOAWTL MOJ KOHTPONEM
OMbITHOTO KOJMETW.

OCTOPOXHO! Vicnosnb3ylime uHCMPYMEHM MOsbKO 0n1A
8bINOJTHEHUA pabom, 0719 KOMOPbIX OH NPEOHA3HAYEH.

« [Oetn n niogn ¢ orpaHn4YeHHbIMn ¢I/I3l/|‘-le€KI/lMl/l
BO3MOXHOCTAMU. D70 yCTpO\;ICTBO He npefHa3Ha4eHo anA
MICNONb30BaHNMA MaNleHbKUMK AETbMW U NIOABMIA C OrPaHNYeHHbIMK
¢M3MH€CKMMM BO3MOXHOCTAMN, €CNA OHW HE HAaXOAATCA NoA
MPYCMOTPOM J1La, OTBEYaloLEero 3a nx 6€30MacHOCTb.

+ [laHHBIN MHCTPYMEHT He NpefHa3HadueH AnA MCNob30BaHWA NIOABMM
(BKNIOYaA AeTen), C GUNYECKMMM 1 YMCTBEHHBIMI PACCTPONCTBAMY,
a TakKe C HapyLUeHVAMY UyBCTBUTENBHOCTY, 1 He 0BnafatoLLyx
OMbITOM ¥ 3HAHUAMK; 33 UCKIIOUEHMEM CITyUaeB, KOrAa 3a HUMM
nprcMaTpUBaEeT ML, OTBeYatoLLee 3a 1x 6e3onacHoCTb. HuKorda He
OCTaenAnTe aetein 6e3 NPUCMOTPa C STUM MHCTPYMEHTOM.

IneKTpobe3onacHOCTb

SneKTpoABMraTeNb paccyuTaH Ha PaboTy TOMBKO MPK OAHOM
HanpskeHuK ceTn. Heobxoamnmo oba3atensHo yoeanTbea, Uto
HanpsKeHWe NCTOUHWKA MUTaHKA COOTBETCTBYET YKa3aHHOMY Ha
MacrnopTHOW Tabnnuke yCTPOCTBa.

Bal MHCTPYMEHT MMeeT [BOMHYIO M30NALMIO
B cooteeTCTBUM € EN61029. MNMo3Tomy He TpebyeTca
3a3emreHVa Npu paboTe C HUM.

O

OCTOPOXKHO! [lumariue 0118 uHCMpymeHmMa ¢ paboyum
HanpsaxeHuem 115 B 0omxHO nocmyname yepe3
0MKAsoycmotiqusbIt U30aupyUUt MpaHchopmamop
C 3a3eMIeHHbIM SKDAHOM MeX0y NepsuyHOU U 8MopuYHOU
06MOMKAmU.

B cnyuae noBpexaeHVa kabensa nutaHnsa ero HeoXxoaVMO 3aMeHNTb
crewvarnbHO NOATrOTOBEHHBIM Kabenem, KOTOpbI MOXHO NprobpecTn
B CEPBUCHbIX LieHTpax DEWALT.

HDVI HeO6XO,EMMOCTI/l 3ameHbl Kabensa nuTaHns, PEMOHT yCTpOl?lCTBa
JONXKeH Npon3BoanNTbCA TOJIbKO O(])I/\LLI/IaJ'Ibe\MI/I CepBUCHbIMN
areHtTam nnu KBaﬂMd)MuMpOBaHHbIMM TeXHNYeCKMMK cneymanmnctamm.

CﬂeﬂyET MCNONb30BaTb TONTbKO Cnefyoume Ka66ﬂl/l MNTaHNA:
DWS778: HOSRN-F, 21,0 Mm?
DWS778 LX: HOSRR-F, 21,5 mm?

3ameHa LTencenbHoi BUNKK
(Tonbko pna Benuko6putanuu u Upnangun)
Eciu HyxHO ycrmaHosume wmencessHyto 8USIKY.
. OCmO,DO)KHO CHUMUMEe CMapyto u/Iky.
« [lodcoeduHumMe Kopuy4HesbIt NPO8OO K MepPMUHATY (asel 8 BUJTKe.

« [lodcoeduHuMe CUHUL NPOBOO K Hy1eBOMY MEPMUHASTY.
c OCTOPOXKHO! 3azemnerus He mpebyemc.

Cobniodatime UHCMPYKUUU NO YCMAHOBKe BUJIOK BbICOKO20 Ka4Yecmead.
PekomeHO08aHHeIU npedoxpaHumens: 13 A.

YctaHoBKa ceTeBOil BUNKM Ha MHCTpyMeHTax 115 B
(Tonbko pna Benuko6putanum u Upnanpgun)

- YemaroerieHHas 8usika 00/IKHA COOMaeemcmaosame CMaHoapmy
BS EN 60309 (BS4343), 16 AMnep, u umems KOHMAKM 3a3eMiIeHUA
8 nosuyuu 4h.

OCTOPOMXHO! Bcez0a criedume 3a mem, 4mobel
KabenbHbIU 3axuM (AA) bl NpasuIbHO U HA0XHO
3aKkpensieH Ha onsiemke Kabess.

Wcnonb3oBaHue Ka6ena-yunm-|menﬂ

[Mpy HEOOXOAMMOCTM MCNONBb30BAHUA YASIMHUTENBHOIO Kabens,
MCnonb3yiTe TONbKO YTBEPXKAEHHbIE 3-X >KMTbHbIE Kabenn
NPOMBILLNEHHOTO N3rOTOBNEHWA, PACCUUTaHHBIE HA MOLHOCTb He
MeHbLUYI0, YeM NoTPebnAemMan MOLLHOCTb JAHHOTO MHCTPYMEHTA (CM.
pasnen TexHu4eckue xapakmepucmuku). MUHVIManbHbIA pasmep
NPOBOAHMKA AOMKEH COCTaBMATb 1,5 MMZ MakCVManbHas anvHa 30 m.

Mpy UCNonb3oBaHNK KabenbHOro GapabaHa BCeraa NoaHOCTbIO
pasmatbiBaTe Kabenb.

C6OPKA

OCTOPOXXHO! Ymo6bI cHusuMb puck nosy4eHus
mpaemel, 8bIK/II04UMeE UHCMPYMeHM U OmK/lo4ume
€20 OM UCMOYHUKA NUMAHUsA nepeo ycmaHoeKou

u yoaneHuem 0onosIHUMesbHbIX Npucnoco6ieHut,

a makx<e neped pezyiupo8oYHbIMU UU
pemMoHmMHbeIMuU pabomamu. Y6eoumecs 8 MOM, Ymo
cnyckogoU 8bik/o4Yamests Haxooumca e nosoxeruu OFF.
Cryyatinell 3anyck Moxem npusecmu K mpasme.

PacnakoBKa

,[lBl/IFaTEJ'Ib N OrpaxKaeHmA yxxe yCTaHOB/IEHbl Ha CTaHWHY.
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YcraHoBKa Ha BepcTake (puc. 2)

1. Ha Bcex yeTbipex HoXKax NpeaycMoTpeHbl oteepcTua (V)
ANA YCTaHOBKW Ha BepcTak. [lof 6onTbl pasHbX pasmepos
npefHasHayeHbl OTBEPCTUA ABYX Pa3HbIX AamMeTpoB. Bbl
MOeTe 1CMoNb30BaTh Jiobble OTBEPCTUA; HET HEOOXOAMMOCTY
1ICNONb30BaTh BCE OfJHOBPEMEHHO. BO 136exaH1e cmeLleHA
NUNbl HAAEXKHO 3aKkpennAiTe ee. [lnA ynobCTBa, MHCTPYMEHT
MOHO YCTaHOBWTb Ha 1cTe GaHepbl TOAWMHOM 12,5 MM 1an
boree, KOTOPbI 3aTeM KPEnUTCA Ha NMOBEPXHOCTb OCHOBAHMA NI
MOXeT ObliTb NepeHeceH B ipyroe MeCTo, a 3aTem 3akperneH.

2. Mpu MOHTaXe Nuibl Ha MCTe daHepbl NPOCeanTe 3a TeM, YTOObI
MOHTa»KHblIE 6ONTBI HE BbICTYManu CH3Y.
(DaHepHas NaHesnb AOMKHa POBHO NexaTb Ha onope. Bo Bpems
KpenmneHns Ninbl K Kakov-nnbo pabouei NoBEPXHOCTY, ee
cnegyeT KpenuTb TOMbKO 3a BBICTYMbI, Ha KOTOPbIX HAaXOAATCA
MOHTa»KHble 0TBEPCTVIA. KpenneHue B Nioboi Apyroi Touke
nomelaeT HopManbHOM paboTe NKbI.

3. Bo u3bexaHue 3aKN1HMBaHNA U HETOUYHOM PabOoTLI, MpoceauTe
3a Tem, YTOObI MOHTaXHasA NOBEPXHOCTL Obina PoBHOW. Ecn nna
KauaeTcA Ha NOBEPXHOCTW, MOMECTUTE TOHKINIA KyCOK MaTepuana
MOA OCHOBaHKe Ninbl, Tak, YTobbl Niina Helna MNOTHO 3aKpenneHa
Ha MOHTaXHOW NOBEPXHOCTU.

YctaHoBKa nunbHoro aucka (puc. 2, 6-8)

OCTOPOXXHO! Ymo6el cHusume puck nosny4eHus
mpasmeli, 8bIK/II04UMeE UHCMPYMeHm U omkio4Yume
€20 0mM UCMOYHUKA NUMAHuA neped ycmaHoeKol

u yoaneHuem 0onoJIHUMesbHbIX NpucnocobeHull,

a mak>ke neped pe2ynupo8oYyHbIMU UIU
pemMoHmHbIMU pabomamu. Y6e0umecs 8 MOM, Ymo
cnyckogol 8bIK/IO4Yamests Haxooumcs e nonoxeruu OFF.
CnyyatHell 3anyck Moxem npusecmu K mpasme.

OCTOPOXKHO! 3y6b5 HO8bIX OUCKO8 O4eHb Ocmpble
U MO2ym npedcmassisims oNacHOCMe.

OCTOPOMHO! Criedume 3a mem, 4mobel OUCK NUITbI

A 6bls1 YCMAaHoB/1eH MAk, Kak ONUCAaHO 8blue. Vicnoss3ydme
MOILKO Me NuTbHble OUCKU, YMO YKa3aHe! 8 TeXHUYECKUX
Xxapakmepucmukax; N° no kamanoey: pekomeHdyemca DT4282.

BAXHO fonoska nunbl (Y) gomkHa ObiTb B KpalHem BEPXHEM
NOMNOXKEHN ANS YCTAHOBKM HOBOTO ANCKA.

1. Ytobbl noaHATL ronoBky (Y) B KpaliHee BepxHee NooxeHue,
HaXMUTe Ha ronoBKy nunbl (Y) 1 BBITAHKTE KHOMKY 6n10KMpoBKY (W).

2. OtnycTnTe BNOKMPOBKY, M AaliTe roNoBKe NOAHATLCA B KpaliHee
BepxHee NonoxeHue.

3. BcTaBbTe wecturpaHHbli Kiod 6 MM (Z) ryooKo B drkcatop
wnuHaens (UU), pacnonoxeHHbli HanpoTyB Bana AMCKa,
1 yaepmBaiite ero (puc. 6, 8).

4. BcTaBbTe BTOPOW WECTUrPaHHbIi Koy 6 MM (Z) B 60T ancka (F)
1 0CnabbTe ero, NOBOPaYMBas Mo YacoBOW CTperKe. V3snekmTe
60T NNbHOTo ANcKa (F) 1 BHelwHW dnaxed (E).

5. HaxmuTe Ha pbluar pa3briokvpoBaHUs HUXKHETO OrPaaeHus
(B), utOObI NOAHATL HUXKHEE orpakieHne ancka (G), nocne yero
CHUMMTE MUNbHbIA grck (H).

6. YCTaHOBWTE HOBbIV MUBHBIN VCK Ha BBICTYMN BHYTPEHHErO
dnarua (EE) (pyc. 7), ynoctoBepbTech, UTo 3yOba Ha HKHEN
KpOMKe peyLLiero anucKa HanpaeeHbl B CTOPOHY HanpasnsioLle
(oT onepatopa).

7. YcTaHOBWTE Ha MeCTo BHeluHMi dnaHel (E); ybeauTtecs, 4to
YCTAHOBOYHbIE BbICTYNbI (JJ) KOPPEeKTHO coBMeLLeHb! (MO ogHOMY
C KaXK[OM CTOPOHbI Basla NeKTPOABUraTeNs).

8. BcrasbTe 60NnT NUbHOro Arcka (F) 1 3aTaHUTe ero WwecTUrpaHHbIM
KtoYoM 6 MM (Z), NOBOPau1Bas ero NpoTVB YaCoBOW CTPESKM
1 yOepKMBasA APYroi pyKoi BTOPOW LUECTUIPaHHbIM Koy 6 MM (Z)
(pwc. 8).
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9. VI3BnekuTe 0ba WeCTUrpaHHbIX Kiioya (Z) 1 yCTaHoBMTe KX
00paTHO B flepKaTesib.

HACTPOMKA

OCTOPOXXHO! Ymo6sbi cHU3UMb puUcK nosy4eHua
mpasmel, 6bIK/II04UMeE UHCMPYMeHm U OmKJjilo4ume
€20 0mM UCMOYHUKA NUMAHUsA neped ycmaHoeKol

u yoaneHuem 00noJIHUMesNbHbIX NpucnocobeHull,

a maki<e neped pezyniupoeoYHbIMU UU
pemMoHmMHeIMu pabomamu. Yoeoumecs 8 mom, Ymo
cnyckosoU 8elko4amers Haxooumca 8 nosoxeruu OFF.
CryyatiHeiti 3anyck MOx)em npusecmu K mpasme.

Balua TopLoBoYHas niina bbina TOYHO HaCTpOeHa Ha 3aBoge. Ecnn

B pe3ynbTaTe TPaHCMOPTVPOBKM, PA3rpy3Ku WK MO APYrviv MpUYMHam
TpebyeTcA NOBTOPHas PerysIMpoBKa, CleayinTe NPUBEASHHbIM HKE
yKa3aHuam. [1ocse Toro, Kak 370 byfeT caienaHo, HacTpOoWKK ByayT
TOUHbBIMM.

Hactpoiika pblyaroB TpaBepcbl AnA obecneyexna
ofMHaKoBOI1 ry6uHbI pacnunoske (puc. 1,2, 9, 10)

MUNbHBIN ANCK AOMKEH MPOXOAWTb MO BCEN ANMHE CToMa Npu
NOCTOAHHOW BbICOTE MPOMWNA, HE KacaACh MNP STOM HEMOABVKHOM
MAWTBI CTONA B 3a[Hell 4acTu Nasa WK Bnepeav MoBOPOTHOMO
pbiyara. Y1obbl AOCTHYb 3TOTO, Phiuary TpaBepchl (X) AomKeH ObiTb
napannenbHbl CTOAY, Koraa ronoska nunbl (Y) onylieHa Ao yrnopa.

1. HaxmuTe Ha pbluar pa3bioKNPOBaHMA HIBKHEro orpaxaeHus (B)
(punc. 1).

2. OTBefyTe NUIBbHYIO pamy A0 YNopa B 3aiHee NonoxKeHve
1 Y3MepbTe BbICOTY OT MOBOPOTHOrO cTona (N) 40 HKHel YacTv
BHewwHero dnaHua (E) (puc. 10).

3. TNoBepHWTe GUKCATOP TPaBEPChI rONOBKM NunbI (S) (prc. 2).

4. Ypepxu1Basa NUbHYI0 pamy NOMHOCTBIO OMYLLEHHOW, NPOTAHUTE
rO/IOBKY MO BCEW ANVHe XOfa.

5. CHoBa M3MepbTe BbICOTY, Kak MokasaHo Ha pyc. 10. Oba 3HaueHs
LOMKHBI ObITb UAEHTUUHBIMA.

6. Npy HEOBXOAVMOCTI PErySIMPOBKY BbIMOSHUATE CeayioLIme
nevctemA (puc. 9):

A. Ocnabbte KoHTpraniky (KK) B kpoHLwTeliHe (LL) noa BepxHum
BbIxoZOM AnA yaanenwua noinn (R) (puc. 1) n otperynupymite
BUHT (MIM) cornacHo HeobxoamMMoCTL, MPOABMIaACh
HebOMBbLWMMN Laramu.

B. 3atAnuTe koHTprarky (KK).

OCTOPOXKHO! Bcez0a nposepstime, 4mobul pexxyujuli

A OUCK He Kacasca cmosa 8 3a0Heli Yacmu Nasa usnu nepeo
NOBOPOMHbIM PbIHA2OM 8 NOOXeEHUAX 90° 8EDMUKAIBHOZO0
cpe3a u cpesa nod yeriom 45°. He sxknioyatime uHcmpymeHm,
He nposepus 3mo!

PerynupoBka Hanpagnatowwei (puc. 11)

MopHUMITE pbivar GrIOKMPOBKY MOABVKHON HanpasnatoLLei (1) npoTvis
4acoBOW CTPeNKY, UToObI 0CNabuTk ero. MNepemecTiTe NOABUKHYIO
HanpasnsioLlyio (Q)B Takoe NONOXeHwe, UTOOb! MBbHBIN ANCK He
Kacanca ee, 3aTem 3aTAHUTe pbluar O7I0KMPOBKY, NMOBEPHYB €ro no
UaCoBOW CTpeSIKe.

MpoBepka u perynupoBKa AUCKa OTHOCUTENBHO
Hanpasnsiowei (puc. 2,12, 13)
1. Ocnabbre durkcaTop yrna ckoca (M).

2. MomecTuTe GOMbLIOK Nanew Ha pbluar YCTaHOBKYM yrna ckoca
(L) n HaxxmmTe Ha PurKcaTop yrna ckoca (M), utobbl ocBobOANTL
MOBOPOTHbIN CTOM/pbluar AnA ckoca nog yrnom (N).
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3. KavanTe pblyar AnA YCTaHOBKM Yria CKOCa, NMOKa OH He NpuaeT
B MOMIOXeHue yrna ckoca 0°.

4. OnycTvTe ronoBKy 1 3adUKCUPYITE ee B STOM NONOKEHWM
C MOMOLLbIO KHOMKM 6710KMPOBKM (W).

5. Ybenutecs, uto BaMMbI ToNbKo Ae MeTkm 0° (NN) Ha Wwkane yrna
ckoca (O).

6. Pasvectute yronsHmk (OO) NpoTunB NeBO CTOPOHDI
Hanpaensowen (Q) 1 nunbHoro ancka (H).

c OCTOPOXHO! He kacatimece 3y6L08 OUCKA yeOrbHUKOM.

7. MNpu HeobXOAMMOCTY PETYNNPOBKM BbINONHUTE ClieaytoLme
NEeNCTBUA:

A. Ocnabbte BUHTHI WKanbl yra ckoca (P) (puc. 12) n nepemecTute
LWKany/pblyar yrna ckoca B cbope Brnpaso Vv BAEBO, NMOKa
PEXyLUMA ANCK He 3anmMeT nonoxerne 90° OTHOCUTENbHO

HanpaBnAoLLel, n3mepasa C MOMOLLbIO yronbH1Ka (O0) (puc. 13).

B. 3atAHMTE BMHTBI LWKanbl yrna ckoca (P).

ﬂposepKa nperynupoBKa ANCKa OTHOCUTEJIbHO
BepcTaka (puc. 2, 14-16)
1. OcnabbTe pyyKy perynartopa HaknoHa ckoca kpomok (T) (puc. 14).

2. Npwxmite ronosky nunbl (Y) BNPaBo, YToObl YOeanTbCA B TOM, UTO
OHa PaCMoOXKEHa NOMHOCTBIO BEPTUKATBHO, V1 3aTAHUTE PYKOATKY
3aKVIMA AN CKaLUMBAHMA KPOMOK.

3. NpunoxwTe yronbHKK (OO) ropr3oHTanbHO K CTony
1 BEPTUKAINbHO K MIOCKOCTM NbHOro Ancka (H) (puc. 15).

OCTOPOXHO! He kacalimece 3y6U08 0uCKA Y207 1bHUKOM.

4. TTpr HEOOXOAMMOCTY PErynMpPOBKY BLINOMHUTE CieayioLvie

NencTBus:

A OcnabbTe pyyKy perynaropa HakfloHa ckoca Kpomok (T)
11, C MOMOLLBIO WEeCTUIPaHHOrO Ktova (Z), noBopauvBaiTe
CTOMOPHbIA BUHT PETYNINMPOBKA BEPTUKANIBHOMO MONOKEHMA
(QQ) B Hy>kHOM HanpaBneHMM JO Tex Nop, NMoKa ANCK He
OyneT yctaHosneH nog yrnom 90° K CTony B COOTBETCTBIM
C U3MEPEHMAMM YTONbHYKA.

B. Ecnm ykaszatenb yrna ckoca Kpomku (RR) He mokasbiBaeT
HOMb Ha LWKane yrna ckoca kpomkw (U), ocnabete BuHTbI (PP)
KpenneHwvA WKanbl 1 yCTaHOBUTE WKasy B HY)KHOE MOMOXeEHNE.

MpoBepka u perynupoBKa yrna ckoca KpoMoK (puc. 2,
14, 16)

KoppeKTrpoBKa yrna ckoca KPOMOK MO3BONAET YCTaHOBUTbL
MaKCMManbHbI CKOCa KDOMOK Ha 45° nnn 48°, Kak TpebyeTcs.

1. YnocToBepbTech, YTO PyUKa KOPPEKTUPOBKM (SS) pacnonoxeHa
B JIEBOM MOMNOKEHUIN.

. Ocnabbte pyuky perynatopa HakmoHa ckoca Kpomok (T).
. (7oA nepen MaLMHOW, CABUHBTE rONOBKY Nubl (Y) BNEBO.

. D70 nonoxeHue COOTBETCTBYET YIJ1y CKOCa KPOMOK Mof yriom 45°,

wu AW N

. [Mpw HeobXoAMMOCTY PerynmMpoBKY, MOBOPaUMBAITE CTOMOPHbIN
BUHT (TT) perynmpoBKM yria ckoca KPOMOK 45° C MOMOLLbIO
LWeCTVUrPaHHOTO Ktoua 4 MM (Z) B Hy»KHOM HampaBneH 4O Tex nop,
noKa yKasaTenb yrna ckoca Kpomkiu (RR) He ByzeT nokasbisatb 45°.

OCTOPOXHO! KaHasku Hanpasnsiowet mozym bbime
3abumel onuAKamu. Vicnonesydme nanouky unu cxamoid
8030YX 0718 OYUCMKU HANPABAIAIOWUX.

lMoaroToBKa K 3KCcnAyaTauum

c OCTOPOXHO!

« Vicnonb3ylime nusibHble OUCKU COOM8emcmayiouwje2o
muna. He ucnosie3ydime kpaliHe U3HOWEHHble OUCKU.
MakcumarneHas ckopocme 8pAWEHUA UHCMPYMeHMA He
OO/IKHA NPEBLILLAMb CKOPOCMb BPAWEHUSA NU/bHO20 OUCKA.

« He neimadimece pacnunugame o4veHs Mesikue demarnu.

« He neimatimece yckopume pabomy ducka. He
npunazadme ypemepHble ycusus.

« [leped Hayanom pesku 00KOUMecs, NOKa dsuamers
Habepem noJsiHele 060pOMebl.

« Ybedumecb 8 mom, Ymo 8ce (huKCamopbl U 3aXumbl
HAOeXHO 3akpensieHel.

« TwjamernbHo ukcupyme 3a20mosky.

« Hecmomps Ha mo, Ymo OaHHAA NUAA Moxem
UCNos16308amMbCA 018 pAcnU/Io8KU OpesecuHsl
U 6O/ILUIUHCMBA UBEMHbIX MEMA/I08, 8 3moti
UHCMPYKUUU NO 3KCNyamayuu paccmampusaemcs
pAcnUIOBKa MOsbKo Ope8ecUHbl. AHAI02UYHbIE YKA3aHUA
npuMeHUMel U 0718 Opyeux Mamepuanos. He ucnosnesyime
My nusty 0718 pe3Kku YepHbIX Memarios (YyeyH u cmaris)
unu kamHsa! He ucnosne3ydme abpasugHsie oucku!

« Bcez0a ucnonw3ytime nnacmuty 0na nponuna. He
ucnonb3ylime CMaHokK, eC/iu Uieslb NpoNUIa npegbituaem
10 M.

JKCNNYATALMA

MHCTPYKI.II/WI no SKcnnyaTawun

OCTOPOXHO! Bcezoa cobrooatime npasuna mexHUKU
6630NACHOCMU U NPUMEHUMble 3aKOHe!.

OCTOPOXXHO! Ymobbi cHU3UMb pucK nosy4yeHus
mpasmel, 8bIK/II04YUMeE UHCMPYMeHM U omkJio4ume
€20 oM UCMOYHUKA NUMAHusA nepeo ycmaHoeKou

u yoaneHuem 00noJIHUMeNbHbIX NpUcnoco6eHul,

a mak><e nepe0 pe2yiupo8oYHbIMU UU
pemMoHmHeIMU pabomamu. Y6eoumecs 8 Mom, 4mo
cnyckosoU 8elk/mio4amerns Haxooumca 8 nosoxeHuu OFF.
Cryyalinelli 3anyck MOXem npusecmu K mpasme.

[Mone308amernu u3 Benukobpumaxuu obpawaiom HUMAaHue Ha
«3aKoH 1974 200a 0 0epesoobpabameI8aU4UX UHCMPYMEHMAX»
U coomaemcmayrowum OONOTHEHUSM K HEMY.

Y6eauTech B TOM, UTO MHCTPYMEHT PACrONOXeH OMTHMANbHO

C TOYKM 3PEHIISt SPIOHOMIKM, Ha CTOME COOTBETCTBYIOLIEN BbICOT

11 B YCTONYMBOM MONOXKEHWM. MeCTONONoXeHve CTaHKa A0/MKHO ObiTb
BbIOPAHO TaK, U4TOObI Yy OnepaTopa Obi XOPOLNIA 0630pP 1 BOKPYT
6bl10 JOCTATOYHO MECTA, KOTOPOEe MO3BOMNIO Obl YAO6HO PaboTaTh

C obpabaTbiBaemMoi AeTasbio.

YT06bI yMEHbBLIMTL IODEKT BUOPaLWK, y6eamnTecs B TOM, UTO
TemnepaTypa OKpy»KatoLLer cpefibl He Oblra CAMLWKOM HU3KOW, 3a
WHCTPYMEHTOM M OCHACTKOW ObIN HAaZNeXalluil yxof, a pa3vep
0bpabaTbiBaeMoN AeTan COOTBETCTBOBAN VHCTPYMEHTY.

BknioueHue u BbiknoyeHue (puc. 1)

B Bbikntouatene (A) umeetca oteepcTyie (BB) nosgonatoLee ¢ NOMOLLbHo
HaBECHOTO 3aMKa BIOKMPOBATL MHCTPYMEHT.

1. InA BKMIOYEHMA MHCTPYMEHTa HaXXMUTE Ha MYCKOBOW
BbIKouatens (A).

2. Y106bl OCTAHOBUTL MHCTPYMEHT, OTMYCTUTE BbIKITOUATEb.

JKcnnyaTauusa cucTeMbl CBETOANOAHON NOACBETKM
XPS™ (puc. 1)

APUMEYAHUE. TopLoBOYHYIO My HEOBXOAMMO MOAKMIOUMTL
K VICTOYHUKY NUTaHWA.
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Cuctema ceetogmoaHon noaceeTkn XPS™ (HH) ocHateHa
BbikmoyaTenem (GG). Cuctema ceetogmoaHom noaceeTkn XPS™
PaboTaeT HE3aBMUCMMO OT MyCKOBOTO BbIKMIOUATENA TOPLIOBOYHOW
nunbl. Pabota NOACBETKM ANA PaboTbl MLl Heobs3aTeNbHa.

[1nA pe3kn No KapaHaalHOM OTMETKe Ha AePeBAHHOW 3aroTOBKe:

1. Brntounte ciuctemy XPS™ 3atem notaxwmTe pyuky BHI3 (C), utobbl
nepemecTuTb NbHBIM AMCK (H) 6nviKe K AepeBAHHOM 3aroToBKe.
Ha 3aroToBke OyaeT BrAHa TeHb OT ANCKa.

2. CoBMeCTUTe KapaHAALLHYIO MHWIO K C KPOMKOW TeHW AncKa.
[1nA naeanbHOro CoBMeLLeHNA C KapanaalHOM NHUeR MOXET
MOHaA0OUTLCA PEryaMpPOoBKa yria TOPLIEBAHMA UM CKOCA KPOMOK.

MonoxeHue Tena u PYK

MpaBuIbHOE NONOXKEHIE BALLETO TeNa v pyk npu pabote
C TOPLIOBOYHOW MWJION MO3BOANT PACMWINBATb AETaNM Nerde,
aKkypaTHee 1 6esonacHee.

c OCTOPOXHO!
« Huko20a He depxume pyKu 803/1e pexyuye2o 31emeHma.

« He nodHocume pyKu K pexywemy oucky 6uxe, 4em Ha
150 mMm.

« [puxumadme 3a20mosky K cmosy u Hanpasnaouwed
80 8peMA pacnuIosKU. Jlepxume ceou pyku 6 3mom
nosoxeHuu 0o mex Nop, NOKA He omnycmume
8bIK/IIOYAMESTb U OUCK NOJTHOCMbIO HE OCMAHO8UMCA.

« Bcezoa cHavana 8einosiHatime npobHble paspessl (npu
BbIKITIOYEHHOM UHCMPYMeHMe), neped mem Kak 0enams
OKOHYAaMebH®IU paspes, ymobbl NposepuMs Xo0 OUCKA.

« He onyckatime nepexkpewyusaHus pyk 80 8pems pabomel
€ UHCMPYMEHMOM.

- Teepdo ynupalmecs 06eumu Ho2amu 8 nos1, 4mobsl
COXPaHame Haonexawud 6anaHc.

« [lo Mepe nepemeleHUs pbldaza Nusbl 8Npago Usu 81eeo,
criedytime 3a HUM, 0EPXAcb 8 CMOPOHE OM PEXy L0
oucka.

MpocTbie pacnunel
BEPTUKANbHbIA NONEPEYHbIN PA3PE3 MO/ NPAMbIM YIJIOM (PUC. 1,2,17)

MNPUMEYAHUE. Ucnonb3yiite 250 MM pexxyLyue ANCKA
C YCTAaHOBOYHbIMM OTBEPCTUAMMU Ha 30 MM, 4TO6bI NONYUYNTH
)enatesibHYI0 NPON3BOANTENIbHOCTb Pe3aHuA.

1. MogHummTe ronosky Nubl (Y) B KpaliHee BepxHee NosoxeHue,
HaXaB Ha ronoBKy nunbl (Y) 1 BBITAHYB KHOMKY O/10KMPOBKM (W).
OTnycTiTe GIIOKMPOBKY, V1 [JaliTe rofoBKe NOAHATLCA B KpaliHee
BepxHee MonoxeHue.

2. CoxmuTe dukcaTop yrna ckoca (M), 3aTem nepemecTuTe pbluar
B nonoxexue 0°.

3. OtnycTuTe $urKcaTop yrna cKoca.

4. Mepen Hauanom paboTbl BCera NPOBePANTE HAAEXHOCTb 3aTAXKN
duKkcaTopa yrna ckoca.

5. MNomecTuTte fepeBAHHYI0 3aroTOBKY Ha NOABMKHYIO HAMPaBAAIOLLYIO
(Q) v 3admKCMpyiATe C MOMOLLBIO 3aXMMa 3aroTOBOK (FF).

6. BosbmumTech 3a pyuky (C) 1 HaxmumTe Ha pbluar (B), 4Tobbl
BbICBOOOANT 3aLLMTHOE OrpaxkaeHue. HaxmmTe nyckoBow
BblKk/TlouaTens (A) Ana 3anycka gsuratens. PekomeHayeTca
HauMHaTb PACM OKOMO HaMPaBNAOLLEN.

7. HaxmwTe Ha pamy, 4Tobbl AaTb AWCKY paspesaTb AePEeBO W BOMTH
B M1aCTMACCOBYIO MnacTuHy ana npornuna (K).

8. [Mocne BbiNonHeHWA pacnuna OTnycTuTe BbIKIK4YaTesb
N 0OXKAONTECH NOJIHOIO OCTaHOBa MWTbHOIO AMCKa, NpeXxae Yem
BEPHYTb rONIOBKY B BEPXHEE MCXOAHOE MONOXKeHMe.

)

OCTOPOXHO!
A - [In9 HeKkomopelx munoe NIacmmaccossix npogused

XKeNIamesIbHO 8bINOTHUMb My NOC/IE008aMENbHOCMbIO
8 06PAMHOM NOPAOKE.

« HuxxHee o2paxoeHue nusibHo20 OUCKA CKOHCMPYUPOBAHO
makum 0bpazom, 4mobsl GeICMPO 3aKPLIMb OUCK,
Ko20a peldae (B) omnyuieH. Eciu oHo He 3akpwlaaemcs,
docmaseme nusty 0718 06C/TYKUBAHUA YyNOTHOMOYEHHOMY
DeWALT azeHmy no pemoHmy.

BbIMONHEHUE NOCTYNATENIbHOTO PA3PE3A (PUC. 1,2, 18)
1. ToBepHWTe 1 0CnabbTe GUKCATOP TPABEPCHI FONOBKYM MM (S).

2. Onyctute ronosky (Y), BBITAHUTE KHOMKY 6110K1MpoBKM (W)
1 NOAOXKANMTE, NOKA roNoBKa MWsbl He NOAHUMETCA B KpaliHee
BepxHee nonoxexne.

3. lNomecTiTe AepeBAHHYIO 3aroTOBKY Ha MOABWKHYIO
HanpasnaioLyio (Q) 1 3aduKcMpyITe C MOMOLLBIO 3aXMMa
3aroToBOK (FF).

4. OnycTnTe MUNbHYIO Pamy 1 MPOTAHWTE NO BCEN ANMHE XOAa.

5. YT0ObI BEICBOBOAWT 3aLLUTHOE OrpaxaeHVe, HaXKMITE Ha pPbivar
(B). HaxmumTe nyckoBow BbikmovaTtens (A) ANnA 3anycka Asuratens.

6. [onHOCTbIO OMyCTUTE MIABHYIO FOMOBKY, YTOObI MUMBHbI ANCK
pacnunn JpeBecuHy, 3aTeM CMeCTUTe ee Hasaf, UTobbl 3aBepLWnTL
pacrun.

7. Tocne BbinonHeHWA pacnunia OTnyCcTuUTe BblK/IKOYaTes1b
N 0OXKANTECH NOIHOTO OCTaHOBA MTbHOIO AMNCKa, Mpexae Yem
BEPHYTb rOTIOBKY B BEPXHEE NCXOAHOE NONOKEHWME.

OCTOPOMHO! [0 OKOHYAHUU 8bINO/THEHUSA
nocmynamesibHo20 paspe3a He 3a6ydbme 3auKCUpPO8amMs
20/108KYy NUJTbI 8 3A0HEM NOIOKEHUU.

BEPTUKANbHbII NONEPEYHbINA PA3PE3 0] KOCbIM YITIOM (PUC. 1, 19)

1. 3axmmTe durkcatop yrna ckoca (M). CvecTuTe pblvar BNEBO 1in
BMPaBO Ha Hy>KHbIN yron.

2. QuikcaTop yrna CKoca NO3BOAAET aBTOMATUYECK) YCTaHaBAVBaTb
Yron HaknoHa Ha 0°, 15°% 22,5°, 31,62°,45° 1 50°, kaK Bneeo,
TaK 1 BNpaBo. ECv HeoOXoAMMO YCTaHOBUTL Kako-vbo
MPOMEXYTOUHBIN YrOf, KPEnKo yAep»KMBaTe NABbHYIO FONOBKY
1 3adUKCMpYTe ee, 3aTAHYB GUKCATOP Yria CKoca.

3. lNepen Hauanom paboTsl Bceraa NpoBepsTe HaAeXKHOCTb 3aTAKKM
duKcaTopa yrna ckoca.

4. [lanee gencTsyiTe Tak e, Kak 4na BepTUKaNbHOIO paspesa nog
MPAMBIM YTTIOM.

OCTOPOXKHO! [pu pe3ke nod yzriom Kpas depesaHHoOU
A 3020MOBKU C HEBOMLLUUM KOSTUYECMBOM OMPe3aemozo

Mamepuanda, pacnonazaime 0epesaHHyI0 3a20Mosky
maxum 06pazom, Ymobel 06PE3KU OKA3bIBANUCH HA
CMopoHe AUCKd, pacnosnoxeHHOU Nod 6OTbLUUM y2/1oM NO
OMHOWEHUIO K Hanpasnsowed:

npu peske cn1ead, obpesku udym 8npaso

npu peske cnpaesa, 06pe3ku udym 87160

MONEPEYHAA PE3KA KPOMOK (PUC. 11, 14, 20)

Yron pesku MoxeT 6biTb 3aaaH oT 0° 10 48° BNeBo. Yron ckoca KpoMOoK
[0 45° MOXET ObiTb YCTaHOBMEH C MOMOLLbIO PYKOATKM AR YCTAaHOBKM
yria CKOCa MEeX [y Hynem 1 45° BnpaBo Win BNEBO MAKCUMyM.

1. Pa3bnokwpyiite pbluar NofsMHON HanpasnsioLel (1)
11 OTO[BMHBTE HAMPABAAIOLLYIO OT [IMCKA.

2. Ocnabbte pyuky perynatopa HaknoHa ckoca KPomok (T)
1 YCTaHOBWUTE HYKHbII Yron cKoca.

3. YcTaHoBWTe KHOMKY KoppekTnposkn (CC), ecnm TpebyeTca.
4. Kpenko ynepxusawTe rofioBky, He NO3BONAA €11 ONyCKaTbCA.

5. HapeXxHo 3aTaHuTe pyuKy perynatopa HakmnoHa ckoca Kpomok (T).
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6. COBMHbBTE HANPaBNALLYIO K ANCKY, YOeaVBLUMC, UTO OHa
HE KaCaeTCA [INCKa, 3aTeM 3aTAHUTE pbivar OIOKMPOBKM
HanpaensioLLEeN, NOBOPAUVBasA ero no 4acoBOW CTPESKe.

7. [lanee nencTayiiTe Tak xe, KaK 19 BePTVKanbHOro paspesa nog
MPAMBIM YoM,

Pe3Ka LiBeTHbIX MeTannoB

Mpy pe3ske LBETHbIX METaNNOB, YCTPOWCTBO CeayeT MCNOoNb30BaTh
TONBKO ANA BEPTUKANBHbIX MPAMBIX V1 NOMNEePeYHbIX Pa3pe3oB Mo
MPAMBIM Y3710M B PEXIME TOPLIOBOUHOM Misbl. Mbl He pekomeHzyem
NPOM3BOANTL PE3KY GACOK M CIIOXKHYIO PE3KY MOA YoM MO LIBETHbIM
MeTanam. YCTpOMCTBO He NpeAHasHaueHo AnA Pe3kn YepHbIX
MeTaJIfIoB.

+ Bcerga vicnonb3yiite 3axmMbl 15 3aroTOBOK, KOrAa Mpov3BoanTe
pe3Ky LIBETHBIX METasINOB. Y6eauTeCh, UTo 3aroToBKa HaeXHo
3aKpeneHa.

« Vicnonb3yiite TONbKO AWCKY, NPeAHa3HaYeHHbIe AN1A pe3Ku
LIBETHbBIX META/OB.

« [pw NCNONBb30BaHMM CMA30K, MCMOMb3YITE TONbKO BOCK
1 pasgenaioLme aspo3onu. He Mcnonb3yiTe smynbCum uim
CXOXME KNAKOCTU.
YucToTa NI0boro cpesa 3aBUCHT OT MHOXKECTBA (akTOPOB, TO eCTb
pa3pe3aemoro MaTepyana. Koraa HeobxoaviMo nonyunTb Gonee YnCTbIN
cpe3 ana 0cobo TOUHOM PaboTbl, HEOOXOAMMO VCTONB30BaTL OCTPLIN
MUNBHBIN ANCK (C 60 TBEPAOCMNABHBIMI 3yObAMM) 1 MPHMEHATb Gonee
MeA/IeHHYI0 MoAauy Mpwu peske.
OCTOPOXXHO! Yoedumeck 8 mom, 4mo mamepuan He
CMewaemcs 80 8pems pe3Ku; Ha0exHO 3akpenume 0emarte
Ha mecme. [pexde, 4em NOOHAMb NUIbHYIO 20/108KY, 8Cee0a
cnedume 3a mem, Ymobel OUCK NOSTHOCMbI0 OCMAHOBUJICA.
Ecnu Ha 3a0He Yacmu paspe3aemol 3a20mosKu 0Cmaimca
mop4Yame MareHbKUe 80/10KHA OpesecUHbl, Hakelime Ha
3020mosKy K/ielkyto sieHmy. Pexxeme 6 mecme ¢ ieHmod
U mwamernsHo yoanume sieHmy, ko20a pacnus 3a8epLLeH.

3axum 3aroToBKM (puc. 23-25)

OCTOPOXHO! Bcez0a ucnosn3ytime 3axum 011
3020MOBOK.

Hannyuwmne pesynbraTsl AOCTUMAIOTCA NMPU UCNOb30BAHMN 3aX1MOB
matepuana (FF), npeHasHadeHHbIX AN MCNONb30BaHWA C MNON.

Bcerpa I/ICI'\OﬂbSyI;ITe 3aKMMbl OJ1A 3arOTOBOK, KOrfla Npon3BoAnTe pe3ky
LIBETHbIX METasI/10B. y6e,ELMTer, YTO 3aroToBKa HaleXKHO 3akperieHa.

INA YCTAHOBKW KPEMNEHUA

1. BcTaBbTe ero B 0TBepCTME 3a Orpax/aeHuem. 3axium (FF) gomxeH bbb
OPVEHTMPOBAH Ha 33/AHIOI0 YaCTb TOPLIOBOYHOM Ninbl. Yoeautech
B TOM, YTO 3TOT Ma3 NOIHOCTbIO BOLES B OCHOBAHVE Ha TOPLIOBOYHON
nune. Ecnn nas BUaeH, 3aKUM HeAOCTaTOYHO XOPOLLO 3aKPErIeH.

2. lNoepHuTe 3axmnm Ha 180° B HaNpaBneHNW K NLEBON CTOPOHE
TOPLIOBOUYHOWM MIASTbI.

3. Ocnabbre KHOMKY AnA PerynmpoBKy KperneHnsa BBEPX UM BHI3,
3aTem BOCMOSb3yMTECh KHOMKOWM TOYHOM HAaCTPOWKM ANA TOrO,
YTOObI XOPOLLO 3aKPEMUTL AETaSb.

MPUMEYAHME. YcTaHOBMTE KpenneHve Ha NpaBoli CTOPOHe
OCHOBaHWA NPV BbINOAHEHUM Kocoro cpesa. BCEMA BbINOMHANTE
MPOBHbIE MPOTOHbI (BE3 HATPY3KI) 1O TOIO, KAK BbINOMHNTD
PA3PE3, YTOBbI MPOBEPWTH XOL MUNBHOIO ANCKA. YBEAMTECH
B TOM, YTO KPEMJIEHNE HE MELLIAET PABOTE OTPAXKIAEHA MASIbI.

CocraBHoii ckoc (puc. 21, 22)

o107 pa3pes npeacrtanaet coboit KOM6MHaLU/HO CKOCa Noj yrnom
M CKOCa KPOMOK. S710T TMN Pe3KM NCNonb3yeTcAa ANnAa N3rotoBneHnsa

pam UK KOPOBOK C HAKIOHHBIM CTOPOHAaMI HaNoAo6Me TOW, YTO
n306paxeHa Ha puc. 21.

OCTOPOMHO! Ecu y2071 pesku usmeHaemca npu
Kax0om HOBOM pacnurie, y6eoumecs, 4mo pyKOAmKa

U pe2ysiuposOYHAs pyyKa 3axuma o718 mopuesaHus
HA0exHO 3axxamel. VIx HEOOX00UMO 3ams2usams Nocse
8bINOTIHEHUA JIH00bIX U3MeHeHUU Yera HaKMoHA KDOMOK Uu
yena ckoca.

OCTOPOXHO! [pu 8bin0sIHEHUU CIOXHOU pe3xu nod
Y2rIoM 8 Uesiax npedomepauieHus Nepesopaqu8aHus Nussl
OHA OOIKHA BbIMb HAOBXHO 3aghuKcUposaHa (puc. 22). Cm.
pazdes YemaHnoeka Ha epcmake.

lNpviBeAEHHan HUXe ArarpamMma NOMOXKET Bam Mpu Bblbope
NPaBMAbHbIX HACTPOEK Yra HaK/MOHa CKOCa KPOMKYM 1 CKOca MOg,
YIIOM A1 BBINO/IHEHWA CTAHAAPTHOM CNIOKHOM PE3KM NOA YITIOM.

YTO6BI BOCMOMNB30BATLCA 3TOM TabnuiLe BolbepuTe Hy»KHbIN

yron «A» (pyc. 21) cBOero MpoeKTa 1 yCTaHOBWTe 3TOT yron

B COOTBETCTBYIOLLYIO Ayry B TabnuLe. C 3Tol TOUKM onycTuTeCh No
TabnuLie NPAMO BHU3, UTOObI HAWTL HYXKHBIN YTOM HaKkoHa CKoca
KPOMOK, V1 MPAMO HanpOTVB Bbl HalAeTe NPaBUIbHbIA Yroa CKoca.
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YCTAHOBUTE 3TOT YTOJT CKOCA HA TINE

. YCTaHOBWTE Ha NWNe YKa3aHHbIE YrIibl U BbIMOMHUTE HECKOMBKO
NPOBHbIX Pa3pe30B.

2. MNonpobyiiTe COBMECTUTb OTPE3aHHbIE KOMMOHEHTbI.

Mpvimep: YTobbl cAenaTh ALK C YETHIPbMA CTOPOHAMM

1 BHELUHUMM yrnamm 25° (yron «Av) (puc. 21), ncnonb3syite
BepxHiO Npasyto Ayry. Hanante 25° Ha wkane gyrv. [Nposeante
FOPU30HTANBbHYIO NEPECEKaIOLLYIO JIMHUIO K 10601 CTOPOHE

LA TOro, UTOObI MOMYUMTb 3HAUEHVe yrna cKoca Ha une (23°).
AHanornuHsIM 06Pa3oM NPOBEAUTE BEPTVKANBHYIO NIMHIIO CBEPXY
UNK CHW3Y, YTOObI MOMYUMTb 3HaUeHNs yrna dacku Ha nune (40°).
Bceraa BbiNonHANTe NPobHbIE Pa3pe3bl Ha HECKOMbKYX 0bpe3kax
flepeBa Ans NPOBEPKM HACTPOEK MUSIbI.

OCTOPOXHO! Hukoz0a He npesgeiuatime npu
KOMOUHUPOBAHHOU PE3KE C ye/loM cKoca 45° Y2011 HakmoHa
KPOMKU 8 45° 0718 Npagoeo Usiu J1e8020 ye/id cKOCa.

)

Ynanenue noinu (puc. 1, 3, 4)

OCTOPOXHO! Bcea0a, Ko20a 3mo 803MOXHO, ucnonb3ylime
neiseyno8uMens, paspabomarHell 8 Coomeemcmauu
¢ OelicmsyrOWUMU HOPMAMUBAMu No 8bI6POCY NbIIU.
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[NoakntoumTe YCTPOMCTBO AnA cOopa Mbinu, paspaboTtaHHoe

B COOTBETCTBUM C [EACTBYIOWMMI HOpPMATVBamMm. CKOPOCTb
BO3[yLLUHOrO MOTOKa OT MOAK/OUEHHDBIX BHELLHMX CUCTEM AOMKHA
COCTaBNATb 20 M/C /42 M/C. ITa CKOPOCTb AOMKHA M3MEPATLCA B TOUKE
COeVHEHA BEHTUNALMOHHOTO KaHana C MHCTPYMEHTOM (B TOUKe
coefHeHWA), IHCTPYMEHT AOKeH ObiTb MOAKIOUEH, HO He [OMKeH
npu 3Tom paboTaTb.

MPUMEYAHUE. PekomeHzyeTca 1Cnonb3osaTh ObICTPOPa3beMHbll
coeanHUTeNb C MOBOPOTHBIM 3aMkomM DWV9000 (Il) B KauecTse
[ONOMHUTENBHOM NPUHAANEXHOCTV ANA NMOAKIOYEHMA YCTPONCTBa ANnA
cbopa Mnbinm.

Tpancnoprtuposka (puc. 1, 2)

OCTOPOXKHO! [ins 6onee y0obH020 nepemeLyeHus,

8 OCHOBAHUU MOPUOBOYHOU NUJTbI NPEdyCMOMpeHsl
0se svlemKu 0s1a 3axeama pykamu (DD). Hukoeoa He
ucnose3ylime 02paxoeHus 08 NO0veMa Unu NEPeHOCKU
MOPUOBOYHOU NUTI.

1. YTO6bI TPAHCMOPTUPOBATD MUY, YCTaHOBUTE PEryNATOPDI
NONOXKEHA HAKIOHa 1 yra TopLeBaHA B nonoxeHue 0°.

2. HaxmwTe Ha pbluar pa3bnoknpoBaHusa HKHErO orpaxaeHu1a (B)
(punc. 1).
3. MpwvxmnTe ronoBKy NUMbl 1 BCTaBbTe KHOMKY 6n10Kk1poskw (W) (puc. 2).

4. BepHwTe ronoBKy numbl B CXOAHOE MOSIOKEHME 1 3aTAHUTE
duikcatop Tpasepcsl (S).

TEXHUYECKOE O6CNYXXUBAHME

MHcTpymeHT DEWALT UMeeT AanTenbHbIN CPOK IKCMyaTaumm v TpebyeT
MUHUMAMbHbIX 3aTPaT Ha TexobcnyxmnsaHue. [na AnvtensHom
6€30TKa3Hol PaboTbl HEOOXOAMMO ObeCneUnTb NPABMMBHBIN YXOf 3a
MHCTPYMEHTOM 11 €70 PErYNAPHYI0 OUNCTKY.

OCTOPOXXHO! Ymo6bi cHU3UMb pUCK nosly4eHuA
mpaemel, 8bIK/II04UME UHCMPYMeHM U OmKJ/llo4Yume
€20 0M UCMOYHUKA NUMAHUs neped ycmaHoeKou

u yoaneHuem 0onoJIHUMesbHbIX NpucnocobeHull,

a makxe neped pezynupo8oYyHbIMU UTU
pemMoHmMHbIMU pabomamu. Y6e0umecs 8 MOM, Ymo
cnyckogoU 8bIKI4Yamests Haxooumcs e nonoxeruu OFF.
CnyyqatiHell 3anyck Moxem npusecmu K mpasme.

OCTOPOMHO! Eciu nunbHeil OUCK U3HOUIEH, 3ameHUme
z : S e2o.

ave

Cmaska

Baluemy MHCTPYMEHTY He TpebyeTca AoNOMHMTENbHaA CMa3Ka.

e

Yucrka

Mepen 1Cnonb3oBaHMeM TLATENbHO NPOBEPLTE BEpXHee
OrpaXkAeHve, NOABIKHOE HIXKHEE OrpaXKkaeHe ANCKa, a Takke TPYOKy
nbineyaaneHs, utobbl yoenmTbCa B TOM, UTO BCe paboTaeT HOpMasnbHo.
CnepwiTe 3a Tem, YTOObI CTPY»KKA, Mblb WK YacTHLbl 0bpabaTbiBaeMbix
JieTanen He NprBeu K OrI0KMPOBKM 0607 GyHKLMWN.

Ecnv vactmupl O6pa6aTbIBaeMOl7l AETaN 3axatbl MeXAY HOXOBOYHbLIM
MONOTHOM W OrpaxaeHnem, OTKMOYNTE MHCTPYMEHT OT NCTOYHKKA
M1TaHWA N Cﬂeﬂyl;ITe NHCTPYKUMAM, N3NOKEHHBIM B Pasfene
YcTaHOBKa NWIbHOIO NOMOTHA. Yanute 3aCTpABLUME YaCTLbI

n co6epme 3aHOBO MWJIbHOE MOJNIOTHO.
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OCTOPOXKHO! Yoanatime 3azpasHeHus U Neisle

A C Kopnyca UHCmpymeHma, npooysas e20 Cyxum 8030yXOM,
NOCKOJIbKY 2pA3b CObUPAemca 8Hympu Kopnyca
U BOKPY2 8EHMU/TAYUOHHbIX 0meepcmudi. BeinonHatme
OYUCMKY, HA0es8 CpeOCMa80 3aUUMbI 2/1d3 U pecnupamop
ymeepoeHHo20 mund.

OCTOPOXHO! Hukoz0a He none3ylmecs
pacmeopumenamu Unu Opyeumu cuslbHooelcmeyowumu
XUMUYECKUMU 8euiecmaamu 018 YUCmKU
HemMemanauyeckux yacmet UHCmMpymeHma. Smu
XUMUKAMe! MO2ym nospedums CMpyKmypy Mamepuand,
uCnose3yemo2o 0714 Npou3800CcMaa makux demaried.
Vcnone3ylime mKaHe, CMOYEHHYIO 8 MAZKOM Mbl/TbHOM
pacmeope. He donyckatime nonadaxue XUOKocmu 8Hympb
UHCMpyMeHmMa; HUKo20a He nozpyxalime HUKAkue u3
Odemaneti UHCMPYMeHMa 8 XUOKOCMb.

A OCTOPOXXHO! Ymo6si cHU3UMb pUcK nosly4eHua
mpaemel, pezy/spHO 04UWALMe 8ePXHIOI0 Yacmb CMoid.

OCTOPOXHO! Ymob6bI cHU3UMb pucK nosyveHus
mpasmel, pe2ysApHo o4uLatime cucmemy 011s c60pa NbiU.

JlononHuTenbHble NPUHAANEKHOCTH

OCTOPOXHO! Tak kak donosiHUMesbHele
NPUHAONexHOCMU npou3sooumerel, OM/IuYHeIX om
DeWALT, He npoxodusu nposepky Ha cosMecmumocme

€ OGHHbIM U30es1ueMm, Ux UCNOIb308aHUE MOXem
npedcmasngme onacHocme. Bo usbexarue mpasm criedyem
UCcnos1308ame 0718 0aHHO20 UHCMPYMEHMA MOTbKO
NPUHAGNEXHOCMU, PeKOMeHO0BAHHbIe komnaHuel DEWALT.

OMOPA AN14 ANINHHBIX 3ATOTOBOK (PUC. 5)
« Bcerpa 3akpennarite fetanv 60mbLIOrO pasmvepa.

+ [InA nony4eHva oNT1ManbHbIX Pe3ynbTaToB MCMOMb3yiiTe
[OMNONHUTENBHYIO HafcTaBky (DE7023) ana HapalvBaHUa
[NVHBI cTona (NprobpeTtaeTcsa OTAeNbHO). [NvHHbIE 3arOTOBKM
3aKPENNANTE C MOMOLLBIO TaKMX CPEACTB, KaK NbHbIE KO3/bl WK
aHaNorMyYHble YCTPOMCTBA, UTOBBI KX KOHLIbI HE OMYyCKanCh BHI3.

PA3MEPbI JOCTYMHbIX PEXYLLUX AUCKOB (PEKOMEHJ0BAHHDIE PEXYILIUE
NINCK)

Tun gucka Pasmepbl gucka  pumeHeHue

DT1158 cepum 30 250 Mm [InA 06Lero npumeHeHwa, NPOAONbHON pe3ku
11 TOPLIEBBIX PACTIANIOB AEPEBA U MNACTMACChI

DT4282 cepum 40 250 Mm TCG AnA pacnunoBKi antoMuHA

DT4226 cepum 40 250 Mm ATB - 1nA pacnunoBKy MenKix aetaneii u3
IICKYCCTBEHHOTO 11 HaTypaNbHOrO AepeBa

DT4287 cepum 40 250 Mm TCG - AnA pacnuNoBKY 0ueHb MenKiix feTaneit
13 UCKYCCTBEHHONO 1 HATyPabHOO Jlepesa

DT4282 cepum 40 250 Mm [InA pacnunoBKm anioMIAHIA

MPOKOHCYNBTUPYTECH CO CBOMM MPOAABLIOM ANA MOyYeHna
LOMONHUTENBHOM MHGOPMALMM O COOTBETCTBYIOLLMX MPUHAANEXHOCTAX.

3awmra oKkpyxaioweii cpeabl

PasnenbHbir coop. V3aeniia n akkymynAaTopHble 6atapen
C JaHHbBIM CMMBOJIOM Ha MapPKMPOBKe 3arpeLLaeTca
YTUNN3MPOBATL C OObIUHBIMY OBITOBBIMY OTXOAAMM.

/13nenwa 1 akkyMynaTopHble 6ataper cofepxat Matepuansl, KOTopble
MOTYT ObITb M3BNEYEHDI MM NepepaboTaHbl, CHYXaA NOTPEOHOCTL

B MCXOHOM Cbipbe. [ToXanyncTa, yTuansnpymnTe snekTpudeckime nnenia
V1 aKKyMYIATOPHble GaTapey B COOTBETCTBIN C MECTHBIMI HOPMaMU.
HononHuTtensHaa nHGopmMaLva AocTynHa no agpecy www.2helpU.com.

75t00442481- 22-06-2018
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Tallmac Tehnika OU
Liimi 4/2
10621 Tallinn

(+372) 6563683
remont@tallmac.ee
www.tallmac.ee

Tallmac Tehnika OU
Riia 130 B/1
TARTU 50411

(+372) 6668510
tartu@tallmac.ee
www.tallmac.ee

Stokker AS (+372) 6201111
Peterburi tee 44 stokker@stokker.com
11415 Tallinn www.stokker.com

LV  LIC GOTUS SIA (+371) 67556949
Ulbrokas Str. info@licgotus.lv
1021 Riga www.licgotus.lv
Stokker SIA (+371) 27354354
Krasta iela 42 krasta.riga@stokker.com
LV1003 Riga www.stokker.com
Visico Fastening Systems SIA (+371) 67 452 453
Maza Ramavas iela 2 (+371) 67 452 454
1076 Valdlauci, Riga info@visico.eu

www.visico.eu
LT ELREMTA MASTERMANN UAB (+370) 69840004

NAGLIO STR 4C
52367 Kaunas

servisas@elmast.It
www.elremta.lt

Stokker UAB
Islandijos pl.5
LT-49179 Kaunas

(+370) 650 05730
kaunas@stokker.com
www.stokker.com

Rohkem infot I&hima hoolduspartneri kohta leiate siit:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi skatiet timekla vietné:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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DEWALT

FapanTusa

AI9€B UMNODAd

DeWALT rapaHTupyeT, 4TO AaHHOE M34esiMe B MOMEHT NMOCTaBky NoTpebutento He
COAEPXMNT Kaknx-nnbo nedekToB matepmanos unn coopkun. JaHHas rapaHTus JOnonHseT
3aKOHHbIE NMpaBa YacTHOro NoTpebuTens U He 3aTparnBaeT ux kakum-nmbo obpasom.
HacTtosias rapaHTus OeicTByeT Ha TeppUTOpUSX CTpaH-uneHoB EBponeiickoro Cotosa

1 B EBponerickoit 3oHe CBOGOAHON TOProBAun.

Ecnu B TeueHne 12 mecsiLeB ¢ fatbl NPUOGPETEHNS NPOU30LLIA NOSIOMKA U3Aenus
DEWALT n3-3a HekayeCTBEHHbIX MaTepuanoB u/unm coopku, nmMbo nsnenve SBAsgeTcs
nedekTHbIM B COOTBETCTBUN C TeXHUYeckumn TpeboBaHuammn, To DEWALT oTpeMoHTUpyeT
WV 3aMEHUT U3AENNE C MUHMMAaNbHLIM GECNOKONCTBOM Ans NoTpedutens.

lapaHTVs He OelCTBUTENbHA, eCv NOosoMKa NPoM3oLLIa BCleacTBme:

* HopmanbHOro naHoca

¢ HenpaBuibHOrO VMCMOb30BAHWS AW NAOXOro 06CHYXMBaHUS

* [leperpy3ku asuratens

e Ecnu napenue noBpexaeHo NoCTOPOHHMMM YacTuLaMu, MaTepyanom Unn BCreacTane
aBapuu

® /Icnonb30BaHUS HeHaaexallero UCTOYHUKA NUTaHns

FapaHTVs He OeliCTBUTENbHA, eCnv U3aenne NnoaBeprasiocb PEMOHTY unv pasdopke
JINLLOM, HE YNOSHOMOYeHHbIM DEWALT.

Jns Toro, 4ToBbl BOCMOIb30BATLCS rapaHTueil HeobxoaAMMO NPefoCcTaBUTb: U3aenue,
3anosiHeHHyYI0 [apaHTUIAHYIO KapTy 1 [OKasaTeNbCTBO NOKYNKU (MPUEMKN) aunepy nimn
HernocpeACTBEHHO YNOIHOMOYEHHOMY areHTy no 06CAYXMBAHMIO He NO3AHee ABYX
MECSILIEB C MOMEHTa 06HaPYXEHNS MONOMKU.

NHpopmaumio o 6amxariliem areHte no oocnyxmBaHnio DEWALT MOXHO HailTh Ha
cTpaHuue B MHTepHeTe: www.2helpu.com.

FapaHTUAHBIV TanoH:

Mopenb MHCTPYMEHTA / HOMED MO KATAMOTY tiiiiiiiiiiiieeeeeiiiieee e e e ettt e e e e vt eeaaaaaaens
CepuitHbIN HOMEP / KOL AATBI it

MIOTPEOUTEIID ettt arat e et it e et aaaaaas

LANED

LLaTa s

NS3AIALV

DEWALT

Garantija

DeWALT garanté, ka produktam, to piegadajot klientam, nav materialu un/vai montazas defektu. Garantija ir
papildus privatu klientu juridiskajam tiesibam un tas neietekmé. Garantija ir spéka visas Eiropas Kopienas
dalibvalstis un Eiropas Brivas tirdzniecibas zona.

Ja DEWALT produkts sallist materialu un/vai montazas trikumu dé| vai ja tam ir trdkumi saskana ar tehnisko
specifikaciju, DEWALT 12 ménedu laika no pirkSanas datuma veiks remontu vai produkta nomainu, cen3oties
klientam radit iespéjami mazak grutibu.

Garantija nav speka, ja bojajums ir radies $ada iemesla dé}:

Normals nodilums

lerices nepareiza lieto$ana vai slikta uztureésana

Ja motors darbinats ar parslodzi

Ja produkta bojajumu radijusi sveSkermeni, cits materials vai tas bojats avarij
Nepareiza stravas padeve

s rezultata

Garantija nav spéeka, ja produktam remontu vai apkopi veikusi persona, kam $adam nolukam nav DEWALT
atjaujas.

Lai izmantotu garantijas tiesibas, produkts ar aizpilditu garantijas talonu un pirkuma apliecinajumu (éeku) ir
janogada pardevejam vai tiesi pilnvarotajam apkopes parstavim vélakais divus menesus péec trikuma
konstatéanas.

Informaciju par tuvako DEWALT servisa parstavi meklgjiet majas lapa: www.2helpu.com.

Garantijas talons:

lerices modelis/Kataloga NUMUIS ...

Sérijas nUMUIS/DatuMAa KOAS oo

KBNS e ———————

PardeVveiS e ———————————

DatUmSs s
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