DEWALT

DEWALTi 5-punktiline ristjoonlaser

DCE0825R, DCE0825G

DEWALT 5 tasky kryZminis lazerinis nivelyras

DCE0825R, DCE0825G

DEWALT 5 punktu Skéerslinijas lazers

DCE0825R, DCE0825G

5-ToyeyHbIN NasepHbIN HUBENUpP ¢ komneHcatopom DEWALT
DCE0825R, DCE0825G

370718-44 BLT - Ef @

www.DEWALT.eu —



Eesti keel
Lietuviy
Latviesu

Pycckuii a3bIk

(originaaljuhend)
(originaliy instrukcijy vertimas)
(tulkojums no rokasgramatas originalvalodas)

(nepeBoA C opuUrMHana MHCTPYKLMK)

16
24
32




......................................................

Joonised / =) © i :
lliustracijos / @% g e @
Attéli / @ ]

WS .

U3obpaxeHus




DCB121
DCB123
DCB127

2
/
(e

~ a
/ A




Joonised / lliustracijos /
Attéli / U3obpaxeHus @

230'(9m)
: ) ‘D1
Y

Py

@ =
D‘/z

i 230'(9m)
@ \ P1 P2
P1
g
@ ) P3 P2 &




P1x

QP1

P250c P3

@

>20'(6m)

P2

P3x— |
P1x

P2




Joonised /
lliustracijos /
Attéli /
U3obpaxeHus

©




Sisukord

* Laseri andmed

* Kasutaja ohutus

* Patareide ohutus

* Laseri vooluallikas

+ Laseri sisseliilitamine

* Laseri tapsuse kontrollimine
* Laseri kasutamine

* Hooldus

* Probleemide lahendamine
* Teenindus ja remont

+ Tehnilised andmed

Laseri andmed

5-punktilised ristjoonlaserid DCE0825R ja DCE0825G on

2. klassi laserseadmed. Laserid on iseloodivad lasertooriistad,
mida voib kasutada horisontaalseks ja vertikaalseks
loodimiseks.

Kasutaja ohutus
Ohutusjuhised

Allpool toodud maaratlused kirjeldavad iga mérksona olulisuse
astet. Palun lugege juhendit ja pddrake tahelepanu nendele
slimbolitele.
OHT! Téhistab téenéolist ohuolukorda, mis juhul, kui
seda ei véldita, Ioppeb surma voi raske
kehavigastusega.
HOIATUS! Téhistab véimalikku ohuolukorda, mis
Juhul, kui seda ei véldita, voib Ioppeda surma voi
raske kehavigastusega.
ETTEVAATUST! Téhistab vGimalikku ohuolukorda,
m«s /uhul kui seda ei véldita, voib Ioppeda kerge voi
rask kehavi

tusega.

NB! Osutab kasutusviisile, mis ei seostu kehavigastusega,
kuid mis v6ib pohjustada varalist kahju.

Kui teil on selle voi mone muu DeWALTi tooriista kohta
kiisimusi voi kommentaare, minge aadressile
http:/lwww.dewalt.eu.

HOIATUS!

Lugege koiki juhiseid ja tehke need endale

selgeks. Koigi selles juhendis toodud hoiatuste

ja juhiste tépne jérgimine aitab véltida elektrilodgi,

tulekahju ja/véi raske kehavigastuse ohtu.
HOIDKE NEED JUHISED ALLES

HOIATUS!
Laserikiirgus. Arge vétke laserloodi lahti
ega muutke seIIe ehltust Selle sees pole
h id osi. See v6ib
pohjustada raskeid silmakahjustusi.

HOIATUS!

Ohtlik kiirgus. Kui juhtseadiste kasutamisel, seadme
reguleerimisel voi selle késitsemisel ei jérgita
kéesolevat juhendit, voib tagajérjeks olla kokkupuude
ohtliku kiirgusega.

A

Laseri sildil voivad olla jargmised stimbolid.

Siimbol Tahendus

\ Voldid

mW Millivatid

* Laserit puudutav hoiatus

nm Lainepikkus nanomeetrites

2 Laseri klass 2
Hoiatussildid

Teie mugavuse ja ohutuse huvides on laseril jairgmised
sildid.

A

mﬂ HOIATUS! LASERIKIIRGUS. ARGE VAADAKE
OTSE KIIRE SUUNAS. 2. klassi laserseade

HOIATUS! Vigastusohu védhendamiseks peab
kasutaja lugema kasutusjuhendit.

@ DEWALT H DEWALT
NS DCE0B25R T

K(EA—[ Av)?(&‘A ®‘
e rres ‘e

+ Arge k ge laserit plah htlikus keskk

nditeks tuleohtlike vedelike, gaaside véi tolmu
l&heduses. Elekiritodriistad tekitavad sédemeid, mis voivad
tolmu voi aurud siiiidata.




Kui laserit ei kasutata, hoidke seda lastele ja viljadppeta

isikutele kétt kohas. Oskamatutes kétes voivad
laserid olla véga ohtlikud.
+ Seadet PEAVAD hooldama ainult kvalifit

hooldustehnikud. Oskamatu remont véi hooldus
voib I6ppeda kehavigastustega. Lahima DeWALTi
teeninduskeskuse leiate aadressilt http:/fwww.dewalt.eu.

o Argek laserikiire optilisi
néiteks teleskoopi voi luupi. See véib pohjustada raskeid
silmakahjustusi.

Arge asetage laserit kohta, kus keegi voib tahtlikult
voi tahtmatult laserikiirde vaadata. See voib pohjustada
raskeid silmakahjustusi.

Arge asetage laserit peegeldava pinna lihedale, mis vib
peegeldada laserikiire kellelegi silma. See voib pohjustada
raskeid silmakahjustusi.

Kui te laserit ei kasuta, liilitage see valja. Kui jatate laseri
vélja lilitamata, suureneb oht, et keegi vaatab laserikiire
suunas.

Arge kunagi muutke laseri ehitust mis tahes moel.
Seadme ehituse muutmine véib pohjustada kokkupuute
ohtliku laserikiirgusega.

Arge kasutage laserit laste liheduses ega laske
lastel seda kasutada. See viib pohjustada raskeid
silmakahjustusi.
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o Arge ega rikkuge hoi ilte. Kui sildid on
eemaldatud, véib kasutaja voi keegi teine end teadmatusest
kiirgusohtu seada.

Asetage laser kindlalt iihetasasele pinnale. Laseri
timberkukkumisel voivad tagajérjeks olla laseri kahjustused
Jja kehavigastused.

Isiklik ohutus

« Siilitage valvsus, jélgige, mida teete, ja kasutage laserit
moistlikult. Arge kasutage laserit véisinuna ega alkoholi,
narkootikumide voi arstimite méju all olles. Kui laseriga
téétamise ajal tihelepanu kas voi hetkeks hajub, voite saada
raskeid kehavigastusi.

Kasutage isikukaitsevahendeid. Kandke alati kaitseprille.
Turvavarustus (nt tolm K, libisevad tur i
kova peakate ja krvaklapid) vahendab olenevalt
tédtingimustest tervisekahjustuste ohtu.

Todriista kasutamine ja hooldamine

+ Arge kasutage laserit, kui seda ei saa toite-/transpordiluku
liilitist sisse ja vélja lilitada. Té0riist, mida ei saa liilitist
juhtida, on ohtlik ja vajab remonti.

+ Jérgige kdesoleva juhendi peatikis ,,Hooldus" toodud
Jjuhiseid. Heakskiitmata osade kasutamine voi peattikis
w»Hooldus* toodud juhiste mittejérgimine voib pohjustada
elektrilégi voi vigastuste ohtu.

Patareide ohutus
HOIATUS!
Patareid voivad plahvatada, lekkida véi
Ghjustada vi ija ju. Selle ohu

véhendamiseks toimige jérgmiself.

Jéirgige hoolikalt kaiki juhiseid ja hoiatusi patarei mérgistusel
Jja pakendil ning kaasasolevas aku ohutusjuhendis.

Paigaldage patareid alati digesti, jérgides seadmel ja
patareidel olevaid pooluste téhiseid (+ ja-).

Arge liihistage patareide klemme.

Arge laadige (ihekordseid patareisid.

Arge kasutage korraga vanu ja uusi patareisid. Vahetage kdik
patareid korraga sama tootja ja sama tiilipi patareide vastu.

Eemaldage tiihjad patareid kohe ja vabanege neist kohalike
eeskirjade kohaselt.

Arge visake patareisid tulle.

Hoidke patareisid lastele kéttesaamatus kohas.

+ Eemaldage patareid, kui seade pole kasutusel.

Kasutage laetava akupatarei laadimiseks ainult selle jaoks
mdeldud laadijat.

Laseri vooluallikas

Laseri vooluallikana saab kasutada ihte jargmistest
akupatareidest:

« DeWALTi 10,8 V liitiumioon-akupatarei (DCB121, DCB123
v6i DCB127).

« DeWALTi AA-stardipakett 4 AA-tiilipi patareiga. Markus! AA-
stardipaketti soovitatakse kasutada ainult punase laseriga.

Teist tiiiipi p véib pohj




ET
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DeWALTi liitiumioonaku laadimine

Kui 10,8 V liitiumioon-akupatarei on laseri kiiljes,
eemaldage see (joonis @).

+ Pdodrake laser timber, et akupatareile kergemini ligi padseda
(joonis @ #1).

« Vajutage akupatarei vabastusnuppu (joonis @ #2) ja
tommake akupatarei Ules, et vabastada see laseri kiiljest
(joonis ® #3).

« Tommake akupatarei [Bpuni iiles ja laserist valja (joonis ®) #4).

Uhendage laadija juhe vooluvdrku.

Liikake akupatarei alla laadijasse, kuni see klgpsatusega
kohale asetub (joonis ® #1). Laadijal vilgub vasakpoolne
maérgutuli, mis néitab, et akut laetakse (joonis ® #2).

Pérast seda, kui aku on téielikult laetud (margutuli laadijal ei
vilgu enam), vajutage ja hoidke all akupatarei vabastamise
nuppu (joonis ® #3) ja libistage akupatarei laadijast valja
(joonis ® #4).

Liikake akupatarei alla laserseadme sisse, kuni see
kldpsatusega kohale asetub (joonis ® #5).

Uute AA-tiiiipi patareide paigaldamine

ETTEVAATUST!

AA-stardipakett on méeldud kasutamiseks Ghilduvate
DeWALTi 10,8 V laserseadmetega ja seda ei tohi
kasutada muude tériistadega. Arge (iritage seadme
ehitust muuta.

Kui AA-stardipakett on laseri killjes, eemaldage see
(joonis ®).

« Pdorake laser timber, et stardipaketile kergemini ligi paaseda
(joonis @ #1).

+ Vajutage stardipaketi vabastusnuppu (joonis @ #2) ja
témmake stardipakett Ules, et vabastada see laseri killjest
(joonis @ #3).

+ Tommake stardipakett Ipuni iiles ja laserist valja
(joonis @ #4).

Kergitage AA-stardipaketi riivi ja avage patareipesa kate
(joonis ® #1 ja #2).

Paigaldage neli uut kvaliteetset korraliku kaubamérgiga
AA-tiiiipi patareid, jélgides, et kummagi patarei — ja +
pooluste paigutus vastaks patareipesa sisekiljel olevatele
tahistele (joonis ® #3).

Suruge patareipesa kate kldpsatusega kinni.

Liikake stardipakett alla laserseadme sisse, kuni see
kldpsatusega kohale asetub (joonis ® #4).

Patareindidiku vaatamine klahvistikul

Kui laser on sisse liilitatud, naitab patareinidik klahvistikul
(joonis ® #3) patareide j&&kmahtuvust. Iga LED-tuli
patareindidiku neljast tulest vastab 25%-le.

+ Alumine LED siittib ja vilgub, kui patareid hakkavad tihjaks
saama (alla 12,5%). Laser vdib patareide tiihjenedes veel
lihikest aega t6otada, kuid laserikiired muutuvad peagi
tuhmiks.

Pérast uute patareide paigaldamist AA-stardipaketti voi
10,8 V liitiumioonaku laadimist ja laseri sisseliilitamist on kiirte
erksus jalle endine ja patareinéidik naitab maksimaalset taset.

Kui patareindidiku kdik 4 LED-tuld pdlevad, siis ei ole laser
taielikult valja llitatud. Kui laserit ei kasutata, veenduge, et
toite-/transpordiluku liliti on likatud VASAKULE lukustatud/
véljalilitatud asendisse (joonis ® #1a).

Laseri sisseliilitamine

Asetage laser siledale ja (ihetasasele pinnale.

Liikake toite-/transpordiluku liliti paremale avatud/
sisseliilitatud asendisse (joonis @ #1b).

Vajutage klaviatuuril kdiki nuppe (joonis ® #3), et testida
iga laserikiire seadistust.

+ Vajutage Uks kord nuppu @ et kuvada horisontaalne
laserjoon (joonis ® #3a), teist korda, et kuvada
vertikaalne laserjoon (joonis ® #3b), kolmandat korda, et
kuvada horisontaalne ja vertikaalne joon (joonis ® #3c), ning
neljandat korda, et laserjooned valja liilitada.

Vajutage (ks kord nuppu @ et kuvada tapid laseri all, peal
ja ees (joonis @ #3d), teist korda, et kuvada kaks taiendavat
laseri kummalgi killjel (joonis ® #3e), ja kolmandat korda
tappide kustutamiseks.

Laseritappide ja -joonte kuvamiseks vdite kasutada nuppe
ja @ korraga. Naiteks kui vajutate kolm korda nuppu

@) ja kaks korda nuppu , kuvab laser ristiooned ja kaks

tappi (joonis @ #3f).

Kontrollige laserikiiri. Laser loodib end automaatselt. Kui

laser on nii tugevalt kaldu, et see ei suuda end ise loodida
(> 4°), siis hakkab laserikiir vilkuma.

+ Kuilaseri kaldenurk on 4° ja 10° vahel, vilguvad laserikiired
pidevalt.




* Kuilaseri kaldenurk on suurem kui 10°, vilguvad kiired
pidevalt 3 korda.

Kui laserikiired vilguvad, siis laser ei ole horisontaalselt
(voi vertikaalselt) loodis ja seda EI TOHI KASUTADA
horisontaalse vdi vertikaalse asendi maaramiseks ega
margistamiseks. Paigutage laser imber Uihetasasele
pinnale.

B Kui MONI jargmistest vaidetest VASTAB TOELE, tutvuge
ENNE LASERI KASUTAMIST juhistega, mis on toodud
jaotises ,,Laseri tipsuse kontrollimine*.

+ Kasutate laserit esimest korda (juhul kui laserit on hoitud
aarmuslikul temperatuuril).
« Laseri tapsust ei ole mdnda aega kontrollitud.

« Laser vdib olla maha pillatud.

Laseri tapsuse kontrollimine

Lasertocriistad on tehases pitseeritud ja kalibreeritud.

T60 tapsuse tagamiseks on soovitatav kontrollida laseri
tapsust enne esmakordset kasutamist (juhul kui laser on
olnud aarmuslikul temperatuuril) ning aeg-ajalt ka edaspidi.
Kéesolevas kasutusjuhendis loetletud tapsuse kontrollimise
protseduuride teostamisel jérgige alltoodud juhiseid.

Kasutage voimalikult suurt tockaugusele Idhimat pindala/
kaugust. Mida suurem on pindala/kaugus, seda lihtsam on
laseri tapsust modta.

Asetage laser siledale, Uhetasasele ja kindlale pinnale, mis
on mdlemas suunas loodis.

Margistage laserikiire keskpunkt.

Horisontaalse kiire tapsus - kalle

Laseri horisontaalkiire kalde kontrollimiseks on vaja tihetasast

vertikaalpinda laiusega vahemalt 9 m (30 jalga).

Paigutage laser joonisel @ #1 naidatud viisil ja liilitage see
sisse.

Vajutage 3 korda nuppu @ horisontaalse ja vertikaalse
kiire kuvamiseks.

Suunake vertikaalne laserikiir esimesse nurka voi
vrdiuspunkdi (joonis @ #1).

Mabtke pool kaugusest seinani (D1/2) (joonis @ #1).

Kui horisontaalne laserikiir ristub poolituspunktiga (D1/2),
mérgistage punkt P1 (joonis @ #1).

B Pésrake laser teise nurka v vérdluspunkti (joonis @ #2).
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Kui horisontaalne laserikiir ristub poolituspunktiga (D1/2),
margistage punkt P2 (joonis © #2).

Mootke ara punktide P1 ja P2 vaheline vertikaalne kaugus
(joonis @ #3).

A Kui mstmistulemus on suurem kui punktide P1 ja P2
vaheline lubatud kaugus alljérgnevas tabelis esitatud
vastava vahemaa (D1) puhul, tuleb laser viia probleemi
lahendamiseks volitatud hooldustéokotta.

Punktide P1 ja P2 vaheline
Kaugus (D1) lubatud kaugus
9 m (30 jalga) 5,5 mm (7/32 tolli)
12 m (40 jalga) 7,2 mm (9/32 tolli)
15 m (50 jalga) 9 mm (11/32 tolli)

Horisontaalse kiire tapsus -
horisontaaltasapind

Laseri horisontaalkiire rohtsuse kontrollimiseks on vaja
(ihetasast vertikaalpinda laiusega vahemalt 9 m (30 jalga).

Asetage laser joonisel ® #1 naidatud viisil seina ihte otsa
ja lilitage see sisse.

Horisontaalse kiire kuvamiseks vajutage tiks kord nuppu @

Margistage seinale kuvatud horisontaalsel laserikiirel kaks
punkti (P1 ja P2) vahekaugusega vahemalt 9 m (30 jalga)
(joonis @ #1).

Paigutage laser seina teise otsa ja juhtige laseri
horisontaalne kiir 1abi punkti P2 (joonis @ #2).

Margistage laserikiirel punkti P1 lahedal punkt P3
(joonis @ #2).

B mastke dra punktide P1 ja P3 vaheline vertikaalne kaugus
(joonis @ #2).

Kui mddtmistulemus on suurem kui punktide P1 ja P3
vaheline lubatud kaugus alljérgnevas tabelis esitatud
punktide P1 ja P2 vastava vahemaa puhul, tuleb laser viia
probleemi lahendamiseks volitatud hooldustodkotta.

Punktide P1 ja P2 Lubatud kaugus

vaheline kaugus P1ja P3 vahel
9m (30 jalga) 5,5 mm (7/32 tolli)
12 m (40 jalga) 7,2 mm (9/32 tolli)
15 m (50 jalga) 9 mm (3/8 tolli)
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=yl Vertikaalse Kiire tipsus - vertikaaltasapind Markige lakke Glemise laseritapi kese ehk punkt P3
(joonis @ #2).

Maotke uksepiida (voi laes asuva vordluspunkti) kdrgus, et Modtke &ra punktide P2 ja P3 vaheline kaugus.

saada kaugus D1 (joonis (D #1). Kui mé6tmistulemus on suurem kui punktide P2 ja P3
vaheline lubatud kaugus alljdrgnevas tabelis esitatud
lae ja poranda vahelise kauguse puhul, tuleb laser viia
probleemi lahendamiseks volitatud teeninduskeskusesse.

Vertikaalse laserikiire pustloodsuse kontrollimine.

Paigutage laser joonisel | #1 naidatud viisil ja liilitage see
sisse.

Vajutage vertikaalse kiire kuvamiseks kaks korda nuppu @

" L L Lae ja péranda Punktide P2 ja P3
. S}Junake verFlkaaIne llaselrlkur uksepiida vdi laes asuva vaheline kaugus vaheline lubatud kaugus
vordluspunkti poole (joonis (D #1). - -
L . ) o 4,5m (15 jalga) 2,6 mm (7/64 tolli)
M@arggstage punktid P1, P2 ja P3, nagu néidatud joonisel 6 m (20 jalga) 3,3 mm (9764 toll)
' 9m (30 jalga) 5,4 mm (7/32 tolli)
B Nihutage laser punkti P3 vastaskilliele ja suunake 12 m (40 jalga) 7,2 mm (9/32 tolli)

vertikaalne laserikiir punkti P2 poole (joonis (D #2).
Seadke vertikaalne kiir kohakuti punktidega P2 ja P3ning  Horisontaalse tapi tapsus —

mérgistage punkt P4 (joonis D #2). horisontaaltasapind
B Mostke ara punktide P1 ja P4 vaheline kaugus (joonis Laserseadme horisontaalse kalibreerituse kontrollimiseks on
O #®). tarvis kaht teineteisest vahemalt 6 m (20 jala) kaugusel
BN Kui mostmistulemus on suurem kui punktide P1ja P4~ asuvat paralleelset seina.

vaheline lubatud kaugus alljargnevas tabelis esitatud
vastava vertikaalse vahemaa (D1) puhul, tuleb laser viia
probleemi lahendamiseks volitatud hooldustddkotta.

Liilitage laser sisse ja vajutage kaks korda nuppu @ et
kuvada tapid laseri all, peal, ees, paremal ja vasakul.

Asetage laser esimesest seinast 5-8 cm (2-3 tolli)

_ Korgus Lubatud kaugus kaugusele. Eesmise laseritépi testimiseks veenduge, et
vertikaalsuunas (D1) P1 ja P4 vahel laseri esikiilg on suunatud seina poole (joonis ® #1).

25m (8 jalga) 1.5 mm (1716 to'_") Markige laseritépi asukoht esimesel seinal (punkt P1)

5m (16 jalga) 3,0 mm (1/8 tolli) (joonis ® #1).

6 m (20 jalga) 3,6 mm (9/64 tolli)

Péorake laserit 180° ja mérkige laseritépi asukoht teisel
seinal (punkt P2) (joonis ®) #1).

Asetage laser teisest seinast 5-8 cm (2-3 tolli) kaugusele.

9 m (30 jalga) 5,5 mm (9/32 tolli)
Vertikaaltasapinna laseritapi tapsus

Laseri vertikaalset kalibreeritust saab kdige paremini kontrollida, Eesmise laseritipi testimiseks veenduge, et laseri esikiilg
kui on voimalik kasutada korget (ideaaljuhul vahemalt 7,5 m on suunatud seina poole (joonis ® #2), ja reguleerige
(25 jala) kérgust) lage ning iiks inimene ligutab pdrandal laserit laseri krgust, kuni laseritipp kattub punktiga P2.

ja teine margib laele laserikiire tekitatud punkti.
Mérgistage pdrandal punkt P1 (joonis @ #1).

Liilitage laser sisse ja vajutage iiks kord nuppu , et
kuvada tépid laseri all, ees ja peal.

B Posrake laserit 180", suunake laseritapp punktile P1
esimesel seinal ja margistage punkt P3 (joonis ® #2).

Mdbtke ara punktide P1 ja P3 vaheline vertikaalne kaugus
esimesel seinal.
B setage laser il et alunise tpikese asub punktiP1 B Kui mastmistulemus on suurem kui punktide P1 ja P3
kohal, ning margistage laes Glemise tapi kese kui punkt P2 . R
(joonis @ #1) vaheline lubatud kaugus alljdrgnevas tabe||_§ esitatud )
. seintevahelise kauguse puhul, tuleb laser viia probleemi
Pddrake laserit 180°, jalgides, et alumine tapp plsib lahendamiseks volitatud teeninduskeskusesse.
pérandale margitud punkti P1 keskel (joonis @ #2).
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Kontrollige parempoolse ja seejarel vasakpoolse tapi
tapsust, korrates toiminguid 2 kuni 8 ja veendudes, et
testite iga seina vastas olevat laseritappi.

Horisontaalse tapi tdpsus - taisnurk

Laserloodi kalibreeringu kontrollimiseks peab ruumi pikkus
olema vahemalt 10 m (35 jalga). Koik margid véib teha
porandale, asetades kiire ette sihtmargi ja kandes kiire asukoha
(ile porandale.

MARKUS! Tapsuse tagamiseks peab punktide P1ja P2, P2 ja
P3, P2 ja P4 ning P2 ja P5 vaheline kaugus (D1) olema vdrdne.

Markige ruumi Uhes otsas pdrandale punkt P1, nagu
naidatud joonisel © #1.

Lilitage laser sisse ja vajutage {ks kord nuppu @), et
kuvada tépid laseri all, ees ja peal.

Asetage laser nii, et alumise tépi kese asub punkti P1
kohal, ja veenduge, et eesmine tapp on suunatud ruumi
kaugema otsa poole (joonis © #1).

Kasutades sihtmérki eesmise horisontaaltasapinna tépi
asukoha Ulekandmiseks seinalt porandale, markige
pdrandale punkt P2 ja seejérel punkt P3 (joonis © #1).

Nihutage laser punkti P2 ja suunake eesmine
horisontaaltasapinna tapp uuesti punkti P3 (joonis © #2).

Kasutades sihtmérki eesmise horisontaaltasapinna tapi asukoha
Ulekandmiseks seinalt pérandale, markige pérandale kahe
taisnurkse kiire asukohad (punktid P4 ja P5) (joonis © #?2).

Péorake laserit 90°, nii et eesmine horisontaaltasapinna
tépp kattub punktiga P4 (joonis © #3).

H Mérkige pdrandale punktile P1 vdimalikult ahedale esimese
taisnurga all oleva kiire asukoht (punkt P6) (joonis © #3).

Méétke ara punktide P1 ja P6 vaheline kaugus (joonis © #3).

Kui mddtmistulemus on suurem kui punktide P1 ja P6
vaheline lubatud kaugus alljargnevas tabelis esitatud
vastava kauguse (D1) puhul, tuleb laser viia probleemi
lahendamiseks volitatud hooldustddkotta.

Seinte vaheline Punktide P1 ja P3 Punktide P1 ja P6 vaheline
kaugus vaheline lubatud kaugus Kaugus (D1) lubatud kaugus

6,0 m (20 jalga) 3,6 mm (9/64 tolli) 7,5 m (25 jalga) 2,2 mm (3/32 tolli)

9,0 m (30 jalga) 5,4 mm (7/32 tolli) 9m (30 jalga) 2,7 mm (7/64 tolli)

15,0 m (50 jalga) 9 mm (11/32 tolli) 15m (50 jalga) 4,5 mm (3/16 tolli)

230 m (75 jalga) 13,8 mm (916 toll) Il Pssrake laserit 180°, nii et eesmine horisontaaltasapinna

tépp kattub punktiga P5 (joonis © #4).

Mérkige pdrandale punktile P1 véimalikult Idhedale teise
taisnurga all oleva kiire asukoht (punkt P7) (joonis © #4).

B Mostke ara punktide P1 ja P7 vaheline kaugus (joonis © #4).

I Kui mé6tmistulemus on suurem kui punktide P1 ja P7
vaheline lubatud kaugus alljargnevas tabelis esitatud
vastava kauguse (D1) puhul, tuleb laser viia probleemi
lahendamiseks volitatud hooldustddkotta.

Punktide P1 ja P7 vaheline
Kaugus (D1) lubatud kaugus
7,5 m (25 jalga) 2,2 mm (3/32 tolli)
9 m (30 jalga) 2,7 mm (7/64 tolli)
15 m (50 jalga) 4,5 mm (3/16 tolli)

Laseri kasutamine

Kasutamisopetus

+ Margistage alati laserikiire keskpunkt.

+ Aarmuslike temperatuurimuutuste korral voivad sisemised
osad liikuda, mis véib méjuda tooriista tépsusele. Kontrollige
tootamisel sageli tépsust.

+ Kui laser on maha kukkunud, kontrollige, kas see on
endiselt kalibreeritud.

Kui laser on 6igesti kalibreeritud, loodib see end ise.
Kaik laserid on tehases kalibreeritud leidma rohtsat
asendit, kui need on asetatud pinnale, mille kdrvalekalle
horisontaalasendist on keskmiselt + 4°. Kasitsi
reguleerimine ei ole vajalik.

Laseri valjaliilitamine

Kui laserit ei kasutata, likake toite-/transpordiluku liliti
véljalilitatud/lukustatud asendisse (joonis ® #1a). Kui lilitit ei
seata lukustatud asendisse, jaévad kdik 4 LED-tuld klahvistiku
patareingidikul pélema (® #3).
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Poordkanduri kasutamine

Laseril on magnetiline poérdkandur (joonis ® #3,
joonis ® #1), mis on seadmega piisivalt iihendatud.

A HOIATUS!

Asetage laser ja/voi seinakinnitus stabiilsele pinnale.
Laseri kukkumisel vivad tagajérjeks olla rasked
kehavigastused voi laseri kahjustused.

« Kanduril on magnetid (joonis ® #2), mis véimaldavad seadet

paigaldada enamikule terasest vi rauast vertikaalpindadele.
Sobivad pinnad on naiteks terasneedid, terasest ukseraamid
ja ehitusterasest talad.

+ Kanduril on tiibliava (joonis ® #1), mille abil saab selle
riputada naela vdi kruviga mis tahes pinnale.

Laseri kasutamine tarvikutega

HOIATUS!

Kuna muid tarvikuid peale DeWALTi pakutavate ei ole
selle laseriga testitud, voib nende kasutamine koos
selle laseriga olla ohtlik.

Kasutage ainult DeWALTi tarvikuid, mida soovitatakse kasutada

just selle mudeliga. Tarvikud, mis sobivad tihele laserile, voivad

pohjustada kehavigastuse ohtu, kui neid kasutatakse koos
méne teise laseriga.

Laseri alumisel kiiliel on 1/4-20 ja 5/8-11 sisekeermed (joonis ©)
olemasolevate vdi lisanduvate DeWALTi tarvikute paigaldamiseks.
Kasutage ainult DeWALTi tarvikuid, mis on ette nahtud just selle
laseriga kasutamiseks. Jargige tarvikuga kaasas olevaid juhiseid.

Teie laseri jaoks soovitatavaid tarvikuid saab lisatasu eest
edasimiiijalt vai volitatud teeninduskeskusest. Kui vajate
mone tarviku leidmisel abi, votke (ihendust DeWALTi kohaliku
teeninduskeskusega voi kiilastage meie veebilehte:
http:/fwww.dewalt.eu.

Laseri kasutamine laekanduriga

Laseri laekinnitus (kui see kuulub komplekti) annab laseri
paigaldamiseks rohkem vdimalusi. Laekinnituse Uhes otsas on
klamber, mille saab kinnitada kahe seina vahelisse nurka, kui
ruumis on ripplagi. Laekinnituse mdlemas otsas on kruviauk
selle riputamiseks naelte voi kruvidega mis tahes pinnale.

Kui laekinnitus on kindlalt kinni, saab selle terasplaadi
kiilge kinnitada magnetilise pédrdkanduri. Seejérel saab
laseri asukohta tédpsemalt korrigeerida, liikates magnetilist
podrdkandurit seinakinnituse kiiljes Ules voi alla.

Hooldus

Kui laserit ei kasutata, puhastage selle vélimised osad niiske
lapiga, piihkige laser pehme lapiga kuivaks ja seejérel pange
see kaasasoleva karbiga hoiule.

+ Kuigi laseri valispind on lahustikindel, ei tohi laseri
puhastamiseks kasutada lahusteid.

Arge hoidke laserit temperatuuril alla —20 °C (-5 °F ) ega iile
60 °C (140 °F).

T60 tapsuse tagamiseks kontrollige sageli, kas laser on
kalibreeritud.

Kalibreerimise kontrolli ja teisi hooldustdid vdivad teha ainult
DeWALTi volitatud teeninduskeskused.

Probleemide lahendamine

Laser ei liilitu sisse

*+ AA-tiilipi patareide kasutamisel tuleb jérgida alltoodud juhiseid.
+ Patareid peavad olema paigaldatud Gigesti, vastavalt
pooluste tahistele (+) ja (-) patareipesa sisekiljel.
+ Patareide klemmid peavad olema puhtad ning rooste- ja
korrosioonivabad.
+ Patareid peavad olema uued, kvaliteetsed ja korraliku
kaubamargiga, et vahendada patareide lekkimise ohtu.

+ Veenduge, et AA-tiilipi patareid vdi laetav liitiumioonaku on
todkorras. Kahtluse korral proovige uusi patareisid.

Hoolitsege, et laser oleks kuiv.

Kui laserseade kuumeneb temperatuurini tile 50 “C (120 °F),
ei lilitu see sisse. Kui laserit on hoitud &armiselt kdrgel
temperatuuril, laske laseril jahtuda. Toite-/transpordiluku
liliti kasutamine enne laseri jahtumist tdtemperatuurini ei
kahjusta laserloodi.

Laserikiir vilgub

Laserid loodivad end kéigis suundades ise keskmiselt kuni 4°.
Kui laser on nii kaldu, et selle sisemine mehhanism ei suuda
end ise loodida, siis hakkavad laserikiired vilkuma, mis néitab,
et kalle on liga suur. LASERI VILKUVAD KIIRED EI OLE
HORISONTAALSED EGA VERTIKAALSED JANEID EI SAA
KASUTADA HORISONTAALSUSE EGA VERTIKAALSUSE
KINDLAKSTEGEMISEL EGA MARKIMISEL. Paigutage laser
tasasemale pinnale.




Laserikiired ei jaa paigale

Laser on tappismddteriist. Kui laser ei ole asetatud stabiilsele (ja
likumatule) pinnale, siis piiliab see leida rohtsat asendit. Kui kiir
ei jaa paigale, proovige paigaldada laser stabiilsemale pinnale.
Samuti piilidke tagada, et pind oleks vdimalikult Ghetasane, nii
et laser on stabiilne.

Tehnilised andmed

Teenindus ja remont

Markus! Laseri lahtivotmine muudab kehtetuks koik tootega
seotud garantiid.

Et tagada toote OHUTUS ja USALDUSVAARSUS, tuleb selle
remondi- ja hooldustddd ning reguleerimine lasta teha volitatud
hooldustéékojas. Oskamatu remondi v&i hooldusega kaasneb
kehavigastuste oht. Lahima DeWALTi teeninduskeskuse leiate
aadressilt http://www.dewalt.eu.

DCE0825R | DCE0825G

Valgusallikas

Laserdioodid

Laseri lainepikkus

Nahtav valgus 630-680 nm | Nahtav valgus 510-530 nm

Laseri voimsus

<1,0mW 2. KLASSI LASERSEADE

Toopiirkond

15 m (50 jalga)
50 m (165 jalga) detektoriga

30 m (100 jalga)
50 m (165 jalga) detektoriga

Tapsus — kdik laserikiired ja -tapid, vélja arvatud
alumine tapp

+ 3 mm 10 m kohta ( 1/8 tolli 33 jala kohta)

Tépsus — alumine tapp

+4 mm 10 m kohta (% 5/32 tolli 33 jala kohta)

Toiteallikas 4 AA-tiilipi (1,5 V) patareid (6 V alalisvool)
vdi 10,8 V DeWALTi akupatarei
To6otemperatuur -10 °C kuni 50 °C (14 °F kuni 122 °F)

Sailitustemperatuur

—20 °C kuni 60 °C (-5 °F kuni 140 °F)

Keskkonnamaju

Vee- ja tolmukindluse klass IP65

Detektor

DW0892 DW0892-G
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Turinys

* Informacija apie lazerj

* Naudotojo sauga

* Maitinimo elementy sauga
* Lazerio maitinimas

* Lazerio jjungimas

* Lazerio tikslumo patikra
* Lazerio naudojimas

« Techniné priezitira

« Trik¢iy Salinimas

* Prieziiira ir remontas

« Specifikacijos

Informacija apie lazerj

5 tasky kryzminiai lazeriniai nivelyrai DCE0825R ir DCE0825G yra
2 Klasés lazeriniai gaminiai. Lazeriniai nivelyrai - tai i$silyginantys
lazeriniai jrankiai, kuriuos galima naudoti horizontalaus (gulsiojo)
ir vertikalaus (staciojo) islyginimo darbams.

Naudotojo sauga

Saugos rekomendacijos

Toliau pateiktos apibréztys apibtdina kiekvieno signalinio
Zodelio grieztuma, Perskaitykite §{ naudotojo vadova ir
atkreipkite démesj  Siuos simbolius.

Q PAVOJUS! Nurodo kylancig pavojingq situacija,
kurios neisvenge Ziisite arba rimtai susiZalosite.

ISPEJIMAS! Nurodo potencialia pavojinga situacija,
kurios neisvengus galima Zati arba sunkiai susiZaloti.
Q ATSARGIAI! Nurodo potencialig pavojingq situacifa,
kurios neisvengus galima nesunkiai arba vidutiniskai
sunkiai susizaloti.
PASTABA. Nurodo su suzalojimu nesusijusiq situacija, kurios
neiSvengus galima padaryti materialinés Zalos.

Jei turite kokiy nors klausimy arba komentary dél $io ar
kurio nors kito ,,DeWALT* jrankio, apsilankykite
http://www.dewalt.eu.

Q ISPEJIMAS!
Perskaitykite ir iSsiaiSkinkite visas il iji

Jei bus nesilaikoma $iame vadove pateikty jspéjimy
ir nurodymy, gali kilti elektros smagio, gaisro ir (arba)
sunkaus suZeidimo pavojus.

ISSAUGOKITE SIAS INSTRUKCIJAS

[SPEJIVIAS!

Lazerio spinduliuotés poveikis. Neardykite ir
nemodifikuokite lazerinio nivelyro. Viduje néra
daliy, kuriy prieZidros darbus galéty atlikti pats
naudotojas. Kitaip gali biti sunkiai suZalotos
akys.

[SPEJIVIAS!

Pavojinga spinduliuoté. Naudodami valdymo
elementus arba reguliatorius, taip pat — atlikdami kitas
nei ¢ia nurodyta procediras, galite gauti pavojingg
spinduliuotés doze.

A

Ant jusy lazerio esancioje etiketéje gali biti pavaizduoti toliau
nurodyti simboliai.

Simbolis Reiksmé

V Voltai

mW Milivatai

- |spéjimas dél lazerio
nm Bangy ilgis nanometrais
2 2 klasés lazeris

|spéjamosios etiketés
Jusy patogumui ir saugai ant jiisy lazerio pateikiamos
toliau nurodytos etiketes.

c ISPEJIMAS! Siekdamas sumazinti pavojiy
susizaloti, naudotojas turi perskaityti §j
naudotojo vadova.

mﬂ [SPF'JIMAS! LAZERIO SPINDULIUOTE.
NEZIUREKITE TIESIAI | SPINDUL]. 2 klasés
lazerinis gaminys

DEWALT DEWALT
& DEWALL & =R
»)&cemﬁ A»Xcem ALS)
ey ——— ey ———
. kite lazerio sprogiojoje aplinkoje, pvz., kur yra

liepsniyjy skysciy, dujy arba dulkiy. Elektriniai jrankiai
sukelia kibirkstis, nuo kuriy gali uzsidegti dulkés arba garai.

* ISjungty lazerj laikykite vaikams ir nekvalifikuotiems
asmenims nepasiekiamoje vietoje. Nekvalifikuoty
naudotojy rankose lazeriai kelia pavojy.




[rankio prieziiira PRIVALO atlikti tik kvalifikuoti remonto
specialistai. Jei bendrosios arba techninés prieZidros
darbus atliks nekvalifikuoti asmenys, kas nors gali susiZaloti.
Informacijos apie artimiausia ,DeWALT" serviso centrg rasite
http:/lwww.dewalt.eu.

Nenaudokite optiniy jrankiy, pvz., teleskopy ar teodolity,
norédami pamatyti lazerio spindulj. Kitaip gali bati sunkiai
suZalotos akys.

Nenustatykite lazerio tokioje padétyje, kurioje kas nors
tyCia ar netyCia galéty paZidréti tiesiai j lazerio spindulj.
Kitaip gali biti sunkiai suZalotos akys.

. fykite lazerio Salia atspindincio pavirsiaus, kuris

galéty indéti lazerio spindulj ir nukreipti jj  kieno

nors akis. Kitaip gali bati sunkiai suZalotos akys.

Nenaudojama lazerj reikia iSjungti. Palikus jjungta lazerj,
padidéja pavojus pazidréti j jo spindulj.

Jokiais biadais nemodifikuokite lazerio. Modifikavus jrankj,
galima gauti pavojingq spinduliuotés doze.

. ite lazerio, jei yra vaiky, ir neleiskite
vaikams naudotis lazeriu. Kitaip galima sunkiai susiZaloti
akis.

* Nenuimkite ir negadinkite jspéjamyjy etikeciy. Pasalinus
etiketes, naudotojas arba kiti asmenys gali netycia gauti
spinduliuotés doze.

Padékite lazerj ant lygaus pavirsiaus. Jei lazeris nukris, jis
gali bati apgadintas arba kas nors gali biiti rimtai suZalotas.

Asmens sauga

Dirbdami lazeriu, bakite budrds, Zidrékite, kg darote ir
vadovaukités sveika nuovoka. Nenaudokite lazerio bidami
pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio arba vaisty.
Akimirkg nukreipus démesj, dirbant su lazeriu, galima sunkiai
susizaloti.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Visada
naudokite akiy apsaugos priemones. Atsizvelgiant j darbo
aplinka, apsauginés priemonés, pvz., dulkiy kauke,
neslystantys saugos batai, $almas ir klausos apsauga
sumazina suzalojimy pavojy.

Irankio naudojimas ir priezitra

Nenaudokite lazerio, jei maitinimo / transportavimo
uzrakto jungikliu nepavyksta jo jjungti arba isjungti. Bet koks
irankis, kurio negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas, ji
batina pataisyti.

+ Vadovaukités $io naudotojo vadovo skyriuje Techniné

prieziiira pateiktais nurodymais. Naudojant neleistinas dalis
arba nesilaikant techninés prieZidros nurodymy, gali kilti
elektros smagio arba susiZeidimo pavojus.

Maitinimo elementy sauga

A ISPEJIMAS!
Maitinimo elementai gali sprogti, i$ jy gali iStekéti
skyscio ir suzaloti arba sukelti gaisra. Kaip
sumazinti §j pavojy:

AtidZiai vadovaukités visais maitinimo elemento etiketéje ir
pakuotéje pateiktais jspéjimais bei nurodymais, taip pat —
pridétu maitinimo elementy saugos vadovu.

Visuomet tinkamai jdékite maitinimo elementus, atsizvelgdami
i polius (+ ir-), pazymétus ant maitinimo elementu ir jrenginio.

Nesujunkite elementy kontakty trumpuoju jungimu.

Nejkraukite vienkartiniy maitinimo elementy.

Nenaudokite vienu metu ir seny, ir naujy maitinimo elementy.
Pakeiskite visus maitinimo elementus naujais tos pacios
markes ir tipo maitinimo elementais.

I$naudotus maitinimo elementus tuoj pat iSimkite ir iSmeskite,
vadovaudamiesi vietos jstatymais.

Nemeskite maitinimo elementy  ugni.

Laikykite maitinimo el tus vaikams nepasiekiamoje vietoje.

I8imkite maitinimo elementus, kai jrenginio nenaudojate.

Naudokite tik jasy akumuliatoriams tinkama jkroviklj.

Lazerio maitinimas
Lazeris gali bati maitinamas tokiais maitinimo elementais:

* ,DeWALT* 10,8 V li¢io jony akumuliatoriumi (DCB121,
DCB123, arba DCB127);

« ,DeWALT“ AA pradedanciojo rinkiniu, kurj sudaro 4 AA
formato maitinimo elementai. Pastaba. AA pradedanciojo rinkinj
rekomenduojama naudoti tik su raudonos $viesos lazeriu.

Naudojant kitus maitinimo elementus, kils gaisro pavojus.

Kaip ikrauti ,,DeWALT* li€io jony

akumuliatoriy

Jei 10,8 V li¢io jony akumuliatorius prijungtas prie lazerio, ji
nuimkite (® pav.).
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* Pasukite lazerj, kad baty lengviau pasiekti akumuliatoriy
(®-1 pav.).

+ Spausdami akumuliatoriaus atleidimo mygtuka (®-2 pav.),
traukite akumuliatoriy aukstyn, kad atrakintuméte nuo lazerio
(©-3 pav.).

+ I8traukite akumuliatoriy i$ lazerio (®)-4 pav.).

Prijunkite {kroviklio kabelj prie elektros lizdo.

Stumkite akumuliatoriy  ikroviklj, kad uZsifiksuoty (®-1 pav.).

Pradés mirkséti kairioji jkroviklio indikatoriaus lemputé: tai
reiSkia, kad akumuliatorius jkraunamas (®-2 pav.).

Kai akumuliatorius bus visiSkai krautas (jkroviklio lemputé
nebemirksés), paspauskite ir palaikykite akumuliatoriaus
atleidimo mygtuka, (®-3 pav.), tada isslinkite akumuliatoriy
i§ fkroviklio (®-4 pav.).

Slinkite akumuliatoriy Zemyn | lazerj, kad jis uZsifiksuoty,

(®-5 pav.).

Kaip jdéti AA formato maitinimo elementus

ATSARGIAIl

AA pradedanciojo rinkinys suprojektuotas naudoti
konkreciai su ,DeWALT* 10,8 V lazeriniais gaminiais,
Jjo negalima naudoti su jokiais kitais jrankiais.
Nebandykite modifikuoti gaminio.

Jei AA pradedangiojo rinkinys prijungtas prie lazerio, ji
nuimkite (® pav.).

+ Pasukite lazerj, kad bty lengviau pasiekti pradedanciojo
rinkin (©-1 pav.).

+ Spausdami pradedanciojo rinkinio atleidimo mygtuka
(©-2 pav.), traukite pradedangiojo rinkinj aukstyn, kad
atrakintuméte nuo lazerio (®-3 pav.).

+ Iétraukite pradedangiojo rinkinj i lazerio (©-4 pav.).

Pakelkite AA pradedanciojo rinkinio skigst] ir atidarykite
maitinimo elementy skyrelio dangtelj (®-1 ir 2 pav.).

|dékite keturis naujus aukstos kokybés ir Zinomo gamintojo
AA formato maitinimo elementus. Pasirapinkite, kad
kiekvieno maitinimo elemento - ir + galai atitikty Zzymas,
pateikiamas maitinimo elementy skyrelyje (®-3 pav.).

Paspauskite maitinimo elementy skyrelio dangtelj zemyn,
kad uzsifiksuoty.

Slinkite pradedanciojo rinkinj zemyn | lazerj, kad jis
uzsifiksuoty (®-4 pav.).

Maitinimo elementy energijos matuoklis ant
klaviatiros

Kai lazeris {jungtas, ant klaviattiros esantis maitinimo elementy,
energijos matuoklis (®-3 pav.) rodo, kiek liko energijos.
Kiekvienas i$ keturiy maitinimo elementy energijos matuoklio
$viesos diody atitinka 25 % energijos.

+ Kai maitinimo elementy energija ima sekti (iki 12,5 %),
apatinis $viesos diodas pradeda mirkséti. Lazeris gali kurj
laika veikti, kol maitinimo elementai i§seks, taciau lazerio
spindulys (-iai) ims greitai silpti.

|déjus | AA pradedanciojo rinkinj naujus maitinimo elementus
arba jkrovus 10,8 V li¢io jony akumuliatoriy ir {jungus lazerj,
jo spindulys (-iai) vél ima $viesti maksimaliu intensyvumu,

o0 maitinimo elementy energijos matuoklis ima rodyti
maksimaly lygj.

+ Jei $viecia visi 4 maitinimo elementy energijos matuoklio
Sviesos diodai, tai reikia, kad lazeris néra visiskai iSjungtas.
Kai lazeris nenaudojamas, uztikrinkite, kad maitinimo /
transportavimo uzraktas baty nustatytas | KAIRIAJA
uzrakinimo / ijungimo padétj (®-1a pav.).

Lazerio jjungimas
Pastatykite lazerj ant glotnaus ir plok$¢io pagrindo.

Nuslinkite maitinimo / transportavimo uZrakto jungiklj
desinén, | atrakinimo / jjungimo padétj (®-1b pav.).

Paspauskite kiekviena klaviataros mygtuka (®-3 pav.), kad
iSbandytuméte kiekvieno lazerio spindulio nuostata.

+ Paspauskite @ vieng karta, kad bty rodoma horizontali
lazerio linija (®-3a), paspauskite antra karta, kad
parodytuméte vertikalia lazerio linija (®-3b), paspauskite
trecia karta, kad parodytuméte ir horizontalia, ir vertikalia
linijas (®-3¢), ir ketvirta karta, kad lazerio linjjos nebaty
rodomos.

Paspauskite (& viena karta, kad parodytuméte taskus virs,
priekyje ir Zemiau lazerio (®-3d pav.). Paspauskite antra,
karta, kad parodytuméte dar du taskus i$ abieju lazerio Sony,
(®-3e pav.) ir treci karta, kad i§jungtuméte taskus.

Norint rodyti ir lazerio taskus, ir linijas, galima naudoti

mygtukus @ ir kartu. PavyzdZiui, jei paspausite @ tris

kartus ir @ du kartus, lazeris parodys susikertancias linjas ir

penkis taskelius (@-3f).

Patikrinkite lazerio spindulius. Lazeris i$silygina savaime.
Jei lazeris pakreipiamas tiek, kad nebegali issilyginti (> 4°),
pradeda mirkséti lazerio spindulys.




+ Jeilazers pakrejpiamas intervale nuo 4° iki 10°, spinduliai B Pasukite lazeri  kita kampa arba atskaitos taska (©-2 pav.).
ima mirkséti nuolat.
. . - T, L Ten, kur horizontali lazerio linija kerta pusiaukelés taskq
« Jeilazeris pakreipiamas didesniu nei 10° kampu, spinduliai (D1/2), pazymekite taska P2 (@-2 pav.)
sumirksi 3 kartus. ' "

B 1smatuokite vertikaly atstuma tarp P1 ir P2 (©-3 pav.).
Jei lazerio spinduliai mirksi, vadinasi, lazeris nustatytas Smatuokite vertikaly atstuma tarp P1 ir P2 (©-3 pav)

nelygiai (nestatmenai) ir NETURETVY biti naudojamas B Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp

horizontaliai arba vertikaliai linjoms Zyméti ar nustatyti. P1 ir P2 atitinkamam atstumui (D1) (Zr. tolesng lentele),

Pabandykite pastatyti lazerj ant lygaus pagrindo. lazeri reikia nugabenti j jgaliotajj serviso centra.
B Jei BET KURIS i$ toliau pateikty teiginiy TEISINGAS, Atstumas Leistinas atstumas tarp P1

PRIES PRADEDAMI NAUDOTI lazerj projekte, perskaitykite (D1) ir P2

lazerio tikslumo patikros instrukcijas. 30 ped. (9 m) 7132 col. (5.5 mm)

. La;?trci) ntaudojatte_pirmq karta (jei lazeris buvo veikiamas 40 ped. (12 m) 9/32 col. (7,2 mm)

aukStos temperat(ros). 50 ped. (15 m) 11/32 col. (9 mm)
« Lazerio tikslumas kurj laika nebuvo tikrintas.
+ Lazeris galéjo bati numestas. Horizontalios linijos tikslumas - lygis
Norint patikrinti lazerio horizontalios linijos lygj, reikia bent

Lazerio ti kSIU mo pati kra 30 pedy, (9 m) plogio ploktio ir vertikalaus pavirsiaus.

Lazeriniai jrankiai blina uzsandarinami ir sukalibruojami Padékite Ia; erl wename"menos gale, kaip parodyta
gamykloje. Prie$ naudojant lazerj pirma kartg (jei lazerj veiké @-1 pav, ir LJUNKITE ji

auksta temperatiira), rekomenduojama atlikti tikslumo patikra. Viena kartg paspauskite @), kad parodytuméte horizontalig
Véliau patikras reikia vykdyti reguliariai, siekiant uZtikrinti darbo linija.

tiksluma. Prie$ pradédami vykdyti bet kokias Siame vadove

pateiktas tikslumo patikras, 2. Sias rekomendacias: Lazerio horizontalioje linijoje ant sienos pazymékite du

taskus (P1 ir P2) bent 30 pédy (9 m) atstumu vieng nuo kito
Naudokite maksimaly jmanoma plota / atstuma, artimiausia (®-1 pav.).

darbiniam atstumui. Kuo didesnis plotas / atstumas, tuo
lengviau matuoti lazerio tiksluma,

Perdékite lazeri kitame sienos gale ir sulygiuokite lazerio
horizontaliajg linija su tasku P2 (-2 pav.).

Padekite lazerj ant glotnaus, plokScio ir stabilaus pagrindo, L o -
Kuris baty lygus abiem kryptimis. Pazymékite taska P3 ant lazerio linijos, netoli tadko P1

(®-2 pav.).
B smatuokite vertikaly atstuma tarp tasky P1 ir P3 (®-2 pav.).
Horizontalios linijos tikslumas - pokrypis Jei jasy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp

P1 ir P3 atitinkamam atstumui tarp P1 ir P2 (Zr. tolesng
lentele), lazer reikia nugabenti | {galiotaji serviso centra,

Pazymékite lazerio spindulio centrinj taska.

Norint patikrinti lazerio horizontalios linijos pokrypj, reikia bent
30 pédy (9 m) plocio plokscio ir vertikalaus pavirsiaus.

Padékite lazerj, kaip parodyta G-1 pav., ir jjunkite ji. Atstumas tarp Leistinas atstumas
P1ir P2 Tarp P1ir P:
Paspauskite @ 3 kartus, kad parodytuméte horizontalig ir - u arp P1ir P3
vertikalig linijas. 30 péd. (9 m) 7132 col. (5,5 mm)
40 péd. (12 9/32 col. (7,2
Nutaikykite lazerio vertikalig linija | pirmaji kampa arba 50 Dfd (15m) 3/8C0| (9 mm)
atskaitos taska (@-1 pav.). ped. (15 m) col. (9 mm)

I8matuokite pusinj atstuma, per sieng (D1/2) (@-1 pav.). Vertikalios linijos tikslumas - statumas

Ten, kur horizontali lazerio linija kerta pusiaukelés taskq Patikrinkite lazerio vertikalios linfjos statuma,

(D112), pazymeékite taska P1 (©-1 pav.).
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LT ISmatuokite dury staktos (arba atskaitos tasko ant luby)

aukst, kad gautuméte aukstj D1 (-1 pav.).

Padeékite lazerj, kaip parodyta (D-1 pav., ir [JUNKITE jj.
Du kartus paspauskite @ kad parodytuméte vertikalig

linija.

Nutaikykite lazerio vertikalig linij | dury staktg arba

atskaitos taska ant luby (-1 pav.).

Pazymekite tagkus P1, P2 ir P3, kaip parodyta (-1 pav.
B Perkelkite lazeri | priesinga tasko P3 puse ir nutaikykite

lazerio vertikalig linijg | taska P2 ((D-2 pav.).

Sulygiuokite vertikalig linija su taskais P2 ir P3, tada

pazymékite taska P4 (-2 pav.).
B igmatuokite atstuma tarp P1 ir P4 (-3 pav.).

Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas
tarp P1 ir P4 atitinkamam vertikaliam atstumui (D1)
(zr. tolesne lentele), lazerj reikia nugabenti | jgaliotaji

serviso centra.

Vertikalaus atst Leisti
(D1) aukstis Tarp P1ir P4
8 péd. (2,5m) 1/16 col. (1,5 mm)
16 péd. (5 m) 1/8 col. (3,0 mm)
20 péd. (6 m) 9/64 col. (3,6 mm)
30 péd. (9m) 9/32 col. (5,5 mm)

Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp P2
ir P3 atitinkamam atstumui tarp luby ir grindy (Zr. tolesne
lentele), lazeri reikia nugabenti | jgaliotajj serviso centra.

Atstumas tarp luby Leistinas atstumas tarp
ir grindy, P2irP3
15 péd. (4,5m) 7164 col.(2,6 mm)
20 péd. (6 m) 9/64 col. (3,3 mm)
30 péd. (9m) 7/32 col. (5,4 mm)
40 péd. (12m) 9/32 col. (7,2 mm)

Lygio tasko tikslumas - lygis

Norint patikrinti lazerio gulstumo kalibravima, reikia dviejy
lygiagreciy sieny, nutolusiy bent 20 pédy (6 m) atstumu.

[JUNKITE lazeri ir paspauskite @ du kartus, kad parodytuméte
tadkus virs jo, priekyje, apacioje, desinéje ir kairéje.

Nustatykite lazerj 2-3 coliy (5-8 cm) atstumu nuo pirmosios
sienos. Norédami iSbandyti priekinj lazerio taska, pasirapinkite,
kad lazerio priekis baty nukreiptas | sieng (®-1 pav.).

Pazymékite lazerio tasko vietg ant pirmosios sienos kaip

taka P1 (-1 pav.).

Pasukite lazerj 180° kampu ir pazymékite lazerio tasko vietg
ant antrosios sienos kaip taskg P2 (®-1 pav.).

Nustatykite lazer 2-3 coliy (5-8 cm) atstumu nuo

antrosios sienos. Norédami iSbandyti priekinj lazerio taska,
pasirdpinkite, kad lazerio priekiné dalis bty nukreipta
Lazerio statumo kalibravimo tikrinimas biina tiksliausias esant i siena (®-2 pav.), ir sureguliuokite lazerio aukst; kad
pakankamam vertikaliam auk¢iui, pageidautina — 25 pédy lazerio taskas pataikyty | P2.

(7,5 m), kai vienas asmuo ant grindy nustato lazeri, o kitas prie Bl Pasukite lazer 180" kampu ir nutaikykite lazerio taska Salia
uby pazymi spindulio taska ant luby. tagko P1 ant pirmosios sienos, tada pazymekite taska P3
Pazymekite taska P1 ant grindy (@-1 pav.). (®-2 pav,).

, kad ISmatuokite vertikaly atstuma tarp tasky P1 ir P3 ant
pirmosios sienos.

Statumo tasko tikslumas

|JUNKITE lazerj ir vieng karta paspauskite
parodytuméte taskus vir$ lazerio, priesais jj ir po juo.

H e jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp
P1 ir P3 atitinkamam atstumui tarp sieny (zr. tolesng
lentele), lazerj reikia nugabenti | galiotajj serviso centra,

Nustatykite lazerj taip, kad apatinis taSkas baty,
sucentruotas vir§ tasko P1, tada pazymékite virSutinio tasko
centra ant luby kaip taska P2 (-1 pav.).

Pasukite lazer{ 180° kampu, uztikrindami, kad apatinis
takas vis dar bty sucentruotas ant tasko P1 grindyse

Atstumas tarp sieny Leistinas atstumas tarp

P1irP3

(@-2 pav.).

Pazymékite virSutinio tasko centrg ant luby kaip taska P3

(@-2 pav.).

ISmatuokite atstuma tarp tasky P2 ir P3.

20

20 péd. (60 m)

9/64 col. (3,6 mm)

30 péd. (9,0 m)

7/32 col. (5,4 mm)

50 péd. (15,0 m)

11/32 col. (9 mm)

75 ped. (23,0 m)

9/16 col. (13,8 mm)




B Pakartokite 2-8 veiksmus, kad patikrintuméte desiniojo ir
kairiojo tasky tiksluma. Batinai patikrinkite j kiekvieng sieng.
nukreiptus lazerio taskus.

Lygio tasko tikslumas - statumas

Norint patikrinti lazerio lygio kalibruote, reikia bent 35 pédy,

(10 m) ilgio patalpos. Visas Zymas galima pazyméti ant grindu,
pastatant taikinj prieSais gulscig arba staty spindulj ir perkeliant
vietos padét] ant grindy.

PASTABA. Siekiant uztikrinti tiksluma, atstumai (D1) nuo P1 iki
P2, nuo P2 iki P3, nuo P2 iki P4 ir nuo P2 iki P5 turi bati lygas.

Pazymékite taskq P1 ant grindy, viename kambario gale,
kaip parodyta ©-1 pav.

|JUNKITE lazerj ir viena karta paspauskite @ kad
parodytuméte taskus vir$ lazerio, priesais jj ir po juo.

Nustatykite lazerj taip, kad apatinis taskas bty sucentruotas
vir$ tasko P1, tada pasirtpinkite, kad priekinis taskas baty
nukreiptas | tolimaji kambario gala (©-1 pav.).

Naudodami taikinj, skirta perduoti priekinio lygio tasko ant
sienos vietg grindims, pazymékite taska P2 ant grindy ir
tada pazymekite taska P3 ant grindy (©-1 pav.).

Perkelkite lazerj | taska P2 ir dar kartg sulygiuokite priekin
lygio taska su tasku P3 (©-2 pav.).

Naudodami taikinj, skirta perduoti priekinio lygio tasko ant
sienos vieta grindims, pazymékite dviejy staciy spinduliy
vieta kaip taskus P4 ir P5 ant grindy (©-2 pav.).

Pasukite lazer{ 90° kampu, kad priekinis lygio taskas baty
sulygiuotas su tasku P4 (©-3 pav.).

[ 6| Pazymékite pirmojo stataus spindulio vietg kaip taska P6
ant grindy, kaip jmanoma arciau tagko P1 (©-3 pav.).

B ismatuokite atstuma tarp tasky P1 ir P6 (©-3 pav.).

10. W jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp
P1 ir P6 atitinkamam atstumui (D1) (zr. tolesne lentelg),
lazerj reikia nugabenti | jgaliotaji serviso centra.

Leistinas atstumas tarp

Atstumas (D1) P1irP6
25 péd. (7,5 m) 3/32 col. (2,2 mm)
30 péd. (9 m) 7164 col. (2,7 mm)

50 péd. (15 m) 3/16 col.(4,5 mm)

Pasukite lazerj 180° kampu, kad priekinis lygio taskas bty
sulygiuotas su tagku P5 (-4 pav.).

Paiymékite antrojo stataus spindulio vieta kaip taska P7

ant grindy, kaip jmanoma aréiau tasko P1 (©-4 pav.).

I$matuokite atstuma tarp tasky P1 ir P7 (©-4 pav.).

M ei jasy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp

P1 ir P7 atitinkamam atstumui (D1) (zr. tolesng lentelg),
lazeri reikia nugabenti | jgaliotajj serviso centra.

Leistinas atstumas tarp
Atstumas (D1) P1irP7
25 péd. (7,5 m) 3/32 col. (2,2 mm)
30 péd. (9 m) 7/64 col. (2,7 mm)
50 péd. (15 m) 3/16 col.(4,5 mm)

Lazerio naudojimas

Patarimai dél naudojimo

+ Visada pazymékite lazerio sukurto spindulio centra,

+ Pernelyg dideli temperattros pokyciai gali sukelti vidiniy
daliy judéjima, o tai gali neigiamai paveikti tiksluma.
Dirbdami daznai tikrinkite tiksluma.

+  Jeigu lazeri numestuméte, patikrinkite, kad isitikintuméte,
kad jis vis dar sukalibruotas.

+ Jei lazeris yra tinkamai sukalibruotas, jis pats isilygina.
Kiekvienas lazeris yra sukalibruojamas gamykloje ir
i8silygina, jei tik yra pastatomas ant pavirsiaus, nuo
horizontalios padéties nukrypusio iki +4° kampu. Nereikia
atlikti jokiy rankiniy korekcijy.

Lazerio i§jungimas

Kai lazeriu nesinaudojate, paslinkite maitinimo / transportavimo
uzrakto jungiklj { ISJUNGIMO / uzrakinimo padétj (®-1a pav.).
Jei nenustatysite jungiklio | uzrakinimo padét], klaviattroje
esanciame maitinimo elementy energijos matuoklyje liks Sviesti
visi 4 $viesos diodai (®-3).

Sarnyrinés gembés naudojimas
Prie lazerio fiksuotai pritvirtinta magnetiné $amyriné gembé

(®-3,®-1).

A [SPEJIMAS!

Nustatykite lazerj ir (arba) sieninj laikikij ant stabilaus
pagrindo. Jei lazeris nukris, kas nors gali rimtai
susizaloti arba gali biti apgadintas pats lazeris.
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Gembéje jrengti magnetai (®)-2 pav.) leidzia tvirtinti irenginj ant

daugelio staciy plieniniy arba geleZiniy pavirsiy. Tinkamy pavir$iy .

bendrojo pobldzio pavyzdziai: plieniniy rémy statramsciai,
plieninés dury staktos ir konstrukcinés plieninés sijos.

Gembgje jrengta pakabinimo anga (®-1 pav.), kad bity,
galima jrenginj pakabinti ant vinies ar sraigto, jsukto | bet
koki pavirsiy.

Lazerio naudojimas su priedais

A ISPEJIMAS!

Kadangi su Siuo lazeriu nebuvo bandomi
kiti nei ,DeWALT" priedai, juos su Siuo lazeriu naudoti
pavojinga.

Naudokite tik ,DeWALT* priedus, rekomenduotus naudoti su
Siuo modeliu. Priedai, kurie gali bati tinkami naudoti su vienu
lazeriu, gali kelti pavojy, jei bus naudojami su kitu lazeriu.

Lazerio apacioje yra 1/4-20 ir 5/8-11 lizdinés srieginés jungtys
(© pav.), skirtos dabartiniams arba ateities ,DeWALT*
priedams. Naudokite tik Siam lazeriui nurodytus ,DeWALT*
priedus. Vadovaukités su priedu pateiktais nurodymais.

Siam lazeriui rekomenduojamy, priedy galite papildomai isigyti i§
savo vietinio jgaliotojo atstovo arba jgaliotojo serviso centro. Jei
reikia pagalbos rasti kokj nors prieda, susisiekite su artimiausiu
L,DeWALT" serviso centru arba apsilankykite interneto
svetaingje: http:/lwww.dewalt.eu.

Lazerio naudojimas su lubine gembe

Naudojant lazerio lubing gembe (jei yra), iSpleciamos lazerio
montavimo galimybés. Viename lubinio laikiklio gale yra verziklis,
kuri galima pritvirtinti kabamujy luby, sieniniame kampe. Abiejuose
lubinio laikiklio galuose jrengta po anga sraigtui, pro kurig galima
pakabinti ji ant vinies arba sraigto, jsukto | bet kokj pavirsiu.

Pritvirtinus lubinj laikiklj, jo plieniné ploksté tampa pavirsiumi,
prie kurio galima tvirtinti magnetine $amyring gembe. Tada
lazerio padétj galima pakoreguoti paslenkant magneting
Sarnyrine gembe sieniniu laikikliu aukstyn arba zemyn.

Techniné prieziira
Kai lazeris nenaudojamas, nuvalykite iSore drégna $luoste,
tada nusluostykite lazerj minksta sausa $luoste, kad jis

tikrai bty sausas, ir padékite sandéliuoti lazerj pateiktoje
komplekto dézutéje.

Nors lazerio iSoré yra atspari tirpikliams, NIEKADA

nenaudokite ju lazeriui valyti.

Nelaikykite lazerio Zemesnéje nei —20 “C (-5 °F) arba
aukstesnéje nei 60 “C (140 °F) temperataroje.

Norédami, kad rodmenys bty tikslGs, daznai tikrinkite, ar
lazeris yra tinkamai sukalibruotas.

+ Kalibravimo patikras ir kitus techninés prieZitros bei remonto
darbus gali atlikti ,DeWALT" serviso centro specialistai.

Trik€iy Salinimas
Lazeris nejsijungia

+ Jei naudojami AA formato maitinimo elementai, isitikinkite, kad:

+ kiekvienas maitinimo elementas {détas tinkamai, pagal (+) ir
(-) polius, pateiktus maitinimo elementy skyrelyje;

+ maitinimo elementy kontaktai yra Svards ir nesurtdije;
+ maitinimo elementai yra nauji, aukstos kokybés ir Zinomo
gamintojo (taip sumazés istekéjimo pavojus).

+ |sitikinkite, kad AA formato maitinimo elementai arba li¢io
jony akumuliatorius yra tinkamos darbinés baklés. Jei kyla
abejoniy, pabandykite jdéti naujus maitinimo elementus.

+ Pasirpinkite, kad lazeris bty laikomas sausai.

Jei lazerinis jrenginys [kaista vir$ 50 °C (120 °F), jis nejsijungia.
Jei lazeris buvo sandéliuojamas labai aukstoje temperatdroje,
palaukite, kol jis atvés. Lazerinis nivelyras nesuges, jei
paspausite jo maitinimo / transportavimo uzrakinimo jungikli
prie$ jam atvéstant iki tinkamos darbinés temperatiros.

Lazerio spinduliy mirkséjimas

Lazeriniai nivelyrai gali savaime iSsilyginti esant iki 4° pokrypiui
bet kuria kryptimi. Jei lazeris bus pakreiptas tiek, kad vidinis
mechanizmas pats savaime iSsilyginti negalés, ims mirkséti lazerio
spinduliai, rodydami, kad virSytos pokrypio ribos. MIRKSINTYS
SPINDULIAI REISKIA, KAD POKRYPIO RIBOS VIRSYTOS IR
LAZERIS NERA GULSCIAS ARBA STACIAS IR JO NEGALIMA
NAUDOTI LYGUMO ARBA STATUMO NUSTATYMUI ARBA
ZYMEJIMUL. Pabandykite pastatykite lazeri ant lygesnio pagrindo.

Lazerio spinduliai nenustoja judéti

Lazeris yra tikslusis prietaisas. Taigi, jei jis bus pastatytas
ant nestabilaus (ir judancio) pavirsiaus, lazeris nuolat bandys
i8silyginti. Jei spindulys nenustoja judéti, pabandykite padéti
lazerj ant stabilesnio pavirsiaus. Taip pat patikrinkite, ar
pavirsius yra santykinai plok$cias, kad lazeris bty stabilus.




Priezitra ir remontas

Pastaba. ISardzius lazerinj nivelyra, anuliuojamos visos gaminio

garantijos.

Siekiant uZtikrinti gaminio SAUGA ir PATIKIMUMA, remonto,
techninés priezitros ir reguliavimo darbai turi bti atliekami
tik jgaliotuosiuose serviso centruose. Remontas arba
techniné prieZidira, kurig atlieka nekvalifikuoti asmenys, gali
tapti susizalojimo priezastimi. Informacijos apie artimiausia,
,DeWALT" serviso centra rasite http://www.dewalt.eu.

Specifikacijos

DCE0825R | DCE0825G

Sviesos Saltinis

Lazerio diodai

Lazerio bangos ilgis

630-680 nm, matomas | 510-530 nm, matomas

Lazerio galia

<1,0 mW 2 KLASES LAZERINIS GAMINYS

Veikimo diapazonas

15m (50 péd.)
50 m (165 péd.) su ieSkikliu

30 m (100 ped.)
50 m (165 péd.) su ieSkikliu

Tikslumas - visos linijos ir taSkai, iSskyrus apatinj taska

+3mm/10 m (£1/8 col. per 33 péd.)

Tikslumas - apatinis taskas

+4 mm/ 10 m (£5/32 col. per 33 péd.)

Maitinimo Saltinis

4 AA (1,5 V) formato maitinimo elementai (6 V (NS)) arba
10,8 V ,DeWALT" akumuliatorius

Veikimo temperatiira

Nuo -10 °C iki 50 °C (nuo 14 °F iki 122 °F)

Sandéliavimo temperatira

Nuo -20 °C iki 60 °C (nuo -5 °F iki 140 °F)

Aplinka

Nepralaidus vandeniui ir dulkéms pagal IP65

Detektorius

DW0892 DW0892-G
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« Informacija par lazeru

* Lietotaja drosiba

* Akumulatora drosiba

* Lazera barosana

« Lazera ieslégSana

* Lazera precizitates parbaude
* Lazera lietoSana

* Apkope

* Problému novérsana

« Apkalposana un remonts
« Tehniskie dati

Informacija par lazeru

5 punktu 8kérslinijas lazeri DCE0825R un DCE0825G ir

2. klases lazera izstradajumi. Lazeri ir pasiimenojosi lazera
instrumenti, ko var izmantot izlidzina$anai horizontala un
vertikala plakné.

Lietotaja drosiba

leteikumi par drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota signalvardu
nopietnibas pakape. Lidzu, izlasiet $o rokasgramatu un
pievérsiet uzmanibu Siem apziméjumiem.

Q BISTAMI! Norada draudosu bistamu situaciju, kuras
rezultata, ja to nenovers, iestajas nave vai tiek giti
smagi ievainojumi.

Q BRIDINAJUMS! Norada iespéjami bistamu situaciju,
kuras rezultata, ja to nenovers, var iestaties nave vai

9gat smagus ievainojumus.

Q UZMANIBU! Norada iespéjami bistamu situaciju,
kuras rezultata, ja to nenovers, var gt nelielus vai
vidéji smagus ievainojumus.

IEVERIBAI! Norada situéciju, kuras rezultata negust ievainojumus,

bet, ja to nenovers, var radit materialos zaudgjumus.

Ja jums ir jautajumi vai komentari par $o vai citiem DeWALT

instrumentiem, apmeklgjiet vietni http://www.dewalt.eu.
BRIDINAJUMS!
Izlasiet un izprotiet visus noradijumus. Ja netiek
ievéroti $aja rokasgramata minétie bridinajumi un

SAGLABAJIET 50S NORADIJUMUS

BRIDINAJUMS!

Lazera radiacijas iedarbiba. Neizjauciet un
neparveidojiet lazera limenradi. Instrumenta nav
tadu detalu, kam lietotajs pats var veikt apkopi.
Citadi var gt smagus acu ievainojumus.
BRIDINAJUMS!

Bistama radiacija. Kontrolgjot, regulgjot vai veicot
pasakumus, kas Seit nav noraditi, var izraisit smagu
radiacijas starojumu.

Lazera markéjuma var bat $adi apzimgjumi.

Apziméjums Nozime

\ Volti

mW Milivati

- Bridinajums par lazeru
nm Vilna garums nanometros
2 2. klases lazers

Bridinajuma uzlimes

Ertibas un dro$ibas nolika uz lazera ir redzami $adi
markéjumi.

A

AMS)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu ievainojuma risku,
lietotajam jaizlasa lietosanas rokasgramata.

BRIDINAJUMS! LAZERA STAROJUMS.
NESKATIETIES TIESI STARA! 2. Klases lazera

izstradajums.
o DAL | [p DO
»)&cemﬁ A Ece S
oy ——— ([ iy ———

* Lazeru nedrikst darbinat spradzienbistama vidé,
pieméram, viegli uzliesmojosu Skidrumu, gazu vai
puteklu tuvuma. Elektroinstrumenti rada dzirksteles, kas var
aizdedzinat puteklus vai izgarojumu tvaikus.

* Glabajiet lazeru, kas netiek darbinats, bérniem un
Ttam p pieej: vieta. Lazeri ir
bistami neapmacitu lietotaju rokas.
o ts un apkope JAVEIC tikai kvalificétiem

noradijumi, var gat elektriskas stravas triecienu,
izraisit ugunsgréku un/vai gat smagus ievainojumus.

remonta specialistiem. Ja remontu vai apkopi veic nekvalificéti
darbinieki, var rasties ievainojuma risks. Informaciju par tuvako




DeWALT apkopes centru mekigjiet vietné http:/lwww.dewalt.eu.

Lazera stara nedrikst skatities ar optiskiem lidzekliem,
pieméram, teleskopu vai teodolitu. Citadi var gat smagus
acu ievainojumus.

Lazeru nedrikst novietot tada stavokli, ka citas personas
varétu apzinati vai nejausi skatities lazera stara. Citadi var
gt smagus acu ievainojumus.

Lazeru nedrikst novietot atstarojosu virsmu tuvuma, kas
varétu atstarot lazera staru un novirzit citu personu acfs.
Citadi var gt smagus acu ievainojumus.

Ja lazers netiek izmantots, izslédziet to. Ja atstasiet to
ieslégtu, pastav risks, ka kads skatisies lazera stara.

Lazeru nekada gadijuma nedrikst parveidot. Parveidojot
instrumentu, var izraisit bistamu lazera radiacijas starojumu.

Nestradajiet ar lazeru, ja tuvuma ir bérni, ka ari neaujiet
bérniem darboties ar lazeru. Citadi var gat smagus acu
ievainojumus.

Nedrikst nonemt vai sabojat bridinajuma markéjumu.

Ja bridinajuma markéjumi ir nopemti, operators vai citas
personas var nejausi paklaut sevi starojuma iedarbibai.

Novietojiet lazeru stabili uz lidzenas virsmas. Ja lazers
nokrit, var gat smagus ievainojumus vai lazers var tikt sabojats.

Personiga drosiba

Lazera lietosanas laika esat uzmanigs, skatieties, ko jis
darat, rikojieties sapratigi. Nelietojiet lazeru, ja esat noguris
vai atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu ietekmé.
Pat viens mirklis neuzmanibas $7 lazera ekspluatacijas laika
var izraisTt smagus ievainojumus.

Lietojiet individualos aizsardzibas lfdzekjus. Vienmér valkajiet
acu aizsargus. Attiecigos apstak|os lietojot aizsardzibas
lidzeklus, pieméram, putekju masku, aizsargapavus ar
neslido$u zoli, aizsargkiveri vai ausu aizsargus, mazinas
risks gat ievainojumus.

Instrumenta lietoSana un apkope

« Lazeru nedrikst lietot, ja ar baro$
sledzi to nevar ne ieslégt, ne izslégt. Ja instrumentu nav
iespéjams kontrolét ar slédzZa palidzibu, tas ir bistams un
ir jasalabo.

[transportb

levérojiet §is rokasgramatas sada|a Apkope sniegtos
noradijumus. Lietojot neatlautas detalas vai neievérojot
apkopes noradijumus, var rasties elekiriskas stravas
trieciena vai ievainojuma risks.

Akumulatora drosiba

BRIDINAJUMS!

Akumulatori var eksplodét vai tiem var rasties
nopliide, tadéjadi izraisot ievainojumus vai
ugunsgréku. Lai mazinatu risku:

rapigi ievérojiet visus noteikumus un bridingjumus, kas
noraditi uz akumulatora markéjuma un iepakojuma, un
pievienoto akumulatora drosibas rokasgramatu;

akumulators jaievieto pareizi, ievérojot polaritati (+ un -), kas
atziméta uz akumulatora un instrumenta;

Int

neizraisiet aki ora spaifu is

jumu;
)

* neuzladgjiet vienreiz lietojamu akumulatoru;

+ nelietojiet vienlaicigi lietotus akumulatorus ar jauniem. Tie
visi ir janomaina vienlaicigi un jaaizvieto ar jauniem ta pasa
zimola un veida akumulatoriem;

tuk$s akumulators ir nekavéjoties jaiznem un no ta
jaatbrivojas atbilstigi vietgjiem noteikumiem;

akumulatoru nedrikst sadedzinat;

+ glabajiet ak latoru bérniem a vieta;

PIEE]

+ atvienojiet akumulatoru no instrumenta, ja tas netiek lietots;

uzladejiet tikai ar ladetaju, kas paredzéts konkrétajam
uzladejamajam akumulatoram.

Lazera barosana

Lazera baro$anu nodroSina ar kadu no Siem akumulatoriem:

« DeWALT 10,8 V litija jonu akumulatoru (DCB121, DCB123
vai DCB127).

* DeWALT AA bloku ar 4 AA akumulatoriem.
Piezime. AA bloku ieteicams lietot tikai ar sarkano lazeru.

Ja izmantojat citus akumulatorus, var rasties ugunsgréka
risks.

DeWALT litija jonu akumulatora uzlade

Ja 10,8 V litija jonu akumulators ir piestiprinats lazeram,
nonemiet to nost (®. attéls).

+ Groziet lazeru, lai var vieglak pieklit akumulatoram
(©. attéls, #1).

+ Turot nospiestu akumulatora atbrivosanas pogu
(©@. attéls, #2), pavelciet akumulatoru uz augsu, Iidz tas ir
atvienots no lazera (®@. attéls, 3).
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* Velciet akumulatoru augSup un pavisam nost no lazera
(©@. attals, #4).

Pievienojiet 1adétaja vadu elektriskajai kontaktligzdai.

lestumiet akumulatoru ladétaja, [idz tas nofikségjas vieta
(®. attéls, #1). Mirgo ladétaja kreisas puses indikators,
liecinot, ka notiek uzlade (®. attels #2).

Kad akumulators ir pilniba uzladéts (vairs nemirgo ladétaja
indikators), nospiediet un turiet nospiestu atbrivosanas
pogu (®. attéls, #3) un stumiet akumulatoru ara no
ladetaja (®. attals, #4).

lestumiet akumulatoru lazera, Iidz tas nofikséjas vieta
(®. attéls, #5).

Jaunu AA akumulatoru ievietosana

UZMANIBU!

AA bloks ir paredzéts lietoSanai tikai ar DeWALT
10,8 V saderigiem lazera izstradajumiem, un to
nedrikst izmantot citiem instrumentiem. Izstradajumu
nedrikst parveidot.

Ja AA bloks ir piestiprinats lazeram, nonemiet to nost
(@. attéls).
+ Groziet lazeru, lai var vieglak piek|at AA blokam (®. attéls, #1).
+ Turot nospiestu AA bloka atbrivosanas pogu (@. attéls, #2),
pavelciet AA bloku uz augsu, lfdz tas ir atvienots no lazera
(©@. attals, #3).
* Velciet AA bloku augSup un pavisam nost no lazera
(©@. attels, #4).
Paceliet AA bloka fiksétaju un atveriet nodaljuma vacinu
(®. attels, #1 un #2).

levietojiet Cetrus jaunus, zinama razotaja, augstas kvalitates
AA akumulatorus, savietojot - un + polus atbilstigi noradem
akumulatora nodalijuma (®. attals, #3).

Spiediet akumulatora nodaltjuma vacinu lejup, Iidz tas
nofikséjas vieta.

lestumiet AA bloku lazera, I1dz tas nofikséjas vieta
(®. attéls, #4).

Akumulatora uzlades indikators uz
tastaturas

Kad lazers ir ieslégts, akumulatora uzlades indikators uz
tastatiras (®. attgls, #3) attélo atlikusas uzlades limeni. Katra
no indikatora gaismas diodém atbilst 25 % no pilnas jaudas.

Apaksgja gaismas diode iedegas un mirgo tad, ja
akumulatora uzlades limenis ir zems (mazak neka 12,5 %).
Lazers darbojas Tsu bridi p&c tam, kad akumulatora uzlades
[imenis ir zems, tomér ta stars(-i) tri vien izdziest.

Ja lazeru iesledz, kad AA bloka ir ievietoti jauni akumulatori
vai ir uzladéts 10,8 V litija jonu akumulators, lazera stars(-i) ir
atkal spilgti izgaismots(-i) un akumulatora uzlades indikators
liecina par pilniba uzladétu akumulatoru.

Ja deg visas 4 akumulatora uzlades indikatora gaismas diodes,
tas liecina, ka lazers nav pilniba izslégts. Ja lazers netiek lietots,
baro$anasitransportblokésanas slédzim jabt pastumtam pa
KREISI noblokatalizslegta pozicija (®. attéls, #1a).

Lazera ieslégsana

Novietojiet lazeru uz lidzenas un taisnas virsmas.

Stumiet baro$anas/transportbloké$anas slédzi pa labi
atblokatalieslagta pozicija (®. attéls, #1b).

Nospiediet tastatiiras pogu (®. attéls, #3), lai parbauditu
katru lazera stara iestatrjumu.

. Nospiediet@ vienreiz, lai attélotu horizontalo lazera Mniju
(®. attéls, #3a), otrreiz, lai attélotu vertikalo lazera finiju
(®. attéls, #3b), un treSoreiz, lai attélotu gan horizontalo, gan
vertikalo finiju (@®. attéls, #3c), un ceturto reizi, lai partrauktu
lazera finiju attélosanu.

Nospiediet@ vienreiz, lai attélotu punktus virs un zem
lazera un lazeram priek3a (®. attéls, #3d), otrreiz, lai abos
lazera sanos attélotu divus papildu punktus (®. attéls, #3e),
un treSoreiz, lai partrauktu punktu attélosanu.

Nospiezot reizé @ un @ tiek attéloti gan lazera punkti, gan
lazera linijas. Pieméram, tris reizes nospiezot (&) un divreiz
nospiezot @ , lazers attélo Skérsfiijas un piecus punktus
(@®. attals, #3f).

Parbaudiet lazera starus. Lazeram ir paslimeno$anas

funkcija. Ja lazers ir sasvérts tiktal, ka nav iespgjama
paslimenoana (> 4°), mirgo lazera stari.

+ Lazera stari mirgo vienmeérigi, ja lazers ir sasvérts 4-10° liela
lenkt.

+ Lazera stari mirgo intervalos pa 3 reizém, ja lazers ir sasvérts
vairak neka 10° liela lenkT.

Staru mirgo$ana liecina par to, ka lazers nav nolimenots
horizontali vai vertikali, tapéc to NEVAR IZMANTOT
horizontalas vai vertikalas [Tnijas atzimésanai. Novietojiet
lazeru uz taisnakas virsmas.




Ja KADS no turpmakajiem apgalvojumiem ir PATIESS,
pirms LAZERA EKSPLUATACIJAS izlasiet sadalas Lazera
precizitates parbaude noradijumus.

« Lazers tiek lietots pirmoreiz (var gadities, ka lazers ticis
paklauts ekstremalu temperatiiru iedarbibai).
« Lazeram kadu laiku nav veikta precizitates parbaude.

+ Lazers varétu bt nomests zemé.

Lazera precizitates parbaude

Lazera instrumenti ir ripnica noblivéti un kalibréti. leteicams
parbaudtt Iazera precizitati pirms tas tiek lietots pirmoreiz
(var gadities, ka lazers ticis paklauts ekstremalu temperattru
iedarbibai) un péc tam regulari, lai panaktu precizu darbu.
Veicot 8aja rokasgramata minétas precizitates parbaudes,
ievérojiet §adus principus:

izvelieties péc iespgjas lielaku laukumu un attalumu, kas
vistuvak atbilst lazera darbibas attalumam. Jo lielaks laukums
un attalums, jo vieglak izmérit lazera precizitati;

novietojiet lazeru uz lidzenas, taisnas un stabilas virsmas,
kas ir lidzena abos virzienos;

atziméjiet lazera stara centru.

Horizontalas linijas precizitate: slipi
Lazera horizontalas ITnijas slipumu var parbaudit uz vismaz 9 m
(30 pedas) platas fdzenas vertikalas virsmas.

Novietojiet Iazeru, k& noradits (©. attéla, #1, un ieslédziet
lazeru.

Nospiediet @ 3 reizes, lai attélotu horizontalo lazera Iiniju
un vertikalo lazera liniju.

Nomeérkéjiet lazera vertikalo liniju pret pirmo stiri vai
atskaites punktu (©. attals, #1).

Izmériet pusi no attaluma uz sienas (D1/2) (@. attéls, #1).

Kad horizontala lazera ITnija $kérso puscela punktu (D1/2),
atzimgjiet punktu P1 (©. attéls, #1).

Pagrieziet lazeru pret otro stri vai atskaites punktu
(©. attéls, #2).

Kad horizontala lazera [inija $kérso puscela punktu (D1/2),
atzimgjiet punktu P2 (@©. attals, #2).

B izmériet vertikalo attalumu starp punktiem P1 un P2
(©. attéls, #3).

A Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula
noteiktais pielaujamai starp p P1
un P2, kas atbilst attiecigajam attalumam (D1), lazers
janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu apkopi.

PieJaujamais attalums
Attalums (D1) starp punktiem P1 un P2
9 m (30 pédas) 5,5 mm (7/32 collas)
12 m (40 pédas) 7,2 mm (9/32 collas)
15 m (50 pédas) 9 mm (11/32 collas)

Horizontalas linijas precizitate: horizontali

Lazera horizontalas linijas horizontalo taisnumu var parbaudit
uz vismaz 9 m (30 pédas) platas lidzenas vertikalas virsmas.

Novietojiet lazeru sienas mala, ka noradits ®. attala, #1,
un ieslédziet lazeru.

Nospiediet @) vienreiz, lai attelotu horizontalo lazera [niju.

Atzimgjiet uz sienas lazera horizontalas [inijas garuma
divus punktus (P1 un P2) vismaz 9 m (30 pédu) attaluma
vienu no otra (@. attals, #1).

Parvietojiet lazeru sienas otra pusé un savietojiet lazera
horizontalo lfniju ar punktu P2 (@. attéls, #2).

Atziméjiet uz lazera [inijas punktu P3 netalu no punkta P1
(®. attels, #2).

B izmériet vertikalo attalumu starp punktiem P1 un P3
(®. attéls, #2).

Ja attélums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula
noteiktais pieJaujamais attalums starp punktiem P1
un P3, kas atbilst attiecigajam attalumam starp
punktiem P1 un P2, |azers janogada pilnvarota apkopes
centra, lai tam veiktu apkopi.

Attalums starp
punktiem P1 un P2
9 m (30 pédas)
12 m (40 pédas)
15 m (50 pédas)

Pielaujamais attalums
starp punktiem P1 un P3
5,5 mm (7/32 collas)
7,2 mm (9/32 collas)

9 mm (3/8 collas)

Vertikalas linijas precizitate: vertikali
Parbaudiet lazera horizontalas [Tnijas vertikalo taisnumu $adi.

Izmériet durvju stenderes (vai griestu atskaites punkta)
augstumu, lai iegtitu augstumu D1 ( Q. attéls, #1).
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Novietojiet Iazeru, ka noradits |. attéla, #1, un ieslédziet
lazeru.

Nospiediet @) divreiz, lai attelotu vertikalo azera finiju.

Nomérkgjiet lazera vertikalo Iniju pret durvju stenderi vai
griestu atskaites punktu ((D. attéls, #1).

Atziméjiet punktus P1, P2 un P3, ka noradits Q@. attéla, #1.

6 ] Parvietojiet lazeru otra pusé pret punktu P3 un nomerkgjiet
lazera vertikalo Iiniju pret punktu P2 ((D. attals, #2).

Savietojiet Iazera vertikalo Iiniju ar punktiem P2 un P3, tad
atzimgjiet punktu P4 (. attéls, #2).

Izmériet attalumu starp punktiem P1 un P4 ((. attéls, #3).

B Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula
noteiktais pielaujamais attalums starp punktiem P1
un P4, kas atbilst attiecigajam vertikalajam
attalumam (D1), lazers janogada pilnvarota apkopes
centra, lai tam veiktu apkopi.

Vertikala attaluma (D1) PieJaujamais attalums
augstums starp punktiem P1 un P4
2,5m (8 pédas) 1,5 mm (1/16 collas)
5m (16 pédas) 3,0 mm (1/8 collas)
6 m (20 pédas) 3,6 mm (9/64 collas)
9 m (30 pédas) 5,5 mm (9/32 collas)

Vertikala punkta precizitate

Lazera vertikalo kalibraciju var visprecizak parbaudit tad, ja
ir pieejama pietiekami augsta vertikala siena (vislabak 7,5 m
(25 pedas) augsta); $aja gadijuma viena persona uz gridas
pozicioné lazeru, bet otra persona uz griestiem atzimé lazera
stara projicéto punktu.

Atzimajiet uz gridas punktu P1 (. attéls, #1).

leslédziet lazeru un nospiediet vienreiz, lai attélotu
punktus virs un zem lazera un lazeram priek$a.

Novietojiet lazeru ta, lai apaksé&jais lazera punkts bitu savietots

ar atziméto punktu P1, un atziméjiet uz griestiem augséja
lazera punkta centru ar apzimgjumu P2 (. attéls, #1).

Pagrieziet lazeru par 180° ta, lai apaksgjais lazera punkts
joprojam btu savietots ar atziméto punktu P1 uz gridas
(@. attéls, #2).

apzimgjumu P3 (Q. attéls, #2).

B izmériet attalumu starp punktiem P2 un P3.

Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula
noteiktais pielaujamai starp p P2
un P3, kas atbilst attiecigajam attalumam starp griestiem
un gridu, |azers janogada pilnvarota apkopes centra, lai
tam veiktu apkopi.

Attalums starp
griestiem un gridu

4,5m (15 pédas)

PieJaujamais attalums
starp punktiem P2 un P3

2,6 mm (7/64 collas)

6 m (20 pédas) 3,3 mm (9/64 collas)
9 m (30 pédas) 5,4 mm (7/32 collas)
12 m (40 pédas) 7,2 mm (9/32 collas)

Horizontala punkta precizitate: horizontali

Lai parbauditu lazera horizontalo kalibraciju, jaizmanto divas
paralélas sienas, kas atrodas vismaz 20 pédu (6 m)
attaluma.

leslédziet lazeru un nospiediet @ divreiz, lai attélotu
punktus virs un zem lazera, lazeram priek$a un pa labi un
pa kreisi no lazera.

Novietojiet lazeru 2-3 collu (5-8 cm) attaluma no pirmas
sienas. Lai varétu parbaudit priek3&jo lazera punktu, lazera
priekpusei jabt vérstai pret sienu (®. attéls, #1).

Atzimgjiet uz pirmas sienas lazera punktu ar
apzimgjumu P1 (®. attéls, #1).

Pagrieziet lazeru par 180° un atziméjiet uz otras sienas
lazera punktu ar apzimgjumu P2 (®. attéls, #1).

Novietojiet lazeru 2-3 collu (5-8 cm) attaluma no otras
sienas. Lai varétu parbaudrt priek$éjo lazera punktu,
lazera priekSpusei jabat vérstai pret sienu (®. attals, #2).
Noregulgjiet lazera augstumu, ITdz lazera punkts ir savietots
ar P2

6] Pagrieziet lazeru par 180° un nomérkéjiet lazera punktu
tuvu pirmas sienas punktam P1 uz atziméjiet punktu P3
(®. attels, #2).

lzmériet vertikalo attalumu starp punktiem P1 un P3 uz
pirmas sienas.

B Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula
noteiktais piel; i al starp f P1
un P3, kas atbilst attiecigajam attalumam starp sienam,
lazers janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu
apkopi.




Atkartojiet 2.-8. darbibu, lai parbauditu labas puses punkta
precizitati un tad — kreisas puses punkta precizitati,
raugoties, lai tiktu parbaudits tas lazera punkts, kur$ vérsts
pret katru sienu.

Horizontala punkta precizitate: taisna lenki

Lai parbauditu lazera horizontalo kalibraciju, telpas garumam
jabut vismaz 35 pédas (10 m). Visas atzimes var veikt uz
gridas, novietojot pret horizontaliem vai taisna lenka stariem
priekSmetus un parnesot tajos projicétas atzimes uz gridas.

PIEZIME. Precizitates nolaka attalumiem (D1) starp P1 un P2,
starp P2 un P3, starp P2 un P4, starp P2 un P5 jabat vienadiem.

Viena telpas gala uz gridas atziméjiet punktu P1, ka
noradits ©. attéla, #1.

lesledziet lazeru un nospiediet@ vienreiz, lai attélotu
punktus virs un zem lazera un lazeram priek$a.

Novietojiet Iazeru ta, lai apaksé&jais lazera punkts batu
savietots ar atziméto punktu P1, un notéméjiet priek3gjo
lazera punktu pret telpas talako sienu (©. attals, #1).

|zmantojot mérki, pamesiet priek$éja lazera punkta sienas
projekciju uz gridas un atziméjiet punktus P2 un P3
(©. attéls, #1).

Novietojiet [azeru pie punkta P2 un vélreiz savietojiet priek$ejo
lazera punktu ar atziméto punktu P3 (. attals, #2).

16 ] |zmantojot mérki, parnesiet priek3&ja lazera punkta sienas
projekciju uz gridas un atziméjiet abu perpendikularo staru
projekciju ka punktus P4 un P5 (. attals, #2).

Pagrieziet lazeru par 90° ta, lai priek$éjais |azera punkts
biitu savietots ar atziméto punktu P4 (. attéls, #3).

ﬂAtszéjiel uz gridas pirma taisna lenka stara atraSanas
vietu P6 péc iespéjas tuvak punktam P1 (. attéls, #3).

Bl izmériet attalumu starp punktiem P1 un P6 (©. attéls, #3).

& Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula
noteiktais pielaujamais attalums starp punktiem P1
un P6, kas atbilst attiecigajam attalumam (D1), lazers
janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu apkopi.

starp Pielaujamais atta Pielaujamais attalums starp
sienam starp punktiem P1 un P3 Attalums (D1) punktiem P1 un P6
6,0 m (20 pédas) 3,6 mm (9/64 collas) 7,5m (25 pédas) 2,2 mm (3/32 collas)
9,0 m (30 pédas) 5,4 mm (7/32 collas) 9 m (30 pédas) 2,7 mm (7/64 collas)
15,0 m (50 pédas) 9 mm (11/32 collas) 15 m (50 pédas) 4,5 mm (3/16 collas)
230 m (75 pédas) 13,8 mm (9/16 collas) Pagrieziet lazeru par 180° ta, lai priek$&jais lazera punkts

bitu savietots ar atziméto punktu P5 (©. attgls, #4).

Atszéj\et uz gridas otra taisna lenka stara atrasanas
vietu P7 péc iespéjas tuvak punktam P1 (. attéls, #4).

B izmeriet attalumu starp punktiem P1 un P7 (©. attéls, #4).

A Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula
noteiktais pielaujamais attalums starp punktiem P1
un P7, kas atbilst attiecigajam attalumam (D1), lazers
janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu apkopi.

Pielaujamais attalums starp
Attalums (D1) punktiem P1 un P7
7,5 m (25 pédas) 2,2 mm (3/32 collas)
9 m (30 pédas) 2,7 mm (7/64 collas)
15 m (50 pédas) 4,5 mm (3/16 collas)

Lazera lietoSana

leteikumi par lietoSanu
+  Vienmér atzimgjiet lazera stara centru.

+ Janotiek straujas temperatiras mainas, instrumenta
iekSejas detalas var kustéties un var mazinat precizitati.
Darba laika regulari parbaudiet precizitati.

+ Jalazers tiek nomests zemé, parbaudiet ta kalibraciju.

+ Jalazers ir pareizi kalibréts, tas pasiimenojas. Ikvienam
lazeram ripnica ir veikta kalibréSana, lai tas varétu projicét
horizontalu lniju, atrodoties uz idzenas virsmas ar vidgji
+ 4° nobidi. Nav javeic manuala regulé$ana.

Lazera izslégSana

Ja lazers netiek lietots, barodanasitransportblokéSanas sledzim
jabiit pastumtam noblokétalizslégta pozicija (®. attéls, #1a). Ja
sledzis nav noblokéta pozicija, tastatra deg visas 4 akumulatora
uzlades indikatora gaismas diodes ((®. attéls, #3).

Grozama kronsteina lietoSana

Lazeram ir iebdvets magnétisks grozamais kronsteins
(®. attals, #3, ©. attéls, #1), ko nevar nonemt.
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A BRIDINAJUMS!
Novietojiet lazeru un/vai sienas skavu uz stabilas
virsmas. Ja lazers nokrit, var gat smagus
ievainojumus vai lazers var tikt sabojats.

Ar kronteina palidzibu lazeru var piestiprinat pie gandriz
visam vertikalam dzelzs vai térauda virsmam, izmantojot
magnétus (®. attéls, #2). Dazas piemérotas virsmas

ir, pieméram, térauda spraig]i, térauda durvju ramji un
konstrukciju térauda sijas.

Kronteinam ir montazas caurums (®. attéls, #1) lai
instrumentu varétu uzkart pie naglas vai pieskrivét pie
jebkadas virsmas.

Lazera lietoSana ar piederumiem

BRIDINAJUMS!

Ta ka citi piederumi, kurus DeWALT nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lietosanai ar So lazeru, var
rasties bistami apstakli, ja tos lietosiet.

Lietojiet vienigi tadus DeWALT piederumus, kas ieteicami
$im modelim. Piederumi, kas paredzéti vienam lazeram, var
bat bistami un izraisit ievainojuma, ja tos izmanto ar citiem
lazeriem.

Lazera apakspuseé atrodas 1/4-20 un 5/8-11 iek$gjas vitnes
(©. attéls), lai uzstaditu patlaban pieejamos un turpmak
iespejamos DeWALT piederumus. Lietojiet vienigi tadus
DeWALT piederumus, kas paredzéti §im lazeram. levérojiet
piederumam pievienotos noradfjumus.

Piederumus, ko ieteicams lietot kopa ar $o lazeru, var iegadaties
par atsevisku samaksu no vietéja izplatitaja vai pilnvarota
remonta darbnica. Ja jums ir vajadziga kada detala, sazinieties
ar vietéjo DeWALT remonta darbnicu, kas jums palidzés, vai
apmeklgjiet masu timekla vietni http:/fwww.dewalt.eu.

Lazera lietoSana ar griestu kronsteinu

Lazera griestu kronsteins (ja ieklauts komplektacija) pielauj
plaSakas lazera uzstadidanas iespéjas. Griestu krondteina viena
pusé ir skava, kuru var piestiprinat sienas lenkim, lai uzstaditu
akustiskos griestus. Abos griestu kronsteina galos ir pa skriives
caurumanm, lai lazeru varétu uzkart uz naglas vai skrives pie
jebkada veida virsmas.

Kad griestu kronsteins ir uzstadrts, ta térauda plaksne kalpo par
virsmu, pie kuras piestiprinat magnétisko grozamo kronsteinu.
P&c tam var precizét lazera novietojumu, bidot magnétisko
grozamo kronsteinu augSup vai lejup pa sienas skavu.

Apkope

+ Kad lazers netiek lietots, ar mitru lupatinu notriet aréjas
virsmas, tad ar mikstu, sausu lupatinu noslaukiet lazeru
pilntba sausu, pec tam uzglabajiet lazeru piederumu karba,
kas ieklauta komplektacija.

Kaut arf lazera arpuse ir noturiga pret $kidinatajiem, tos
NEDRIKST lietot lazera tiri$anai.

Lazeru nedrikst glabat temperattira, kas zemaka neka -20 °C
(-5 °F) vai augstaka neka 60 "C (140 °F).

Lai darbs batu paveikts precizi, regulari parbaudiet lazera
kalibraciju.

Kalibré$anas parbaudi un citus apkopes darbus var veikt
DeWALT apkopes centros.

Problemu novér§ana

Lazeru nevar ieslégt

+ Ja lietojat AA akumulatorus:
+ visiem akumulatoriem jabit ievietotiem pareizi saskana ar (+)
un (-) atzimém akumulatora nodalfjuma;
+ akumulatoru saskarvietam jabut firam, un uz tam nedrikst
bt rsas traipu;
+ jaizmanto jauni, zindma razotaja, augstas kvalitates
akumulatori, lai mazinatu akumulatoru nopltdes risku.

AA akumulatoriem vai litija jonu uzladéjamajam
akumulatoram jabdt laba darba kartiba. Ja rodas $aubas,
ievietojiet jaunus akumulatorus.

+ Lazeram vienmér jabat sausam.

+ Jalazers ir sakarsis, parsniedzot 50 “C (120 °F), to nevar
ieslégt. Ja lazers ir uzglabats |oti karsta vide, nogaidiet, lidz
tas atdziest. Tomér lazers netiek bojats, ja tiek nospiests
baro$anas/transportblokésanas slédzis pirms lazera
atdziSanas [1dz normalai darba temperatarai.

Lazera stari mirgo

Lazeri veic paslimenoSanu visos virzienos ar vidéji 4° nobidi.

Ja lazers ir sasverts tiktal, ka iek$&jais mehanisms nespgj

veikt padlimeno$anu, lazera stari sak mirgot, liecinot par to,

ka parsniegts sasvérsanas diapazons. STARU MIRGOSANA
LIECINA PAR TO, KA STARI NAV NOLIMENOTI HORIZONTALI
VAI VERTIKALI, TAPEC TOS NEVAR IZMANTOT
HORIZONTALAS VAI VERTIKALAS LINIJAS ATZIMESANAL.
Novietojiet lazeru uz taisnakas virsmas.




Lazera stari nepartrauc kustibu

Lazers ir precizijas instruments. Tapéc tas turpina meklét
vertikalo [Tmeni, ja neatrodas uz stabilas (un nekustigas)
virsmas. Ja stari turpina parvietoties, novietojiet lazeru uz
stabilakas virsmas. Tapat virsmai jabit relativi lldzenai, lai
lazers nostabilizétos.

Tehniskie dati

Apkalposana un remonts

Piezime. Ja lazers ir izjaukts, izstradajuma garantijas vairs
nav spéka.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu drikst veikt tikai pilnvarota
apkopes centra. Ja remontu vai apkopi veic nekvalificéti
darbinieki, var rasties ievainojuma risks. Informaciju par tuvako

DeWALT apkopes centru mekigjiet vietné http:/iwww.dewalt.eu.

DCE0825R | DCE0825G

Gaismas avots

Lazera diodes

Lazera stara vilpu garums

Lazera jauda

Darba diapazons

630-680 nm, redzams | 510-530 nm, redzams
<1,0 mW 2. KLASES LAZERA IZSTRADAJUMS
15 m (50 pédas) 30 m (100 pédas)
50 m (165 pedas) ar 50 m (165 pédas) ar
detektoru detektoru

Precizitate: visas ITnijas un punkti, iznemot apak$gjo
punktu

+3 mm uz 10 m (£1/8 collas uz 33 pedam)

Precizitate: apaksgjais punkts

+4 mm uz 10 m (£5/32 collas uz 33 pedam)

Baro$anas avots

4 AA (1,5 V) akumulatori (6 V lidzstrava)
vai 10,8 V DeWALT akumulators

Darba temperattra

No -10 Iidz 50 °C (no 14 lidz 122 °F)

Uzglabasanas temperatira

No -20 lidz 60 °C (no -5 Iidz 140 °F)

Vides faktori

Udensizturigs un puteklu izturigs saskana ar IP65

Detektors

DW0892 DW0892-G
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CogepxaHue

* NHdpopmaums o nazepe

* BesonacHocTb nonb3osarens

* PykoBOACTBO N0 6e30nacHOCTH akkymynsaTopa
* BknioyeHue nasepa

* Bknioyenue nasepa

* MpoBepka TOYHOCTH Nasepa

* Ucnonb3oBanue nasepa

* TexHnyeckoe o6cnykuBaHue

*H I ™MK NX yCTf
* 06CnyXMBaHNE U PEMOHT

* TexHnyeckne xapaKTepucTukn

UHdpopmaums o nasepe

5-ToueuHble nasepHble HuBenupbl DCE0825R n DCE0825G
SBNAOTCA Na3epHbIMI 3fenusMm knacca 2. Nlasepbl SBNsHOTCS
Na3epHbIMI MHCTPYMEHTaMM C KOMNEHCaTopamu, KoTopble
MOTYT UCTIONb30BATLCA A5 TOPU3OHTAMbHBIX (YPOBHSY)

1 BepTMKanbHbIX (0TBECA) PaboT N0 BbIpaBHUBAHMUIO.

Be3onacHocTb nonb3oBarens

MpaBuna TexHWku 6e3onacHocTu

Hwxe onucbiBaeTes ypoBeHb ONacHOCTH, 0603HaYaeMbIit
KaXabIM 13 npeaynpexaeHuit. NMpounTaitTe pykoBoaACTBO
u oSpaTvne BHMaHWe Ha 3T CUMBOSbI.

OIMACHO: O6o3Ha4Yaem onacHyr cumyauuro,
Komopasi HeusbexHo npusedem K nemanbHoMy
ucxody unu msxesbiM mpasmam.

OCTOPOXHO: Ykasbleaem Ha NomeHuuarnsHo
onacKyro cumyauuto, Komopas, & cryyae
HecobmodeHusi coomeemcmeyroWwux Mep
6e30nacHoCmu, MOXem NPUsecMU K Cepbe3Holl
mpasme unu cMepmenbHoMy Ucxody.

BHUMAHME: Ykasbisaem Ha nomeHyuasbHo
onacKyro cumyauuto, Komopas, & cryyae
HecobmodeHusi coomeemcmeyrWUX Mep
6e30nacHocmu, MOXem cmamb NpUYUHOL Mpasm
cpedHell unu neekoli cmenexu msxecmu.

A

A

TNPUMEYAHUE: Yra3bleaem Ha npakmuku, Ucnosb308aHue
KOMOPbIX HE C8A3aHO C NOMYYEHUEM MPasM, HO Mo2ym
npUBECMU K NOPYE UMYUECMEa, ECAIU UX He U3Bexamb.

Ecnu y Bac ecTb BONPOCHI MM KOMMEHTapUK M0 AaHHOMY
UnK KaKkomy-nubo apyromy uHcTpymenty DeWALT,
nocetute http://www.dewalt.eu.

Q OCTOPOXHO:
B ece IPYyKY

P
Hecobmoderue npedynpexdeHull u UHCmpyKyud,
npusedeHHbIx 8 OaHHOM pyKosodcmee, MOXem
NPUBECMU K NOPAXEHUI0 INEKMPUYECKUM MOKOM,
80320PaHUI0 U/UMU MSIKENbIM MpasMam.

COXPAHUTE HACTOALLEE PYKOBOACTBO

OCTOPOXHO:

f . He
p palime u He 6
8 n1asepHbIll Hem U dnsa
3mo moxem
npuUBeCMU K CEPLE3HLIM NOBPEXAEHUAM 2/1a3.

OCTOPOXHO:

OnacHoe u3ny4eHue. Vicnonb3o8axue kakux-nubo
3/1EMEHMOB YNPasreHus, a Makxe 8bINOHEHUe
Hacmpoek unu npouedyp, NOMUMO yKka3aHHbIX

& daHHOM pyKogodcmae, MOXem npueecmu

K OnacHoMy 8030edCmauto U3fyyeHus.

Ha Hakneitke Ha aaHHoM nasepe MoryT 6biTb crieayioLue
CUMBONbI.

usnyyeHu:

'P- BRYMpP
norb:

A

Cumson 3HaveHue
B Bonbt
mBT MunnuatTh!
* Mpenynpexaenve
0 NIa3epHOM W3Ny4eHNN
Hm [InvHa BOMHbI B HAHOMeTpax
2 Jlasep knacca 2

MpeaynpeanTenbHble HaKNENKN

[ins Bawero yao6cTBa M 6e3onacHocTH, Ha nasepe
MMEKTCA crefyloLue HaKenku.

e @ OCTOPOXHO: Bo usbexaHuu pucka
NOMYYeHUS MPpasM, NpoduMalime UHCMPYKUUIO

N0 NPUMEHEeHUIo.

OCTOPOXHO: JTASEPHOE U3/1YHEHME.
HE HAMPABJISITb 1YY B [TIA3A. JlasepHoe
usdenue knacca 2.




@ DEWAI.T & DEWAI.T
A® X ce A rasen ‘ C‘\:&: gff ]A LASER! ®‘
sen — sen —

He ucnonb3yiime nasep 80 83pbI800NACHOL
ammocegepe, Hanpumep, NPU HaUYUU 20PHYUX
JKudkocmeil, 2a308 UNU NbIAU. MICKPbI, KOMOpbIe
nosBNAIOMCS NPpu pabome 3MEKMPOUHCMPYMEHMO8 MO2ym
NpUBECMU K BOCNTIAMEHEHUIO NbIU UNU NapO8.

{ N1a3epHyI0 y ye
HedocmynHbIx Ons demel u dpyaux
HenodzomosneHHbIX nuy. /lasep npedcmasnsem
onacHoCcmb @ pykax Henodzomc IbIX NOMb3C

Texru ]

Py

TexHudeckoe obcnyxusaHue O0MKHO 8bINOMHIMBCS MOMBKO

b mamu. HecobnodeHue
3M020 ycrosus MOXem npugecmu K mpasme. Ymobb Halimu
6nuxatiwul cepguctbii yueHmp DeWALT, nocemume http://
www.dewalt.eu.

He ucnonb3yiime makue onmu4ecKue UHCMpyMeHMbI
KaK unu d 4mo6b! J

Ha f1a3epHbIil 1yd. IMO MOXem NPUBECMU K CEPbE3HbIM
nospexdeHusM enas.

He ycmanaenueaiime n1a3epHyro yCmaHoeKy maxum
P 4mobb! 60 Mo2 I unu

HeHaMepeHHO cMompPems NPSIMO Ha J1a3epHbIl f1yd. Imo
MOXem NPUsecmU K CEPbE3HbIM NOBPEXOEHUSM 2/1a3.

He ycmanaenueaume 11a3epHYI0 yCMaHosKy padom
c 3mo moxem

P Komp nasep nyya e 2nasa. dmo
MOXem NPUsecmU K Cepbe3HbIM NOBPEXOEHUSM 2as.

| ul P

Bbikntoyalime na3epHyto ycmaHoeky, kozda oHa He
ucnonb3yemes. Henb3a 0cmaensimb n1a3ep 8KIMYeHHbIM,
3MO NogbILLaem PUck Nonadaxus 1a3epHoO20 Nyya e 2nasa.

2. 1ch

J mo6bim
nasep. MaveHeHue KOHCMPYKUUU MOXem npusecmu
K onacHomy 8030elCMBUI0 1a36PHO20 U3MTYHEHUS.

He ucnone3yiime nasep e HenocpedcmeexHoll 6nuzocmu
om demeil u He time demsm yny
3mo moxem npusecmu K cepbe3HbIM NOBPEXIEHUAM 2ras.

A ’

He ydansiime u ve cmupaiime npedynp 1]
amukemku. B criyqae yoaneHus Hakneex, nonb3osamenu
Moz2ym cry4aliHo nod8epeHymbCs 8030eUCMBUI0 U3/Ty4eHUs.

Jlazepom.

Y Na3epHyIo y yHay
POBHYI0 N08ePXHOCMb. [pu NadeHuu n1a3epa 803MOKHO
nospexdeHue n1aiepa uru NoMydeHue mpaembL.

O6ecneyeHne MHAUBUAYaNbLHON
GesonacHocTn

bydbme eHuMamenbHbI, cMOmpume, Ymo denaeme u He
3abbigalime o0 30pagom cmbicne npu pabome ¢ nasepom.
He pabomatime ¢ na3epom, ecnu 8b! ycmanu, Haxodumech
8 COCMOSIHUU HaPKOMUYeCK020, anko20/1bH020 ONbSHeHUs
unu nod o3delicmeuem iekapcmeeHHbIx cpedcms.
Murymnras HesHuMamenbHOCMb npu pabome ¢ nazepom
MOXem NPueecmu K Cepbe3HbIM mpasmam.

Wcnonb3ylime uHougudyarnbHble cpedcmea 3auyumsl.
Bcezda ucnonb3ytime 3awumHble 04Ku. B 3asucumocmu
om ycnosull SKCNTyamayuu, ucnons308aHue cpedcme
uHAu8UAyanbHOU 3alumbl, MaKux kak pecnupamop, obyeb
C Heckonb3swel nodoweol, kacka U 3auumHble HaywHUKU,
YMeHblaem PUck NOyyeHus: mpasm.

Wcnonb3oBaHue MHCTPYMEHTa M YXOA 3a HUM

He ucnonb3yiime nasep, ecnu He pabomaem

€20 8bIK/TIOYamerb NUTaHUSA/GNOKUPOBKY ANs
TPaHCNOPTUPOBKK. JT1060U UHCMPYMeEHM, KOMOPLIM
HE803MOXHO ynpasnismb ¢ NOMOWbIO 8bIKITOYamens,
npedcmassisiem onacHoCMb U NOONIEXUM PEMOHMY.

Cobniodatime uH u3 pasdena Te

o6cnyxusaHue 0aHHo20 pykogodcmea. Mcnonb3osarue
Heopu2UHasibHbIX 3anyacmedl unu Hecobmwderue UHCMPYKUUL
N0 MeXHUYECKOMY 0BCITYIKUBaHUIO MOXem cmame
NPUYUHOLI NOPAXEHUS JMEKMPOIMOKOM U NOMTY<EHUSt MPaBM.

PykoBoacTBo no
6e3onacHOCTM aKKymynaTopa

OCTOPOXHO:

Bamapeu Mo2ym e3opeambCsi WU MOXem
npou3oiimu ymeyka 371eKmpoauma, Ymo moxem
npusecmu k noxapy. [insi CHUXeHus pucka
Heobxodumo cobmodams cnedyrouiue npasuna:

B moyHocmu criedytime UHCMPYKUUSIM U npedynpexoeHusm
Ha ynakoeke u sip/ibike 6amapeu, a makxe

& conymemayiouell GoKyMeHmauuu no mexHuke
6e3onacHocmu Npu 0GPALEHUU C aKKYMYTSmopamu.




Bcezda npasunbHo ycmarasnusatime 6amapeu,
8 COOMBEMCMBUU C NOMISPHOCMbIO (+ U —), yKka3aHHOU Ha
6amapee u 06opydosaHuu.

He 3akop time Ko € peu.

He 3apsixalime o0Hopa3osble 6amapeu.

* Hey HoBble peu emecme co
cmapbimu. 3ameHsiime ece 6amapeu 00HOBPEMEHHO
u ucnonb3ylime Onsi 3aMeHb! 6amapeu 00H020 U MO20 Xe
muna u MapKu.

He3samec HO
U ymunu3upytime ux 8 COOM@eMCMaUU ¢ MECMHbIMU
HopMamu.

ompabc i
P

He cxueatime ompabomasuwiue 6amapeu.

Xparume 6amapeu 8 mecmax, HedocmynHbIx 051 demed.

BbiHumaiime 6amapeu, koada ycmpolcmeo He
ucnonb3yemcs.

Ucnonb3ytime monbko me 3apsdHbie ycmpoiicmea, Komopbie
nodxodsm Ons Bawe(l akkymynsmopHoU 6amapeu.

BknroyeHue nasepa

[laHHbI/ Na3epHbIf MHCTPYMEHT MOXET paboTaTh oT

CcrieayioLMx akkyMynsTopHbix batapeit:

* WoHHo-nuTHeBas akkymynsaTopHas 6atapess DeWALT
10,8 B (DCB121, DCB123, unn DCB127).

* CraproBbiit komnnekt DeWALT AA c 4 6atapesimu AA.
Mpumeyanme: CTapToBbIi KOMNNeEKT AA pekoMeHayeTcs
CNONb30BATH TOMLKO C KPACHbBIM N1a3epom.

Ucnonb3osaHue dpyaux 6amapell Moxem npusecmu
K noxapy.

3apsaKa MOHHO-NIUTUEBOWN aKKyMYNATOPHOW
6arapeu DeWALT

Ecni Ha Na3epHbIil UHCTPYMEHT yCTaHOBNEHa MOHHO-NUTHEBaS!

akkymynsTopHas 6atapes 10,8 B, chumue ee (puc. ®).

* [Insi yMPOLLIGHNS) CHSTUS aKKyMYTSTOPHOI GaTapev
nosepHuTe nasep (puc. ® Ne 1).

* Y[iepxmBaliTe KHOMKY CHSTUS Ha CTAPTOBOM KOMMNEKTE
(puc. @ Ne 2), 3aTem MoTSHMTe CTApTOBbI KOMMNEXT BBEpX,
4TOBbI CHATb €10 € N138PHOIO UHCTPYMeHTa (puc. @ Ne 3).

+ TMOMHOCTBIO CHAMUTE aKKyMYNIATOPHYlo GaTapeto ¢ nasepa
(puc. ® Ned).

3 [MopkniounTe LWTEKep 3apsAHOro YCTPOICTBA K PO3ETKE.

BcraBbTe akkymynsTopHyio 6atapeto B 3apsigHoe
YCTPOICTBO, MpM 3TOM paapacest wendok (puc. ® Ne 1).
JleBblii CBETOAVOAHBIN MRANKATOP Ha 3apsiAHOM
ycTpoiicTBe ByaeT muraTb npy sapsgke (puc. ® Ne 2).

Mpy nonHoit 3apsiake akkyMynsTopHoit batapen
(CBETOAMOAHbIN MHAMKATOP NEpecTaeT MUraTh), HaxXMUTe
W YAEPKMBaliTe KHOMKY CHATUS Ha akKyMynSTOPHON
6atapee (pvc. ® Ne 3) v CHUMMTE akkyMynSTOPHYO
6atapeto ¢ 3apsaHoro yctpoiicTea (puc. ® Ne 4).

BcrasbTe akkyMynsiTopHyto Gatapeto B 3apsiHoe
YCTPOWCTBO, NP 3TOM pasgactes wwenyok (puc. ® Ne 5).

YcraHoBka HOBbIX 6aTapeit AA

BHUMAHME:

Cmapmosbiii komnnekm AA donycmumo
UCNob308aMe MOILKO ¢ NOOX0OAUUMU JTa3EPHBIMU
uHcmpymeHmamu DeWALT 10,8 B. Mcnonb3osaHue
¢ Opyaumu UHCMpymMeHmamu 3anpetyeHo. He

nb U 8Hecmu L 8 usdenue.

Ecnu Ha na3epHblit MHCTPYMEHT YCTaHOBMEH CTapTOBbIM
KkoMnnext AA, cHumute ero (puc. ©).
+ [Ins! yNpOLLEHNS! CHSTUS! CTAPTOBOTO KOMMIEKTa MOBEPHUTE
nazep (puc. © Ne 1).
* Y[iepXuBaliTe KHOMKY CHSITISI Ha CTApTOBOM KOMMIEKTe

(puc. ® Ne 2), 3aTem NOTSHMTE CTAPTOBLI KOMMMEKT BBEPX,
4T0BbI CHATb €70 C Na3ePHON0 MHCTPyMeHTa (puc. @ Ne 3).

+ [MoNHOCTBIO CHUMUTE CTapTOBBIN KOMMNEKT C Nasepa
(pvc. @ Ned).

CrBuHbTe 3aLLenky Ha CTapToBOM komnrekte AA, 4Tobbl
OTKPbITb KpbILLKy 6aTapeliHoro otceka (puc. © Ne 1 v Ne 2).

YCTaHOBMUTE YETIPE HOBbIE, BBICOKOKAYECTBEHHbIE
MapoyHble Gatapeiikv AA, cobnioasi NonsIPHOCTb — U +,
Kak OTMeueHo BHyTp Batapeiiroro otcexa (puc. ® Ne 3).

A HaxmuTe Ha KpbILKky GaTapeiiHoro oTceka, noka He
YCTbILLNTE LUEMYOK.

A BcraBbTe CTapTOBbIN KOMMNEKT B 3apsiAHOe YCTPOACTBO,
npy 3ToM pasgactes Wenvok (puc. ® Ne 4).

WHpaukaTop 3apsaa akkyMynsaTopHOM
6aTapey Ha KnaBULWHON NaHenn

Bo Bpemsi paboTbl Na3epHOr0 HCTPYMEHTA MHANKATOP
3apsapa akkymynsTopHoi 6atapev (pvc. @ Ne 3) otobpaxaet
ocTatowuiics 3apsa. Kaxabli 3 YeTbipex CBeTOAN0A0B
MHAVKaTopa 3apsiaa cooTeeTcTeyeT 25 % 3apsiga.




[Mpv Hu3kom 3apsige (MeHee 12,5 %) HUKHUA CBETOAMOL
GyneT muratb. Jlazep npogomkuT pabotarth B TeYEHME
KpaTKoro nep1oda BPEMeH! No Mepe pacxoaa 3apsiaa
Garapeek, Ho ny4(-1) nasepa 6yaet BbICTPO TyCKHETD.

[py ycTaHoBKe HoBbIX GaTapeit AA B CTapTOBbIiA KOMMNEKT

AA 1M NONHOCTBIO 3aPSHKEHHON MOHHO-NUTEBOM
aKkymynsaTopHoit 6atapev 10,8 B Ha MHCTPYMeHT, npu
1oCneAyHoLLEM BKIKOYEHUN NNA3EPHOTO UHCTPYMEHTA Na3epHbIi
Ny4(-11) BEPHETCA K MONHOW SIPKOCTY, @ YkasaTenb 3apsiaa
aKkkyMynsTopHoi 6atapev GyaeT ykasblBaTb NMOMHbIA 3apsiA.

Ecnv Bce 4 cBETOAMOAHBIX MHAMKATOPA MOCTOSIHHO TOPST,
3TO YKa3blBAET Ha TO, YTO MHCTPYMEHT He Bbin NOMHOCTLI0
BbIKMioyeH. Ecnv nasep He 1cnonb3ayeTes, CABUHbTE
BbIKIIOYaTeNb NUTaHNs/6NOKMPOBKY NSt TPAHCMOPTUPOBKN
BNEBO B nonoxehue 6nokuposku/BbIKII. (puc. ® Ne 1a),
uT0BbI He pacxofi0BaTh 3apsp 6atapeek.

BknioyeHue nasepa

YctaHosuTe nasep Ha NNOCKyto U POBHYI NOBEPXHOCTb.

CpguHbTe BbIKTIOYATENb NUTaHNS/BNOKUPOBKY AN
TPaHCMIOPTUPOBKM BMPaBO, B NMONOKEHNE OTKPbITUS/BKIT.
(pvc. @ Ne 1b).

HaxmuTe Kaxayto Ha knasuwHoi narenm (puc. @ Ne 3)
NS MPOBEPKM KaX/0/ HACTPOIKM NA3ePHOTO Myya.

+ Haxmure @) opm pas, 4TobbI 0TOGPA3NTL FOPU3OHTANBHYIO
nvkuio (puc. @ Ne 3a), BTopoiA pas Ans oToBpaxeHus
BepTUKanbHoi Mk (puc. @ Ne 3b), TpeTuit pas ana
OTOBPaKEHINS FOPUIOHTATBHOM U BEPTUKANBHON NMHMI
(puc. @ Ne 3c), v 4eTBepTbIit pa3, 4ToBbl OTKIKOYMTL
OTOBpaKEHIE NUHUIA.

Haxxmure (&) opuH pa3 ans oToBpaxkeHms ToUek cBepXY,
cnepeau v nog nasepom (puc. @ Ne 3d), BToport pas and
0oTOBPaKEHNs ABYX AONOMHUTENBHBIX TOHEK C KAXION
CTOPOHbI 0T nasepa (puc. B Ne 3e) 1 TpeTuit pas, YToBbI
OTKIIOYUTL OTOBPAKEHME TOEK.

[ins opHOBPEMEHHOro OTOBPaXEHHS Na3epHbIX TOHEK

W NMHWA HaxvMaiiTe @ [ @ Hanpumep, npu TpexkpaTHoM
HakaTiv Ha () 1 nByKpaTHOM HaxxaT Ha é Bynyt
oToBpaxaTbCs NepeKpPeCTHbIE NIMHAM U ABE TOUKY (pUC.

® Ne 3e).

[MposepbTe nasepHble nyyn. Jlasep ocHalleH
KOMMeHCaTopoM ns CamoBblpaBHUBAHUS. Ecnn
nasepHoe YCTPOICTBO HAKMOHEHO Tak CUMBHO (> 4°), 4T
CaMOBbIPaBHUBaHIE HEBO3MOXHO, Na3epHbIA Nyy ByaeT
muratb.

+ ECrv nasepHoe YCTpoiicTBO HaKIOHEHO nog, yriom 4°- 10°,
nysm ByyT MUAraTh NOCTOSHHO.

+ Ecnv nasepHoe yCTpoIiCTBO HaKIMOHEHO MoA yrnoM Gonee
10°, ny4m ByayT MuraTb NOCTOSHHO Mo 3 pasa.

Ecnu nasepHble fy4u MUATaloT, TO fla3ep He ropuaoHTaneH (i
BepTvkaneH) u HE JOIMKEH ucnonb3osatees Ans onpeaeneHns
NI MapKMPOBKY YPOBHS! W oTBeca. MonpobyiiTe nepectasutb
T1a3ep Ha ropU3OHTAMbHYIO MOBEPXHOCTb.

B Ecnv KAKVE-TIVBO n3 HWXENPUBEAEHHbBIX YTBEPKAEHMIA
BEPHbI, cneqyiite uHCTpykUMsim no Mposepke moyHocmu
nasepa NEPE[Q NCMONb3OBAHNEM NA3EPA B paborTe.

+ Jlasep npuMeHsieTCS B NepBbiIi pas (B Criyyae, eciiv nasep
TIOABEPrarncs BO3AENCTBIIO 3KCTPEMaNbHbIX TEMNEpaTYp).

+ Ia3ep NPOLOMKMTENBHOE BPEMS HE NPOBEPANCA Ha
TOYHOCTb.

+ BoamoxHo, YTo Nasep PoHANM.

MpoBepka ToYHOCTH Nasepa

TNa3epHble UHCTPYMEHTbI NPOXOAAT 3aneyaTbiBaxie

1 kanuBpoBky Ha 3aBoAe. PekoMeHayeTCs BINOMHUTL
MPOBEPKY TOYHOCTY NepeA NePBLIM UCMONb30BaHNEM
nasepa (ecnv nasep nopBeprancs BO3ASHCTBIIO
3KCTpeMarnbHbIX TEMMEPATYp) U 3aTeM PerynapHo MoBTOPATL
€€ Ans obecneyeHms ToYHocTH paboTbl. Mpy BEINONHEHMM
Kakux-ninBo NPoBEPOK Ha TOYHOCTb U3 NPUBEAEHHBIX B AaHHOM
PYKOBOACTBE, CrieAyiTe HKENpUBEAEHHBIM PEKOMEHAALMAM:

Menonbayiite Hanbonbluyio BO3MOXHYI0 nnolaas/
paccTosiHue, 6nnakoe k pabodemy paccTosHuio. Yem Gonblue
nnou.(a/:lh/paccmﬂnme, Tem nerye GyAeT WU3MepUTb TOYHOCTb
nasepa.

YcTaHoBIUTE Na3ep Ha rMaakyio, NAockyio, yCToR4MBYI0
NOBEPXHOCTb, FOPU3OHTaNbHYI0 B 06OUX HanpaBreHusix.

OTMeTbTE LEHTP Na3epHoro nyya.

TouHocTb I'OpVI3OHTaJ1bHOl7I JINHUU — HaKINoH

,U,J'Iﬂ MpOBEpKM HaKMoHa nasepa HeOﬁXOﬂMMO Hanuyve
NNOCKOM BepTMKaJ‘IbHOI;I MOBEPXHOCTU LIJMpMHOﬁ B KaK MUHUMYM
30 cpyToB (9 Mm).
YcTaHoBuTe nasep, kak nokasaHo Ha puc. @ Ne 1

W BKNtOYKTE €ero.

Haxmute @ 3 pa3a, 4T06bl 0TO6PA3NTL FOPU3OHTAMBHYIO
W BEPTUKANbHYIO NIMHUN.
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RU HaBeAI/ITe BEPTUKaNbHYIO NIMHWIO nasepa Ha I'IepBbIﬁ yron
unu opuertup (puc. © Ne 1).

OTMepbTe NONoBKHY paccTosHus no cTexe (D1/2)

(pnc. @ Ne 1).

OtmeTbTe TouKy P1 Tam, rae ropuoHTanbHas nuHus

nasepa nepecekaet cpeaHioo Touky (D1/2) (puc. @ Ne 1).

TMosepHwTe nasep Ha Apyroi yron i OpUEHTUP

(pvc. @ Ne 2).

OtmeTbTe TouKy P2 Tam, rae ropusoHTanbHas nuHus

nasepa nepecekaeT cpeaHioio Touky (D1/2) (puc. @ Ne 2).

6 ] OTmepbTe BepTUKanbHoe pacctosHue Mexay P1u P2

(pvc. @ Ne 3).

Ecnu navepeHHoe 3HaueHme Gomble AOMYCTUMOrO
paccrosHusa mexay P1n P2 ans cootseTcTBylOLiErO
paccrosus (D1) B cnepytowelt Tabnuue, To nasep
crieayeT cAaTb B aBTOPU30BaHHII CEPBUCHBIiA LEHTP At
TEXHUYECKOTo 0BCTyXMBaHUSI.

Paccrostue (D1) [onycTtumoe paccTosHue
Mexay P1u P2
30 chyToB (9 M) 7/32 proima (5,5 mm)
40 cpyTos (12,0 m) 9/32 proitma (7,2 Mm)
50 cpyToB (15 m) 11/32 proitma (9 mm)

Ecnu navepeHHoe 3Havenme Gonblue AonycTUMoro
paccTosHua mexay P1 u P3 ans cooteetcTayiolLero
paccTosHusa mexay P1 u P2 B cneaytoweit Tabnuue,
TO Nasep cneayeT cAaTb B aBTOPU3OBAHHbII CEPBUCHBIN
LIEHTP ANSt TEXHUYECKOro 0BCNyXMBaHMS.

PaccrosHue mexay | [onyctumoe paccTosHue
P1uP2 Mexay P11 P3
30 chyToB (9 M) 7/32 proitma (5,5 Mm)
40 cpyToB (12,0 M) 9/32 proitma (7,2 Mm)
50 dpytos (15 m) 3/8 atoima (9 Mm)

TouYHOCTb FOPU3OHTaNbHON NUHMMN — OTBEC
[MpoBepka 0TBECHOCTI BEPTUKANBHOI NIMHUN Na3epa.

MamepbTe BbICOTY IBEPHOTO KOCSIKa (MMl OpUEHTMpa Ha
noTonke), 4tobbl nonyuuTs BuicoTy D1 (puc. (D Ne 1).

YcraHoBuTe nasep, kak nokasaHo Ha puc. | Ne 1
W BKNKOYUTE €ro.

Haxmure @) gea pa3a, YTobbl 0TOGPa3NTL BEpTUKanbHY
NAHKIO.

HaepuTe BepTUkanbHylo MMHMIO Na3epa Ha Kocsik 1BepH
wnm opuenTp Ha notonke (puc. (D Ne 1).

OtmeTbTe Toukn P1, P2, u P3, kak nokasaHo Ha puc. (D Ne 1.

TOYHOCTL FOPU3OHTANLHOI NUHUM — YPOBEHb B NepepnsntibTe nasep Ha MpOTVBOMONOKHYIO CTOPOHY OT
TouKu P3 1 HaBeAwTE ero BEpTUKArbHYIO NUHUIO Ha TOUKY

[ins NpoBepKi YpOBHS rOPU3OHTaNbHON NNHIMM Nasepa
HeobX0aMMO Hanuume NNOCKoM BepTUKasbHOM NOBEPXHOCTY
LUMPUHON B Kak MUHUMYM 30 cbyToB (9 M).

YcTaHoBUTE Nasep Ha Kpaii CTeHb, kak MoKa3aHo Ha puc.
@ Ne 1 u skniouwTe ero.

Haxmute @ OfVH pa3, YTobbl 0TOGPa3NTL
FOPWU30HTANbHYI0 JIMHUKO.

OtmeTbTe fiBe Toukm (P11 P2) Ha paccTosHu B Kak
MuHMYM 30 chyToB (9 M) Apyr OT Apyra no AnuHe
FOPM3OHTamNbHO NMHIN Nasepa Ha cTewe (puc. @ Ne 1).

[MepecTaBbTe nasep Ha Apyroi kpail CTeHb! 1 COBMECTUTE
TOPUIOHTaTbHYIO MMM Nasepa ¢ Toukol P2 (puc. @ Ne 2).

OtmeTbTe Touky P3 Ha KM nasepa pspoM ¢ Toukoi P1
(pvc. @ Ne 2).

B OrvepsTe BeprkansHoe paccTosue Mexay Todkami P1
n P3 (puc. & Ne 2).

P2 (prc. ®© Ne 2).

CoBmecTuTe BepTUKanbHYI0 MMHUIO C Toukamu P2 n P3
1 oTmeTbTe Touky P4 (puc. (D Ne 2).

H OtmepbTe paccrostue Mexay P11 P4 (puc. @ Ne 3).

Ecnu nsmepeHHoe 3HaueHue Gorblue AonycTuMoro
paccrosiua mexay P1 u P4 ans cooteeTcTaytolLero
BepTUKanbHoro paccrosHua (D1) B cneayiowet Tabnuue,
TO Nasep cneayet cAaTb B aBTOPU30BAHHbII CEPBICHBI
LieHTP NS TEXHUYECKOTO 0BCNyXMBaHNS.

Bbicota [lonycTtumoe paccTosiHne
BepTUKanbHOro Mexay P1 v P4
paccTosiHus (D1)
8 hyToB (2,5 M) 1116 prorima (1,5 Mm)
16 chyTOB (5 M) 1/8 proitma (3,0 Mm)
20 chyToB (6,0 M) 9/64 pjoitma (3,6 Mm)
30 coyToB (9 M) 9/32 pioitma (5,5 Mm)




TouHoCTb TOYKM OTBECa

TpoBepKy Kan1BpPOBKY OTBECHOCTY Na3epa MOXHO BbIMOMHUTL
Haubonee TOYHO MU HAMMYIN JOCTATOYHOTO BEPTUKAIIEHOTO
NpoCTpaHCTBa, B Waeane okono 25 dyTos (7,5 M), rae 0auH Yenosek
pacrionaraet na3ep Ha nony, a BTOPOiA HAXOAUTCS Y NOTONKa, YToBbI
OTMETHTb TOYKY, CO31aBAEMYI0 Ny4OM Ha NOTOMKe.

OtmeTbTe Touky P1 Ha nony (puc. @ Ne 1).

Brniouue nasep 1 Haxmnre () onnH pas, uToBel
0TOBPA3UTL TOUKM CBEPXY, CMIEpPeay U NOA NasepoM.

YcTaHosuTe nasep Tak, YTOGb! HIXKHSAS TOYKa npuxoaunacb
N0 LieHTPY TouKM P1 1 0TMETbTE LIEHTP BepXHelt TOUKM Ha
noTonKki kak Touky P2 (puc. @ Ne 1).

[MoBepHuTe nasep Ha 180°, npu atom ybeautecs, 4To
HIDKHSISt TOYKA BCE ELLe HaXOAuTCs Mo LiEHTPY Toukn P1 Ha
nony (puc. @ Ne 2).

OTMeTbTE LIEHTP BEPXHEi TOYKW Ha NOTOMKE Kak Touky P3
(prc. @ Ne 2).

OTmepbTe paccTosiH1e Mexay Toukammu P2 u P3.

Ecnu naveperHoe 3HaueHme Gorblue AomycTUMOro
paccrosHusa mexay P2 n P3 ans cootseTcTBylOLETO
PaccTosHMA MeXay NOTONKOM M NONOM B CriefytoLLei

OTMeTbTE NONOKeHME N1a3epHOi TOUKM Ha NIEPBOV CTeHe
kak Touky P1 (puc. ( Ne 1),

MosepHuTe nasep Ha 180° 1 OTMeTbTE NONOXeH!e
Na3epHoit TOYKW Ha BTOPOW CTeHe Kak Touky P2
(puc. ® Ne 1),

YcTaHoBuTe Nasep Ha paccTosHun B 2 - 3 froiiva
(5 - 8 cm) oT BTOPOIA CTEHbI. 4T0BbI UCTbITATH NEPEHIOD
NasepHyto Touky, yoeanTech, YTo nepeaHss YacTb nasepa
HanpasneHa Ha cteny (puc. ® Ne 2), u perynupyitte
BbICOTY Nla3epa /10 Tex Nop, Noka NasepHas TouKa He
[LOCTUTHET ToukM P2.

6] lMoBepHuTe nasep Ha 180° 1 HanpaBbTe NasepHyI0
TOuKy PSAOM C TouKoi P1 Ha nepBoit cTeHe, nocne yero
oTMeTbTe Kak Touky P3 (puc. () Ne 2).

OTMepbTe BepTUKanbHOE paccTosH1E Mexay Toukamu P1
1 P3 Ha nepBoi CTeHe.

H ecn 13MepeHHoe 3HaueHue GonbLue AonycTMMOro
paccrosHua mexay P1 u P3 gns cootBeTCTBYIOLLETO
PaccTOsHMA MeXay CTeHaMy B crieaylolleit Tabnuue,
TO Nna3ep CrefyeT cAaTb B aBTOPU30BAHHbIN CEPBUCHBIN
LIEHTP ANSt TEXHUYECKOrO 0BCTYXUBAHWS.

Tabnuue, To nasep cneayeT CAaTb B aBTOPU30BAHHbIi PaccrosHue mexay fonyctumoe
CEPBUCHBIN LIEHTP AN TEXHUYECKOTO 0BCYKMBAHMS. cTeHamn paccTosiH1e Mexay
P1uP3
Pacctosuue mexay | Honmyctumoe p: =
NOTONKOM U NONIOM mexay P2 u P3 ;g GyTos (gg m) 3;2‘21 Ao (:i MM)
15 chyTos (45 mM) | 7/64 monvia (26 ww) thyT08 (9.0 u) Aoiiva (5.4 uw)
2 o8 (6 1) 9/64 mroivia (3.3 i) 50 dpyToB (15,0 M) 11/32 pioiima (9 Mm)
byros (B u AIOMMA (5, 75 doyTos (23,0 m) 9116 groima (13,8 )
30 cpyTos (9 M) 7/32 proiima (5,4 Mm) a
9, i
40 pyToB (12 M) 9132 mroima (7,2 un) MosTopsiiiTe Warv ¢ 2 no 8, YTo6bl NPOBEPUTL TOYHOCTL

TOYHOCTb TOUKM YPOBHS — YPOBEHb

[lns npoBepKi kanuGPOBKI YPOBHS Na3ePHOTO yCTPOICTBA
HyXHbl [1BE Naf Hble CTeHbl, Y 1e Apyr ot
Apyra Ha kak MuHuMyM 20 chyToB (6 m).

BrniowuTe niagep 1 Haxmmte (@) nsawsl, 4TobbI
0T06pa3nTL Touk Hag, NEpes, NOA 1 Cripaga v cnesa ot
nasepa.

YcTaHoBuTE Nasep Ha paccTosiHuM B 2 - 3 ftoiiMa
(5 - 8 cm) oT NepBoi CTeHbI. YTOBLI MCMbITaTL NepeaHiol
nasepHyto TouKy, yBeauTech, 4To nepeaHss YacTb Nasepa
HanpasneHa Ha cteny (puc. ® Ne 1).

npaBoii, a 3aTem NEBON TOYEK, NpU 3TOM CreauTe 3a Tem,
4T06bI MCTIbITbIBAEMAS nasepHas Touka Obina HanpasneHa
Ha KaXaylo CTeHy.

TOYHOCTb TOYKM YPOBHS — NPSAMOIA yron
[ins npoBepku kanuGpOBKI YPOBHS NA3EPHOTO YCTPOIACTBA
HeoBxoaumo MOMELLEHINE ANMHOM B MO KpaiiHen
Mepe 35 dyTos (10 m). Bee nomeTkn MOXHO caenath

Ha nony, ycTaHasnuBasa Lenb neped ropusoHTanbHbIM Unn
NPAMOYronbHbIM Ny4OM U NEPEHOCH MECTONONOXEHWE Ha Nor.

MPUMEYAHME: [ins obecneyeHns To4HOCTH, paccTosiHme (D1)
ot P1 go P2, ot P2 go P3, ot P2 go P4 v ot P2 go P5 pomxHo
6bITb OMHAKOBLIM.
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RU OtmeTbTe TouKy P1 Ha nony B 0AHOM KOHLIE NOMELLEHNS,
kak nokaaaHo Ha puc. © Ne 1.

BiriouuTe nasep 1 Hasxmwte @) oguh pas, uto6bl
0TOBPA3UTL TOUKM CBEPXY, CMIEpPeay U NOA Na3epoM.

YcTaHoBUTe Nasep Tak, YToBbl HIKHSIS TOUKa MPUXoAMnach
10 LeHTpY Toukn P1 1 yBeauTecs, 4To nepepHsist Touka
HanpasneHa Ha AansHuii kpai nomelyeHms (puc. © Ne 1),

lMepeHecs ¢ NOMOLLbIO LEnk MECTONONOXEHMe NepeHei
TOPU30HTAMBHOI TOUKM CO CTEHbI Ha NOM, OTMETbTE TOUKY
P2 a nony u 3atem Touky P3 Ha nony (puc. © Ne 1).

[MepemecTute nasep B Touky P2 n coBmectute
nepeaHiol ropU3oHTaNbHYH TouKy € Toukoi P3 ele pa3
(pvc. © Ne 2).

B Meperecs ¢ noMoLbIo UEMM MECTOMONOXEHME NepeHeit
FOPU3OHTAMBHOV TOUKN CO CTEHbI Ha MOM, OTMeTHTe
MeCTONONOKeEHME ABYX MPAMOYTONbHBIX My4edt Kak TOYKN
P4 1 P5 Ha nony (puc. © Ne 2).

MNoBepHuTe nasep Ha 90°, 4tobbl NnepeaHss
TOpU3OHTamNbHas Touka Bbina coBMeLLeHa ¢ Toukoit P4
(pc. © Ne 3).

B Orverste MecTononoxeHme MepBOro NMPSIMOYTOMLHOTO Nyya
P6 Ha nony kak MoxHo Grinke k Touke P1 (puc. © Ne 3).

OtmepbTe paccTosiHue Mexay Todkamu P1n P6
(pvc. © Ne 3).

Ecnu navepeHHoe 3HaueHue Gomblue AOMYCTUMOro
paccrosHus mexay P1u P6 ans cootBeTcTBYIOLETO
paccrosHus (D1) B cnepytowel Tabnuue, To nasep
crieayeT cAaTb B aBTOPU30BaHHII CEPBUCHIIN LEHTP Anst
TEXHU4ECKOro OBCTyXMBAHUSI.

LonycTumoe paccTosHue
Paccrostue (D1) mexay P1 v P6
25 hyToB (7,5 M) 3/32 proima (2,2 Mm)
30 pyToB (9 m) 7/64 provima (2,7 mm)
50 chyToB (15 m) 3/16 proiima (4,5 mm)

[MoBepHuTe nasep Ha 180°, 4toGbl NepeaHss
TOpU30HTarbHas TouKa Gbina CoBMeLLeHa ¢ TouKoit P5
(pvc. © Ne 4).

A orvetbTe MecTononoxeHie BTOPOrO NPAMOYrONbHOTO Nyya
P7 Ha nony kak MoxHo 6ruxe k Touke P1 (puc. © Ne 4).

OtMepbTe paccTosHue Mexay Toukamu P1 v P7 (puc. ©
Ne 4).
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14, [0 13MepeHHoe 3HaueHue GonbLue AonyCcTUMOro
paccTosHusa mexay P1 u P7 ans cooteetcTayiolLero
paccrosnua (D1) B cneaytoweir Tabnuue, To nasep
crepyeT cAaTh B aBTOPU30BaHHbIM CEPBUCHBIN LIEHTP ANS
TEXHU4ECKOro 06CnyXuUBaHNS.

[onycTtumoe pacctosHue

PaccrosHue (D1) mexay P1uP7
25 hyToB (7,5 M) 3/32 proiima (2,2 mm)
30 chyToB (9 M) 7164 provima (2,7 mm)

50 cpyToB (15 M) 3/16 provima (4,5 mm)

Mcnonb3oBaHue nasepa

CoBeTbl N0 JKcnnyaTtauuun

+ Bcerna oTMevaiiTe cpeaHiol TONKY Nyya, CO3AaBaemMoro
nasepom.

* UpeamepHsle nepenagbl TEMNEpaTyp MOTyT NPUBECTH K ABIDKEHUIO
BHYTPEHHYIX 4aCTEM, 4TO MOXET MOBAMATH Ha TOYHOCT. Yale
MPOBEPSIATE TOYHOCTB 3aMEPOB B MPOLIECCE PaBoTbI.

+ Ecru nasep koraa-m6o poHsinu, npoBepbTe TOYHOCTb €ro
KanubpoBku.

+  [pu npasunbHoit kannbposki nasep GyaeT BbipaBHUBATLHCS
CaMOoCTOSITENbHO. Kaxablit nasep NpoxoauT kanuGpoBky
Ha 3aBofie, YT0Gbl HaXOANTb YPOBEHb NPY HAXOXAEHUN
Ha NocKo NOBEPXHOCTY CO CPEAHUM YoM B + 4° oT
ropu3oHTani. Py4Has perynuposka Ha Tpebyetcs.

BhIkntoyeHune nasepa

CpguraiiTe BblKMioyaTeNb NUTaHNs/6noKMpoBKM Ans
TpaHCnopTMpOBKM B nonoxexue BbIKIT./6nokuposku
(pvc. ® Ne 1a), ecnv nasep He ucnonbayetes. Ecnn He
nepemMecTUTb NepekmnioyaTenb B NonoxeH1e GrokupoBK,
BCe 4 ceeToAMnoa ByayT ropeTb Ha MHAUKaTOpe 3apsifa
akkymynsaTopHoi 6atapeyt (® Ne 3).

Wcnonb3oBaH1e NOBOPOTHOIO KPOHLWITENHA

TNa3epHblit MHCTPYMEHT 060pyA0BaH MarHUTHbIM MOBOPOTHBIM
kpoHwTeiHom (puc. ® Ne 3, puc. © Ne 1), npukpenneHHbIM
K MHCTPYMEHTY.

A OCTOPOXHO:
Y 7 ulunu

KPOHWMEUH Onsi HACMEHHO20 KPENTIEHUS Ha ycmoUdugyr
nosepxHoCMb. [adeHue 1a3epHo20 UHCMpPyMeHma
MOXem npueecmu K msxefibiM mpagmam.

11836 pHb I UHCM




* B KPOHLUTEVH BCTPOEHbI MarHuTbl (puc. ® Ne 2), kotopble
NO3BONAOT 3aKPENATb UHCTPYMEHT Ha 6onbLUMHCTBE
BepTUKanbHbIX noaepxuomeﬁ, W3roTOBMNEHHbIX M3 CTanu
1 xenesa. TunuyHble NpUMeps! MOAXOAALLMX NOBEPXHOCTEN
BKITKOYAIOT CTanbHbIe KapkacHble NPOdUnK, CTanbHble
[ABEPHbIE PaMbl 1 CTanbHble HECYLLE Banku.

KpoHLuTeitH 06opyfoBaH 0TBEPCTUEM B hOpMe OTBEPCTUS
noa ko (puc. ® Ne 1), ¢ NOMOLLbIO KOTOPOTO MHCTPYMEHT
MOXHO NOBECUTb Ha Ntoboi rB03[b WUNK BUHT.

Wcnonb3oBanue nasepa
C AONONHUTENbHbLIMU NPUHAANEXHOCTAMU

OCTOPOXHO:

B cs3u ¢ mem, ymo dononHumenbHble
npuxadnexHocmu dpyeux npoussodumened nomumo DeWALT He
npoxoduru NPOBEPKY Ha CC CMb € OaHHBIM
UX UCNOITb308aHUE MOXem npedcmaensme ONacHoCMb.

Uenons3yime monbko npuHadnexHocmu DeWALT, pekomeHO08aHHb1e
019 ucnonb308aHus ¢ daHHoU Modertsto. LonomHumersHble
npuHadnexHocmu, npueodHsIe Ansi 00HoL NasepHol yemaHo8KU,
Mozym npe 0NacHoCMb U Ny Kk mpasme npu
ucnosnb308aHuU 01si Apy2oll 1a3epHOU YCMaHOBKU.

HWxXHsst YacTb nasepa ocHalLeHa BHYTpeHHei peaboit 1/4-20
1 5/8-11 (puc. ©) Ans 3aKpenneHns TekyLyx unu GyayLwmx
[ONONHUTENbHBIX NpUHaanexHocTeir DeWALT. Wcnonbayiite
Tonbko npuHaanexHoctn DeWALT, npegHasHayeHHble Ans
CMOMb30BaHMst C aHHbIM NlasepoM. CriefyiTe MHCTPYKLMSIM,
BXO/ISILLYIM B KOMMITIEKT MOCTABK MPUHAANEKHOCTH.

,ﬂOI‘IOJ‘IHMTeanbIe NPUHAANEXHOCTU, PEKOMEH0BaHHbIE

K UCMOMb30BaHMIO C AaHHbBIM NIa3epoM, MOXHO NpuoBpecTy
32 OT/eNbHYI NNaTy y BaLUero Aunepa Ui B 6nimkaiiluem
CEPBUCHOM LieHTpe. Ecnn Bam HyxHa NOMOLLb Npu noucke
KaKow-nnbo NPUHAANEXHOCTH, CBSKUTECH C BNvKaLLIMM
CcepBUCHbIM LigHTpoM DeWALT unm noceTuTe Halw BeG-cailT:
http:/lwww.dewalt.eu.

Wcnonb3oBaHne nasepa C KPOHILTEHHOM
ANA NOTONOYHOIO KpenneHus

KpoHLLTeltH ANsi MOTONOYHOTO KPENMeHus NasepHoro
VHCTPYMEHTa (€CIU MMEETCS) MpeAnaraeT AONOMHUTENbHbIE
BapWaHTbl KperneHust. KpOHLUTEiH /st MOTONOYHOro
KpenneHusi 060py/0BaH 3aXVMOM C O[O CTOPOHbI st
KperneHusi Ha HaCTEHHOM YTOIKe ANst YCTAaHOBKYA akyCTU4ECKOro
notonka. C kaoi CTOPOHbI KPOHLLUTEIAHA ANsi MOTONOYHOrO
KpernneHusi MeeTcst OTBEPCTE [irlst MOfBELLMBAHIS Ha rBO3AE
VNV BUHTE C Nto60iA NOBEPXHOCTH.

Kak TonbKo KpOHLUTENHa st NOTONOYHOrO Kpennexus Gynet
3akpenrieH, CTanbHas nnactuHa obecneuvsaeT MOBEPXHOCTb,

K KOTOPOIA MOXET BbITb MPUKPENTEH MarHUTHbIA MOBOPOTHb I
KPOHLUTEIAH. MonoxeH\e nasepHoro MHCTPYMeHTa 3aTeM MOXHO
OTPerynupoBaTh, NepemeLLias MarHuTHbI NOBOPOTHbIA KPOHLUTERH
BBEPX W BHI3 MO KPOHLUTEIAHY ANt HACTEHHOTO Kpennerns.

TexHuyeckoe obenyxuBaHue

Ecnv nasep He MCMIONb3YETCs), OUYUCTUTE BHELLHWUE YacTh
BNaXHOI TKaHbH0 11 POTPUTE N1a3ep CyXOi MATKOiA TkaHblo,
4TOGbI MOMHOCTLHO €70 BICYLUMTb, NOCIE YETO NONIOKUTE €10
B ALK, NOCTABNEHHBIA B KOMMTEKTE.

Kopnyc nasepa ycToituus k pacTBOPUTENSM, HO TEM HE MeHee,
HWKOT 1A He ucnonb3yite pacTBOpUTENM ANst YCTKU Nasepa.

He xpaHuTe nasep npu Temnepatype Hixe -20 C (-5 °F) unm
Bbiwe 60 “C (140 °F).

+ [ins noanepxkaHus To4HOCTI paBoTbl, perynsipHo
nposepsiiTe kanubpoBky nasepa.

+ MMpoBepka kannBpoBKy, a Takke TEXHUYECKoe 0BCnyxKuBaH1e
W PEMOHT MOXHO BbINONHUTb B CEPBUCHBIX LieHTpax DeWALT.

HencnpaBHOCTM 1 cnoco6bI
UX YCTPaHEHMUS

Na3sep He Bkntovaetcs

+ [pu ucnonb3osanum Gatapeek AA ybegutecs, 4to:
+ Kaxxnas 6atapeiika npaBinbHO BCTaBMEHa, COMMAacHo
MapKupoBKe (+) 1 (~) BHyTpy BaTapeiiHoro oTcexa.
+ KoHTakTbl GaTapeek YnCTble 1 63 NPU3HaKoB PKaBUMHBI
N KOPpO3UK.
+ barapeiikv SBNSIOTCA HOBBIMM, BLICOKONO Ka4ecTsa
1 MapOYHbIMM, YTOBbI CHUUTb PUCK YTEUKN.

+ Y6enurecs, yTo Gatapeitkn AA Unn NUTUEBO-MOHHBI
aKKyMynaTop HaxoasTes B paboyem cocTosHMM. Mpu Hannymum
COMHeHHMi1, nonpoByiiTe YCTaHOBTb HOBble GaTapeitki.

+ JlepxuTe nasep cyxum.

Ecnu nasep HarpeT go Bbiwe 50 “C (120 °F), To ycTpoiicTBo
He BKIiounTesi. EC nasep XpaHuncs npy kpaiite BbICOKOM
Temneparype, N03BONbTE eMy OCTbITb. [la3epHbIit HUBENUP
He ByaeT NoBPeXEH, ECTIN €r0 BbIKIIOYaTeNb MUTaHNs/
6GrOKMPOBKI AS1 TPAHCTIOPTUPOBKM MCMOMb30BaTh 10
oxnaxaeHust o paboyeit Temnepatypbl.
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RU I'IasepHHe Nyyun muralot YpOoBeHb. ECnv nyy He npekpalLaeT asuratses, nonpobyite

YCTaHOBWTb Na3ep Ha Gonee yCToruMBYH NOBEPXHOCTL. Takke
KorcTpykuyws nasepa npeaycMaTpusaeT camoBbipaBHUBaHMe  nocrapaiftech yBeAMTECS, YTO MOBEPXHOCTb OTHOCHTENLHO
0 4° B CPE/IHEM BO BCEX HANPaBIEHHSIX. EC”_“ nasep nnockasi, 4To6bl 0GeCne MTL CTabUNLHOCTL Nasepa.
HaKIMOHEH HACTOMBKO CUMBHO, YTO BHYTPEHHMI MEXaHU3M
HE MOXET €ro BbIPOBHATH, TO N1A3EPHbIE N4k HauHyT
MUraTb, yKa3blBasi Ha NPEBbILIEHUE AnanasoHa HakmoHa. 06cny)KM BaHUe u peMOHT
MUIAKOLLME NASEPHBIE NYYW HE ABNAIOTCA
TOPV3OHTANBHbLIMW ANV BEPTUKANBHBIMY 11 HE Mpumeyanue: Pasbopa nasepHozo HUBENUPa aHHynUpyem
[IOMKHbI UICNONBb3OBATLCA ANA ONPEAENEHNA 2apaHmuto Ha usderue.
VN MAPKMPOBKM YPOBHS M OTBECA. MonpoGyiTe  Uro6bl obiecneuts BESOMACHOCTb n HALEXHOCTb
nepecTaBwTb nasep Ha Gornee ropu3oHTanNbHYH MOBEPXHOCTb.  paGoThI YCTPOVICTBA, PEMOHT, OGCMYKMBAHNE 1 PEryIIPOBKY
cneayet NpoOBOAWTL B @aBTOPU30BAHHBIX CEPBUCHBIX
Na3sepHble nyun He NPeKPaLAOT ABUraTbCA  LenTpax. TexHMueckoe 0BCRyXMBaHKE, BINONHEHHOE
HeksanuhULMPOBaHHBIMK LM, MOXET CO3faTh PUCK
nonyyeHus TpasM. YTobbl HalTK BrivkaiLLnil CEPBUCHI
eHTp DeWALT, noceTuTe http:/lwww.dewalt.eu.

Jlasep siBNSETCS BBICOKOTOUHBIM UHCTPYMeEHTOM. [To3TOMY,
€CI1 €0 He PacnonoXUTb Ha YCTOMYNBON (M HENOLBUXKHON)
TIOBEPXHOCTH, TO N1a3ep By/eT NOCTOSHHO MbITATbCS ONPEAenUTL

TexHUYEeCKUe XapaKTePUCTUKK

DCE0825R | DCE0825G
McTounmk ceeta JlasepHble avoas!
[invHa BonHbI nasepa 630 - 680 HM BUANMAst | 510 - 530 HM BugMMas
MowHocTb nasepa <1,0 mBr, NTASEPHOE W3[ENNE KNACCA 2
Pabouas fanbHocTb 15 m (50 chyToB) 30 m (100 chyToB)
50 m (165 chyToB) 50 m (165 dhyTos)
C [1eTeKTopoM C 1eTeKTopoM
TOYHOCTb — BCE NUHUM W TOYKW, KPOME HUXHEl + 3 mmHa 10 M (£ 1/8 proiima Ha 33 hyT.)
TOYKN
TOYHOCTb — HIKHSAA TOUKA +4 mm Ha 10 m (& 5/32 proitva Ha 33 chyToB)
VicTouHmK nuTanms 4 Garapeiiki Tuna AA (1,5 B) (6 B nocr. Toka)
unu 10,8 B akkymynstopHas 6arapes DeWALT
Paboyas Temnepatypa ot 14 °F po 122 °F (o7 -10 °C po 50 °C)
TemnepaTypa xpaHeHus ot -5 °F go 140 °F (ot -20 °C o 60 °C)
DaKTopbl OKpyXaloLLel cpesbl YCTOR4MBOCTb K Nbinu 1 BRare no IP65
[etekTop DW0892 DW0892-G
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EST

Tallmac Tehnika OU
Liimi 4/2
10621 Tallinn

(+372) 6563683
remont@tallmac.ee
www.tallmac.ee

Tallmac Tehnika OU
Riia 130 B/1
TARTU 50411

(+372) 6668510
tartu@tallmac.ee
www.tallmac.ee

Stokker AS (+372) 6201111
Peterburi tee 44 stokker@stokker.com
11415 Tallinn www.stokker.com

LV LIC GOTUS SIA (+371) 67556949
Ulbrokas Str. info@licgotus.lv
1021 Riga www.licgotus.lv
Stokker SIA (+371) 27354354
Krasta iela 42 krasta.riga@stokker.com
LV1003 Riga www.stokker.com
Visico Fastening Systems SIA (+371) 67 452 453
Maza Ramavas iela 2 (+371) 67 452 454
1076 Valdlauci, Riga info@visico.eu

www.visico.eu
LT ELREMTA MASTERMANN UAB (+370) 69840004

NAGLIO STR 4C
52367 Kaunas

servisas@elmast.It
www.elremta.lt

Stokker UAB
Islandijos pl.5
LT-49179 Kaunas

(+370) 650 05730
kaunas@stokker.com
www.stokker.com

Rohkem infot lahima hoolduspartneri kohta leiate siit:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi skatiet timek|a vietné:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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NSAIALYT

DEWALT

Garantija

DEWALT garanté, ka produktam, to piegadajot klientam, nav materialu un/vai montazas defektu. Garantija ir
papildus privatu Klientu juridiskajam tiesibam un tas neietekmé. Garantija ir spéka visas Eiropas Kopienas
dalibvalstis un Eiropas Brivas tirdzniecibas zona.

Ja DeWALT produkis salist materialu un/vai montazas trikumu dé] vai ja tam ir trakumi saskana ar tehnisko
specifikaciju, DEWALT 12 ménesu laika no pirk$anas datuma veiks remontu vai produkta nomainu, censoties
Kiientam radit iespéjami mazak gritibu.

Garantija nav spéka, ja bojajums ir radies $ada iemesla dé):
* Normals nodilums
o lerices nepareiza lietosana vai slikia uzturésana
* Ja motors darbinats ar parslod:
o Ja produkta bojajumu radijusi sveskermen, cits materials vai tas bojats avarijas rezultata
o Nepareiza siravas padeve

Garantija nav spéka, ja produktam remontu vai apkopi veikusi persona, kam adam nolikam nav DeWALT
atjaujas.

Lai izmantotu garantias tiesibas, produkts ar aizpilditu garantijas talonu un pirkuma apliecinajumu (Seku) ir
janogada pardevéjam vai tiedi pilnvarotajam apkopes parstavim vélakais divus méneus péc trikuma
konstatésanas.

Informaciju par tuvako DEWALT servisa parstavi meklgjiet majas lapa: www.2helpu.com.

Garantijas talons:

lerices numurs

Serijas numurs/Datuma kods

Klients

Pardevéjs

Datums

DEWALT

FapanTus

HI9EB UMNODAd

DEWALT rapaHTUpyeT, 4TO AAHHOE U3AENNE B MOMEHT NOCTABKY MOTPEGUTENI0 He
COAEPXUT Kaknx-nbo AedekToB matepnanos unu c6opkn. [laHHas rapaHTus AoMONHSeT
3aKOHHBIE NPABA YAaCTHOTO NOTPEBUTENS U HE 3ATPArMBAET UX KAKVM-NBO OBPa3oM.
HacTosias rapaHTva 4eiiCTBYET Ha TEPPUTOPUSX CTPaH-uneHos Esponeiickoro Coioaa

1 B EBPONENCKOV 30HE CBOGOAHOIN TOPTrOBAM.

Ecnu B TeyeHne 12 MecsueB C AaTbi NPUOGPETEHNS NPOM30LINA NONOMKA U3LENUs
DEWALT 13-3a HEKAYECTBEHHBIX MATEPUANoB W/unn COOPKM, MO M3aENMe SBNRETCS
AedeKTHbIM B CO c T0 DEWALT o

VAN 3aMEHUT N3enne C MUHUMaNbHBIM GECNOKOCTBOM Ans noTpebutens.

TapaHTisi He AeViCTBUTENbHA, EC/M NOJIOMKA NPOM3OLLNA BCNIGACTBME:

 HopmankHoro nsHoca

. o WA NAoXoro

* leperpy3ku auratens

* Ecnv vapenve r
asapun

* Vicnos 0 nuTaHns

TapaHTisi He AeViCTBUTENbHA, ECU UBAENVME NOABEPraNock PEMOHTY Wil Pasopke
JMLIOM, HE YNOAHOMOYEHHbIM DEWALT.

[Lnsi TOr0, 4TGB! BOGNO! rapanTveit M0 NPeaoCTasuTL: naaenve,
3aN0NHEHHYI0 MapaHTWIHYIO KapTy W A0Ka3aTeNbCTBO MOKYMKW (MPUEMKU) Aunepy wam
OMy areHty no He noaziHee AByx

MECSILLEB C MOMEHTa 0GHaPYXEeHUs NONOMKM.

0 arente no DEWALT MOXHO HailTh Ha
cTpatyLe & WHTeprete: www. 2helpu.com.

FapaHTUiiHbIV TanoH:

Mogens MHCTpymenTa / Homep no karanory

Cepuiitbiii Homep / Koa Aarsi

MotpeGurens

Ounep

Jara






www.dewalt.eu



