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Informacje o laserze

Dwupunktowy laser liniowo-krzyzowy 12 V/18

V DCE822G18 oraz pieciopunktowy laser liniowo-
krzyzowy 12 V/18 V DCE825G18 to produkty laserowe
klasy 2. Sa to samopoziomujace narzedzia laserowe,
ktérych mozna uzywa¢ do ustalania pozycji w poziomie
i w pionie.

Bezpieczenstwo uzytkownika
Wytyczne dotyczace bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslaja stopien zagrozenia
oznaczony danym stowem. Prosze przeczyta¢
instrukcje i zwraca¢ uwage na te symbole.

A NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje

0 bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia grozi
doznaniem $miertelnych lub cigzkich obrazer
ciata.

OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze grozi¢ doznaniem $miertelnych
lub cigzkich obrazeri ciafa.

PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze prowadzi¢ do obrazen ciata od
lekkiego do Sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnodciach nie powodujgcych
obrazen ciafa, lecz mogacych prowadzi¢ do szkod
materialnych.

A

A

W razie jakichkolwiek pytan lub komentarzy
dotyczacych tego narzedzia lub innych narzedzi
firmy DEWALT, odwiedz strong www.2helpU.com.

OSTRZEZENIE:

Nigdy nie dokonywac przerdbek narzedzia ani
Jjego czesci.

Moze dojs¢ do uszkodzenia lasera lub obrazen
clata.

OSTRZEZENIE:

Uwaznie przeczyta¢ instrukcje w cafosci.
Nieprzestrzeganie instrukcji i ignorowanie
ostrzezeri moze prowadzi¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub powaznych obrazen.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

OSTRZEZENIE:

Ekspozycja na promieniowanie laserowe.
Nie demontowa¢ ani nie modyfikowa¢
lasera.

Wewnatrz nie ma zadnych elementow, ktére
wymagaja konserwacji przez uzytkownika.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do
powaznego uszkodzenia wzroku.

OSTRZEZENIE:

Niebezpieczne promieniowanie. Uzycie
elementéw sterujgcych, przeprowadzenie
regulacji albo wykonanie procedur innych od
opisanych w tej instrukcji moze prowadzic¢ do
narazenia na niebezpieczne promieniowanie.

A
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PRZESTROGA: Trzymac palce z dala od tylnej
plytki i belki podczas mocowania z uzyciem
magneséw. Moze dojs¢ do Scisnigcia palcow.
PRZESTROGA: Nie stawac pod laserem za-
montowanym z uzyciem uchwytu magnetyczne-
go. Upadek lasera moze spowodowac powazne
obrazenia ciafa lub uszkodzenie lasera.

Etykieta na laserze moze zawiera¢ nastepujace
symbole.

A
A

Symbol Znaczenie

\ Wolty

mW Miliwaty

& Ostrzezenie przed laserem
nm Diugosc fali w nanometrach
2 Laser klasy 2

Oznaczenia ostrzegawcze

Dla wygody i bezpieczenstwa uzytkownika na laserze
umieszczone zostaty nastepujace oznaczenia (rysunek

©®).

A
AMIS)

A

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszyé ryzyko
obrazen, uzytkownik musi przeczyta¢
instrukcje obstugi.

OSTRZEZENIE: PROMIENIOWANIE
LASEROWE. NIE PATRZEC W
PROMIEN. Produkt laserowy klasy 2.

OSTRZEZENIE: Zachowac odstep

od magnesu. Magnes moze zaktécac
dziatanie rozrusznika serca, prowadzac
do powaznych obrazer ciata lub
Smierci.

<1.0mW @ 510-530nm
|EC 60825.1: 2014

ZGODNOSC Z 21 CFR 1040.10 ORAZ 1040.11
ZWYJATKIEM ZGODNOSCI Z IEC 60825-1 ED.3,
ZGODNIE Z OPISEM POWIADOMIENIA DOTYCZA-
CEGO LASEROW NR 56 Z DNIA 8 MAJA 2019 R.
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Jesli urzadzenie bedzie uzywane w sposéb
niezgodny z przeznaczeniem okreslonym przez
producenta, ochrona oferowana przez produkt
moze by¢ osfabiona.

* Nie uzywac lasera w strefach zagrozonych
wybuchem, na przyktad w poblizu palnych
cieczy, gazéw lub pytoéw. To narzedzie moze
wytworzy¢ iskry powodujgce zapton pytéw lub
oparow.

* Nieuzywany laser przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci i innych
nieprzeszkolonych oséb. Lasery sq
niebezpieczne w rekach niewprawnego
uzytkownika.

* Serwisowanie narzedzia MUSI wykonywac
wykwalifikowany personel serwisu. CzynnoSci
serwisowe lub konserwacyjne wykonane przez
niewykwalifikowany personel moga prowadzi¢ do
obrazen ciafa. Aby odszukac najblizszy serwis
DeWALT, wejdz na strone www.2helpU.com.

* Nie uzywac przyrzadéw optycznych, jak
teleskop Ilub teodolit z luneta, do obserwacji
wiazki lasera. W przeciwnym razie moze doj$¢ do
powaznego uszkodzenia wzroku.

*  Nie umieszczac lasera w pozycji, ktora moze
spowodowac, ze ktos celowo lub przypadkowo
spojrzy w wiazke lasera. W przeciwnym razie
moze doj§¢ do powaznego uszkodzenia wzroku.

* Nie umieszczac lasera w poblizu powierzchni
odbijajacej $wiatlo, ktéra moze odbic¢ wiazke
lasera w kierunku oczu jakiejs osoby. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do powaznego
uszkodzenia wzroku.

o Wylaczac laser, gdy nie jest uzywany.
Pozostawienie wigczonego lasera zwigksza ryzyko
spojrzenia w wigzke lasera.

* Nie modyfikowac lasera w zaden sposob.
Modyfikacja narzedzia moze prowadzic¢ do
niebezpiecznego narazenia na promieniowanie
laserowe.




Nie obstugiwac lasera w poblizu dzieci i nie
pozwalac dzieciom obsfugiwac lasera. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do powaznego
uszkodzenia wzroku.

Nie usuwac etykiet ostrzegawczych ani nie
ograniczaé ich czytelno$ci. Usuniecie etykiet
moze spowodowac przypadkowe narazenie
uzytkownika lub innych 0séb na promieniowanie.
Stawiac laser pewnie na poziomej powierzchni.
Jesli laser sie przewrdci, moze doj$¢ do
uszkodzenia lasera lub powaznych obrazeri ciafa.

Bezpieczenstwo osobiste

.

W czasie korzystania z lasera zachowac

czujno$¢, patrze¢ uwaznie i kierowac sig zdrowym
rozsadkiem. Nie uzywac lasera, jezeli jest sig
zmeczonym, pod wpfywem narkotykow, alkoholu
czy lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
laserem moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata.

Nie wychylac sie nadmiernie. Przez cafy czas
zachowywac solidne oparcie nég i réwnowage.
Pozwala to na lepsze kontrolowanie narzedzia w
nagfych sytuacjach.

Uzywac $rodkow ochrony osobistej. Zawsze
zakfadac okulary ochronne. W zalezno$ci od
warunkdw pracy, sprzet ochronny, taki jak

maska przeciwpytowa, buty robocze o dobrej
przyczepnodci, kask i ochronniki stuchu zmniejszajq
szkody dla zdrowia.

Uzytkowanie i konserwacja narzedzia

Nie uzywac lasera, jesli przefacznik Zasilanie/
Blokada transportowa nie pozwala na wigczanie
lub wyfgczanie lasera. Narzedzie, ktorego

pracy nie mozna kontrolowac wigcznikiem, jest
niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.
Postgpowac zgodnie z instrukcjami w sekcji
Konserwacja niniejszej instrukcji. Korzystanie

z nieautoryzowanych czesci lub nieprzestrzeganie
instrukcji z sekcji Konserwacja moze prowadzic¢ do
ryzyka porazenia pradem lub obrazer ciafa.

Bezpieczne korzystanie

z akumulatora

OSTRZEZENIE:

Akumulatory moga wybuchnaé lub ulec
rozszczelnieniu, powodujac obrazenia ciafa
lub pozar. W celu ograniczenia ryzyka:

+ Dokfadnie przestrzegac wszystkich instrukcji
i ostrzezen podanych na akumulatorze
i jego opakowaniu oraz dofaczonej instrukcji
bezpiecznego korzystania z akumulatora.

+  Nie wrzuca¢ akumulatoréw do ognia.

* Przechowywac akumulatory w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

+ Wyjmowac akumulatory, gdy urzadzenie nie jest
uzytkowane.

+  Uzywac wylgcznie fadowarki przeznaczonej dla
uzywanego akumulatora.

*  Przed przystapieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem lasera,
odfgczy¢ akumulator od lasera. Takie $rodki
zapobiegawcze zmniejszaja ryzyko przypadkowego
uruchomienia lasera.

Do zasilania lasera uzywac wyfacznie
wyznaczonych akumulatoréw. Uzycie innych
akumulatorow stwarza ryzyko zranienia i pozaru.

+ W przypadku uszkodzenia akumulatora moze
Z niego wyplynaé plyn; unikac kontaktu z tg
substancja. W razie stycznosci, obficie przemywac
woda. W przypadku dostania sig pfynu do oczu,
dodatkowo nalezy zgfosic sie do lekarza. Ptyn
wydostajacy sie z akumulatorow moze powodowac
podraznienia lub oparzenia.

+ Nie uzywac uszkodzonego lub zmodyfikowanego
akumulatora lub lasera. Uszkodzone lub
zmodyfikowane akumulatory mogq dziata¢ w
Sposob nieprzewidywalny, co moze prowadzi¢ do
pozaru, wybuchu lub ryzyka obrazen ciafa.

+  Nie naraza¢ akumulatora ani lasera na dziatanie
plomienia lub zbyt wysokiej temperatury. Narazenie
produktu na ptomien lub temperature powyzej
130°C (265°F) moze spowodowac wybuch.
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+  Postgpowac zgodnie z wszystkimi zaleceniami
dotyczacymi fadowania i nie fadowac akumulatora
poza zakresem temperatury podanym w instrukcji.
Nieprawidfowe fadowanie lub fadowanie w
temperaturze poza podanym zakresem moze
spowodowac uszkodzenia akumulatora | zwigksza
ryzyko pozaru.

+ Nie przechowywac ani nie uzywac narzedzia
i akumulatora w migjscach, gdzie temperatura
moze spasc ponizej 4°C (39,2°F) (np. metalowe
budynki lub szopy zima) lub osiggna¢ albo
przekroczy¢ 40°C (104°F) (np. metalowe budynki
lub szopy latem).

Zasilanie lasera

Ten laser mozna zasila¢ akumulatorem litowo
jonowym DEWALT 12 V lub 18 V.

Typ akumu- Akumulator

latora

12V DCB120, DCB121, DCB122,
DCB123, DCB124, DCB124G,
DCB125, DCB126, DCB126G,

DCB127

—
co
<

DCB181, DCB182, DCB183,
DCB183B, DCB183G, DCB184,
DCB184B, DCB184G, DCB185,
DCB187, DCB189, DCBP034,
DCBP518.

Uzycie innych akumulatoréw moze stwarza¢
ryzyko pozaru.
tadowania akumulatora litowo-
jonowego
I Jesli akumulator litowo-jonowy DeWALT 12 V/18
V jest podtaczony do lasera, odtaczy¢ go.
+ Wciskajac przycisk zwalniajacy na
akumulatorze, pociagna¢ akumulator do géry
(rysunek ® (@), aby odczepi¢ go od lasera.
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+ Wyciagna¢ akumulator do korca do gory,
$ciggajac go catkowicie z lasera (rysunek ® @).
Podtaczy¢ kabel zasilajacy tadowarki do gniazdka
elektrycznego.
Wsuwac¢ akumulator do tadowarki, az do
zatrza$nigcia w prawidlowym potozeniu (rysunek
® @). Lewa kontrolka tadowarki bedzie miga¢,
informujac o tadowaniu akumulatora.
Po catkowitym natadowaniu akumulatora
(kontrolka na fadowarce przestanie migac),
wcisnac i przytrzymac przycisk zwalniajacy
na akumulatorze (rysunek ® @) i wysunaé
akumulator z tadowarki (rysunek ® ®).
Wsuwac¢ akumulator w dét w laser, az zatrza$nie
sie w prawidtowym potozeniu (rysunek @ @).

Wyswietlanie wskaznika poziomu
natadowania akumulatora

Kie

dy laser jest wigczony, wskaznik poziomu

natadowania na klawiaturze (rysunek © ®) pokazuje
pozostaty poziom natadowania.

Dolna dioda LED za$wieci i bedzie miga¢, gdy
poziom natadowania jest niski (ponizej 10%).

Laser moze jeszcze dziata¢ przez krétki czas do
catkowitego roztadowania akumulatora, ale wiazka
(wigzki) lasera szybko sie $ciemni(a).

Po natadowaniu akumulatora litowo-jonowego

12 V/18 Vi ponownym wigczeniu lasera, wigzka
(wiazki) lasera odzyska(ja) petng jasnos¢ i wskaznik
poziomu natadowania bedzie wskazywac petne
natadowanie.

Jesli wszystkie 4 diody LED na wskazniku
natadowania $wieca, oznacza to, ze laser nie zostat
catkowicie wytaczony. Kiedy laser nie jest uzywany,
koniecznie przestawi¢ przetacznik Zasilanie/
Blokada transportowa w LEWO na pofozenie
Zablokowane/WYLACZONE (rysunek © @).




Wskazowkl eksploatacyjne
Aby wydtuzy¢ czas pracy na jedno tadowanie
akumulatora, wytaczac laser, gdy nie jest uzywany.
+ Aby zapewni¢ doktadnos¢ pracy, czesto sprawdza¢
kalibracje lasera. Patrz Sprawdzanie dokfadnosci
lasera.
+  Przed rozpoczeciem uzytkowania lasera sprawdzi¢,
czy jest on ustawiony stabilnie na gtadkiej, stabilnej
i ptaskiej powierzchni, poziomej w obu kierunkach.
+ Aby poprawi¢ widoczno$¢ wiazki, uzy¢ karty
celu lasera (rysunek ) i/lub nosi¢ okulary
poprawiajace widocznos¢ lasera (rysunek ©)
w celu utatwienia odnalezienia wiazki.

PRZESTROGA:

Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazen
ciata, nigdy nie patrze¢ bezposrednio w wigzke
lasera w tych okularach lub bez nich. Patrz
Akcesoria, aby uzyskac wazne informacje.

+ Zawsze zaznacza¢ $rodek wigzki wyswietlanej
przez laser.

+ Znaczne zmiany temperatury moga powodowac
ruch lub przesuniecie konstrukcji budynku,
metalowych statywéw, sprzetu itp., co moze
negatywnie wptywac na doktadno$¢. Sprawdzaé
doktadnos¢ czesto podczas pracy.

+ Jesli laser zostanie upuszczony, sprawdzi¢, czy jest
wcigz poprawnie skalibrowany. Patrz Sprawdzanie
dokfadnosci lasera.

Wiaczanie lasera

Postawic laser na plaskiej i poziomej powierzchni.
Przesuna¢ przetacznik Zasilanie/Blokada transportowa
© @ w prawo, aby odblokowad/WLACZYC laser.

Przycisk
. Naéiané drugi raz, aby wy$wietlic
pionowa linie lasera (rysunek ©

Wyswietla

Nacisna¢ raz, aby wyswietlic
pozioma linig lasera (rysunek ©
®)

+ Nacisna¢ trzeci raz, aby wyswietlic
linig pozioma i linie pionowa,
(rysunek © ®).

+ Wecisna¢ czwarty raz, aby

wylgczy¢ wyswietlanie linii lasera.

@ + Nacisna¢ raz, aby wyswietli¢

punkty pod i nad laserem (rysunek

DCLE34220 © @)

+ Nacisna¢ drugi raz, aby wylaczyé

Swietlanie punktow.
DCLE35220 W p

Mozna uzywac @) i ©) | @) razem w celu wyswietlania
punktow i linii lasera. Na przyktad, po trzykrotnym
naciénigciu @) i jednym nacisnieciu @) / @, laser
wyswietli linie krzyzowe i dwa punkty rysunek © ®).
Kiedy laser nie jest uzywany, przestawic przefacznik
Zasilanie/Blokada transportowa w lewo na potozenie
Zablokowane/WYLACZONE. Jesli przetacznik
Zasilanie/Blokada transportowa nie zostanie ustawiony
w pofozeniu zablokowanym, wszystkie 4 diody LED
beda stale miga¢ na wskazniku poziomu natadowania
akumulatora.

Sprawdzanie dokfadnosci
lasera

Narzedzia laserowe sg szczelnie zamknigte

i skalibrowane fabrycznie. Zaleca si¢ przeprowadzenie
kontroli doktadno$ci przed pierwszym uzyciem lasera
(jesli laser byt narazony na dziatanie skrajnych
temperatur), a nastepnie regularne sprawdzanie
doktadnosci w celu zagwarantowania doktadnosci
pracy. Podczas wykonywania kontroli doktadnoci
opisanej w niniejszej instrukcji, przestrzega¢
ponizszych zalecen:




+ Uzywacé jak najwiekszej powierzchni/odlegtosci,
jak najbardziej zblizonej do zasiegu roboczego.
Im wigksza powierzchnia/odlegtosc, tym fatwiej
zmierzy¢ doktadno$c¢ lasera.

+ Ustawic¢ laser na gtadkiej, ptaskiej i stabilnej
powierzchni, poziomej w obu kierunkach.

+ Zaznaczy¢ $rodek wiazki lasera.

Kontrola polowa kalibracji

Sprawdzanie dokfadnosci — wiazka

pozioma, kierunek skanowania (rys. D)
Sprawdzenie kalibracji poziomego skanowania lasera
wymaga dwdch $cian znajdujacych sie w odlegtosci
co najmniej 9 m (30') od siebie. Wazne jest, aby
przeprowadzic¢ kontrole kalibracji z uzyciem odlegtosci
nie mniejszej od odlegtosci, z jakimi uzywane bedzie
urzadzenie.

1. Przymocowac¢ laser do $ciany za pomoca
obrotowego uchwytu. Dopilnowag, aby laser byt
ustawiony swoim przodem prosto naprzdd.

2. Wiaczy¢ pozioma wiazke lasera i obrécic laser
0 okoto 45°, aby prawy koniec linii lasera trafiat w
przeciwlegty Sciane z odlegtosci co najmniej 9 m
(30). Zaznaczy¢ $rodek wigzki (a).

3. Obrécic laser o okoto 90°, aby doprowadzi¢ lewy
koniec linii lasera do 0znaczenia wykonanego w
kroku 2, wykonujac ruch po okregu. Zaznaczy¢
$rodek wiazki (b).

4. Zmierzy¢ odlegto$¢ w pionie miedzy oznaczeniami.

+ Jesli zmierzona warto$¢ jest wigksza od

Sprawdzanie doktadnosci — wigzka
pozioma, kierunek poziomego
nachylenia (rys. E)

Sprawdzenie kalibracji poziomego nachylenia lasera
wymaga jednej $ciany o diugo$ci co najmniej 9 m
(30’). Wazne jest, aby przeprowadzi¢ kontrole kalibracji
z uzyciem odlegtosci nie mniejszej od odlegtosci,

z jakimi uzywane bedzie urzadzenie.

1. Przymocowa¢ laser do jednego korica $ciany za
pomoca obrotowego uchwytu.

2. Wiaczy¢ pozioma wiazke lasera, po czym obrécié
laser ku przeciwlegtemu korcowi $ciany, ustawiajac
go mniej wiecej rownolegle do przylegtej Sciany.

3. Zaznaczyc¢ $rodek wigzki w dwoch miejscach (a, b)
odlegtych od siebie o co najmniej 9 m (30°).

4. Przestawic laser na przeciwny koniec $ciany.

5. Wiaczy¢ pozioma wiazke lasera, po czym obrécié
laser z powrotem ku pierwszemu korcowi $ciany,
ustawiajac go mniej wiecej réwnolegle do przylegtej
$ciany.

6. Wyregulowac wysoko$¢ lasera tak, aby $rodek
wiazki byt dopasowany do najblizszego oznaczenia
(b).

7. Zaznaczy¢ $rodek wigzki (c) bezposrednio nad lub
pod najdalszym oznaczeniem (a).

8. Zmierzy¢ odleglo$¢ miedzy tymi dwoma
oznaczeniami (a, c).

+ Jesli zmierzona warto$¢ jest wigksza od podanych
ponizej, laser wymaga serwisowania
w autoryzowanym serwisie.

po?anych ponizej, Ias_er wymaga serwisowania w Odleglos¢ miedzy Dopuszczalna
autoryzowanym serwiste. $cianami odlegtos¢ migdzy
Odlegtos¢ miedzy Dopuszczalna @a©
$cianami odlegtosé 10,0m 6,0 mm
migdzy @ a ® 12,0 m 72mm
10,0m 3,0mm 150 m 9,0 mm
12,0m 3,6 mm
150m 4.5mm
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Sprawdzanie doktadnosci — wiazka Doktadno$¢ wyswietlania punktu

pionowa (rys. F) pionowego
Kontrolg kalibracji pionu lasera mozna wykonaé

z najwieksza doktadnoscia wtedy, gdy dostepna jest
znaczna wysokos¢, najlepiej 6 m (20°), z jedng osobg
ustawiajaca laser na podiodze, a druga osobg w
poblizu sufitu, ktéra zaznaczy punkt lasera na suficie.

Kontrole kalibracji pionu lasera mozna wykona¢

z najwiekszq doktadnoscia wtedy, gdy dostepna jest
znaczna wysoko$¢, najlepiej 6 m (20 stop), z jedng,
osobg ustawiajac laser na podtodze, a drugg osobg w
poblizu sufitu, ktéra zaznaczy punkt lasera na suficie.

Wazne jest, aby przeprowadzi¢ kontrole kalibracji « Zaznaczyé punkt (a) na podiodze, zgodnie

z uzyciem odlegto$ci nie mniejszej od odlegtosci, Z rysunkiem @ @.

Z jakimi uzywane bedzie urzadzenie. « WLACZYC laser i nacisnag raz &), aby wyéwietic

1. Na poczatek narysowaé lini¢ na podiodze punkty nad i pod laserem.

o d*u9°§°' ,1 Sm (?)' ) ,, + Ustawic laser tak, aby dolny punkt byt ustawiony

2. Wiaczy¢ wiazke pionowa lasera i ustawic go na centralnie na punkcie (a) i zaznaczy¢ $rodek punktu
Jednym koricu lini, przodem do linii. gomego na suficie jako punkt (b) (rysunek @ ).

3. Ustawit laser tak, aby jego wiazka przebiegata + Obrocic laser 0 180°, uwazajac, aby utrzymac
posrodku l,'"" na_rys_owapej na podiodze. ) dolny punkt w centrum punktu (a) zaznaczonego na

4. Zaznaczy¢ potozenie wigzki lasera na suficie (a). podiodze (rysunek @ @).

Zaznaczy¢ srodek wiazki lasera bezposrednionad . 7a7na07y¢ érodek gérmego punktu wyswietionego
$rodkiem linii narysowanej na podfodze. na suficie jako punkt (c) (rysunek @ @).

5. Przenie$¢ laser na drugi koniec linii na podtodze. « Zmierzy¢ odieglos¢ miedzy punktami (b) i (c).
Ustawit laser ponownie tak, aby jego wiazka + Jesli zmierzona odleglos¢ jest wieksza niz
przebiegata posrodku linii narysowanej na Dopuszczalna odleglosé miedzy (b) a (c) dla
podlodze.’ TR - odpowiedniej Odlegtosci miedzy sufitem a podioga

6. Zaznaczy¢ potozenie wigzki lasera na suficie (b), w ponizszej tabeli, laser nalezy oddac do regula

bezposrednio obok pierwszego oznaczenia (a). W autoryzowanym serwisie

7. Zmierzy¢ odleglo$¢ miedzy tymi dwoma
oznaczeniami. Odlegto$¢ migdzy | Dopuszczalna odlegtosé
+ Jesli zmierzona wartos¢ jest wieksza od sufitem a podioga miedzy ® a ©
podanych ponizej, laser wymaga serwisowania w 25m 17mm

autoryzowanym serwisie.

+ Dopuszczalna odlegtos¢ miedzy oznaczeniami na 30m 2,1 mm
suficie na wysokosci 2,5 m. 40m 2,8 mm
Odlegtos¢ miedzy | Dopuszczalna odlegtos¢ 60m 4,1 mm
scz'a;am' m'ed:‘; ©a® Doktadno$¢ wyswietlania punktu
o L poziomego - wypoziomowanie
30m 2,1 mm Sprawdzenie kalibracji poziomej lasera wymaga dwéch
40m 2,8 mm réwnolegtych $cian znajdujacych si¢ co najmniej 6 m
6,0m 4,1 mm (20 stdp) od siebie.




+ Wiaczy¢ laser i nacisna¢ dwa razy, aby wyswietlic
punkty nad, przed i pod laserem oraz po lewej
i prawej stronie lasera.

+ Ustawi¢ laser 5-8 cm (2°-3") od pierwszej
$ciany. Aby przetestowac przedni punkt lasera,
dopilnowag, aby przdd lasera byt skierowany w
strone $ciany (rysunek H nr 1).

+ Zaznaczy¢ pofozenie punktu lasera na pierwszej
$cianie jako punkt (a) (rysunek H nr 1).

+ Obrocic laser 0 180° i zaznaczy¢ potozenie punktu
lasera na drugiej $cianie jako punkt (b) (rysunek H
nr1).

+ Ustawi¢ laser 5-8 cm (2’-3") od drugiej Sciany. Aby
przetestowa¢ przedni punkt lasera, dopilnowaé,
aby przéd lasera byt skierowany w strone $ciany
(rysunek H nr 2), a nastepnie regulowa¢ wysoko$é
lasera, az punkt lasera znajdzie sig na punkcie b.

+ Obrocic laser 0 180° i skierowac punkt lasera blisko
punktu (a) na pierwszej cianie i zaznaczy¢ punkt
(c) (rysunek H nr 2).

+ Zmierzy¢ odleglo$¢ w pionie miedzy punktami (a)
a (c) na pierwszej $cianie.

+ Jedli zmierzona odlegtos¢ jest wieksza niz
Dopuszczalna odlegto$¢ miedzy (a) a (c) dla
odpowiedniej Odlegtosci miedzy $cianami w
ponizszej tabeli, laser nalezy odda¢ do regulacji
w autoryzowanym serwisie.

+ Powtdrzy¢ kroki od 2 do 8, aby sprawdzi¢
doktadnos¢ prawego punktu, a nastepnie lewego
punktu, dopilnowujac, by sprawdzany punkt lasera
byt skierowany w strone danej $ciany.

Odlegtos¢ miedzy Dopuszczalna
$cianami odlegtos¢ migdzy
®@a®
6,0m 4,1 mm
90m 6,2 mm
150 m 10,2 mm
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Doktadno$¢ wyswietlania punktu
poziomego - prostokatnos¢

Sprawdzenie kalibracji poziomu lasera wymaga
pomieszczenia o dtugo$ci co najmniej 6 m (20 stop).
Wszystkie oznaczenia mozna wykona¢ na podtodze,
umieszczajac cel przed promieniem poziomym lub
prostokatnym i przenoszac potozenie na podioge.

UWAGA: Aby zapewni¢ doktadno$c, odlegto$¢ (D1) od
(a) do (b), (b) do (c), (b) do (d) oraz (b) do (e) powinna
by¢ réwna.

+ Wigczy¢ laser i nacisnag raz, aby wyswietli¢ punkty
nad, przed i pod laserem.

+ Zaznaczy¢ punkt (a) na podiodze w jednym korcu
pomieszczenia, zgodnie z rysunkiem | nr 1.

+  Ustawic laser tak, aby dolny punkt byt ustawiony
centralnie na punkcie (a) i dopilnowa¢, aby punkt
przedni byt skierowany w strone przeciwlegtego
korica pomieszczenia (rysunek | nr 1).

+ Korzystajac z celu do przeniesienia potozenia
przedniego poziomego punktu na $cianie na
podtoge, zaznaczy¢ punkt (b) na podtodze,

a nastepnie punkt (c) na podtodze (rysunek I nr 1).

+  Przestawic laser do punktu (b) i ustawi¢ przedni
poziomy punkt ponownie na punkt ¢ (rysunek I nr 2).

+ Korzystajac z celu do przeniesienia potozenia
przedniego poziomego punktu na $cianie na
podtoge, zaznaczy¢ potozenie dwoch prostokatnych
promieni jako punkty (b) i (d) na podtodze (rysunek
Inr2).

+ Obrécic laser 0 90°, aby przedni poziomy punkt byt
ustawiony na punkt e (rysunek | nr 3).

+ Zaznaczy¢ potozenie pierwszego prostokatnego
promienia jako punkt (f) na podtodze jak najblizej
punktu (a) (rysunek | nr 3).

+  Zmierzy¢ odleglo$¢ miedzy punktami (a) a (f)
(rysunek I nr 3).

+ Jedli zmierzona odlegto$¢ jest wigksza niz
Dopuszczalna odlegto$¢ miedzy (a) a (f) dla
odpowiedniej Odlegtosci (D1) w ponizszej tabeli,
laser nalezy odda¢ do regulacji w autoryzowanym
serwisie.




+ Obrocic laser o 180°, aby przedni poziomy punkt
byt ustawiony na punkt e (rysunek I nr 4).

+ Zaznaczy¢ potozenie drugiego prostokatnego
promienia jako punkt (g) na podtodze jak najblizej
punktu (a) (rysunek | nr 4).

+  Zmierzy¢ odleglo$¢ miedzy punktami (a) a (g)
(rysunek | nr 4).

+ Jedli zmierzona odlegtos¢ jest wigksza niz
Dopuszczalna odlegto$¢ miedzy (a) a (g) dla
odpowiedniej Odlegtosci (D1) w ponizszej tabeli,
laser nalezy odda¢ do regulacji w autoryzowanym
serwisie.

Odlegtos¢ (D1) Dopuszczalna odlegtosé
miedzy ® a ® lub ®
a@
6,0m 53 mm
90m 7,9mm
15,0 m 13,1 mm

Korzystanie z lasera
Poziomowanie lasera

Dopdki laser jest poprawnie skalibrowany, poziomuje
sig samoczynnie. Kazdy laser jest fabrycznie
skalibrowany tak, aby sie samoczynnie poziomowac,
jesli tylko ustawiony jest na ptaskiej powierzchni

o $rednim odchyleniu od poziomu do * 4°. Reczna
regulacja nie jest konieczna.

Jesli laser zostanie przechylony tak mocno, ze

nie moze wykona¢ samopoziomowania (> 4°),
wigzka lasera bedzie miga¢. W przypadku stanu
braku wypoziomowania moga by¢ emitowane dwie
sekwencje blyskow.

+  Miedzy 4° a 10° wiazki migaja w statym cyklu.
+ Przy nachyleniu powyzej 10° wiazki migaja w cyklu
po trzy migniecia.

Jesli wigzki lasera migaja, LASER NIE JEST
WYPOZIOMOWANY (LUB USTAWIONY W PIONIE)

I NIE NALEZY GO UZYWAC DO OKRESLANIA LUB
OZNACZANIA POZIOMU LUB PIONU. Sprébowaé
przestawi¢ laser na bardziej pozioma powierzchnie.

Korzystanie z uchwytu obrotowego

Laser jest wyposazony w magnetyczny uchwyt
obrotowy (rysunek @ () na state zamocowany do
urzadzenia.

OSTRZEZENIE:

Umieszczac laser i/lub uchwyt Scienny na
stabilnej powierzchni. Upadek lasera moze
spowodowac powazne obrazenia ciata lub
uszkodzenie lasera.

+ Uchwyt jest wyposazony w otwér w ksztalcie klucza
(rysunek ®), co pozwala na jego zawieszenie na
gwozdziu lub wkrecie na dowolnej powierzchni.

+  Uchwyt jest wyposazony w pokretto precyzyjnej
regulacji (rysunek @ @) utatwiajace ustawienie
wiazek lasera. Ustawi¢ laser na ptaskiej oraz
poziomej powierzchni i obrdci¢ pokretto w prawo,
aby przemiesci¢ wigzki w prawo, lub obréci¢
pokretio w lewo, aby przemiesci¢ wigzki w lewo.

+ Uchwyt jest wyposazony w magnesy (rysunek
© @), ktére pozwalaja na mocowanie lasera do
wigkszosci pionowych powierzchni wykonanych ze
stali lub zelaza. Czesto wystepujace odpowiednie
powierzchnie to stalowe stupy konstrukcyjne,
stalowe o$cieznice i nosne belki stalowe. Przed
przymocowanie obrotowego uchwytu do belki
(rysunek © @), zatozy¢ plytke ulatwiajaca
mocowanie do metalu (rysunek © @) po
przeciwnej stronie belki.

Konserwacja

+Aby zachowa¢ doktadno$¢ pracy, czesto sprawdza¢
poprawnos¢ kalibracji lasera. Patrz Kontrola
polowa kalibracji.

+ Kontrole kalibracji i inne czynnoéci konserwacyjne
lub naprawy mozna wykona¢ w serwisie DEWALT.
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+ Nieuzywany laser nalezy przechowywac w
dotaczonym pudetku na zestaw. Nie przechowywaé
lasera w temperaturze ponizej -20°C lub powyzej
60°C.

+ Nie przechowywac lasera w pudetku na zestaw,
jesli laser jest mokry. Przed rozpoczgciem
przechowywania laser nalezy osuszy¢ migkkg
i suchg $ciereczka,

Czyszczenie

Zewnetrzne czgsci z tworzyw sztucznych mozna
czysci¢ wilgotna $ciereczka. Mimo ze te czesci sg
odporne na dziatanie rozpuszczalnikéw, NIGDY nie
stosowac rozpuszczalnikéw. Uzy¢ migkkiej i suchej
Sciereczki do usuniecia wilgoci z narzedzia przed
rozpoczeciem jego przechowywania.

Rozwiazywanie probleméw

Laser sie nie wlacza

+  Catkowicie natadowa¢ akumulator i ponownie
zamontowac go w laserze.

+ Jedlilaser bedzie rozgrzany do temperatury
powyzej 50°C (120°F), nie wigczy sie. Jesli laser byt
przechowywany w skrajnie wysokiej temperaturze,
pozwoli¢ mu ostygnag. Laser nie ulegnie
uszkodzeniu, jesli uzyje si¢ przycisku wiaczania/
wyltaczania przed jego ostygnieciem do prawidiowej
temperatury roboczej.

Wiazki lasera migaja

Konstrukcja tych laseréw pozwala im na
samopoziomowanie przy odchyleniu do okoto 4° we
wszystkich kierunkach. Jesli laser jest pochylony
tak bardzo, ze wewnetrzny mechanizm nie moze
si¢ automatycznie wypoziomowac, wigzki lasera
beda miga¢, informujac o przekroczeniu limitu
pochylenia. MIGAJACE WIAZKI LASERANIE SA
WYPOZIOMOWANE ANI USTAWIONE W PIONIE

I NIE NALEZY ICH UZYWAC DO OKRESLANIA
POZIOMU LUB PIONU. Sprébowa¢ przestawi¢ laser
na bardziej pozioma powierzchnie.
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Wiazki lasera caly czas sie¢ poruszaja

Laser to precyzyjne urzadzenie. Dlatego, jesli nie
zostanie ustawiony na stabilnej (i nieruchomej
powierzchni), laser bedzie prébowat sie
wypoziomowac. Jesli wigzki lasera caly czas sie
poruszajg, sprobowac ustawic laser na stabilniejszej
powierzchni. Ponadto postarac sie wyszukaé
stosunkowo ptaska powierzchnig, aby laser byt
stabilny.

Diody LED wskaznika poziomu
natadowania akumulatora migaja

Kiedy wszystkie 4 diody LED na wskazniku poziomu
natadowania akumulatora stale migajg, oznacza to, ze
laser nie zostat catkowicie wytaczony przefacznikiem
Zasilanie/Blokada transportowa (rysunek © @

). Przetacznik Zasilanie/Blokada transportowa
powinien by¢ zawsze ustawiony w potozeniu
ZABLOKOWANYM/WYLACZONYM, gdy laser nie jest
w uzytku.

Akcesoria

Laser jest wyposazony w wewnetrzne gwinty 1/4 - 20
oraz 5/8 - 11 na spodzie urzadzenia (rysunek M).
Gwinty pozwalaja na mocowanie aktualnie dostgpnych
i przysztych akcesoriow DEEWALT. Uzywac wylacznie
akeesoriéw DEWALT przeznaczonych do uzytku

z tym produktem. Postepowac zgodnie z instrukcjg
dotaczong do akcesorium.

OSTRZEZENIE:

Poniewaz akcesoria producentow innych niz
DeWALT, nie zostaty przetestowane z tym
produktem, ich uzycie moze by¢ niebezpieczne.
Aby zminimalizowac ryzyko zranienia, w
potaczeniu z tym produktem uzywac wyfacznie
akcesoriow zalecanych przez firme DEWALT.

Aby uzyska¢ pomoc w odszukaniu akcesorium, prosze
skontaktowac sig z najblizszym serwisem DEEWALT
lub wej$¢ na strong www.2helpU.com.




Karta celu

Niektore zestawy laserowe zawieraja karte celu
lasera, (rysunek @), ktora utatwia lokalizacje

i 0znaczanie potozenia wigzki lasera. Karta celu
poprawia widoczno$¢ wiagzki lasera przechodzacej
przez karte. Na karcie znajduja sie podziatki w
systemie imperialnym i metrycznym. Wiazka lasera
przechodzi przez czerwone tworzywo sztuczne i odbija
sig od taSmy odblaskowej po przeciwnej stronie

karty. Magnes na gorze karty pozwala na mocowanie
karty celu do szyny na suficie lub stalowych belek,

co pozwala na wyznaczanie pionu i poziomu. Aby
uzyskac najlepsze wyniki korzystania z karty celu, logo
DeWALT ustawi¢ do siebie.

Okulary poprawiajace widocznos$¢
lasera

Niektore zestawy laserowe zawieraja okulary
poprawiajace widoczno$¢ lasera (rysunek ®). Te
okulary poprawiajg widoczno$¢ wiazki lasera w
warunkach silnego o$wietlenia lub z duzej odlegtosci,
kiedy laser jest uzywany w pomieszczeniach. Te
okulary nie sg wymagane do obstugi lasera.

PRZESTROGA:

Te okulary nie sq atestowanymi okularami
ochronnymi i nie nalezy ich uzywa¢ podczas
obstugi innych narzedzi. Te okulary nie chronig
oczu przed wigzkg lasera.

PRZESTROGA:

Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazer
ciafa, nigdy nie patrze¢ bezposrednio w wigzke
lasera w tych okularach lub bez nich.

A

Uchwyt sufitowy

Uchwyt sufitowy lasera (rysunek ® @), jesli jest
dotaczony, zapewnia wiecej mozliwosci mocowania
lasera. Uchwyt sufitowy jest wyposazony w zacisk
(rysunek ® @) na jednym koricu, ktory mozna
zamocowac do katownika w celu instalacji sufitu
podwieszanego (rysunek ® (). Na obu koricach

uchwytu sufitowego znajduje sie otwér (rysunek ® @
i ® (®), ktory pozwala na przymocowanie urzadzenia
na uchwycie sufitowym do dowolnej powierzchni przy
uzyciu gwozdzia lub $ruby.

Po zamocowaniu uchwytu sufitowego jego stalowa
ptytka zapewnia powierzchnig, do ktérej mozna
przyczepi¢ magnetyczny uchwyt obrotowy (rysunek
® (®). Mozna wtedy dokfadnie regulowac potozenie
lasera, przesuwajac magnetyczny uchwyt obrotowy do
gory i w dot po uchwycie $ciennym.

Serwis i naprawy

UWAGA: Demontaz lasera(éw) powoduje utrate
gwarancji na produkt.

Aby zapewnié BEZPIECZENSTWO

i NIEZAWODNOSC produktu, naprawy, konserwacje
i regulacje nalezy przeprowadza¢ w autoryzowanym
serwisie. Czynnosci serwisowe lub konserwacyjne
wykonane przez niewykwalifikowany personel

moga prowadzi¢ do ryzyka obrazen ciata. Aby
odszuka¢ najblizszy serwis DEWALT, wejdZ na strong
www.2helpU.com.

Gwarancja

Odwiedz strone www.2helpU.com , aby uzyskaé
najnowsze informacje na temat gwarancji.
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Dane techniczne

DCE822G18 / DCE825G18
Zrédio $wiatta Diody laserowe
Dtugosc fali lasera Widoczna 510-530 nm
Moc lasera <1,0 MW PRODUKT LASEROWY KLASY 2
Zasieg roboczy 85 m (280 st6p)

100 m (330') z detektorem (sprzedawany oddzielnie)

Doktadnos¢ - wszystkie linie i punkty
z wyjatkiem punktu dolnego

+3,0mmna 10 m

Niski poziom natadowania akumulatora

1 dioda LED miga na wskazniku poziomu natadowania akumulatora

Urzadzenie nie zostato wytaczone
z uzyciem przetacznika blokady
wahadfa

4 diody LED migajg na wskazniku poziomu natadowania akumu-
latora

Migajace wiazki lasera

Zakres przechylenia przekroczony/laser nie jest wypoziomowany

Zrédio zasilania

Akumulator DeWALT 12V lub 18 V

Temperatura robocza

4°C do 40 °C (39,2 °F do 104 °F)

Temperatura przechowywania

4°C do 40 °C (39,2 °F do 104 °F)

,Maksymalne 80% w temperaturze do 31 °C (88 °F), z liniowym

Wilgotnos¢ spadkiem do wilgotnosci wzglednej 50% w temperaturze 40 °C
(104 °F)’

Srodowisko Odporno$¢ na wodg i pyt zgodnie z IP54

Wysokos¢ <2000 m (6500°)

2%
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DEWALT
WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysokg jakos¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki
gwarancji nie pomniejszajg praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-

wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie

Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz

tacznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy

taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzadzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czeéci) w okresie 12 miesiecy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:
dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegotowym opisem uszkodzenia, lub
przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.
5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

o

=

=

b) termin usunigcia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czegsci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na

pi$mie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnosnie zasadnoséci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczng.

10. Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktére
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

¢) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
fane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
kéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
zuzyciu.

. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktore sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarangcji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegdlnosci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sig
zwrotu utraconych zyskéw w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych
z niezgodnosci towaru z umowa.

-2

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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@ ZARUCGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

€D meésicl miesigcy
E CH> hoénap GK> mesiacov
®

(€2)  Vyrobni kod Datum prodeje :3253:;0 prodejny
(H)  Gyari szam A vasarlas napja /F;IGZ?:; helye
i 5 Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(K Cislo série Ditum predaja Peciatka predajne

Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

D)
Black & Decker Kozponti

Garancidlis-és Markaszerviz

1163 Budapest

(Sashalom) Thokoly at 17.

Tel.: 403-2260
Fax: 404-0014
www.rotelkft.nu

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancidlis javitas dokumentélasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

GK> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum p¥ijmu Datum zakézky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK |Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy | Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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