DEWALT

2-tockovna krizna laserja 12V/18V DCE822G18
5-tockovna krizna laserja 12V/18V DCE825G18

DCE822G18 12V/18V laser s 2 tocke i popreénim linijjama
DCE825G18 12V/18V laser s 5 tocke i popreénim linijjama
DCE822G18 12V/18V 2 tackasti laser sa ukrstenim linijjama
DCE825G18 12V/18V 5 tackasti laser sa ukrstenim linijjama

DCE822G18 Ilacep co BKpcTeHW NiHMM co 2 Touku o 12 V18 V
DCE825G18 Ilacep co BKpcTeHW niHum co 5 Touku og 12 V18 V
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Informacija o laserju

2-tockovna krizna laserja DCE822G18 in 5-tockovna
krizna laserja DCE825G18 sta laserja razreda 2. Sta
samonivelirni laserski orodji, ki se lahko uporabljata
za vodoravno (vodoravnost) in navpiéno (navpicnost)
poravnavo predmetov.

Varnost uporabnika

Varnostne smernice za uporabo orodja

Spodnje definicije opisujejo stopnjo resnosti
posamezne opozorilne besede. Preberite navodila in
bodite pozorni na te simbole.

A NEVARNOST: Pomeni neposredno nevarno
situacijo, ki bo privedla do smrti ali hudih
telesnih pokodb Ce je ne preprecite.

A OPOZORILO: Oznacuje posredno nevarno

situacijo, ki lahko povzroci smrt ali hude
telesne poskodbe Ce je ne preprecite.

A PREVIDNOST: Pomeni potencialno nevarno
situacijo, ki bi lahko povzrocila manjso ali
srednje resno poskodbo Ce je ne preprecite.

OPOMBA: Pomeni situacijo, ki ni povezana
s telesno poskodbo, ampak bi lahko povzrodila
poskodbo lastnine, ce je ne preprecite.

Ce imate kaksna koli vprasanja ali komentarje
o tem ali katerem koli drugem orodju DEWALT,
obiscite spletno stran www.2helpU.com.

OPOZORILO:

Nikoli ne spreminjajte orodja ali njegovih
delov. Tako lahko poskodujete laser ali
povzrocite telesne poSkodbe.

A OPOZORILO:
Preberite in se prepricajte, da razumete
vsa navodila. Ce ne upostevate spodaj
navedenih opozoril in napotkov, lahko to
privede do elektricnega udara, poZara in/ali
telesnih poskodb.

SHRANITE TA NAVODILA

A OPOZORILO:
Izpostavijenost laserskemu sevanju. Ne
razstavljajte ali spreminjajte laserskega
usmerjevalnika. Znotraj orodja ni delov,
ki bi jih lahko servisiral ali popravil
uporabnik. To lahko povzroci hude
poskodbe oci.

A OPOZORILO:
Nevarno sevanje. Uporaba elementov
upravijanja ali nastavitev oz. postopkov na
nacin, ki v teh navodilih ni opisan, lahko
povzroci nevarno izpostavljenost laserskemu
sevanju.

PREVIDNOST: Med montaZo magnetov ne
priblizajte prstov hrbtni plosci in vijaku.
Uklescite lahko prste.

PREVIDNOST: Ne stojte pod laserjem, ée je
montiran na magnetni okvir. Ce laser pade,
lahko povzroci hude telesne poskodbe ali
povzroci gmotno Skodo.
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Nalepke na napravi lahko vsebujejo naslednje simbole.

Simbol Pomen

V volti

mW milivati

& opozorilo za prisotnost laserja
nm valovna dolZina v nanometrih
2 laser razreda 2

Opozorilne nalepke

Za vecje udobje in varnost so na laserju naslednje
nalepke (slika © @0).
A . OPOZORILO: Da bi se izognili

morebitnemu tveganju pokodb je treba

prebrati prirocnik.
A
®

OPOZORILO: LASERSKO SEVANJE.
NE GLEJTE V ZAREK. Laserski izdelek
razreda 2.

OPOZORILO: Ne priblizajte se
magnetu. Nevarnost magnetnega
sevanja lahko vpliva na delovanje
srénega spodbujevalnika in povzroci
hude poskodbe ali smrt.

<1.0mW @ 510-5300m
|EC 60825-1: 2014

CCOMPLIES WITH 21 CFR 1040.10 AND
1040.11 EXCEPT FOR CONFORMANCE WITH
IEC 60825-1 ED. 3., AS DESCRIBED IN LASER

NOTICE 56, DATED MAY 8, 2019.

Ce opremo uporabljate na naéin, ki ga
proizvajalec ni dolocil, se lahko poslabsa
zascita, ki jo zagotavlja oprema.

Laserja ne uporabljajte v eksplozivnih okoljih,
kjer so vnetljive tekocine, plini ali prah. To orodja
lahko ustvari iskre, ki lahko zanetijo prah ali hlape.

Laserja, ki ga ne uporabljate, shranjujte izven
dosega otrok in drugih neizku$enih ljudi. Laserji

so lahko zelo nevarni v rokah ljudi, ki za delo z njimi
niso usposobljeni.

Orodje MORAJO servisirati le pooblas¢eni
serviserji. Ce orodje servisira ali vzdrzuje
nepooblasceno osebje, lahko to povzro¢i nevarnosti
telesnih poskodb. Informacije o najbliziem servisnem
centru druzbe DEWALT obisCite spletno stran
www.2helpU.com.

Laserskega Zarka ne glejte z opti¢nimi
instrumenti, kot je na primer teleskop. To lahko
povzroci hude poskodbe oci.

Laserja ne postavljajte na mesta, kjer bi lahko
kdorkoli namenoma ali nenamerno gledal
laserski Zarek. To lahko povzro¢i hude poskodbe
oc€i.

Laserja ne postavljajte v blizino odsevnih
povrsin, ki bi lahko laserski zarek odbila komu
v o€i. To lahko povzroci hude poskodbe 0.

Ko laserja ne uporabljate, ga izkljuéite. Ce laser

pustite vkljucen poveca moznost, da kdo pogledal
v laserski Zarek.

* Nikoli ne spreminjajte izdelka. Spreminjanje

naprave lahko povzro¢i nevarno izpostavijenost
laserskemu Zarku.

Ne uporabljajte laserja v prisotnosti otrok in ne
dovolite, da bi se otroci igrali z laserjem. To lahko
hudo poskoduje oci.

Ne odstranjujte ali unicujte opozorilnih nalepk.
Ce odstranite oznake, bo lahko uporabnik ali kdo
drug nenamerno izpostavi sevanju.

Laser trdno postavite na ravno podlago. Ce pade
laser na tla, se lahko poskoduje, ali povzroci hude
telesne poskodbe.

Osebna varnost

Ob uporabi laserja bodite pozorni, pazite, kaj delate
in uporabite zdravo pamet. Laserja ne uporabljajte,
Ce ste utrujeni ali pod vplivom drog, alkohola ali
zdravil. Le trenutek nepozornosti med uporabo
laserja lahko privede do hudih telesnih poskodb.
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Ne nagibajte se predalec ali segajte previsoko.
Ohranjajte stabilnost in ravnovesje ves ¢as dela.
Varno stojisCe in ravnoteZje omogocata boljsi nadzor
orodja v nepricakovanih situacijah.

Uporabite osebno za$citno opremo. Vedno nosite
zascitna ocala. Odvisno od delovnih pogojev bo
morda no$nja varovalne opreme, kot je maska za
za$Cito proti prahu, varnostni eviji, ki ne drsijo,
Celada in za$Cita sluha, morda zmanjsala nevarnost
telesnih poskodb.

Uporaba orodja in skrb zanj

Ne uporabljajte laserja, ¢e s stikalom za napajanje/
transport ni mogoce vklopiti ali izklopiti laserja.
Orodje, ki ga ni mogoce nadzirati s stikalom, je
nevarno in ga je treba popraviti.

Upostevajte navodila iz razdelka VzdrZevanje iz
tega priro¢nika. Uporaba delov, ki jih ni odobril
proizvajalec laserja, ali napake zaradi neupostevanja
navodil v razdelku Vzdrzevanje lahko povzrocijo
tveganje elektricnega Soka ali poskodb.

Varnost baterije

OPOZORILO:

Baterije lahko eksplodirajo ali pus¢ajo in
povzrocijo telesne poskodbe ali poZar. Za
zmanjSanje tveganja:

Natancno upostevajte vse napotke in opozorila na
nalepki in embalaZi baterije in priloZzenem prirocniku
o varnosti baterij;

Baterij ne mecite v ogenj.
Preprecite, da bi otroci prisli v stik z baterijami.
Odstranite baterije, ko naprave ne uporabljate.

Uporabljajte le polnilnik, ki je naveden za vas paket
polnilnih baterij.

Pred nastavijanjem, menjavo opreme ali
shranjevanjem elektricnega orodja, odstranite paket

baterij iz orodja. Ta preventivna za$citna mera
zmanjsuje tveganje nehotenega zagona laserja.

+ Uporabljajte elektricna orodja samo s posebej zanje
izdelanimi paketi baterij. Uporaba drugih paketov
baterij lahko povzroci nevarnost telesnih poskodb
in pozara.

Pri nepravilnem ravnanju z baterijo lahko iz
notranjosti baterije brizgne tekocina, zato preprecite
stik s to tekocino. Ce po nakljucju pride do stika
tekocine s telesom, izperite prizadeto mesto z vodo.
Ce tekocina pride v stik z ocmi, poisGite pomoé
zdravnika. Stik s tekoCino iz baterije lahko povzroCi
draZenje koZe ali opekline.

Uporabljajte paketa baterij ali laserja, ki sta
poSkodovana ali predelana. PoSkodovane ali
predelane baterije lahko povzrocijo nepredvidljivo
obnasanje, katere posledica so pozZar ali eksplozija,
oz. tveganje poSkodb.

+ Baterij ali laserja ne izpostavijajte ognju ali
previsokim temperaturam. Ce baterijo izpostavite
ognju ali temperaturi, ki je ve¢ kot 130 °C (265 °F)
lahko povzrocite eksplozijo.

Upostevajte vsa navodila za polnjenje in ne polnite
paketa baterij pri temperaturah, ki so izven obmocja,
predpisanega v navodilih. Nepravilno polnjenje

ali polnjenje pri temperaturah izven predpisanega
obmodja lahko poSkoduje paket baterij in poveca
nevarnost poZara.

Ne shranite ali uporabite orodja in paketa baterij na
krajih, kjer lahko temperatura pade pod 4 °C (39,2
°F) (na primer zunanje lope s kovinskimi stenami
pozimi), ali preseze 40 °C (104 °F) (na primer
zunanje lope s kovinskimi stenami poleti).

Napajanje laserja
Ta laser lahko napajata a DEWALT 12 V ali 18
V paketa li-ionskih baterij.




Vrsta baterije Paket baterij

12V DCB120, DCB121, DCB122,
DCB123, DCB124, DCB124G, '
DCB125, DCB126, DCB126G,
DCB127

18V DCB181, DCB182, DCB183,

DCB183B, DCB183G, DCB184,
DCB184B, DCB184G, DCB185,
DCB187, DCB189, DCBP034,
DCBP518.

Uporaba drugih baterij lahko povzro¢i nevarnost
pozara.

Polnjenje litijevih-ionskih baterij

H Ce je laserju prilozen paket li-ionskih baterij
DEWALT 12 V/18 V, ga odstranite.
+ Med tem, ko drZite pritisnjen gumb za spro$¢anje na
paketu baterij (slika ® (), povlecite paket baterij
navzgor, da bi ga odklopili od laserja.

+ Paket baterij izvlecite navzgor do konca in iz laserja
(slika ® @).

B Kabel polnilnika priklopite v elektriéno vticnico.

Paket baterij potisnite v polnilnik, dokler se ne
zasko¢i v polozaju (slika @ (D). Na polnilniku bo
utripala leva signalna lucka, ki sporoca, da se
baterija polni.

I Ko je baterija napolnjena do konca (signaina lucka
na polnilniku ne utripa ved), pritisnite in drzite
pritisnjen gumb za sprostitev na paketu baterij
(slika ® @) in izvlecite paket baterij iz polnilnika
(slika ® ).

B Paket baterij potisnite navzdol v laser, dokler se ne
zaskoci v poloZaju (slika @ @).

Pogled na merilnik baterije
Ko je laser VKLOPLJEN, kaZe merilnik baterij na
tipkovnici (slika © (®) ostanke napolnjenosti.

+ LED bo svetil in utripal, ko je raven napolnjenosti
baterij nizka (10 %). Laser lahko deluje $e nekaj

Casa, dokler se baterije popolnoma ne izpraznijo,
vendar se bodo laserski Zarki hitro zatemnili.

Ko ste napolnili litijeve-ionske baterije 12 V/18

Vin znova VKLOPILI laser, bo laserski Zarek (ali

zarki) zasvetil s polno svetlostjo in signalna lucka

napolnjenosti bo kazala, da so baterij napolnjene

do konca.

Ce vsi 4 LED-i na merilniku baterij $e vedno
SVETIJO to pomeni, da laser ni v celoti
IZKLOPLJEN. Ko laserja ne uporabljate, potisnite
stikalo za zapahnitev napajanja/transporta v LEVO
v polozaj Zapahnjeno/IZKLOPLJENO (slika © @).

Nasveti za uporabo

Za daljSe delovanje baterije z enim polnjenjem
izklopite laser, ko ga ne uporabljate.

Pogosto preverite umerjenost laserja, zagotovite
natanénost svojega dela. Glejte razdelekPreverjanje
natancnosti laserja.

Pred poskusom uporabe laserja se prepricajte, ali je
orodje postavljeno trdno na gladki in ravni povrsini,
poravnani v obe smeri.

Za povecanije vidnosti Zarka uporabite Laser Target
Card (Lasersko ciljino kartico) (slika W) in/ali nosite
ocala za izbolj$anje laserskega Zarka (slika ©) za
pomodi pri iskanju Zarka.

PREVIDNOST:

Za zmanj$anje tveganja hudih telesnih
poskodb nikoli ne glejte neposredno

v laserski Zarek brez teh ocal. Za pomembne
informacije glejte razdelek Oprema.

Vedno oznacite srediSce laserskega zarka.

Iziemne temperaturne spremembe lahko povzrogijo
premik ali gibanje gradbenih konstrukcij, kovinskih
trinoznih stojal, opreme itd., ki lahko vpliva

na natanénost. Med delom veckrat preverite
natanénost.

Ce pade laser na tla, preverite, ali je $e vedno
umerjen. Glejte razdelekPreverjanje natanénosti
laserja.




Vk|op |aserja + uporaba najvegjega obmogjalrazdalje, ki je najblizie

delovni razdalji; Vecje je obmocje / razdalja, lazje je
Laser postavite na plosko ravno povrsino. Stikalo merjenje natanénosti laserja.
za zapahnitev napajanja/transport © @ potisnite

CL fite na gladk tabil
v desno, da bi odpahnil/VKLOPIL! laser. aser namesfite na glacko, ravno, stabiino

povrsino, ki je vodoravna v obe smeri.

Gumb Prikazano +  Oznatite sredisce laserskega Zarka.

@ « Pritisnite enkrat za prikaz vodoravnega

laserskega (slika © @).

+ Pritisnite enkrat za prikaz vodoravne
laserske linije (slika © ®).

+ Pritisnite 3 krat, da bi prikazali

Preverjanje umerjenosti polja

Preverjanje natan¢nosti - vodoravni

vodoravno in navpiéno linijo (slika zarek, smer skeniranja (sl. D)
©6) Preverjanje umerjenosti vodoravnega skeniranja

+ Pritisnite Se Cetrtic, da bi ustavili laserja zahteva dve steni, narazen 9 m (30'). Zelo
prikazovanje laserskin linij pomembno je, da zacnete preverjanje umerjenosti

+ Pritisnite enkrat za prikaz pik nad z razdaljo, ki ni kraj$a od razdalje aplikacije, za katero

laserjem in pod njim (slika © @).
+ Pritisnite drugic, da bi ustavili
prikazovanije pik.

boste uporabljali orodje.
1. Laser namestite na steno z vodilnim okvirjem.
Prepri¢ajte se, ali je laser usmerjen natan¢no
DCLE34520 naravnost naprej.
2. Vklopite laserjev vodoravni Zarek in usmerite
laser priblizno 45°, tako, da se skrajni desni konec

DCLE34220

Uporabite lahko ®@n2I® skupaj, z: &nkaz pik in
lnj. Ce na primer pritisnete & D triatin ©) © enkrat laserske linije dotika nasprotno steno na razdalji
bo laser prikazoval krizne linije in dve piki (slika © ®). najmanj 9 m (30'). Oznacite srediéce laserskega
Ko laserja ne uporabljate, potisnite stikalo za zarka (a).

zapahnitev napajanja/tfansporta v levo na poloZaj 3
IZKLOP/Zapahnjeno. Ce stikalo za zapahnitev
napajanja/transport ni premaknjeno na zapahnjeni
polozaj, bodo vsi 4 LED-i na merilniku baterije utripali
neprekinjeno.

. Usmerite laser priblizno 90°, da bi se skrajni
levi konec laserske linije dotikal blizine oznake,
ustvarjene v koraku 2. Oznacite sredisce
laserskega Zarka (b).
4. |zmerite navpi¢no razdaljo med oznakama.
+ Ce je meritev ve&ja od spodaj prikazane vrednost,
je treba laser servisirati pri poobla¢enem servisu.

Preverjanje natanénosti

Iaserja Razdalja med Dovoljenja razdalja
Laserska orodja so zapecatena in umerjena v tovarmni. stenama med @in ®
Zato priporotamo, da pred prvo uporabo laserja opra- 100m 3,0 mm

vite preverjanje natan¢nosti (v primeru, ¢e je bil laser 120m 3,6 mm
izpostavljen ekstremnim temperaturam) in nato redno, 15,0 m 45mm

da bi zagotovili natantnost svojega dela. Ce izvajate
kakrsno koli preverjanje, ki je navedeno v tem priro¢ni-
ku, upo$tevajte naslednja navodila:
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Preverjanje natancnosti - vodoravni
zZarek, smer nagiba (sl. E)
Preverjanje umerjenosti vodoravnega nagiba

od razdalje aplikacije, za katero boste uporabljali
orodje.
1.

Zaénite z oznacevanjem 1,5 m (5’) linije na tleh.

umerjenosti laserja zahteva eno steno, dolgo najman; 2. Obrnite laserski navpicni Zarek in postavite enoto
9'm (30'). Zelo pomembno je, da zacnete preverjanje na enega od koncev linije tako, da je usmerjen
umerjenosti z razdaljo, ki ni kraj$a od razdalje knjej.
aplikacije, za katero boste uporabljali orodje. 3. Prilagodite enoto tako, da je njen Zarek poravnan
1. Laser namestite na steno z vodilnim okvirjem. in na sredini linije na tieh.
2. Vklopite vodoravni laserski zarek in usmerite 4. Oznacite poloZaj laserskega Zarka na stropu (a).

Oznacite sredi$ce laserskega Zarka neposredno

nad sredinsko tocko linije na tleh.

Premaknite laser na drugi konec linije na tleh.

Prilagodite enoto znova tako, da je njen Zarek

poravnan in na sredini linije na tleh.

. Oznacite polozaj laserskega Zarka na stropu (b),
neposredno ob prvi oznaki (a).

. lzmerite razdaljo med tema dvema oznakama.

Ce je meritev vecja od spodaj prikazane vrednost,

je treba laser servisirati pri pooblas¢enem servisu.

laser proti nasprotnem koncu stene in priblizno
vzporedno s sosednjo steno.

3. Oznadite sredino Zarka na dveh mestih (a, b), ki 5.
sta najmanj 9 m (30’) narazen.

4. Premaknite laser na nasprotni konec stene.

5. Vklopite vodoravni laserski zarek in usmerite
laser nazaj proti prvemu koncu stene in priblizno
vzporedno s sosednjo steno.

6. Nastavite vi§ino laserja tako, da bo sredisce zarka *
poravnano z najblizjo oznako (b).

7. Oznacite sredino Zarka (c) neposredno nad ali pod *

[=2]

Dovoljena razdalja na stropu med oznakama viSine

najbolj oddaljeno oznako (a). 25m
8. Izmerite razdaljo med tema dvema oznakama Razdalja med Dovoljenja razdalja
(a c). stenama med @ in ®
+ Ce je meritev vegja od spodaj prikazane vrednost, 25m 1,7 mm
je treba laser servisirati pri poobla§¢enem servisu. 30m 24 mm
Razdalja med Dovoljenja razdalja 40m 2,8 mm
stenama med @in © 6,0m 4,1 mm
100m 6,0 mm Natanénost navpiéne tocke
120m 7,2mm ) ) . G s T
Umerjenosti navpicnice najbolj to¢no preverite, ¢e
150m 9,0 mm je na voljo dovolj navpicne vidine, idealno 6 m (20),

kjer ena oseba na tleh namesti laser in druga oseba

Preverjanje natancnosti - navpicni
v blizini stropa oznaci tocko, ki jo naredi laserski Zarek

zZarek (sl. F)

na stropu.
Preverjanje navpi¢ne umerjenosti (navpi¢no) laserja s o -
je najbolj toéna, e je na voljo dovolj navpiéne visine, gl@a (t:)e h oznaite totko (a), kot je prikazano na siiki

idealno 6 m (20°), kjer ena oseba na tieh namesti
laser in druga oseba v bliZini stropa oznadi tocko, kijo * VKLOPITE laser in enkrat pritisnite @, dabi
naredi laserski Zarek na stropu. Zelo pomembno je,da  Prikazali tocke nad laserjem in pod njim.
zaCnete preverjanje umerjenosti z razdaljo, ki ni kraj$a




Laser namestite tako, da bo tocka navzdol
centrirana nad tocko (a) in oznacite sredisce tocke
navzgor na stropu kot (b) (slika @ ().

Obrnite laser za 180°, in se prepriCajte, da je tocka
navzdol $e vedno centrirana na tocki (a) na tieh
(slika ® @).

Oznacite sredi$ce tocke navzgor na stropu kot
tocko (c) (slika © @).

lzmerite razdaljo med tockama (b) in (c).

Ce je va$a meritev vegja od dovoljene razdalje med
(b) in (c) za ustrezno razdaljo med stropom in tiemi
iz tabele v nadaljevanju, je treba opraviti servis
laserja v pooblaséenem servisu.

in nastavite viSino laserja, dokler se laserska tocka
ne dotakne tocke b.

Obrnite laser za 180° in namerite lasersko tocko
v blizino tocke (a) na prvi steni in oznacite tocko (c)
slika H §t. 2).

Izmerite navpi¢no razdaljo med tockama (a) in (c)
na prvi steni.

Ce je vasa meritev vecja od dovoljene razdalje

med (a) in (c) ustrezno razdaljo med stenama iz
tabele v nadaljevanju, je treba opraviti servis laserja
v pooblascenem servisu.

Za preverjanje natan¢nosti desne tocke in nato
leve totke ponovite korake od 2 do 8 in zagotovite,
da bo laserska tocka, ki jo testirate tista laserska
tocka, ki je obrnjena na vsako steno.

Razdalja med Dovoljenja razdalja
stropom in tlemi med ® in ©
25m 1,7 mm
30m 2,1 mm
40m 2,8 mm
6,0m 4,1mm

Natanénost vodoravne ¢rte -
vodoravnost

Preverjanje vodoravne umerjenosti laserske enote
zahteva dve vzporedni steni, oddeljeni med seboj
najmanj 6 m (20').
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VKLOPITE laser in pritisnite dvakrat, da bi prikazali
zgornje, sprednje, spodnje tocke in tocki levo ter
desno od laserja.

Namestite laser 5-8 cm (2"-3") od prve stene. Za
testiranje sprednje laserske tocke zagotovite, da bo
spredniji del laserja usmerjen v steno (slika H §t. 1).

Oznadite polozaj laserske tocke na prvi steni kot
tocko (a) (slika H &t. 1).

Obrnite laser za 180° in oznacite polozaj laserske
tocke na drugi steni kot (b) (slika H §t. 1).

Namestite laser 5-8 cm (2’-3") od druge stene. Za
testiranje sprednje laserske totke zagotovite, da bo
spredniji del laserja usmerjen v steno (slika H §t 2)

Razdalja med Dovoljenja razdalja
stenama med @ in ©
6,0m 4,1 mm
90m 6,2 mm
15,0 m 10,2 mm

Natanénost vodoravne crte -

pravokotnost

Preverjanje vodoravne umerjenosti laserja potrebuje
sobo, ki je dolga najmanj 6 m (20’). Vse oznake lahko
naredite na tleh tako, da namestite cilj pred vodoravni
ali pravokotni Zarek in prenesete lokacijo na tla.

OPOMBA: Da bi zagotovili natan¢nost, mora biti
razdalja (D1) od (a) do (b), (b) do (c), (b) do (d) ter (b)

do (e) enaka.

+ VKLOPITE laser in enkrat pritisnite, da bi prikazali
tocke nad laserjem in pod njim.

+ Oznagite tocko (a) na tieh na enem koncu sobe
tako, kot je prikazano na sliki | 8t 1.

« Laser namestite tako, da

bo tocka navzdol

centrirana nad tocko (a) in zagotovite, da bo
sprednja tocka kazala proti oddaljenemu koncu

sobe (slika | &t. 1).




Z uporabo cilja za prenos lokacije sprednje tocke Uporaba | aserj a

za poravnanje na steni na tla, oznacite tocko (b) na

tleh in nato tocko (c) na tleh, (slika | §t. 1). Uravnavanje laserja

:rsg:iilfmte(ljaser do tto?:e (b)in pdora:vvijte ik Dokler je laser pravilno umerjen, se samodejno
prednjo vodoravno locko znova do tocke ¢ (slika izravna. Vsi laserji so tovarni$ko nastavljeni, da

18t.2). zaznajo ravnino, dokler so postavljeni na ravno

Z uporabo cilja za prenos lokacije sprednje tocke  podlago s povpreéno do + 4° ravnine. Nobene rocne

za poravnanje na steni na tla, oznacite polozaj prilagoditve niso potrebne.

dvgh prfa vokotnih Zarkov kot todkd (d) in (e) na teh Ce je laser nagnjen toliko, da se ne more sam izravnati
(slika 18t.2). (>4°) bo laserski zarek utripal. Obstajata dve utripajoci
Obrnite laser za 90° tako, da bo sprednja sekvenci, povezani s stanjem izven poravnanosti.
vodoravna tocka poravnana s tocko e (slika | §t. 3).

Oznatite polozaj prvega pravokotnega Zarka kot + Med 4° in 10° utripa Zarek s trajnim ciklom utripa

tocko (f) na tleh ¢im blizje tocki (a) (slika | §t. 3). + Prikotih, vecjih od 10° utripa Zarek s ciklom treh

lzmerite razdaljo med tockama (a) in (f) (slika utripov.

Ist.3). Ce laserski zarek utripa LASER NI PORAVNAN (ALI
Ce je vasa meritev vegja od dovoljene razdalje med NAVPICEN) IN GA NI DOVOLJEN UPORABLJATI ZA
(a) in (f) za razdaljo (D1) iz tabele v nadaljevanju, ~ DOLOCANJE ALI OZNACEVANJE PORAVNANOSTI
je treba opraviti servis laserja v pooblaséenem ALI NAVPICNOSTI. Laser postavite na bolj ravno
servisu. podlago.

Obrnite laser za 180° tako, da bo sprednja . .
vodoravna toéka poravnana s tocko e (slika | &. 4). Uporaba okvirja vodila

Oznacite polozaj drugega pravokotnega Zarka kot Laser ima magnetni okvir vodila (slika @ () ki je
tocko (g) na tieh ¢im blizje tocki (a) (slika | 8t. 4). trajno priklju¢en na enoto.

Izmerite razdaljo med tockama (a) in (g) (slika A OPOZORILO:

18t.4). Laser in/ali sistem montaZe na steno

Ce je vaga meritev vegja od dovoljene razdalje namestite na stabilno povrsino. Ce laser
med (a) in (g) za ustrezno razdaljo (D1) iz tabele pade, lahko povzroci hude telesne poskodbe
v nadaljevanju, je treba opraviti servis laserja ali povzroci gmotno Skodo.

v poobla$Cenem servisu.

- — - + Okvir ima okroglo rezo (slika ®), zato ga lahko
Razdalja (D1) Dovoljenja razdalja obesite na zebelj ali vijak na kakréni koli povrsini.
med @ inMali @in @

+ Okvir ima gumb za fino nastavitev (slika @ @) ki

60m 5,3 mm je v pomoé za poravnavo laserskih Zarkov. Enoto
90m 7,9 mm postavite na plosko ravno povrsino in obrnite gumb
15,0 m 13,1 mm v desno, da bi premaknili Zarek v desno, ali obrnite

gumb v levo, da bi premaknili Zarek v levo.

+ Okvir ima magnete (slika © @), ki omogodajo, da
enoto montirate na vecino pokon¢nih povrsin iz
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jekla ali Zeleza. Najpogostejsi primeri za primere
povrsine so jekleni nastavki okvirjev, jekleni okvirji
vrat in strukturni jekleni trami. Pred priklopom vodila
okvira na vijak (slika © @), namestite kovinsko
plosco za izbolj$anje (slika © @a) na nasprotno
stran vijaka.

Vzdrzevanje

+ Pogosto preverite, ali je laser pravilno umerjen,
saj boste s tem zagotovili ve¢jo toénost
dela. Podrobnosti so v razdelku Preverjanje
umerjenosti polja.

+ Preverjanja umerjenosti in ostala vzdrzevalna
popravila lahko opravijo servisi DEWALT.

+ Ce laserja ne uporabljate, ga shranite v prilozeni
Skatli s kompletom. Laserja nikoli ne shranjujte pod
-20 “C ali na vet kot 60 ‘C.

+ Laserja ne shranite v Skatli z opremo, Ce je moker.
Pred shranjevanjem morate laser najprej posusiti
z mehko in suho krpo;

Ciscenje
Zunanije plastine dele je treba o€istiti le z vlazno krpo.
Ceprav so ti deli odporni proti topilom, jih NIKOLI ne

uporabljajte za ¢id¢enje; Za odstranjevanje vlage, pred
shranjevanjem orodja, uporabite le suho krpo.

Odpravljanje tezav
Laser se ne vklopi

+ Popolnoma napolnite paket baterij in ga nato znova
namestite v laser.

+ Ceje laser segret na ve kot 120 °C (50 °F), se
ne bo VKLOPIL. Ce je bil laser shranjen pri visoki
temperaturi poCakajte, da se ohladi. Vodoravnost
laserja se ne bo spremenila, ¢e pritisnete gumb
vklop/izklop, $e preden se je ohladil na pravilno
delovno temperaturo.

Laserski zarki utripajo

Laseriji so izdelani tako, da se samodejno poravnaj na
povpre&no 4° v vse smeri. Ce je laser preve¢ nagnjen,
da bi se notranji mehanizem sam izravnal, bo Zarek
laserja utripal in tako opozarjal, da je nagib presezen.
UTRIPAJOCI ZARKI LASERJA NISO VODORAVNI
ALI NAVPICNI IN SE NE SMEJO UPORABLJATI ZA
DOLOCANJE ALI OZNACEVANJE VODORAVNOSTI
ALINAVPICNOSTI. Laser postavite na bolj ravno
podlago.

Laserski zarek se ne preneha premikati

Laser je natanéni instrument. Zato bo laser nadaljeval
z iskanjem ravnost, ¢e ne bo postavljen na trdno (in
nepremiéno) podlago. Ce se Zarek ne neha premikati,
poskusite postaviti laser na bolj trdno podlago.
Prepri¢ajte se tudi, ali je podlaga relativno ravna, tako
da bo laser stabilen.

LED-i merilnika baterije utripajo

Ce vsi 4 LED-i na merilniku baterije utripajo
neprekinjeno pomeni to, da enota ni bila izklopljena
popolnoma s stikalom zapahnitev napajanja/transporta
(slika © (). Stikalo za Zapahnitev napajanja/
transporta mora biti vedno postavljena na polozaj
ZAPAHNJENO/ODPAHNJENOY, tudi ¢e laserja ne
uporabljate.

Oprema

Laser ima na spodnjem delu enote dva zenska navoja
1/4 - 20 in 5/8 - 11 (slika W). Ta navoj je namenjen
namestitvi trenutne ali prihodnje opreme DEWALT.
Uporabljajte le opremoDeWALT, ki je dologena za
uporabo s tem izdelkom. UpoStevajte navodila,
priloZzena dodatni opremi.

A OPOZORILO:
Ker druga oprema, ki je ne ponuja DeWALT
s tem izdelkom ni bila testirana, je njena




uporaba lahko nevarna. Da bi zmanjsali

moznost poskodbe, z izdelkom uporabljajte

samo pripomocke, ki jih priporoca DEWALT.
Ce potrebujete pomoé za dologanje kakrsne koli

obiscite naSo spletno www.2helpU.com.

Ciljna kartica

Nekaterim laserskim kompletom je priloZzena laserska
cilina kartica (slika @) za pomo¢ pri iskanju in
oznacevanju laserskega Zarka. Ciljna kartica pove¢a
vidnost laserskega Zarka, ko gre zarek prek kartice.
Ta kartica je oznaCena s standardno in metriéno
lestvico. Laserski Zarek gre skozi rdeco plastiko in se
odbije od odsevnega traku na nasprotni strani. Magnet
na zgornjem delu kartice je zasnovan tako, da drzi
cilino kartico na stropnem vodilu ali jeklenih sornikih
za dologitev polozaja navpicnice in vodoravnice. Za
najboljSe rezultate pri uporabi ciljne kartice mora biti
logotip DEWALT obrnjen proti vam.

Ocala za izboljSanje vidnosti laserskih
zarkov

Nekateri kompleti laserja vsebujejo oCala za izboljSanje
vidnosti laserskega Zarka (Enhancement Glasses)
(slika ®). Ta ocala izbolj$ajo vidljivost laserskega
zarka v pogojih mocne svetlobe ali na dolge razdalje,
ko se laser uporablja za delo v notranjosti. Ta ocala
niso potrebna za delovanje laserja.

A PREVIDNOST:
Ta ocala niso odobrena varnostna o¢ala
po ANSI in jih ni dovoljeno nositi pri delu
z drugim orodjem. Ta ocala ne preprecujejo
vdora laserskega Zarka v vase oci.

A PREVIDNOST:
Za zmanjanje tveganja hudih telesnih
poskodb nikoli ne glejte neposredno v laserski
Zarek brez teh ocal.

Montaza na strop

MontaZa laserja na strop (slika & (), ¢e je oprema
priloZena, omogo¢a ve¢ moznosti namestitve laserja.
Stropni nosilec ima na enem koncu objemko (slika

N) @) ki jo je mogoce pritrditi na stenski kot za
namestitev na akusticni strop (slika ® ®). Na vsakem
koncu opreme za montazo na strop je luknja za vijak
(sliki W @ in N ®), ki omogoca, da komplet za
montaZo na steno namestite na katero koli povrsino

z Zebliem ali vijakom.

Ko je sistem montaze pritrjen, omogo€a njegova
jeklena plod¢a povrsino, na katero lahko namestite
magnetni okvir vodila (slika ™ (®). Polozaj laserja
lahko nato fino nastavite s potiskanjem magnetnega
okvira vodila gor in dol po sistemu montaZe na steno.

Servis in popravila

OPOMBA: Ce razstavite vodno tehtnico nivelimega
laserja, bodo vse garancije izdelka neveljavne.

Za VARNOST in ZANESLJIVOST izdelka naj

popravila, vzdrZevanje in prilagoditve izvajajo samo
pooblaséeni servisi. Ce izdelek servisira ali vzdrzuje
nepoobladéeno osebje, lahko to povzroci nevarnosti

DeWALT obiscite spletno stran www.2helpU.com.

Garancija

Za najnovejSe informacije o garanciji obis¢ite spletno
stran www.2helpU.com.
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Specifikacije

DCE822G18 / DCE825G18

Vir svetlobe

Laserske diode

Valovna dolZina laserja

510-530 nm vidna

Mo¢ laserja

<1,0 mW LASERSKI IZDELEK RAZREDA 2

Delovni obseg

85 m (280")
100 m (330') z detektorjem (prodaja se loceno)

Natanénost - vse linije razen tocka
navzdol

+3,0mmna10m

Baterija je skoraj prazna

1 LED utripa na merilniku baterije

Enota ni izklopljena s stikalom za
zapahnitev

4 LEDI utripajo na merilniku baterije

Utripajoci laserski zarek

PreseZena velikost nagiba/enota ni poravnana

Vir napajanja

Paket baterij DEWALT 12V ali 18 V

Delovna temperatura

4°C do40°C (39,2 °F do 104 °F)

Temperatura shranjevanja

4°Cdo40°C (39,2 °F do 104 °F)

Vlaznost Najvecja relativna viaznost 80 % za temperature do 31 °C (88 °F),

linearno upadanje do 50 % relativne vlaznosti pri 40 °C (104 °F)
Okolje Odpornost proti vodi in prahu v skladu z IP54
Nadmorska viina <2000 m (6500")
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Sadrzaj

+ Informacije o laseru

+ Sigurnost korisnika

+ Sigurnost baterije

+ Ukljucivanje lasera

+ Savjeti za upotrebu

+ Ukljucivanje lasera

* Provjera to¢nosti lasera
+ Kontrolno kalibriranje na terenu
+ Upotreba lasera

+ Odrzavanje

+ Otklanjanje poteskoca
+ Dodatna oprema

+ Servis i popravci

+ Jamstvo

+ Specifikacije

Informacije o laseru

Laseri DCE822G18 s dvije tocke i popre¢nim linijama,
te DCE825G18 s pet to¢aka i popre¢nim linijama
laserski su proizvodi Razreda 2. Ovu su laserski alati
sa samoporavnanjem koji se mogu upotrebljavati za
projekte vodoravnog (ravnog) i okomitog (uspravnog)
poravnanja.

Sigurnost korisnika

Sigurnosne smjernice

Definicije navedene u nastavku opisuju razinu
ozbiljinosti svih upozorenja. Procitajte prirucnik
i obratite paznju na ove simbole.
A OPASNOST: Oznacava neposrednu rizicnu
okolnost koja ce, ako se ne izbjegne,
rezultirati smrcu ili ozbiljnim ozljedama.

UPOZORENJE: Oznacava potencijalno
riziénu okolnost koja, ako se ne izbjegne,
moze rezultirati ozbiljinim ozljedama ili smrcu.

OPREZ: Oznacava potencijalno rizicnu
okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze

rezultirati manjim ili srednje teskim ozljedama.

NAPOMENA: Naznacuje praksu koja nije vezana uz
tielesne ozljede ali koja, ako se ne izbjegne, moze

rezultirati materijalnom Stetom.

Ako imate bilo kakvih pitanja ili komentara o ovom

ili nekom drugom DEWALT alatu, krenite na

A
A

www.2helpU.com.

UPOZORENJE:

Nikad ne mijenjajte alat ili bilo koji njegov
dio. MoZe doci do ostecenja lasera ili osobne
ozljede.

UPOZORENJE:

Procitajte i proucite sve upute.
Nepostivanje upozorenja i uputa moZe
rezultirati strujnim udarom, poZarom i/ili
ozbiljnim ozljedama.

SACUVAJTE OVE UPUTE

UPOZORENJE:

Lasersko zracenje. Lasersku libelu
nemojte rastavljati ni modificirati. Unutar
uredaja nema dijelova koje bi korisnik
mogao popraviti. Mogu nastati ozbiljna
ostecenja vida.

UPOZORENJE:

Opasno zracenje. Upotreba kontrola na
nepropisne nacine, prilagodavanje ili postupci
koji ovdje nisu navedeni mogu rezultirati
opasnim izlaganjem zracenju.

OPREZ: Drzite prste daleko od straznje ploce
i stup kada ugradujete magnete. Prsti se
mogu priklijestiti.

OPREZ: Ne zadrZavajte se ispod lasera kada
je ugraden s magnetnim drzacem. Ako laser
padne, moZe doci do oStecenja lasera ili
ozbiline osobne ozljede.
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Oznake na alatu mogu sadrZavati sliedece simbole.

Simbol Znacenje

V volti

mW milivati

& Upozorenje o laseru

nm Valna duljina u nanometrima
2 Laser klase 2

Oznake upozorenja

Na laseru se nalaze sliedece sigurnosne oznake (Slika

©®).

A @

UPOZORENUJE: Procitajte prirucnik
s uputama kako biste smanjili rizik od
ozljeda.

UPOZORENJE: LASERSKO

Laserski proizvod klase 2.

UPOZORENJE: Driite daleko od
magneta. Magnetna opasnost mozZe
ometati elektrostimulator srca i dovesti
do teske ozljede ili smrti.

~|EC 60825-1: 2014

CCOMPLIES WITH 21 CFR 1040.10 AND

1040.11 EXCEPT FOR CONFORMANCE WITH
IEC 60825-1 ED. 3, AS DESCRIBED IN LASER
NOTICE 56, DATED MAY 8, 2019.

Ako se oprema upotrebljava na nacin koji nije

utvrdio proizvodac, moZe se ugroziti zastita koja

osigurava opremu.

Laser ne koristite u eksplozivnom okruZenju,
kao sto je blizina zapaljivih tekucina, plinova ili
prasine. Ovaj alat stvara iskre koje mogu zapaliti
prasinu ili pare.

Laser koji nije u upotrebi pohranite izvan

dohvata djece i drugih nestrucnih osoba. Laseri

su opasni u rukama nestrucnih korisnika.

ZRACENJE. NE GLEDAJTE U ZRAKU.

Alat smije servisirati samo stru¢no osoblje.
Popravci, servisiranje ili odrzavanje od strane
nestrucnih osoba mogu rezultirati ozljedama. Da
biste pronasli najblizi DEWALT servis, posjetite
www. 2helpU.com.

Za gledanje laserske zrake ne Koristite opticka
pomagala kao Sto su teleskopi ili dalekozori.
Mogu nastati ozbilina oStecenja vida.

Laser ne postavljajte na mjestima na kojima bi
netko mogao gledati u lasersku zraku. Mogu
nastati ozbiljna otecenja vida.

Laser ne postavljajte u blizini reflektirajucih
povrsina koje bi lasersku zraku mogle reflektirati
prema ne€ijim o¢ima. Mogu nastati ozbilina
oStecenja vida.

Iskljucite laser kad nije u upotrebi. Ostavijanje
lasera ukljucenim povecava rizik od gledanja

u lasersku zraku.

Ni na koji nacin ne mijenjajte uredaj. Modificiranje
alata moZe rezultirati izlaganjem opasnom
laserskom zracenju.

* Ne koristite laser u blizini djece i ne dopustite

djeci da ga koriste. Mogu nastati ozbiljna ostecenja
vida.

Ne uklanjajte i ne prekrivajte oznake upozorenja.
Ako se oznake uklone, korisnik ili druge osobe mogu
se izloZiti zracenju.

Cvrsto postavite laser na ravnu povrsinu. Ako
laser padne, moZe doci do ostecenja lasera ili
ozbiline osobne ozljede.

Osobna sigurnost

Prilikom rada s elektricnim alatom budite oprezni,
usredotoceni i primjenjujte zdravorazumski pristup.
Ne koristite laser ako ste umorni ili pod utjecajem
droga, alkohola il lijekova. Trenutak nepazZnje
tiekom rada s uredajem moZe dovesti do ozbiljnih
ozljeda.




Ne posezite predaleko. Pazite na ravnotezu

i zauzmite stabilan poloZaj. Pravilno uporiste

i ravnoteZa omogucuju bolju kontrolu nad alatom
u neoCekivanim situacijama.

Koristite opremu za osobnu zastitu. Uvijek koristite
zaétitu za oci. Ovisno o radnim uvjetima, zastitna
oprema kao $to je maska protiv prasine, neklizajuce
sigurnosne cipele, kaciga i zastita sluha smanjit e
mogucnost ozljeda.

Upotreba i Cuvanje alata

Ne upotrebljavajte laser ako prekidac za napajanje/
blokadu transporta ne ukljucuje ili ne iskljucuje
laser. Svaki elektricni alat kojim se ne moZe
upravijati pomocu prekidaca predstavija opasnost

i potrebno ga je popraviti.

Slijedite upute u odjeljku OdrZavanje u ovom
priruéniku. Upotreba neodobrenih dijelova ili
nepostivanje Uputa za odrZavanje mogu uzrokovati
elektricni udar ili ozljede.

Sigurnost baterije

UPOZORENJE:

Baterije mogu eksplodirati, iscuriti

i uzrokovati ozljede ili pozar. Da biste
smanjili te rizike:

PaZljivo se pridrZavajte svih uputa i upozorenja
na oznaci baterije i na ambalaZi te pripadajuceg
prirucnika o sigurnosti baterije.

Baterije nemojte bacati u vatru.

Baterije drzite izvan dosega djece.

Izvadite baterije kad uredaj nije u upotrebi.

Upotrijebite samo punjac naveden za punjivu
bateriju.

Odspojite bateriju s lasera prije podesavanja,
zamjene pribora ili spremanja lasera. Te mjere
opreza i sigurnosti smanjuju rizik od slucajnog
pokretanja lasera.

Laser upotrebljavajte samo s odgovarajucim
baterijama. Upotreba drugih baterija moze
predstavijati rizik od ozljede i poZara.

U slucaju nepravilne upotrebe iz baterije bi mogla
iscuriti tekucina. Izbjegavajte kontakt. Ako dode do
slucajnog kontakta, isperite vodom. Ako tekucina
dospije u o¢i, odmah potraZite ljjecnicku pomoc.
Tekucina iz baterije moZe uzrokovati iritacije

i opekline.

Nemojte upotrebljavati bateriju ili laser koji je
ostecen ili izmijenjen. O$tecene ili izmijenjene
baterije mogu imati nepredvidljivo ponaanje
i dovesti do poZara, eksplozije ili opasnosti od
ozljede.

Ne izlazite bateriju ili laser vatri ili prekomjernoj
temperaturi. zlaganje vatri ili temperaturi iznad
130 C (265 F) moze izazvati eksploziju.

Slijedite sve upute za punjenje i ne punite bateriju
izvan raspona temperature navedenog u uputama.
Nepravilno punjenje ili punjenje izvan navedenog
raspona temperature moze ostetiti bateriju i povecati
opasnost od poZara.

Alat i bateriju ne Cuvajte i ne koristite na lokacijama
gdje bi temperatura mogla pasti ispod 4 °C (npr.
izvan alatnica ili metalnih zgrada zimi) ili porasti
iznad 40 °C (npr. unutar alatnica ili metalnih zgrada
ljeti).

Napajanje lasera
Ovaj laser moze se napajati DEWALT litij-ionskom
baterijom od 12 Vili 18 V.

Vrsta baterije Akumulatorska baterija

12V DCB120, DCB121, DCB122,
DCB123, DCB124, DCB124G,
DCB125, DCB126, DCB126G,

DCB127
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Vrsta baterije Akumulatorska baterija

18V DCB181, DCB182, DCB183,
DCB183B, DCB183G, DCB184,
DCB184B, DCB184G, DCB185,
DCB187, DCB189, DCBP034,

DCBP518.

Upotreba bilo kojih drugih baterija moZe stvoriti
rizik od vatre.

Punjenije litij-ionske baterije
HH Ako je DEWALT 12V/18V litij-ionska baterija od
pricvrS¢ena na laser, uklonite je.
+ Dok drZite pritisnutim gumb za oslobadanje na
bateriji (Slika ®X®), povucite bateriju gore da je
deblokirate s lasera.

+ Povucite ostatak baterije gore i izvan lasera (Slika
@).

B Utaknite kabel za punjenje u elektriénu utiénicu.

Gurnite bateriju u punja¢ dok se ne uévrsti u svom
polozaju (Slika ® (). Lijevi svjetlosni pokaziva¢
na punjacu zatreperit ¢e da oznaci da se baterija
puni.

A Nakon $to se baterija potpuno napunila (svjetiosni
pokaziva¢ na punjacu viSe ne treperi), pritisnite
i drzite gumb na bateriji (Slika ® @)) i gurnite
bateriju van iz punjaca (Slika @ ®).

H Gumite bateriju dolje u laser dok se ne ugvrsti
u svom polozaju (Slika @ @)).

Pregled mjeraca baterije
Kada je laser uklju¢en, mjerac baterije na tipkovnici
(Slika © @) prikazuje razinu napunjenosti.

Donja LED lampica zasvijetlit ¢e i zatreperiti kada

razina napunjenosti baterije bude niska (ispod 10

%). Laser moze nastaviti raditi kratko vrijeme dok

se baterija nastavlja prazniti, ali ¢e se zrak(e) brzo
ugasiti.

Nakon $to napunite litij-ionsku bateriju od 12 /18
Vi ponovno ukljucite laser, zrak(e) lasera vracaju

se na punu svjetlinu i pokazivac razine baterije
pokazuje puni kapacitet.

+ Ako sve cetiri LED lampice na mjeracu baterije
ostanu uklju¢ene, to znaci da laser nije potpuno
iskljuen. Kada se laser ne upotrebljava, pazite
da prekidac za blokadu napajanja/transporta
bude postavljen ULIJEVO od polozaja blokirano/
ISKLJUCENO (Slika © @).

Savjeti za upotrebu

+ Da produljite radni vijek baterija, iskljucite laser kada
se ne upotrebljava.

Da osigurate toénost rada, ¢esto provjeravajte
kalibriranje lasera. Pogledajte Provjera to¢nosti
lasera.

Prije nego $to pokuSate upotrijebiti laser, osigurajte
da je on ¢vrsto postavljen na glatku, ravnu i stabilnu
povrsinu koja je ravna u svim smjerovima.

+ Upotrijebite ciljnu karticu lasera (Slika @) i/ili nosite
naocale za pojacanje lasera da biste lak$e locirali
zraku (Slika ©) da biste povecali vidljivost zrake.

OPREZ:

Da smanijite opasnost od teske ozljede,
nikada ne gledajte izravno u lasersku zraku

s tim nao¢alama ili bez njih. Pogledajte Pribor
za vazne informacije.

Uvijek oznacite srediste zrake koju je kreirao laser.

Ekstremne promjene temperature mogu izazvati
pokretanje ili pomicanje gradevinskih konstrukcija,
metalnih tronoZaca, opreme itd., $to moZe utjecati
na preciznost. Cesto provjeravaite tocnost tijgkom
rada.

Ako ispustite laser, provjerite da je jo$ uvijek
kalibriran. Pogledajte Provjera to¢nosti lasera.

Ukljucivanje lasera

Postavite laser na plosnatu i ravnu povrsinu. Gurnite
prekida¢ za blokadu napajanja/transporta © @
udesno da biste oslobodili/ukljucili laser.




Gumb Prikazi

+ Pritisnite jedanput da prikaZete
vodoravnu lasersku liniju (Slika © @).
Pritisnite jo$ jedanput da prikazete
okomitu lasersku liniju (Slika © ®).

Pritisnite treci put da prikazete
vodoravnu liniju i okomitu liniju (Slika
©®).

Pritisnite etvrti put da zaustavite
prikaz laserskih linija.

Pritisnite jedanput da prikazete tocke
gore, ispred i ispod lasera (Slika
DeLEas220 | (© @).

Pritisnite drugi put da zaustavite prikaz
tocaka.

DCLE34520

MoZete zajedno upotrijebiti ®iQ®da prikazete

laserske tocke i linije. Na primjer, ako triput pritisnete
@i jedanput 5@ laser ¢e prikazati popre¢ne linije
i dvije tocke (Slika © ®).

Kada se laser ne upotrebljava, gurnite prekida¢

za blokadu napajanja/transporta ulijevo u polozaj
blokirano/ISKLJUCENO. Ako ne stavite prekidac za
blokadu napajanja/transporta u blokirani poloZzaj, sve
Cetiri LED lampice stalno bljeskaju na mjeracu baterije.

Provjera to¢nosti lasera

Laserski alati hermeticki su zatvoreni i kalibrirani u tvor-
nici. PreporuCujemo da obavite provjeru tocnosti prije
prve upotrebe lasera (u sluaju lasera koji je bio izlozen
ekstremnim temperaturama), a zatim redovito kako
biste osigurali tocnost rada. Kada obavljate provjere
toCnosti navedene u ovom prirucniku, slijedite ove
smjernice:

+  Upotrijebite najve¢e moguée podrucje/udaljenost
koja je najbliza radnoj udaljenosti. Sto je vece
podrucje/udaljenost, to je lakse izmjeriti to¢nost
lasera.

+ Postavite laser na glatku, ravnu i stabilnu povrsinu
koja je poravnata u svim smjerovima.

+ Oznatite srediSte laserske zrake.

Provjera kalibriranja polja

Provjera to¢nosti — vodoravna zraka,

smijer skeniranja (sl. D)

Provjera kalibracije vodoravnog skeniranja lasera

zahtijeva dva zida udaljena 9 m (30°). Vazno je obauviti

provjeru kalibracije primjenom udaljenosti koja nije
manja od udaljenosti primjena za koje ¢e se upotrijebiti
alat.
1. Priévrstite laser zakretnim drzacem na zid.
Pobrinite se da je laser usmjeren ravno naprijed.

. Ukljucite vodoravnu zraku lasera i zakrenite laser
za priblizno 45°, tako da desni kraj laserske linije
pada na nasuprotni zid na udaljenosti od najmanje
9 m (30’). Oznacite srediste laserske zrake (a).

. Zakrenite laser za priblizno 90° da biste lijevi
kraj laserske linije doveli oko oznake izradene
u koraku 2. Oznacite srediste laserske zrake (b).
4. |zmjerite okomitu udaljenost izmedu oznaka.

+ Ako je mjerenje vece od dolje prikazanih

vrijednosti, laser se mora servisirati u oviastenom
servisnom centru.

N

w

Udaljenost Dopustena udaljenost
izmedu zidova izmedu @i®
10,0 m 3,0 mm
120m 3,6 mm
15,0 m 4,5 mm

Provjera toénosti — vodoravna zraka,
smjer nagiba (sl. E)

Provjera kalibracije vodoravnog nagiba lasera
zahtijeva zid najmanje duljine 9 m (30’). Vazno je
obaviti provjeru kalibracije primjenom udaljenosti
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koja nije manja od udaljenosti primjena za koje ¢e se

upotrijebiti alat.

1. PriCvrstite laser zakretnim drZzacem na jedan kraj

zida.

2. Ukljucite vodoravnu lasersku zraku i zakrenite
laser prema suprotnom kraju zida i otprilike
paralelno sa susjednim zidom.

. Oznacite srediste zrake na dva mjesta (a, b)
udaljena najmanje 9 m (30').

. Premijestite laser na suprotni kraj zida.

. Ukljucite vodoravnu lasersku zraku i zakrenite

w

(S0

laser natrag prema suprotnom kraju zida i otprilike

paralelno sa susjednim zidom.

o

bude poravnato s najblizom oznakom (b).

—

najudaljenije oznake (a).

8. Izmijerite udaljenost izmedu te dvije oznake (a, c).

+ Ako je mjerenje vece od dolje prikazanih

vrijednosti, laser se mora servisirati u oviadtenom

servisnom centru.

. Prilagodite visinu lasera tako da srediste zrake

. Oznatite srediste zrake (c) izravno iznad ili ispod

2. Ukljucite okomitu zraku lasera i postavite jedinicu

na jedan kraj linije, usmjerenu prema liniji.

3. Prilagodite jedinicu tako da je zraka poravnata

i centrirana s linijom na podu.

4. Oznagite polozaj laserske zrake na stropu (a).
Oznacite srediste laserske zrake izravno iznad
sredista linije na podu.

. Premijestite laser na drugi kraj linije na podu.
Jo§ jednom prilagodite jedinicu tako da je zraka
poravnata i centrirana s linijom na podu.

6. Oznacite polozaj laserske zrake na stropu (a),
odmah pored prve oznake (a).

. lzmijerite udaljenost izmedu te dvije oznake.

+ Ako je mjerenje vece od dolje prikazanih

vrijednosti, laser se mora servisirati u oviastenom
servisnom centru.

(2]

-

+ Dopustena udaljenost izmedu oznaka na stropu
visine 2,5 m.

Udaljenost Dopustena udaljenost
izmedu zidova izmedu @i ®
25m 1,7 mm
30m 2,1 mm
40m 2,8 mm
6,0m 4,1 mm
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Udaljenost Dopustena udaljenost
izmedu zidova izmedu @i ©
10,0 m 6,0 mm
12,0 m 7,2 mm
150m 9,0 mm

Provjeravanje tocnosti — okomita zraka

(sl. F)

Provjera okomite kalibracije (uspravnosti) lasera moze

se najtocnije obauviti ako je raspoloziva znacajna
okomita visina, idealno 6 m (20'), pri ¢emu je jedna
osoba na podu i pozicionira laser, a druga osoba

blizu stropa i ozna¢ava tocku zrake na stropu. Vazno

je obaviti provjeru kalibracije primjenom udaljenosti

koja nije manja od udaljenosti primjena za koje ce se

upotrijebiti alat.

1. Zapocnite s oznacavanjem linije duljine 1,5 m (5')

na podu.

Tocnost tocke uspravnosti

Provjera kalibracije uspravnosti lasera moze se

najtocnije obaviti kada postoji znacajna koli¢ina

okomite raspoloZive visine, idealno 6 m (20’), s jednom

osobom na podu koja pozicionira laser i drugom

osobom blizu stropa koja ozna¢ava tocku nastalu

zrakom na stropu.

+ Oznagite totku (a) podu prema prikazu na slici
©O.

+  Ukljucite laser i jedanput pritisnite @ da prikazete
tocke iznad i ispod lasera.

+ Stavite laser tako da donja tocka bude centrirana
iznad tocke (a) i oznacite srediSte gornje tocke na
stropu kao tocku (b) (Slika @ ).




+ Okrenite laser za 180° i osigurajte da donja tocka ~ «
i dalje bude centrirana na tocki (a) podu (Slika
©®0). .
+  Oznagite srediSte gornje tocke na stropu kao tocku
(c) (Slika ® @).

+  lzmijerite udaljenost izmedu tocki (b) i (c).

Izmjerite okomitu udaljenost izmedu tocki (a) i (c)
na prvom zidu.

Ako je vase mjerenje vece od dopustene
udaljenosti izmedu (a) i (c) za odgovarajuéu

udaljenost izmedu zidova u sljedecoj tablici,

ovlasteni servisni centar mora servisirati laser.

+ Ponovite korake od 2 do 8 da provjerite toénost
desne tocke, a zatim lijeve tocke i osigurajte da
tocka lasera koju ispitujete bude tocka lasera koja
gleda prema svakom zidu.

+ Ako je vade mjerenje vece od dopustene
udaljenosti izmedu (b) i (c) za odgovarajuéu
udaljenost izmedu stropa i poda u sljedecoj tablici,
ovlateni servisni centar mora servisirati laser.

Udaljenost izmedu Dopustena _ Udaljenost Dopustena udaljenost
stropa i poda udaljenost izmedu izmedu zidova izmedu @i (©
®iE 6,0m 41 mm
25m 1,7 mm 90m 6,2 mm
30m 2,1mm 150m 10,2 mm
40m 2,8 mm Toénost tocke libele - kvadrat
60m 4,1 mm Provjera kalibracije libele laserske jedinice zahtijeva

prostoriju duljine od najmanje 6 m (20°). Sve se oznake
mogu postaviti na pod tako da se cilj stavi ispred zrake
libele ili kvadrata i to mjesto prenese na pod.

NAPOMENA: Da osigurate toénost, udaljenost (D1)
od (a) do (b), (b) do (c), (b) do (d) i (b) do (e) treba biti
jednaka.

Tocnost tocke libele - poravnatost

Provjera kalibracije libele laserske jedinice zahtijeva
dva paralelna zida s medusobnim razmakom od
najmanje 6 m (20').

+  Ukljucite laser i pritisnite dvaput da prikaZete tocke
gore, ispred, ispod te desno i lijevo od lasera.
Ukljucite laser i pritisnite jedanput da prikazete

+ Stavite laser na 2"-3" (5-8 cm) od prvog zida. Da totke gore, ispred i ispod lasera.

ispitate prednju tocku lasera, osigurajte da prednji
dio lasera gleda prema zidu (Slika H #1). + Oznacite tocku (a) na podu na jednom kraju

+ Oznacite polozaj tocke lasera na prvom zidu kao prostorije prema prikazu na sici | #1.

togku (a) (Slika H #1). .

+ Okrenite laser za 180° i oznacite poloZaj tocke
lasera na drugom zidu kao tocku (b) (Slika H #1).

Stavite laser tako da donja tocka bude centrirana
iznad tocke (a) i osigurajte da prednje tocke gledaju
prema samom kraju prostorije (Slika | #1).
Primjenom cilja za prijenos mjesta prednje tocke
libele sa zida na pod, oznacite tocku (b) na podu,

a zatim usmierite (c) na pod (Slika | #1).

+ Stavite laser na 2"-3” (5-8 cm) od drugog zida.
Da ispitate prednju tocku lasera, osigurajte da
prednji dio lasera gleda prema zidu (Slika H #2)
i prilagodavaite visinu lasera dok tocka laserana  *
udari u tocku (b).

Pomaknite laser na tocku (b) i ponovno poravnaijte
prednju tocku libele s tockom (c) (Slika | #2).

Primjenom cilja za prijenos mjesta prednje tocke
libele sa zida na pod i oznacite mjesto dvije zrake
kvadrata kao tocke (d) i (e) na podu (Slika | #2).

+ Okrenite laser za 180° i usmjerite tocku lasera .
blizu tocke (a) prvom zidu i oznacite tocku (c)
(Slika H #2).
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+ Okrenite laser za 90° tako da se prednja tocka
libele poravna s tockom (e) (Slika | #3).

Oznagite mjesto na prvoj zraci kvadrata kao tocku
(f) na podu, $to blize tocki (a) (Slika | #3).

+  lzmijerite udaljenost izmedu tocki (a) i (f)
(Slika 1 #3).

+ Ako je vade mjerenje vece od dopustene
udaljenosti izmedu oznaka (a) i (f) za odgovarajuéu
udaljenost (D1) u sljedecoj tablici, laser treba
servisirati u ovlastenom servisu.

+ Okrenite laser za 180° tako da se prednja tocka
libele poravna s tockom (e) (Slika | #4).

+ Oznatite mjesto na prvoj zraci kvadrata kao tocku
(9) na podu, to blize tocki (a) (Slika | #4).

+ |zmijerite udaljenost izmedu tocki (a) i (f)
(Slika | #4).

+ Ako je vade mjerenje vece od dopustene
udaljenosti izmedu oznaka (a) i (g) za odgovarajuéu
udaljenost (D1) u sliedecoj tablici, laser treba
servisirati u ovlastenom servisu.

Udaljenost (D1) | Dopustena udaljenost
izmedu @i ®ili@i@
6,0m 5,3 mm
9,0m 7,9 mm
15,0 m 13,1 mm

Upotreba lasera

Poravnanje lasera

Dokle god je laser pravilno kalibriran, laser ima
samoporavnanje. Svaki se laser kalibrira u tvornici da
se pronade poravnatost tako Sto se postavlja na ravnu
povrsinu s prosjecnom poravnatosti od + 4°. Nisu
potrebna ruéna prilagodavanja.

Ako se laser toliko nagne da se ne moze sam
poravnati (> 4°), laserska zraka bljeska. Postoje
dva slijeda bljeskanja povezana sa stanjem koje nije
poravnato.

+ lzmedu 4° i 10° zrake bljeskaju s konstantnim
ciklusom bljeskanja.

+ Pod kutovima veéima od 10° zrake bljeskaju s tri
ciklusa. blieskanja.

Ako laserske zrake bljeskaju, LASER NIJE
PORAVNAT (ILI USPRAVAN) | NE TREBA

SE UPOTRIJEBITI ZA ODREDIVANJE ILI
OZNACAVANJE PORAVNATOSTI ILI USPRAVNOSTI.
PokuSajte premjestiti laser na ravniju povrsinu.

Upotreba zakretnog drzaca

Laser ima magnetski zakretni drza¢ (Slika @ @) koji
je trajno pricvrscen na jedinicu.

A UPOZORENJE:
Stavite laser i/ili zidni nosac na stabilnu
povrsinu. Ako laser padne, moZe doci do
oStecenja lasera ili ozbiljne osobne ozljede.

+ Drzad¢ ima utor za rupu (Slika ®) tako da se moze
objesiti s ¢avla li vijka na svaku povrsinu.

+ Drza¢ ima gumb za fino namjestanje (Slika @
(2) kako bi pomogao poravnati laserske zrake.
Postavite jedinicu na plosnatu, ravnu povrsinu
i okrenite rucicu udesno da biste pomaknuli zrake
udesno ili ulijevo da biste pomaknuli zrake ulijevo.

+ Drza¢ ima magnete (Slika © @) koji omogucuju
da se jedinica postavi na najuspravnije povrsine
izradene od ¢elika ili Zeljeza. Cesti primjeri
odgovarajuéih povrsina ukljuéuju ¢eliéne okvirne
Cavle, ¢eli€ne vratne okvire i Celicne konstrukcijske
grede. Prije nego $to priCvrstite zakretni nosa¢
uz stup (Slika © @), postavite metalnu plocu za
ojacanje (Slika © ®) na suprotnu stranu stupa.

Odrzavanje

+ Da zadrzite toénost rada, esto provjeravajte laser
da osigurate da je pravilno kalibriran. Pogledajte
Provjera kalibriranja polja.




+ Provjere kalibracije i druge radove odrZavanja
i popravaka mogu obaviti DEWALT servisni centri.

+ Kada se laser ne upotrebljava, Cuvajte ga
u isporucenoj kutiji za komplet. Ne ¢uvajte laser na
temperaturama nizima od -20°C ili vi§ima od 60°C.

+ Ne Cuvajte laser u kutiji za komplet ako je laser
vlazan. Laser se prvo treba osusiti mekom i suhom
krpom prije spremanja.

Ciscenje
Vanjski plasticni dijelovi mogu se o€istiti mekom
krpom. lako su ti dijelovi otporni na otapala, nikada ne

upotrebljavajte otapala. Upotrijebite meku i suhu krpu
da uklonite vlagu s alata prije spremanja.

Otklanjanje poteskoca
Laser se ne ukljucuje

+Potpuno napunite bateriju, a nakon toga je ugradite
u lasersku jedinicu.

+ Ako se laserska jedinica zagrije iznad 50 °C (120
°F), jedinica se nece ukljuciti. Ako se laser Cuvao
na izrazito vruéim temperaturama, pustite ga da
se ohladi. Laserska libela nece se oStetiti ako
pritisnete gumb za uklju¢ivanje/iskljucivanie prije
rashladivanja na odgovarajucu radnu temperaturu.

Bljeskanje laserskih zraka

Laseri su projektirani za samoporavnavanje do
prosjecno 4° u svim smjerovima. Ako se laser

toliko nagne da se unutradnji mehanizam ne moze
sam poravnati, laserska zraka bljeska i oznaCava

da je prekoragen raspon nagiba. BLIESKAJUCE
LASERSKE ZRAKE KOJE JE KREIRAO LASER
NISU PORAVNATE ILI USPRAVNE | NE TREBAJU
SE UPOTRIJEBITI ZA ODREDIVANJE ILI
OZNACAVANJE PORAVNATOSTI ILI USPRAVNOSTI.
Poku3aijte premjestiti laser na ravniju povrsinu.

Laserske zrake se ne prestaju pomicati

Laser je precizan instrument. Stoga ¢e on nastaviti
s pokusajima da pronade poravnatost ako se ne
postavi na stabilnu (i nepokretnu) povrsinu. Ako se
zraka ne prestane pomicati, pokuSajte staviti laser
na stabilniju povrinu. Takoder pokuSajte osigurati
da povrsina bude relativno ravna tako da laser bude
stabilan.

LED zaruljice mjeraca baterije bljeskaju

Kada sve Cetiri 4 LED Zaruljice stalno bljeskaju

na mjeracu baterije, to znaéi da se jedinica nije
potpuno iskljucila primjenom prekidaca za blokadu
napajanja/transporta (Slika © ). Prekidac za
blokadu napajanja/transporta uvijek treba postaviti
u polozaj BLOKIRANO/ISKLJUCENO kada se laser
ne upotrebljava.

Dodatni pribor

Laser ima 20 Zenskih navoja od 1/4 i 11 Zenskih
navoja od 5/8 na dnu jedinice (Slika ). Ovaj navoj
omogucuje prikljucivanje trenutaénog ili buduceg
DeWALT pribora. Upotrebljavajte samo DEWALT
pribor koji je naveden za uporabu s ovim proizvodom.
Slijedite upute isporu¢ene s priborom.

A UPOZORENJE:
Buduci da pribor koji nije u ponudi tvrtke
DeWALT, nije provjeren s ovim proizvodom,
upotreba takvog pribora uz ovaj alat moze
biti opasna. Da biste smanjili opasnost
od ozljeda, uz ovaj bi se proizvod smio
upotrebljavati iskljucivo dodatni pribor
preporucen od tvrtke DEWALT.

Ako trebate pomo¢ pri pronalazenju pribora, obratite
se najblizem DEWALT servisnom centru ili posjetite
www.2helpU.com.
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Ciljna kartica

I3>8 Neki laserski kompleti sadrze cilinu karticu (Slika ©

) koja pomaZe u lociranju i oznaCavaniju laserske
zrake. Cilina kartica povecava vidljivost laserske zrake
kako zraka prelazi preko kartice. Kartica je oznacena
standardnim i metrickim ljestvicama. Laserska zraka
prolazi kroz crvenu ili zelenu plastiku i odbija se od
reflektirajuce trake na obrnutoj strani. Magnet na vrhu
kartice predviden je za uévréivanie ciljne kartice na
stropne vodilice ili ¢eli€ne stupove za odredivanje
vodoravne i okomite ravnine. Za najbolje znacajke

pri uporabi ciljne kartice, logotip DEWALT treba biti
okrenut prema vama.

Naocale za pojacanje lasera

Neki laserski kompleti uklju¢uju nao¢ale za pojacanje
lasera (Slika ®). Te naocale pobolj$avaju vidijivost
laserske zrake u uvjetima bljestave svjetlosti ili

na velike udaljenosti kada se laser upotrebljava

u unutradnjem prostoru. Te nao¢ale nisu potrebne za
upravljanje laserom.

OPREZ:

Te naocale nisu odobrene sigurnosne naocale
u Skladu s normom ANSI i ne trebaju se nositi
dok radite s drugih alatima. Te naocale ne
sprjecavaju ulazak laserske zrake u oCi.

A OPREZ:

Da smanjite opasnost od teske ozljede,
nikada ne gledajte izravno u lasersku zraku
s tim nao¢alama ili bez njih.

Stropni nosac

Stropni nosac lasera (Slika & (), ako je ukljucen,
nudi vide opcija ugradnje lasera. Stropni nosa¢ ima
stezaljku (Slika ® @) na jednom kraju koja se moze
pricvrstiti na zidni kut za zvuénu instalaciju stropa
(Slika ® ). Na svakom kraju zidnog nosaca nalazi
se otvor za vijak (Slika & @i ™ ®), koji omogucuje
da se zidni nosag priévrsti na svaku povrsinu ¢aviom
ili vijkom.

Kada pri€vrstite stropni nosac¢, njegova ¢elicna

ploca osigurava povrsinu na koju se moze pri€vrstiti
magnetski zakretni nosac (Slika ™) ®) . Polozaj
lasera nakon toga se moze fino namijestiti tako da se
magnetski zakretni drza¢ gurne gore ili dolje na zidni
nosac.

Servis i popravci

NAPOMENA: Rastavljanje libele (libela) lasera
znati gubitak jamstva na proizvod.

Da omogucite SIGURNOST i POUZDANOST
proizvoda, popravke, odrzavanije i prilagodavanja
trebaju obavljati ovlasteni servisni centri. Servisiranje ili
odrZavanje od strane nestruénih osoba moze dovesti
do ozljeda. Da biste pronasli najblizi DEWALT servisni
centar, posjetite www.2helpU.com.

Jamstvo

Posjetite www.2helpU.com za najnovije informacije
0 jamstvu.
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Specifikacije

DCE822G18 / DCE825G18

lzvor svjetla

Laserske diode

Valna duljina lasera

510-530 nm vidljiva

Snaga lasera

<1,0 mW, LASERSKI PROIZVOD RAZREDA 2

Radni raspon

85 m (280")
100 m (330') s detektorom (prodaje se zasebno)

Tocnost - sve linije i tocke osim
donje tocke

+3,0mmna 10 m

Baterija slaba

1 LED Zaruljica koja bljeska na mjeratu baterije

Jedinica isklju¢ena s prekidacem
za blokadu viska

4 LED Zaruljice koje bljeskaju na mjeracu baterije

Bljeskajuce laserske zrake

Raspon nagiba prekoracen/jedinica nije poravnata

lzvor napajanja

DEWALT 12V ili 18V akumulatorska baterija

Radna temperatura

0d 4 °C do 40 °C (od 39,2 °F do 104 °F)

Temperatura Cuvanja

od 4 °C do 40 °C (od 39,2 °F do 104 °F)

Vlaznost Maksimalno 80 % za temperature do 31 °C (88 °F), smanjuje se
linearno na 50 % relativne viaznosti na 40 °C (104 °F)

Ekoloski Otporno na vodu i prasinu u skladu s IP54

Visina <2000 m (6500")
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Rado

MSTVENA IZJAVA

Jamcimo da navedeni proizvod koji smo isporucili nema
nedostataka ili gresaka u konstrukciji ili tvornickoj montaZi.
Jamstveni rok je 24 mjeseci od dana kupnje. Jamcimo da ée
navedeni proizvod koji smo isporucili u jamstvenom roku
ispravno funkcionirati kod normalne upotrebe ukoliko ce se
korisnik pridrzavati priloZenih uputa o uporabi.

Jamcimo da je za isporuceni proizvod osigurano servisno
odrzavanje i potrebni rezervni dijelovi u toku 7 godina od
datuma kupnje.

Obvezujemo se na zahtjev imatelja jamstvenog lista
podnesenog u jamstvenom roku, o svom trosku osigurati
otklanjanje kvarova i nedostataka proizvoda koji proizlaze iz
nepodudarnosti stvarnih sa propisanim, odnosno deklariranim
karakteristikama kvalitete proizvoda. Popravak se obvezujemo
izvrsiti u roku od 45 dana od dana prijave kvara. Ako proizvod
ne popravimo u tom roku obvezujemo se zamijeniti ga novim ili
vratiti uplacenu svotu.

Jamstvo vrijedi uz predocenje originalnog racuna prodavaca
te pravilno ispunjenog jamstvenog lista ovjerenog pecatom
prodavaca.

Troskove prijevoza odnosno prijenosa proizvoda koji nastaju
pri popravku odnosno njegovoj zamjeni u garantnom roku
snosi nositelj jamstva. Bez obzira na nacin dostave oviastenom
servisu, kupac je obavezan podignuti proizvod po izvrsenom
servisnom popravku i isto potvrditi svojim potpisom.
Nepravilnosti koje su nastale nestrucnim rukovanjem,
rukovanjem suprotnim navedenim u uputama ili mehanickim
ostecenjem iskljucene su iz jamstva.

Proizvod ne smije biti prethodno otvaran ili popravijan od
strane neoviastenih osoba.

Ako popravak traje duZe od 14 dana, jamstveni rok se produZuje

Zza trajanje servisa.

dijelovi obuhvaceni jamstvom
Kvarovi nastali greskom prilikom tvornickog sklapanja
i pakiranja

Puknuca lomovi dijelova strojeva i alata prouzroceni
nekvalitetnim materijalom tj. tvorni¢kom greskom
Indirektni kvarovi uzrokovani tockom 2

Kvarovi nastali odmah po pustanju stroja/uredaja u rad

Radovi i dijelovi koji nisu predmet jamstva
1. Ostecenja i kvarovi nastali:
- Prilikom nepravilnog sastavljanja uredaja od strane
kupca
- Nepravilnim rukovanjem i nenamjenskim koristenjem
- Koristenjem neadekvatnih goriva, maziva, napona,
opterecenja
- Servisiranjem ili rastavljanjem uredaja od strane
neovlastenih osoba
2. Dijelovi koji spadaju u potro3ni materijal:
- Kvarovi nastali nedovoljnim odrzavanjem ili
servisiranjem
- Kvarovi nastali radi preopterecivanja ili pregrijavanja
uredaja ili njihovih sastavnih dijelova

TIP PROIZVODA:
Prodajno mjesto: Pecat:
Datim prodaje: Potpis:




Ovlasteni Serviseri:

ALATI MASIC

Zupanijska 38, 31000 OSIJEK
T:00 385 (0) 31 200 888

M: 00 385 (0) 98 506 174

ALATI MILIC D.0.0.

Mirka Viriusa 2, 10090 ZAGREB
T:00385(0)1 3734791

T:00 385 (0)9 137 33 000
F:00 385 (0)1 3906 790
info@alatimilichr
http://www.alatimilichr/

ELEKTROMEHANIKA TERLEVIC d.o.o.
Rotka 39, 52440 POREC

T:00 385 (0) 52 438 297

F: 00385 (0) 52 438 297
elektroterlevic@inet.hr
http://elektromehanika-terlevichr/index html

GEMMA SERVIS

Andrije peruca 38, 51000 Rijeka

T: 438551217118

M: 098211784

F:+38551217118
gemma-servis@ri.t-com.hr
http://gemmaservis.fullbusiness.com

GROM d.0.0

Hrvatskih vladara 33, 22 243 MURTER
T:00 38595 909 6164
gromelectro@gmail.com

MEDIMURKA BS SERVIS
Kalni¢ka 6, 40000 CAKOVEC

T:00 385 (0) 40 384 660

M: 00 385 (0) 40 500 634
servis@medjimurka-bs.hr
http://profi-al.hr/zagreb-hrvatska/

PAVLOV ALATI

Cesta Dr. F. Tudmana 273, 21213 KASTEL GOMILICA
T:00 385 (0) 21 220 022

M: 00 385 (0) 21 221122

F:00385 (0) 21 220 022

servis-pavlov@st.t-com.hr

PROFI - AL OBRT

Mikulinci 4a, 10010 ZAGREB

T:00385 (0)1 66 22 820
T:00 385 (0)98 718 108

F:00385 (0) 166 22 823

info@profi-al.hr
http://profi-al.hr/zagreb-hrvatska/

TITAN d.o.0.

Bogoslava Suleka 19, 47000 KARLOVAC
T:00385(0)47 636311

F: 00385 (0) 47 6363 10
info@titan.com.hr
http://www.titan.com.hr/

VERMA d.o.0.

Pere Devcica 23, 10290 ZAPRESIC
T:+385 13357 496
servis@verma.hr / verma@verma.hr
www.verma.hr
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Sadrzaj

+ Informacije o laseru
* Bezbednost korisnika
+ Bezbednost baterije

NAPOMENA: Ukazuje na praksu koja se ne odnosi
na telesne povrede ali koja, ako se ne izbegne,
moze dovesti do materijalne $tete.

Ako imate pitanja ili komentara o ovom ili bilo kom
drugom DEWALT alatu, onda idite na www.2helpU.

+ Napajanje lasera

+ Operativni saveti

+ Ukljucivanje lasera

* Provera preciznosti lasera
* Provera kalibracije u polju
+ Kori¢enje lasera

+ Odrzavanje

+ ReSavanje problema

* Pribori

+ Servis i popravke

+ Garancija

+ Specifikacije

Informacije o laseru

DCE822G18 2 tackasti laser sa ukrstenim linjama

i DCE825G18 5 tackasti laser sa ukrstenim linjama su
laserski proizvodi klase 2. Oni su alati sa samostalnim
nivelisanjem koji se mogu koristiti za horizontalno
(ravno) i vertikalno (uspravno) nivelisanje.

Bezbednost korisnika

Bezbednosne smernice

Dole navedene definicije opisuju nivo ozbiljnosti za
svaku signalnu re¢. Molimo da progitate uputstvo
i vodite racuna o tim simbolima.

A
A

A

OPASNOST: Ukazuje na neposredno opasnu
situaciju koja ¢e, ako se ne izbegne, izazvati
smrt ili ozbiljnu povredu.

UPOZORENJE: Ukazuje na potencijalno
opasnu situaciju koja bi, ako se ne izbegne,
mozZe izazvati smrt ili ozbiljnu povredu.

OPREZ: Ukazuje na potencijalno opasnu
situaciju koja moze, ako se ne izbegne,
izazvati manju ili umerenu povredu.

com na Internetu.

UPOZORENJE:

Nikad ne modifikujte alat ili njegove delove.
Moze doci do o$tecenja lasera ili telesne
povrede.

UPOZORENJE:

Procitajte i razumite sva uputstva.
Nepostovanje upozorenja i uputstava moze
izazvati elektricni udar, poZar ifili ozbilinu
povredu.

SACUVAJTE OVA UPUTSTVA

UPOZORENJE:

Izlaganje laserskom zracenju. Nemojte
rastavljati ili modifikovati laser za
nivelisanje. Unutra se ne nalaze delovi
koje korisnik moZe servisirati. MoZe doci
do ozbiljne povrede oka.

UPOZORENJE:

Opasno zracenje. KoriScenje kontrola ili
podeSavanja ili obavijanje procedura sem
onih koje su ovde navedene moze dovesti do
izlaganja opasnom zracenju.

OPREZ: Drzite prste dalje od zadnje ploce
i klina prilikom montaze s magnetima. Prsti
mogu se prignjeciti.

OPREZ: Nemojte stajati ispod lasera kada je
montiran s magnetnim drzacem. Ako laser
padne onda mogu nastati ozbiljne fizicke
povrede ili otecenja.




Nalepnica na vaSem laseru moze da obuhvata sledece
simbole.

Simbol Znacenje

V Volt

mW Milivati

& Upozorenije za laser

nm Talasne duZine u nanometrima
2 Laser klase 2

Nalepnice sa upozorenjem

Radi vase udobnosti i bezbednosti na laseru postoje
sledece nalepnice (slika © ).

A UPOZORENJE: Radi smanjenja

opasnosti od povreda, korisnik mora da

procita uputstvo za upotrebu.
A
®

UPOZORENJE: LASERSKO
ZRACENJE. NE GLEDAJTE U ZRAK.
Laserski proizvod klase 2.

UPOZORENJE: Driite se dalje od
magneta. Magnet moze ometati funkciju
pejsmejkera i rezultovati u ozbiljne
povrede ili smrtni slucaj.

<1.0mW @ 510-5300m
|EC 60825-1: 2014

CCOMPLIES WITH 21 CFR 1040.10 AND
1040.11 EXCEPT FOR CONFORMANCE WITH
IEC 60825-1 ED. 3., AS DESCRIBED IN LASER

NOTICE 56, DATED MAY 8, 2019.

Ako se oprema koristi na nacin koji nije odreden
od strane proizvodaca onda to moZe uticati na
zastitu obezbedenu od strane opreme.

Ne ukljuéujte laser u eksplozivnim atmosferama,
na primer u prisustvu zapaljivih te¢nosti, gasova
ili prasine. Ovaj alat moZe stvarati varnice koje
mogu da upale prainu ili isparenja.

* Kada se ne koristi, laser drzite van domasaja
dece j osoba koje nisu obucene za rad sa njim.
Laseri su opasni u rukama nevestih korisnika.

Servisiranje alata MORA da bude izvrS§eno samo
od strane kvalifikovanog osoblja za popravku.
Servisiranje ili odrzavanje izvr§eno od strane
nekvalifikovanog osoblja moZe dovesti do povreda.
Za lociranje vaSeg najblizeg DEWALT servisa idite
na www.2helpU.com.

Ne koristite opticke alate kao Sto su teleskop ili
tranzit za gledanje u laserski snop. MoZe doci do
ozbiljne povrede oka.

Ne stavljajte laser u poloZaj koji moZe dovesti do
toga da bilo ko, namerno ili nenamerno, gleda

u laserski zrak.. Moze doci do ozbiline povrede oka.

Ne postavljajte laser blizu reflektivne povrsine
koja moZe da odbije laserski zrak prema necijim
ocima. MoZe doci do ozbiljne povrede oka.

Iskljucite laser kad se ne koristi. Ostavljanje
ukljucenog lasera povecava rizik od gledanja
u laserski zrak.

Ne modifikujte laser ni na koji nacin.
Modifikovanje ovog alata moZe dovesti do izlaganja
opasnom laserskom zracenju.

Ne radite sa laserom u blizini dece i ne
dozvoljavajte deci da rade sa laserom. MozZe doci
do ozbiline povrede oka.

Ne uklanjajte i ne ostecujte nalepnice

s upozorenjima. Ako su nalepnice uklonjene,
korisnik ili druga lica mogu slucajno da se izloze
zracenju.

* Postavite laser bezbedno na ravnu povrsinu. Ako
laser padne, onda to moZe dovesti do oStecenje
lasera ili ozbiljne povrede.

Li¢na bezbednost

+ Budite pazijivi, gledajte Sta radite i savesno radite sa
laserom. Nemojte da koristite laser ako ste umorni
ili pod dejstvom lekova, alkohola ili droga. Trenutak
nepaznje pri radu sa laserom moze dovesti do
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ozbiljnih telesnih povreda.

+ Ne posezite van doma$aja. OdrZavajte stabilan
poloZaj i ravnotezu u svakom trenutku. Pravilan
oslonac i ravnoteZa omogucavaju bolju kontrolu
alata u neoCekivanim situacijama.

+ Nosite licnu zastitnu opremu. Uvek nosite zastitu za
oci. U zavisnosti od radnih uslova, noSenje zastitne
opreme kao $to je maska za pra$inu, zastitne cipele
koje se ne Klizaju, tvrdi $eir i zastita za sluh mogu
smanyjiti licne povrede.

Upotreba i odrzavanje alata

Ne koristite laser ako prekidac sa blokadom za
napajanje/transport ne moZe da se ukljuci i iskljuci.
Svaki alat koji se ne moZe kontrolisati putem
prekidaca je opasan i mora se popraviti.

Sledite instrukcije u poglaviju OdrZavanje u ovom
uputstvu. Koriscenje neoriginalnih delova ili ako ne
sledite instrukcije za odrzavanje moze kreirati rizik
od elektri¢nog udara ili povrede.

Bezbednost baterije

UPOZORENJE:

Baterije mogu da eksplodiraju, cure

i izazovu povredu ili poZar. Da biste smanjili
opasnost:

PaZzljivo sledite sva uputstva i upozorenja na etiketi
baterije i pakovanju i u pratecem prirucniku za
bezbednost baterije.

Ne bacajte baterije u vatru.

Drzite baterije van domasaja dece.

Uklonite baterije kada ne koristite uredaj.

Koristite samo punjace odredene za vasu punjivu
bateriju.

Izvadite bateriju iz uredaja pre vrsenja bilo kakvih
podeSavanja, zamene pribora ili odlaganja uredaja.
Takve preventivne bezbednosne mere smanjuju

opasnost od slucajnog pokretanja lasera.

Laser koristite samo sa punjivim baterijama koje

su dizajnirane specijalno za njih. Upotreba druge
punjive baterije moZe izazvati opasnost od povreda
ili pozara.

Pod neodgovarajucim uslovima moze doci do
curenja tecnosti iz baterije; izbegavajte kontakt. Ako
slu¢ajno dode do kontakta, isperite mesto kontakta
vodom. Ako tecnost dode u dodir s o¢ima, potraZite
i medicinsku pomoc. Tecnost koja iscuri iz baterije
moZe izazvati iritaciju koZe ili opekotine.

Ne koristite punjivu bateriju ili laser koji je oStecen
ili modifikovan. Ostecene ili modifikovane baterije

mogu da ispolje nepredvideno ponasanje i dovesti
do poZara, eksplozije ili opasnosti od povrede.

Ne izlaZite punjivu bateriju ili laser vatri ili
prekomernoj temperaturi. Izlaganje vatri ili
temperaturi iznad 265 °F (130 °C) moZe izazvati
eksploziju.

Sledite sva uputstva za punjenje i nemojte puniti
punjivu bateriju izvan temperaturnog opsega
odredenog u uputstvima. Nepravilno punjenje ili
punjenje izvan temperature odredenog opsega moze
oStetiti bateriju i uvecati opasnost od pozara.

Alat i punjivu bateriju ne Cuvajte i ne koristite na
mestima na kojima temperatura moZe da padne
ispod 4 °C (kao $to su Supe ili limene zgrade tokom
zime) ili poraste do ili premasi 40 “C (npr. Supe ili
limene zgrade tokom leta).

Napajanje lasera
Ovaj laser moze da se napaja ili sa DEWALT litijum-
jonskom punjivom baetrijom od 12 Vili od 18V.

Tip baterije Punijiva baterija

12V DCB120, DCB121, DCB122,
DCB123, DCB124, DCB124G,
DCB125, DCB126, DCB126G,

DCB127




Tip baterije Punjiva baterija + Nakon punjenja liijum-jonske baterije 12V/18V
i ponovo ukljucite laser, laserski zrak(ci) postaje
18v DCB181, DCB182, DCB183, potpuno osvetljen i indikator pokazuje pun kapacitet
DCB183B, DCB183G, DCB184, punjenj
jenja.

DCB184B, DCB184G, DCB185, . - .
DCB187, DCB189, DCBP034, + Ako su sve 4 LED sijalica na indikatoru upaljene,
DCBP518. onda to znaci da laser nije do kraja iskljuéen. Kada

ne koristite laser, onda se uverite da je prekida¢ sa
blokadom za napajanje/transport prebaten NALEVO
u polozaju blokiranje/isklju¢eno (slika © @).

Upotreba bilo kojih drugih baterija mozZe izazvati
opasnost od poZara.

Punjenje litijum-jonske baterije o .
B Ao je pricvrscena DEWALT 12v/18V lium-onska Op@rativni saveti

baterija 12V/18V na laseru, onda je uklonite. + Iskljucite laser kad se ne koristi da biste produzili vek
+ Dok drZite pritisnutim dugme za oslobadanje na trajanja baterije po jednom punjenju.
punjivoj baterij (slika ® (1), povucite punjivu bateriiu « Cesto proveravajte kalibraciju lasera da biste
naviSe da biste je odbravili od lasera. osigurali preciznost vaseg rada. Pogledajte
+ Povucite punjivu bateriju ostatak putanje navise u Provera preciznosti lasera.
iizvan lasera (slika ® ). + Pre nego $to pocnete da koristite laser uverite se da
B Utaknite kabl punjaca u elektriénu utinicu. je pozicioniran na glatku, ravnu i stabilnu povrsinu

koja je ravna u oba smera.
Utaknite punjivu bateriju u punjatu dok se ne utvrdi

u mestu (slika @ (). Na punjacu ce treperiti leva
indikatorska lampica, $to oznatava da se baterija
puni.

+ Za uvecanie vidljivosti zraka koristite ciljnu karticu
lasera (slika W) ifili naogare za unapredenje lasera
(slika ©) za pomo¢ u pronalazenju zraka.

OPREZ:
Za smanjivanje opasnosti od ozbiljnih povreda
nikada nemojte direktno gledati u laserski
zrak, sa ili bez ovih naoCara. Pogledajte
u Pribori za vaZne informacije.
Oznadite uvek centar zraka koji se stvara od strane
lasera.

A Nakon $to je baterija do kraja napunjena
(indikatorska lampica na punjacu ne treperi vise),
pritisnite i drzite pritisnutim dugme za oslobadanje
na punjivoj bateriji (slika @ @) i izvucite bateriju
vani iz punjaca (slika ® ®).

B Utaknite punjivu bateriju u laser dok se ne utvrdi
u mestu (slika @ @).

Ekstremne promene u temperaturi mogu da

Prikaz kapaciteta baterije prouzrokuju kretanje ili pomeranje strukture zgrade,
Kada je laser UKLJUCEN, onda indikator kapaciteta metalnih tronoZaca, opreme, itd. $to moze uticati
baterije na tastaturi (slika © @) oznacava jo$ koliko na preciznost. Tokom rada proveravajte ¢esto vasu
napona je preostalo. preciznost.

+ Donja LED sijalica ¢e svetleti i treperiti kada je U slucaju pada lasera, proverite da li je laser i dalje
kapacitet baterija nizak (10%). Laser moze nastaviti Kalibrisan. Pogledaite u Provera preciznosti lasera.
da radi za kratko vreme dok se baterije potpuno ne
isprazne, ali zrak se brzo gasi.
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Ukljucivanje lasera

Postavite laser na ravnu povrsinu. Prebacite prekida¢

-s blokadom za napajanje/transport © @ nadesno za
S

XM otkljucavanje/ukljucivanje lasera.

Dugme

@

Prikazuje

+ Pritisnite jednom za

prikaz horizontalne laserske linije
(slika © @).

Pritisnite drugi put za prikaz vertikalne
laserske linije (slika © ®).

Pritisnite treci put za

prikaz horizontalnu linije i vertikalne
linije (slika © ®).

Pritisnite etvrti put da prestanete da
prikazujete laserske linije.

Pritisnite jednom da biste prikazali
tacke iznad i ispod lasera (slika © @).

Pritisnite drugi put da biste prekinuli
prikaz tacaka.

DCLE34220

DCLE34520

MoZete zajedno koristiti @ 0Bz prikaz tataka

i tacaka lasera. Na primer, ako pritisnete ®tii puta

i jednom @ , onda se ¢e laser prikazivati ukrstene
linije i dve tacke (slika © ®).

Kada ne koristite laser, prebacite prekidac sa
blokadom za napajanje/transport nalevo u polozaj
isklju¢eno/blokirano. Ako prekidac nije postavijen

u zabravljenom polozaju, onda sve 4 LED sijalice
ostaju upaljenje na indikatoru kapaciteta baterije.

Provera preciznosti lasera

Laserski alati su hermeticki zatvoreni i kalibrisani
u fabrici. Preporucuje se da sprovedete proveru
preciznosti pre prve upotrebe lasera (u slu¢aju da je
laser bio izlozen ekstremnim temperaturama) a onda
redovno da biste osigurali preciznost vaSeg rada. Kada
sprovodite bilo koje provere preciznosti navedene
u ovom uputstvo, onda sledite ove smernice:
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+ Koristite najvece moguce podrucje/rastojanje,
najblize radnom rastojanju. Sto je vece podrucje/
rastojanje, to je lakSe izmeriti preciznost lasera.

+ Postavite laser na glatku, ravnu i stabilnu povrsinu
koja je ravna u oba pravca.

+ Oznagite sredinu laserskog zraka.

Provera kalibracije u polju

Provera tacnosti — horizontalni zrak,

smer skeniranja (slika D)

Provera kalibracije za horizontalno skeniranje zahteva

dva zida koji su udaljeni najmanje 30' (9m). Vazno

je da provera kalibracije treba da bude sprovedena

pomocu rastojanja koje nije krace od rastojanja

primene za koji ¢e alat biti koris¢en.
1. Pri¢vrstite laser na zid pomocu njegovog okretnog
drzaca. Uverite se da je laser okrenut pravo
napred.

. Ukljuite horizontalni zrak lasera i okrenite laser
za priblizno 45" tako da krajnji desni kraj laserske
linije udara u suprotni zid na razdaljini od najmanje
30" (9 m). Oznadite centar zraka (a).

3. Okrenite laser za priblizno 90° da biste krajnji levi

kraj laserske linije doveli do oznake napravljene
u koraku 2. Oznacite centar zraka (b).

4. |zmerite vertikalno rastojanje izmedu oznaka.

Ako je mera veca od vrednosti prikazane ispod,
laser mora da se servisira u ovlaS¢enom servisu.

N

Rastojanje Dozvoljeno rastojanje
izmedu zidova izmedu @i ®
10,0m 3,0mm
120m 3,6mm
15,0 m 4,5mm

Provera tacnosti — horizontalni zrak,
pravac bacanja (slika E)

Provera kalibracije za horizontalno bacanje zahteva
jedan zid najmanje duzine od 30' (9m). Vazno je da
provera kalibracije treba da bude sprovedena pomocu




rastojanja koje nije krace od rastojanja primene za koji 3. Podesite jedinicu tako da njen zrak bude poravnat
¢e alat biti koriscen. i centriran na liniji poda.

1. Pri¢vrstite laser na jedan kraj zida pomo¢u 4. Oznagite polozaj laserskog zraka na plafonu (a).
njegovog okretnog drzaca. Oznagite centar laserskog zraka direktno preko SRL
2. UKljugite horizontalni zrak lasera i okrenite laser sredine linije na podu.
prema suprotnom kraju zida i priblizno paralelno 5. Ponovo postavite laser na drugi kraj linije na pod.
sa susednim zidom. Podesite jedinicu jo§ jednom tako da njen zrak
3. Oznatite centar zraka na dve lokaciie (a, b) na bude poravnat i centriran na liniji na podu.

[=2]

udaljenosti od najmanje 30’ (9m). . Oznatite polozaj laserskog zraka na plafonu (b),

4. Postavite laser na suprotni kraj zida. direktno pored prve oznake (a).

5. UKljugite laserski horizontalni zrak i okrenite laser 7. |zmerite rastojanje izmedu ove dve oznake.
nazad prema prvom kraju zida i priblizno paralelno + Ako je mera ve¢a od vrednosti prikazane ispod,
sa susednim zidom. laser mora da se servisira u ovlaS¢enom servisu.

6. Podesite visinu lasera tako da centar zraka bude  «  Visina dozvoljenog plafona izmedu oznaka 2,5 m.
u ravni sa najblizom oznakom (b).

. ) ) . Rastojanje Dozvoljeno rastojanje
7. Ozlnacn'e c"entarzraka (c) direktno iznad ili ispod izmedu zidova izmedu @i ®
najudaljenije oznake (a).
. L 2,5m 1,7mm
8. Izmerite rastojanje izmedu ove dve oznake (a, c).
. i . ) 3,0m 2,1mm
+Ako je mera veca od vrednosti prikazane ispod, 20 28
laser mora da se servisira u ovlaS¢enom servisu. ALl ,OmM
6,0m 4,1mm
Rastojanje Dozvoljeno rastojanje K .
izmedu zidova izmedu @i ®© Preciznost uspravne tacke
10,0m 6,0mm Provera uspravne kalibracije lasera se moze
120m 7 2mm najpreciznije odraditi kada postoji dovoljno vertikalne
- ; visine na raspolaganju, idealno 6 m (20') sa jednom
150m 9,0mm ) S
osobom na podu koja pozicionira laser, a druga osoba
Provera tacnosti — vertikalni zrak blizu plafona koja o0znagava poziciju tacke.
(slika F) +  Oznacite tacku (a) na podu, kao na slici @ (.
Provera vertikalne (uspravne) kalibracije lasera se + Ukljucite laser i pritisnite @ jednom za prikazivanje
moZe najpreciznije odraditi kada postoji dovoljno ta¢aka iznad i ispod lasera.
verlt|kalne visine na raspolagan!u, |delallno ‘6m (20" + Postavite laser tako da je prikazana tacka
sa jednom osoqu na podu ko!a pozicionira Iasg[, centrirana preko tacke (a) i oznadite sredinu tacke
a druga osoba blizu plafona koja oznacava poziciju iznad na plafonu kao tacku (b) (slika © (D).

zraka. Viazno je da provera kalibracije treba da bude
sprovedena pomocu rastojanja koje nije krace od
rastojanja primene za koji ¢e alat biti kori¢en.
1. Pochnite tako $to cete oznaditi linfuod 5 (1,5m) ~ *  Oznacite sredinu tatke gore na plafonu kao tacku
na podu. (c) (slika ® @).
2. Ukljucite vertikalni zrak lasera i postavite jedinicu  +  |zmerite rastojanje izmedu tacke (b) i (c).
na jedan kraj linije, okrenutu prema liniji.

Okrenite laser za 180°, tako da je tacka dole i dalje
centrirana na tacki (a) na podu (slika ® @).
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Ako je mera veca od dozvoljenog rastojanja (b)

i (c) za odgovarajuce rastojanje izmedu plafona

i poda u sledecoj tabeli, onda laser mora da bude
servirisan u ovlad¢enom servisu.

Rastojanje izmedu Dozvoljeno
plafona i poda rastojanje izmedu
®i©
2,5m 1,7mm
3,0m 2,imm
4,0m 2,8mm
6,0m 4,1mm

Preciznost tacke u ravni - ravan

Provera kalibracije u ravni lasera zahteva dva
paralelna zida koji su udaljeni najmanje 20’ (6 m).
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Ukljucite laser i pritisnite dva puta za prikazivanje
taCaka iznad, ispred, ispod i levo i desno od lasera.

Postavite laser 5-8 cm od prvog zida. Za proveru
prednje laserske tacke uverite se da je prednji deo
lasera okrenut prema zidu (slika H #1).

Oznacite poloZaj laserske tacke na prvom zidu kao
tacku (a) (slika H #1).

Okrenite laser za 180° i oznacite polozaj laserske
tacke na drugom zidu kao tacku (b) (slika H #1).

Postavite laser 5-8 cm od drugog zida. Za proveru
prednje laserske tacke uverite se da je prednji deo
lasera okrenut prema zidu (slika H #2) i podesite

visinu lasera dok laserska tacka ne udari u tacku b.

Okrenite laser za 180° i ciljajte lasersku tacku blizu
tacke (a) na prvom zidu i oznacite tacku (c) (slika
H#2).

lzmerite vertikalno rastojanje izmedu tacaka (a) i (c)
na prvom zidu.

Ako je mera vec¢a od dozvoljenog rastojanja (a)
i (c) za odgovarajuce rastojanje izmedu zidova
u sledecoj tabeli, onda laser mora da bude
servirisan u ovlaS¢enom servisu.

Ponovite korake od 2 do 8 da biste proverili
preciznost na desnoj tacki a zatim na levoj tacki,

tako $to cete uveriti da je laserska tacka koju
proverava je laserska tacka okrenuta prema
svakom zidu.

Rastojanje Dozvoljeno rastojanje
izmedu zidova izmedu @i ©
6,0m 4,1mm
9,0m 6,2mm
15,0 m 10,2mm

Preciznost tacke u ravni - ugao

Provera kalibracije u ravni lasera zahteva prostoriju

koja je dugacka najmanje 20’ (6 m). Sve oznake mogu

da budu napravljene na podu tako to ¢ete postaviti

cilj ispred ravnog ili ugaonog snopa i preneti lokaciju

na podu.

NAPOMENA: Da biste osigurali preciznost rastojanje

(D1) od (a) do (b), (b) do (c), (b) do (d) i (b) do (e)

treba da bude jednako.

+ Ukljucite laser i pritisnite jednom za prikazivanje
taCaka iznad, ispred i ispod lasera.

+  Oznacite tacku (a) na podu na jednom kraju
prostorije, kao na slici | #1.

+ Postavite laser tako da je prikazana tacka
centrirana preko tacke (a) i uverite se da prednja
tacka pokazuje prema daljem kraju prostorije (slika
| #1).

+ Koris¢enjem cilja za prenos lokacije prednje ravne
tacke na zidu prema podu, oznacite tacku (b) na
podu a zatim tacku (c) na podu (slika | #1).

+ Pomerite laser na tacku (b) i ponovo poravnjajte
prednju ravnu tacku sa tackom c (slika | #2).

+ Koridéenjem cilja za prenos lokacije prednje ravne
tacke na zidu prema podu, oznacite lokaciju dva
ugaona snopa kao tacku (d) i (e) na podu (slika
1 #2).

+ Okrenite laser za 90° tako da se prednja ravna
tacka poravnja sa tackom e (slika | #3).

+  Oznacite lokaciju prvog ugaonog zraka kao tacku
(f) na podu $to je moguce blize tacki (a) (slika | #3).




+ |zmerite rastojanje izmedu tacaka (a) i (f) (Slika
1 #3).

+ Ako je vase merenje vece od dozvoljenog
rastojanja izmedu (a) i (f) za odgovarajuce
rastojanje (D1) u sledecoj tabeli, laser mora da se
servisira u ovla§¢enom servisnom centru.

+ Okrenite laser za 180° tako da se prednja ravna
tacka poravnja sa tackom e (slika | #4).

+ Oznacite lokaciju drugog ugaonog zraka kao tacku
(9) na podu $to je moguce blize tacki (a) (slika
| #4).

+  lzmerite rastojanje izmedu tacaka (a) i (g) (slika
| #4).

+ Ako je vase merenje vece od dozvolienog
rastojanja izmedu (a) i (g) za odgovarajuce
rastojanje (D1) u sledecoj tabeli, laser mora da se
servisira u ovla§¢enom servisnom centru.

Rastojanje (D1) | Dozvoljeno rastojanje
izmedu @i @ ili
@i@
6,0m 5,3mm
9,0m 7,9mm
150 m 13,1mm

KoriSéenje lasera
Nivelacija lasera

Sve dok je laser pravilno kalibrisan, on se samostaino
nivelide. Svaki laser je fabricki kalibrisan za
samonivelaciju dok je postavljen na ravnu povrsinu uz
odstupanje u nagibu od prosecnih + 4°. Nije potrebno
rucno podeSavanje.

Ako je laser nagnut toliko da ne moze da se
samostalno nivelide (> 4°), onda ¢e laserski snop
treperiti. Postoje dva redosleda treperenja povezanih
sa statusom izvan nivoa.

+ |zmedu 4° i 10° zraci trepere s konstantnim ciklusom
treperenja

Pri uglovima vecim od 10° zraci trepere sa ciklusom
od tri treptaja.

Kada laserski snop treperi LASER NIJE U RAVNI

(ILI USPRAVAN) | NE TREBA DA SE KORISTI ZA
UTVRBIVANJE ILI OZNACAVANJE NIVOA. Pokusaijte
da promenite poziciju lasera na ravniju povrsinu.

Kori¢enje okretnog nosaca

Laser ima magnetni okretni nosa¢ (slika @ () koji je
trajno pricvrscen za jedinicu.

A UPOZORENJE:
Postavite laser i/ili montazu za zid na stabilnu
povrsinu. Ako laser padne onda mogu nastati
ozbiljne fizicke povrede ili oStecenja.

Nosac ima prorez za otvor klju¢a (slika ®) koji
omogucava vesanje uredaja na ekseru ili vijku na
bilo kojoj povrsini.

Nosa¢ ima dugme za fino podesavanije (slika @
(2)) za pomoc¢ u poravnavanju laserskih zraka.
Postavite uredaj na ravnu povrsinu i okrecite
dugme udesno za pomeranje zraka prema desno,
ili okrecite dugme ulevo za pomeranije zraka prema
levo.

Nosac ima magnete (slika © @) koji omogucavaju
montiranje uredaja na bilo kojoj uspravnoj povrsini
od ¢elika ili gvozda. Uobicajeni primeri pogodnih
povrsina ukljucuju Celicne stubove, ¢eliéne ramove
vrata i grede od ¢eliénog profila. Pre priévrS¢ivanja
nosaca na gredu (slika © ) postavite metalnu
plocu (slika © (@) na suprotnoj strani grede.

Odrzavanje

Da bi se osigurala preciznost vaseg rada,
proveravajte ¢esto laser da biste se uverili da je
pravilno kalibrisan. Pogledajte Provera kalibracije
u polju.

Provera kalibracije i ostale popravke mogu biti
izvrSene od strane DEWALT ovlad¢enih servisa.

SRL
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+ Kada laser nije u upotrebi uvajte ga u isporucenoj
kutiji. Ne skladistite vas laser na temperaturama
ispod -20 “C ili iznad 60 "C.

Ne stavljajte vas laser u kutiji kada je mokar.

Prvo osusite laser mekom i suvom krpom pre
skladistenja.

Ciscenje

Spoljne plastiéne delove mozete odistiti viaznom
krpom. lako su ti delovi otporni na rastvarace, NIKAD
nemojte koristiti rastvarag. Koristite meku i suvu krpu
za uklanjanje vlage od alata pre skladistenja.

Resavanje problema
Laser se ne ukljucuje

+ Napunite kompletno bateriju i onda je ponovo
instalirajte u laser.

+ Ako je temperatura lasera iznad 120°F (50°C),
onda se nece ukljuciti. Ako je laser skladidten
u veoma vrucim temperaturama, onda dozvolite
da se ohladi. Laser za nivelisanje se nece ostetiti
pritiskanjem dugmeta za uklj./isklj. pre nego Sto se
ohladi na svoju pravilnu radnu temperaturu.

Laserski snop treperi

Laseri su konstruisani da se samostalno nivelisu

u svim pravcima do prose¢nog nagiba od 4°. Ako je
laser nagnut toliko da njegov unutra$nji mehanizam
ne moze sam da se iznivelide, onda e laserski zraci
treperiti 0oznac¢avajuci da je opseg nagiba prekoracen.
KREIRANI TREPCUCI ZRACI OD STRANE LASERA
NISU U RAVNI ILI USPRAVNI | NE TREBA DA SE
KORISTE ZA UTVRBIVANJE ILI OZNACAVANJE
NIVOA. Pokusaijte da promenite poziciju lasera na
ravniju povrsinu.

Laserski snop ne prestaje da se pomera
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Laser je precizan instrument. Zbog toga, ako laser nije
pozicioniran na stabilnu (i nepokretnu) povr$inu, onda
¢e laser nastaviti sa pokuSajem pronalazenja nivoa.
Ako zrak ne prestane sa pomeranjem, onda poku$ajte
da postavite laser na stabilniju povrsinu. Takode
pokusajte da se uverite da je povrsina relativno ravna,
tako da je laser stabilan.

LED za kapacitet baterija treperi

Kada sve 4 LED sijalice neprestalno trepere na
pokazivacu kapaciteta baterije to onda znaci da uredaj
nije kompletno iskljucen koriS¢enjem prekidaca za
blokadu napajanja/transporta (slika © @). Prekida¢
za blokadu napajanja/transporta treba uvek da bude
postavljen u poloZaju LOCKED/OFF kada se laser

ne koristi.

Pribori

Laser je opremljen s dva Zenska navoja od 1/4 - 20

i 5/8 - 11 u donjem delu uredaja (slika @). Ovaj navoj
odgovara trenutnim ili buduc¢im DEWALT priborima.
Koristite samo DEWALT pribore odredene za upotrebu
sa ovim proizvodom. Sledite uputstva obuhvacena sa
priborom.

A UPOZORENJE:
S obzirom da dodatna oprema i pribor, osim
onih koje nudi DeWALT, nisu bili testirani sa
ovim proizvodom, kori§cenje takvih pribora
i dodatne opreme sa ovim alatom bi moglo
biti opasno. Da bi se smanjila opasnost od
povreda sa ovim proizvodom treba koristiti
samo pribor i dodatnu opremu koje je
preporucio DEWALT.

Ako vam je neophodna pomo¢ za lociranje bilo kog
pribora, onda stupite u kontakt sa najblizem DeEWALT
ovlas¢enom servisu ili idite na www.2helpU.com.




Ciljna karta

Neke laserske opreme imaju lasersku ciljnu karticu
(slika ©) za locrianje i oznacavanie laserskog zraka.
Cilina kartica unapreduje vidljivost laserskog zraka
dok zrak prelazi preko kartice. Kartica je oznacena
standardnom i metrickom skalom. Laserski zrak prolazi
kroz crvenu plastiku i reflektuje se od reflektivne

trake na poledini. Magnet u gornjem delu kartice je
konstruisan za drzanje ciljne kartice na plafonsku Sinu
ili Eeliéne grede za utvrdivanje polozaja po vertikali

i horizontali. Za najbolje performanse kada koristite
cilinu karticu DEWALT logotip treba da bude okrenut
prema vama.

Naocare za unapredenje lasera

Neke laserske opreme imaju naoare za unapredenje
lasera (slika ®). Ove naocare pobolj$avaju vidljivost
laserskog zraka pod svetlim uslovima ili na dugim
rastojanjima kada se laser koristi u unutranjim
primenama. Ove naocare nisu potrebne za rad lasera.

OPREZ:

Ove naocare nisu ANSI odobrene zastitne
naocare i ne smete ih koristiti kada radlite

s drugim alatima. Ove naocare ne $tite vas od
prodora laserskog zraka u vase oCi.

A OPREZ:

Za smanjivanje opasnosti od ozbiljnih povreda
nikada nemojte direktno gledati u laserski
zrak, sa ili bez ovih naocara.

Montaza za plafon

Montaza lasera za plafon (slika ™ (D), ako je
isporu¢ena, nudi vise opcija montiranja za laser.
MontaZa za plafon ima steza¢ (slika ® @) na
jednom kraju, koji se moze priévrstiti na ugao zida

za instaliranje akustiénog plafona (slika ™ 3). Na
svakom kraju montaze za plafon postoji otvor za vijak
(slika ™ @ i N ®), koji omogucavaju pricvrécivanje
montaze na bilo koju povrsinu pomocu eksera ili vijka.

Cim se montaza postavi na plafon, njegova ¢eliéna
plo¢a obezbeduje povrsinu na koju se moze pricvrstite
magnetni okretni nosac (slika ® ®). Zatim mozete
fino podesiti poziciju lasera pomeranjem nosaca sa
magnetnim stozerom navise ili nanize na adapteru.

Servis i popravke

NAPOMENA: Rastavljanje lasera za nivelisanje
ponistice sve garancije za ovaj proizvod.

Da bi se osigurala BEZBEDNOST i POUZDANOST,
popravke, odrzavanje i pode$avanja treba da obavljaju
ovlad¢eni servisni centri. Servisiranje ili odrzavanje
izvr$eno od strane nekvalifikovanog osoblja moze
dovesti do rizika od povreda. Za lociranje vaseg
najblizeg DEWALT servisa idite na www.2helpU.com.

Garancija

Idite na www.2helpU.com za najnovije informacije
0 garanciji.

SRL
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Specifikacije

DCE822G18 / DCE825G18

Ea

lzvor svetla

Diode lasera

Talasna duzina lasera

510-530nm vidljiva

Snaga lasera

<1,0 mW LASERSKI PROIZVOD KLASE 2

Radni opseg

85 m (280")
100 m (330') sa detektorom (prodaje se zasebno)

Preciznost - sve linije i tacke, osim
tacka za nadole

+ 3,0mm na 10m

Nizak kapacitet baterije

1 LED treperi na pokazivacu kapaciteta baterije

Uredaj nije isklju¢en pomocu
prekidaca

4 LED trepere na pokazivacu kapaciteta baterije

Trepcudi laserski zraci

Prekoracen nagib/uredaj nije u ravni

lzvor napajanja

DEWALT punjiva baterija od 12V ili 18V

Radna temperatura

4°C do40°C (39,2 °F do 104 °F)

Temperatura skladistenja

4°Cdo40°C (39,2 °F do 104 °F)

Vlaznost

Maksimalno 80% za temperature do 31 °C (88 °F), opadajuci

linearno do 50% relativne viaznosti pri 40 °C (104 °F)

Zivotna sredina

Otporan na vodu i prasinu do IP54
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CoppxuHa

* MHdopmaumm 3a nacepot

+ Be3beaHoCT Ha KOPUCHUKOT

+ besbeaHocT Ha GaTepuja

* Hanojysat-e Ha nacepot

+ OnepaTuBHM COBETH

* BknyyyBare Ha nacepot

+ [TpoBepyBatbe Ha NMpeLyu3HocTa Ha nacepot
+ MpoBepka Ha kannbpauujata Ha TepeHoT
* YnoTpebyBatbe Ha nacepot

* OppxyBatbe

* PeluaBatbe Ha npobnemu

« [opatouu

« CepayC 11 nonpasku

« MapaHupja

* CneumdmkaLm

WHdopmaumm 3a nacepot

JlacepoT co BKkpcTeHn nunum co 2 Toukn DCE822G18
1 NlacepoT €O BPCTEHM NiHMM co 5 Toukn DCE825G18
ce nacepcku npoussoau og Knaca 2. Tve ce
camoropaMHyBaykv nacepck anaTky kou Moxat ga
ce ynotpebat 3a NPOEKTU CO XOPU3OHTAMHO (PaMHO) 1
BEPTUKAINHO (MCNpaBEHO) NOpaMHyBakbE.

Be36eaHOCT Ha KOPUCHUKOT

Hacoku 3a 6e36eaHa ynotpe6a

[JlonyHaBezeH!Te [eUHNALMN TO ONKLLYBAAT HUBOTO
Ha CEepU1O3HOCT Ha CeKoj curHaneH 36op. Be Monume
[a o NpounTaTe ynarcTsoTo 1 ja 06pHETE BHUMaHMe
Ha oBue cumboni.

A OIMACHOCT: O3Hayysa cumyauuja Ha
HenocpedHa onacHocm Koja, OOKOIIKY He ce
usbezHe, ke npedussuka cMpM UNU CEPUO3HA
nospeda.

A NPEQYNPERYBAHE: O3+ayysa cumyayuja
Ha nomeHyujanHa onacHocm Koja, OOKOMKY
He ce usbezHe, bu moxena 0a npedussuka
cMpm unu cepuosHa nospeda.

A MPETITA3/INBOCT: OsHayysa cumyauuja

Ha nomeHuyujanHa onacHocm Koja, AOKOmKy
He ce usbeeHe, moxe da npedussuka nomana
unu cpedHa nospeda.

U3BECTYBAHbE: O3Hayysa Ha4uH Ha pabometbe

Koj He e nogp3aH co nogpeda Ha pakysayom u MK
Koj, QOKOmKy He ce usbezHe, Moxe da npedusguka
owmemysarbe Ha umom.

AKo MMaTe npaluakba Unu KOMeHTapy 3a oBaa
nnu Koja 6uno anarka Ha DEWALT, opeTe Ha
www.2helpU.com.

A MPEAYNPENYBAHE:
Hukozaw Hemojme 0a ja npenpagame ogaa
anamka unu 6urno koj Hej3uH den. Moxe da
0ojoe do owmemysatbe Ha nacepom unu 9o
NuyHa nogpeda.

A MPEQYNPELYBAHE:
lpoyumajme u pa36epeme 2u cume
ynamcmea. Henpudpxysarbe KoH
npedynpedysarama u ynamcmeama Moxe
0Oa 0osede Ao enekmpuyeH ydap, noxap unu
cepuo3Ha nospeda.

COYYBAJTE 'Yl OBUE YNATCTBA
/\ TPELYIPELYBARE:

M3noxeHocm Ha nacepcko 3payerse. He
20 packrionyeajme unu npenpagajme
nacepom. BHampe Hema denosu Kou Moxe
da 2u nonpaea kopucHukom. Moxe da
doeede o cepuo3Hu noepedu Ha oyume.

A NPEQYNPEQYBAHE:
OnacHo 3payere. Ynompebama Ha
KOHMpOnu unu npunazodysarsa unu
U38pUWYBarLEMO Ha NOCMANKU, OC8EH OHUE
HasedeHu 80 ynamcmeomo, Moxe Oa dogede
00 0NACHO U3OXY8akLE Ha 3padeHse.
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MPETIA3/IMBOCT: [pxeme 2u npcmume
noHacmpaxa 00 3adHama nioya u cmonbom
Kkoea MoHmupame co mazHemu. lMpcmume
Moxe Oa ce npuknewmam.

MPETIMA3/IMBOCT: He 3acma+ysajme nod
11acepom Koea e MOHMUPaH Co MazHemHuom
dpxay. Moxe da dojoe do cepuosHa nogpeda

A

<1.0mW @ 510-530nm.
1EC 60825-1: 2014

COMPLIES WITH 21 CFR 1040.10 AND
1040.11 EXCEPT FOR CONFORMANCE WITH
|EC 60825-1 ED. 3, AS DESCRIBED IN LASER

INOTICE 56, DATED MAY 8, 2018.

Hm A

unu owmemysatbe Ha 1acepom ako
nacepom nadke.

ETukeTara Ha BaLwMOT nlacep MOXe Aa r1 Coapxu
cnegHuee cumbonm.

Cumbon 3Hauerwe

V Bontu

mW Munveatu

& MpeaynpegyBate BO 0HOC
Ha nacepot

nm BpaHoBa gomkuHa Bo
HaHOMETpH

2 Jlacep og Knaca 2

ETukeTu 3a npeaynpepyBae

3a Balua noroaHocT 1 6e36eAHOCT, CnepHUTe eTUKeTH

ce Haoraar Ha Bawwmot nacep (Ckvua © 0).

A NPEQYNPERYBAHE: 3a da ce
Hamanu pu3ukom 00 nogpedu,

KopucHukom mMopa da 20 npoyuma

ynamemeomo 3a pa6oma.

MPEQYNPELYBAHE: TACEPCKO
3PAYEHE. HEMOJTE A ITIEQATE
BO 3PAKOT. Jlacepcku npou3eod 0d
Knaca 2.

NMPEQYNPERYBAHE: [ipxeme ce
noHacmpaka o0 MagHem. OnacHocma
00 MazHem Moxe 0a ja Hapywu
pabomama Ha nejcmejkepom u da
pesynmupa co cepuo3Hu nospedu umu
cmpm.

A
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* AKo onpemama ce KOPUCMU Ha Ha4YUH WMo He

e HagedeH 00 npouseodumesnom, 3awmumama
o6esbedeHa 0d onpemama Moxe 0a 6ude
HapyuweHa.

Hemojme da 20 ynompebysame nacepom

80 EKCNII03UBHU ONKPYXKYBaka, Kakeu Wmo
nocmojam Ko2a uma npucycmeo Ha 3ananueu
meyHocmu, 2acosu unu yecmuyku. Osaa anamka
Moxe 0a npousgede UCKpU Wmo Moxam 0a eu
3ananam Yecmudkume Unu 2acosume.

Cknadupajme 20 HeakmueHUom nacep nodanexy
00 docez Ha deya u Opyau HeobyyeHu nuya.
Tlacepume ce onacHu Koea co Hug pakysaam
HeoBy4eHU KOPUCHUYU.

Cepeucuparemo Ha anamkama MOPA da 6ude
u3epueHo caMo od cmpaHa Ha keanughukyeaH
nepcoHan. Cepsucuparbemo unu 00pxysare
u3sedeHo 00 cmpaHa Ha HekeanugukysaH
nepcoHan moxe 0a dogede 0o nospeda. 3a 0a 20
Haj0eme 8awuom Hajbru3ok cepeuceH ueHmap Ha
DEWALT, nocememe ja www.2helpU.com.

He kopucmeme onmuyKu anamku Kako Wwmo
e meneckon 3a 0a 20 2nedame 3pakom Ha
nacepom. Toa moxe da 0osede 00 CepuosHU
nospedu Ha oyume.

He 20 nocmaeyseajme nacepom eo nosnoxb6a
Koja Moxe da npedu3euKa HeKOj HAMEePHO UIu
HeHamepHo 0a 2/1eda 80 J1acepcKUom 3pakx.
Moxe da dosede do cepuosHu nogpedu Ha o4ume.

He 20 nocmaeysajme nacepom o 61u3uHa Ha
pechriekmupayka noepuwuHa Koja wmo Moxe 0a
20 0d6ue 3pakom Ha s1acepom KOH Heyuu o4u.
Moxe 0a 0ogede Ao cepuosHu nospedu Ha o4ume.




Ucknyyeme 20 nacepom Koza He 20 Kopucmume.
Ocmagarbemo Ha 8KITyyeH nacep 20 32ofemysa
pusukom 00 as1edatbe 0 1aCePCKUOM 3paK.

He npenpasajme 20 nacepom Ha koj 6uno
HayuH. Mpenpasar-emo Ha anamkama Moxe 0a
0ogede Ao onacHa U3noXeHoCm Ha 1acepcko
3pavetbe.

He ynompe6ysajme 20 nacepom 8o 61u3uHa
Ha deya u He do3zeonysajme deya da 20
ynompe6yeaam nacepom. Toa Moxe da dogede
00 cepuo3Hu nospedu Ha o4ume.

He 2u omcmpanysajme 2u Humy pasmaykyeajme
npedynpedysaykume emukemu. Ako ce
omcmpaHam emukemume, KOPUCHUKOM WU
Opyaume MoxXe HeHaMepHO a ce u3noxam Ha
3pavetbe.

IMocmaseme 20 nacepom Ha cmabusiHa U pamHa
noepuwuHa. Ako nacepom nadxe, moxe da 0ojoe 9o
Heeo80 owmemysarbe unu 00 cepuo3Ha nospeda.

JlnyHa Ge3begHocT

+ budeme npemna3nueu, 8HuMasajme wmo npagume
U Kopucmeme nioeuka koea pabomume co 1acepom.
He ynompebysajme 2o nacepom koea cme yMOpHU
unu Koea cme nod enujaHue Ha dpoaa, anKoxon umu
nekosu. EQeH MomeHm Ha HegHUMaHUe 3a epeme
Ha pabomerbe co nacepom moxe da 0osede 00
cepusHa nuyHa nospeda.

He nocezajme npedaneky. Lispcmo cmojme

Ha 3emjama u umajme paMHomexa 0 cekoe
speme. [pagunHOMo cmoere U pamMHomexa
0803M0Xy8aam nodobpa KOHMpona Ha anamkama
80 HEOYEKYBaHU cumyayuu.

Hoceme onpema 3a nuyxa 3awmuma. Cekozaw
Hoceme 3awmuma 3a o4ume. 3a8ucHo 00
pabomHume ycrogu, HOCeHEeMo 3aWmumHa
onpema kako Wmo e macka 3a npas, 6e36e0HOCHU
yesnu Kou He ce nuszaam, Wiem u 3awmuma 3a
cnyxom Ke ja Hamanu nospedama.

Ynotpe6a 1 ogpkyBate Ha anaTku

He ynompebysajme 20 nacepom Aokosnky
npeKuHysa4om 3a HanojyBae/6nokupare

NPY TPAHCIOPT He 20 8KITyYYy8a U UCKITyYy8a.
Cexoja anamka wmo He Moxe 0a ce KoHmposnupa
npeky npexkuHysa4yom e onacHa u mopa 0a bude
nonpaseHa.

Cnedeme eu ynamcmeama 6o deom OOpxyeatse
00 080j npupayHuK. Ynompebama Ha HeognacmeHu
0enosu unu Hecrederemo Ha ynamemeama 0d
denom Odpxysare Moxe 0a dosede 00 pu3uk 00
enekmpuyeH yoap unu nospeda.

Be3begHocT Ha 6aTepujaTa
A PELYNPELYBAHE:

Bamepuume moxam da ekcnnodupaam
unu da ucnywmam me4yHocm u 0a
npedussukaam nospeda unu noxap. 3a da
20 Hamaume 080j PU3UK:

BHumamenHo criedeme eu cume ynamemea
u npedynpedysatba Ha emukemama u Ha
ambanaxama Ha bamepujama, kako u 00
npudpyxHuOm npupayHuk 3a 6e3bedHocm Ha
6amepuja.

He gppnajme 2u 6amepuume 80 02aH.

Yysajme au 6amepuume Hadgop 0d docee Ha deya.

Omcmpa+eme au 6amepuume koza ypedom He ce
ynompebysa.

Ynompebysajme 20 camo nonHa4yom wmo e
Ha3HayeH 3a galuom 6amepucku nakem co
NoMHerbe.

* Ucknyyeme eo bamepuckuom nakem 00 nacepom
nped da npagume Kakgu buno npunazodysarba,
0a meHysame dodamoyu usnu 0a 2o cknadupame
nacepom. Takgume npeseHmusHuU 6€36e0HOCHU
MepKU 20 Hamaitysaam pusukom od cry4ajHo
8KITy4yBarbe Ha lacepom.
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+ Kopucmeme 2o nacepom camo co cneyujanHo
HasHayeHu 6amepuu. Ynompebama Ha kakeu 6usno
Opyau 6amepucku nakemu moxe 0a 0osede o
pusuk 0d nogpeda unu noxap.

TeyHocm moxe da 6ude ucpneHa 0d bamepujama
nopadu HenpasusniHa ynompeba; He ja donupajme.
[Hokonky cnyyajHo dojde 0o donup, ucnnakHeme

co 8oda. [Jokonky meyHocma dojoe 6o donup

o o4ume, nobapajme u MeOUUUHCKa NOMOW.
TeuHocma ucghpneHa 00 6amepujama moxe da
npedusuka Upumayuja unu U32opeHuuu.

He kopucmeme 6amepucku nakem unu nacep wmo
€ owmemeH unu moduguyupaH. OwmemeHume
unu modugpuyupaHume bamepuu moxe da
nokaxam Henpedsuonugo 00HeCy8are WMo Moxe
0a dogede 0o noxap, ekcniouja unu pusuk 00
nospeda.

He u3anoxysajme bamepucku nakem unu nacep
Ha 02aH MU npekyMepHa memnepamypa.
U3noxeHocma Ha 02aH unu memnepamypa Had
265 °F (130 °C) moxe 0a npedussuka ekcnio3uja.

Cnedeme au cume ynamcmea 3a NOfHetbe U

He nonHeme 20 6amepuckuom nakem Hadgop

00 memnepamypHuom oncee HagedeH 80
ynamemeomo. [TonHeHemo HenpasusTHO Unu Ha
memnepamypu Hadsop 00 HasedeHUOM oncee
moxe Oa ja owmemu 6amepujama u 0a 20 32onemMu
pu3ukom od noxap.

Hemojme 0a eu odnazame unu ynompebysame
anamkama u 6amepuckuom nakem Ha mecma kade
wmo memnepamypama moxe 0a nadHe nod 4 °C
(39,2 °F) (kako wmo ce wynu unu MemarsHu epadbu
80 3uma), unu da docmueHe unu Haomure 40 °C
(104 °F) (kako wmo ce wynu unu memanHu 2padbu
80 /1€MoO).

Hanojysame Ha nacepot

OBoj nacep Moxe fia ce Hanojyea unm co NUTUyM-

joHcku 6atepucki nakeT of DEWALT og 12 V unm
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18V.

Tun Ha
barepuja
12V

SaTepMCKM naket

DCB120, DCB121, DCB122,
DCB123, DCB124, DCB124G,
DCB125, DCB126, DCB126G,
DCB127

DCB181, DCB182, DCB183,
DCB183B, DCB183G, DCB184,
DCB184B, DCB184G, DCB185,
DCB187, DCB189, DCBP034,
DCBP518.

Ynompe6ama Ha kou 6uno dpyau 6amepuu Moxe
da dosede do pu3uk 00 noxap.

MonHete Ha NUTUYM-joHCKaTa GaTepuja

H Axo nuTiym-joHckuoT GaTepucky naket o
DEWALT og 12 V/18 V e npukayeH Ha nacepor,
13Bagete ro.

18V

+ [lofexa ro mpuTUCKaTe KomyeTo 3a OCTIoBoyBake
Ha GatepuckioT naket (Ckuua ® (D), nosrevete
ro BaTEpUCKIOT MaKeT Harope 3a Aa ro OTKITyuuTe
o1 nacepor.

* [NoBneyete ro 6atepuck1OT NakeT LeNocHo Harope
1 u3BreyeTe ro of nacepot (Ckuua ® @).

Bl Mpuknyyete ro kabenot Ha NOMHAYOT BO LLTeKep.

Bl Nvarajre ro GaTepuckvoT nakeT BO NOMHaYoT
nopeka He ce dukenpa (Ckuya @ ). Ha
MoMHaYoT, NEBMOT MHANKATOP Ke Tpenka 3a Aa By
Aage [0 3Haetbe Aeka Gatepujata ce nonHu.

Bl Orxako 6atepujata ke 61e LENOCHO HanonHeTa
(MHOMKaTOPOT Beke HeMa Aa Tpenka), NpUTUCHeTe
11 3a7pXKeTe ro Kon4eTo 3a 0cnoboayBarLe Ha
6GatepuckuoT naket (Ckuua @ @) 1 Nu3HeTe ro
nakeToT HagBop of nornHayoT (Ckuua @ ®3).

H Nuarajre ro 6atepuckvoT nakeT Haaony Bo
nacepot fogexa He ce dukcupa (Ckvua @ @).




MpernegyBare Ha MepayoT Ha NPETMA3MINBOCT:

GaTepu j a 3a 0a ce Hamanu pusukom 00 Cepuo3HU
nogpedu, HuKozaw He 2nedajme OUPEKMHO

80 f1acepckuom 3pak, co unu 6es osue

oyusa. OcepHeme ce Ha [lopaTouy 3a 8axHu

Kora naceport e Bkny4eH, MepajoT Ha baTepuja Ha
Tacratypara (Ckuua © (@) nokaxysa konky HanoH e
npeocTaHar.

UHghopmayuu. -
+ flonxara LED-csetunika ke ce BKnywn v ke Cexorau 06eriexyBajTe 10 LIEHTapoT Ha 3pakoT LTo
3aTpenka kora H1BOTO Ha BaTepuja ke 6uae H1CKo 0 CO37aBa N1acepor.
(10 %). NNacepot moxe fa npopomku fa paboty
yluTe KpaTko Aofeka HanoHoT Ha 6atepujaTa ce
[0TPOLLYBA, HO 3pakoT(-uuTe) Habp3o ke cTaHe
MHory cnab.

+ EKCTpeMHuUTE TemMnepaTypHit NPOMEHM MoxXe

[a npeau3BiKkaaT ABIKEHE Uk MeHyBake Ha

rpajiexHIn 06jeKTH, MeTanHy cTaTvei, onpema u

CI., LUTO MOXe Aa Bnujae Ha To4HocTa. PefoBHO
OTkako nuTiym-joHckaTa Gatepuja on 12 V/18 npoBepyBajTe ja npeuv3HocTa Aofeka paboTuTe.
V ke Buae HanomHeTa 1 NOBTOPHO Ke ro BKIy4uTe
NacepoT, 3pakoT(-LuTe) ke ce BpaTW A0 LienocHaTa
CBET/IMHA W1 HUBOTO Ha MHOMKATOPOT 3a 6aTepuja ke
rokaxyBa MofH kanauuTer.

+ AKO nacepoT HeKorall naaHan, nposepeTe Aa
Ce ocUrypuTe Aieka BalumoT nacep e cé ylute
kanmbpupaH. OcpHeTe ce Ha lposepysate Ha
npeyusHocma Ha nacepom.

Axo cute 4 LED cBeTUnKN Ha MepayoT Ha

GaTepuja ce BKNyeHM, 0Ba 3HauM [ieka nacepot

He € LierocHo ucknyyeH. Kora nacepor He ce BK.I'Iy"IYBaI'be Ha nacepor
ynotpebysa, ocurypuTe ce Aeka NPEKMHYBAYOT 32 [locrasere o NaCEPOT HA paMHa U Ma3Ha MOBPLIMHA.
HanojyBatbe/6riokuparbe npu TPaHCMOPT € NOCTABEH  [lyarajre ro npewHyBayoT 3a HanojyBabe/Grokuparse
Ha JIEBO Bo oAiHoC Ha nonoxGara 3a 3akny4ysawe! oy tpancnopt © () Ha AecHo #0 nonoxbara 3a

uckryqysatbe (Crua © @). OTKIy4yBatbe/BKIyUyBaHE Ha NacepoT.
Konue MpukaxyBa
OnepaTM BHU COBETU
, + MpUTUCHETE e/HaLL 3a 1A Ce MpHKaxe

+ 3a /1 ro NPOJOMKWTE XMBOTOT Ha GatepujaTa Mo XOpM3OHTANHa fiacepcka nnHuja

CeKoe MOMHEHsE, ICKTTy4eTe FO 1acepoT Kora He e (Crnya © @).

Bo ynotpe6a. + TIpUTVCHeTe BTOpNAT 3a Aa ce
+ 3a [1a Ce OcHrypy TOUHOCTA Ha BallaTa paboTa, NPUKaXe BEPTVKAMHA Nacepcka

a rvp P nuHuja (Ckuua © ®).

4eCTO NpoBepyBajTe ja nacepckata kanubpaumja.
OcBpHeTe ce Ha lTpoeepysarbe Ha npeyu3Hocma
Ha nlacepom.

MpuTucHeTe TpeTnar 3a fa ce
MpUKaXKe XOPU3OHTamHa N HMja 1
BepTUKkanHa nunmja (Ckuua © ®).
Mpen pa ce obuaeTe fja ro kopuCTUTE nacepor, MPUTUCHETE YETBPTUNAT 3a fia 10
nposepeTe Aanu e noctaeH 6esbeaHo, Ha MasHa, MpeKMHeTe MPUKaXYBarbEeTo Ha
pamHa cTabunHa noBpLLMHa LITO & PaMHOMEpHa BO nacepekuTe MMHMM.

[BETE HaCoKM.

3a fa ja 3ronemuTe BUANMBOCTA Ha 3paKoT,

KopucTeTe kapThyka 3a nacepeka Len (Ckuua M)

nlunu HoceTe ounna 3a nopobpysate Ha nacepot

(Crvua ©) 3a Aa ro HajgeTe 3paKoT.
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- DCLE34520

Konue MpukaxyBa
+ [puTUCHETe eaHall 3a aa rm
npuKaxeTe TOUKATE Had 1 nop,
DCLE34220 | nacepoT (Ckuua © @).
+ [MpuTncHeTe BTOPNAT 3a Aa ro

NPEeKNHETE NpUKaxyBaweTo Ha
TOYKUTE.

Ve
MoxeTe Aa kopuctute @ @D saepHo 3a pam

npukaxyBaTe nacepckiuTe TOYKM 1 NuHMK. Ha npumep,
aKo npuTUCHeTE ® TpUNaTv 1 @D epraw,
nacepoT ke npukaxe BKPCTEHW NIMHUK 1 ABE TOUKNA
(Cruua © ®).

Kora nacepot He ce ynoTpe6ysa, nn3Hete ro
NpeKVUHyBaYOT 3a HanojyBarbe/6oKMparbe npu
TPAHCTOPT KOH NEBO BO OAHOC Ha norox6ara 3a
3aKnyyyBabe/MCKyYyBatbe. AKO NPEKMHYBAYOT
3a HarojyBatbe/6roKkMpatbe Npu TPAHCMOPT HE e
nocTaBeH BO 3aknyyeHa nonox6a, cute 4 LED-
CBETUIKY ke OCTaHaT BKMyYeH! Ha MEpayoT Ha
Garepuja.

MpoBepyBame Ha
npeun3HocTa Ha nacepoT

Nacepckute anatku ce abpuuku  3anevaTeHu
n kanubpupanu. Ce npenopadyyBa fAa u3BpluTe
npoBepka Ha Mpeuu3HocTa npen Aa ro ynotpebute
nacepoT 3a npenat (B0 Crydyaj nacepoT fa 6un

M3NOXKEH Ha eKCTPeMHM TemmepaTypu) W notoa

penoBHo fa oGe3benyBaTe MpeLMsHOCT Ha Ballata

pabora. Kora BpwuTe koja 6Uno oA NpoBepkuTe Ha

NPeLVM3HOCT Ha3HayeHn BO OBOj MPUpaYHUK, crefeTe

TA OBIE COBETU:

+ YnotpebeTe ja Hajronemata MoXHa NoBpLUMHa/
pacTojaHue, Hajonucka Ao paboTHOTO pacTojaHue.
Konky e noronema nospLuMHaTa/pactojaHueTo,
TOMKY € MOMECHO J1a Ce U3Mepy NPeLn3HocTa Ha
nacepor.

+ [locTaBeTe ro nacepoT Ha Ma3Ha, pamHa u
cTabunHa noBpLUKHA LUTO € pamHa BO fiBeTe
HacoKu.

54

+ OsHayeTe ro LigHTapoT Ha NacepckuoT 3pak.

MpoBepka Ha kanubpauujata
Ha TepeHoT

MpoBepka Ha TOYHOCTA —
XOPU3OHTaAlEeH 3pak, Hacoka Ha
ckeHupame (Ckuua D)

3a npoBepka Ha XOpW30HTanHaTa kanubpauuja Ha
CKEHMparbEeTO Ha nacepoT noTpebHM ce ABa suaa
Ha pacTojaHue og Hajmanky 30’ (9 m). BaxHo e
npoBepkata 3a kanubpauja Tpeba Aa ce 13BspLum
CO pacTojaHme He MOKPaTKo of PacTojaHNeTo Ha
MNPUMEHNTE 33 KOW ke Ce KopucTyv anatkata.

1. TMpukayeTe ro nacepoT Ha suf KOpUCTEjki ro
HEeroBuvoT fipXay 3a BpTetbe. MpoBepeTe Aanm
NacepoT e CBPTEH AUPEKTHO Hampea.

2. BkriyyeTe ro XOpU30HTanHIOT 3pak Ha nacepot
11 CBPTETE O NacepoT NpubnmkHO 45° Taka WTo
Haj[lecHWOT Kpaj Ha nacepckaTa NuHuja ke yaupa
BO CMPOTUBHUOT SW, HA pacTojaHue Of Hajmarky
30' (9 m). OsHayeTe ro LEHTapoT Ha 3pakoT (a).

3. Caprerte ro nacepot npubnmkHo 90° 3a ga ro
[0BefieTe HajneBuoT Kpaj Ha nacepckata nuHuja
[0 03HaKaTa HanpaBeHa Bo Yekop 2. O3HaveTe ro
LieHTapoT Ha 3pakoT (b).

4. /lamepeTe ro BepTUKaNHOTO pacTojaHue nobery
03HakuTe.

+ AKO MepemETO € NMOroNemMo 0 BPeAHOCTUTE
npuKaxaHu Moaorny, nacepoT Mopa Aa ce
CcepBiCMpa BO OBNACTEH CEPBICEH LieHTap.

NaneunHa mery [ozBonueo
SUAOBH pacTojanue mery (@
n®
10,0 m 3,0mm
120m 3,6 mm
15,0 m 4,5 mm




lMpoBepka Ha TOYHOCTA —
XOPU3OHTaseH 3pak, Hacoka Ha
ckeHupame (Ckuua E)

3a npoBepka Ha kanubpavpjata Ha XOpU3OHTaNHUOT
Yekop Ha NacepoT notpebeH e eaeH sua fonr
Hajmanky 30’ (9 m). BaxHo e npoBepkata 3a
kanubpauuja Tpeba Aa ce U3BpLLK CO pacTojaHne He

TIOKPATKO OF PACTOjaHUETO Ha MPUMEHNTE 38 KOM Ke Ce

KOpUCTU anaTkata.
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. MpukayeTe ro NacepoT Ha eHOT Kpaj Of SUJoT

KOPYUCTE]KM rO HErOBMOT fipXau 3a BPTEtbE.

. BKryyeTe ro Xopu3oHTaIHIOT 3pak Ha Nacepot

11 CBPTETE 0 [1AacepoT KOH CMIPOTUBHHUOT Kpaj Ha
SUAOT 1 MPUBIIKHO NapanesnHo co COCeAHNOT
sua.

. OBerexete ro LieHTapoT Ha 3paKoT Ha f1Be

nokauum (a, b) oananeyeru Hajmanky 30' (9 m).

. [omecTeTe ro nacepoT Ha CNPOTUBHUOT kpaj Ha

SUAOT.

. BknyyeTe ro Xopu3oHTanHWoT 3pak Ha nacepor 1

CBPTETE 0 N1acepoT KOH NPBYOT Kpaj Ha SAOT U
MPUBAVKHO MapanesnHo Co COCEAHNOT SUA.

. Mpunarogere ja B1CUHaTa Ha nacepor 3a Aa ce

YCOrnacu LEHTapoT Ha 3pakoT €O Hajbnmckata
o3Haka (b).

. OBenexeTe ro LiEHTApOT Ha 3paKoT (C) AMPEKTHO

HaZ U Nog HajoaneyeHara o3Haka (a).

. MamepeTe ro pactojaHneTo mery oBue ABe TOUKN

(a, c).
AKO MepeteTo € Noronemo of BpeaHoCTUTe
npukaxaHu Nofomy, nacepot Mopa Aa ce
cepByCcHpa BO OBNACTEH CEPBUCEH LigHTap.

Naneynna mery Mo3sonueso
SUROBH pacTojaHue mefy @
ne©
10,0 m 6,0 mm
120m 7,2mm
150m 9,0 mm

lMpoBepka Ha TOYHOCTa — BepTUKaNeH
3pak (Ckuua F)

MpoBepkaTa Ha BepTUKanHaTa (MCpaBeHaTa) TOUHOCT

Ha lacepoT MoXe HajpeL3Ho fja ce Hanpasy kora
¥Ma AocTarnHa CooABeTHa BepTUKanHa BUCUHa,
uaeanHo 20’ (6 m), co Toa LITO eHO NULE Ha NoJoT
Ke ro noctaByBa flacepoT v ipyro nuue Bo 6nuanHa
Ha TaBaHOT Aa Ke ja 03HauM TouKaTa cosaaeHa

o[ 3paKkoT. BaxHo e npoBepkaTa 3a kanubpaumja
Tpeba Aa ce U3BPLLM CO pacTojaHie He NOKPaTKO Of
pacTojaH1eTo Ha NPUMEHITE 3a KoM Ke Ce KOpUCTH
anatkata.
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3anoyHeTe co 03HauyBakbe Ha nuHmnja og 5' (1,5
m) Ha NofoT.

. BknydeTe ro BepTUKanH1OT 3pak Ha nacepot

11 MocTaBeTe ja eAnH1LAaTa Ha eAHNOT Kpaj o
NMHWjaTa, CBPTEHA KOH NHMjaTa.

. Mpunarogere ja eanH1LaTa Taka LUTO HEj3MHMOT

3paK e NopaMHeT W LIEHTPUPaH Ha NHujaTa Ha
MOAOT.

. OBenexeTe ja nonoxbata Ha nacepckuoT 3pak

Ha TaBaHoT (a). ObenexeTe ro LEHTapoT Ha
NacepcK1oT 3pak ANPEKTHO Haf, CpeAHaTa Touka
Ha NHUjaTa Ha NoAoT.

. MocTaseTe ro nacepoT Ha APYroT kpaj of

NuHWjaTa Ha nodoT. Mpunaropete ja eanHuuaTa
ylLuTe eAHaLl Taka LUTO Hej3NHHUOT 3paK e
nopamHeT 1 LIEHTPUPaH Ha NuHMjaTa Ha nopoT.

. ObenexeTe ja nonoxbata Ha nacepckuoT 3pak Ha

TaBaHoT (6), AMPEKTHO NoKpaj NpBaTa 03Haka (a).

. MamepeTe ro pactojaHneTo Mel‘y OBMe [1B€ TOYKK.

AKo MepeteTO € Noronemo oA BpeAHOCTUTE
npuKaxaxu noaony, nacepot Mopa Ja ce
cepsucupa BO OBMaCTEH CEPBUCEH LieHTap.

[lo3BoneHo pactojaHue Ha TaBaHoT nomery
BMCHHATA Ha O3HakuTe 2,5 m.
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HPELWI3HOCT Ha ucnpaBeHN TOYKHU
[MpoBepkata Ha ucnpaBeHaTa TOYHOCT Ha NacepoT

MOXe HajnpeLn3Ho Aa ce Hanpasu kora MMa AoctanHa

COOABETHA BepTMKamNHa BUCKHa, ugeanHo 20’ (6 m),
€O TOA LUTO €[HO NULIE Ha NOJOT Ke ro NocTaByBa
nacepoT v Apyro nue Bo 6NnuavHa Ha TaBaHoT Ke ja

03Ha4u TouKaTa co3fageHa of 3pakorT.

OsHayeTe To4Ka (a) Ha NOAOT, Kako LUTOo e
npukaxaHo Ha Ckuua © (.

BKnyque ro nacepot 1 npuTuCHeTe @ €[Hall 3a
Aa Ce npukaxat TO4Ku Hag 1 noj nacepor.

MocTaBeTe ro nacepoT Taka LWTO A0MHATA ToYKa
na bupe HamecTeHa Haf TouKa (a) 1 03HaYeTe ro
LieHTapOT Ha ropHaTa Touka Ha TaBaHOT Kako Touka
(b) (Cxnya © @).

Caprere ro nacepot 3a 180°, nputoa ocurypysajku
ce [ieka lonHaTa Touka € Cé yLUTe LieHTpUpaHa Ha
TouKa (a) Ha nogoT (Ckuua © @).

O3HayeTe ro LIeHTapoT Ha ropHaTa Touka Ha
TaBaHoT kako Touka (c) (Ckuua © @).

/3amepeTe ro pactojaHueTo mery ToukuTe (b) 1 (C).

Ako MepetbeTo e noronemo og [Jo3sonnBoTo
pacTojaHue mery (b) 1 (C) 3a COOABETHOTO
PacTojanue mery TaBaH 1 NoA Ha cneaHata
Tabena, nacepoT Mopa fia Guae cepsucupaH BO
OBFaCTeH CEpBIUCEH LigHTap.

[aneunHa mery [Ho3Bonueo Pacrojanue mefy [Ho3Bonueo
SMAOBHU pacTojaHue mefy (@ TaBaH 1 nop pacTojaHue mery
n® ®u©
25m 1,7 mm 40m 2,8 mm
30m 2,1 mm 6,0 m 4,1 mm
40m 28 mm MpeumnsHOCT Ha pamMHa TOYKa - paMHO
6,0m 4,1 mm

3a npoBepkaTa Ha pamHaTa TO4HOCT Ha Nlacepor,

notpeGHy ce ABa napanenty siaa Ha pactojaHue of

Hajmanky 20° (6 m).

+ BrknyyeTe ro nacepot 1 NpuUTUCHETE ABanaTh 3a fa
IV NpUKaxeTe TOUKUTE Hag, NPEeA, NOA 1 AECHO 1
NeBo 0f Nacepor.

MoctaBeTe ro nacepot Ha 2"-3" (5-8 cm) of
npeuoT suA. 3a Aa ja TecTupaTe npefHaTa Touka
Ha nacepoT, ocUrypuTe Ce Aieka NPeaHVoT Aen Ha
nacepot e cBpTeH koH suaoT (Ckuua H #1).

OsHaueTe ja nonoxbara Ha nacepckata Touka Ha
NpBUOT SWA Kako Touka (a) (Ckuua H #1).

Csptete ro nacepot 180° 1 o3HaueTe ja
nonoxb6ara Ha To4kaTa Ha nacepoT Ha BTOPUOT
sua kako Touka (b) (Ckuua H #1).

lMocraseTe ro nacepor Ha 2"-3” (5-8 cm) ofy
BTOPYOT Sup. 3a Aa ja TecTUpaTe NpeaHaTa Touka
Ha NacepoT, 0CUrypuUTe Ce fieka NpeaHUoT Aen

Ha nacepoT € cBPTEH koH sipoT (Ckuua H #2) u
NpuUnarofieTe ja BUCUHaTa Ha nacepoT JoAeka
TOYKaTa Ha NacepoT He e BO TouKa b.

Csprtete ro nacepot 3a 180" u HacoueTe ja
nacepckara To4ka Bo 6nm3unHa 4o Touka (a) Ha
NpBMOT SWA 1 03HaYeTe ja Touka (c) (Ckuua H #2).

MsmepeTe ro BepTMKanHoTO pactojaHme Mery
TouKuTE (a) 1 (C) Ha NPBUOT SKA.

AKO MepereTo € noronemo o [Jo3BonmeoTo
pactojaHue Mery (a) v (c) 3a COOABETHOTO
PacTojaue mery sufou Ha cnegHata Tabena,
nacepoT Mopa fia Gupe cepeucupaH BO OBMacTeH
CEpBMCEH LieHTap.

Pacrojanue mery [o3Bonueo
TaBaH 1 noa pacTojaHue mefy
®n©
25m 1,7 mm
30m 2,1 mm
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[MoBTOpeTe 1 YekopuTe 2 A0 8 3a Aa ja NpoBepuTe
npeLu3HocTa Ha AecHaTta Touka, a noToa 1 Ha
neBaTa To4Ka, NpuUToa OCUrypyBajki ce feka
TouKaTa Ha NlacepoT LUTO ja TecTUpaTe e uctata
Taa LUTO € HaCoYeHa KOH CeKoj sa.

Maneynna mery [o3sonueo
SURoBH pacTojaHue mefy @
ne©
6,0m 4,1 mm
9,0m 6,2 mm
15,0 m 10,2 mm

MpeuusHoCT Ha pamHa TouKa -
YeTUpUaronHuK

3a npoBepka Ha XOpU30HTaNHaTa TOYHOCT Ha
nocTaByBate Ha nacepoT B Tpeba coba co AomKmMHa
op Hajmarnky 20' (6 m). Cute 03HaKu MoXaT Aa

Onpat HanpaBeHy Ha NOAOT CO NOCTaBYBabe Ha

Lien npez, PaMHOT N YETUPUAroNHUOT 3pak 1 Co
npeHecyBatbe Ha nokalujata Ha nofoT.

HANMOMEHA: 3a na 06e36eante npeyymsHocT,
pactojatueto (D1) oa (a) o (b), (b) mo (c), (b) o (d) n
(b) o (e) Tpeba ga bune enHakBo.

BkryueTe ro nacepor 1 NpUTUCHETE efHaLl 3a Aa
TV NpUKaxeTe TOYKUTE Hag, MPEeA 1 Nog Nacepor.

OsHayeTe ja ToukaTa (a) Ha MoAoT Ha e[HIUOT Kpaj
Ha cobaTa, kaKo LUTo e npukaxaHo Ha Ckuua | #1.

MocTaBeTe ro nacepoT Taka LWTOo A0NHaTa ToYka
na buae LieHTpupaHa Hap Touka (a) 1 ocurypute ce
[Aeka npefHaTa Touka e HacoyeHa KoH AaneyHuoT
kpaj Ha cobata (Ckuua | #1).

Co ynoTpeba Ha MeTa 3a NpeHecyBatbe Ha
nonox6ara Ha NpeaHaTa pamHa Touka 0 SULOT Ha
nofoT, 03HaueTe ja ToukaTa (b) Ha NogoT M NoToa
ToukaTa (c) Ha nogoT (Ckuua | #1).

[MpuasikeTe ro nacepot Ao Touka (b) 1 NOBTOPHO

rnopamHeTe ja npefHaTa paMHa Touka co Touka ¢
(Cruua | #2).

Co ynotpeba Ha MeTa 3a NpeHecyBatbe Ha
nonox6ara Ha npeaHaTa pamHa Touka 0f sugoT
Ha noJoT, 03HaveTe ja nonox6baTa Ha ABaTa
KBagpaTHy 3paka kako Toukv (d) v (e) Ha nogoT
(Cruua | #2).

Caprere ro nacepot 90° Taka LUTO NpeaHaTa
pamHa To4ka Aa ce nopamHu co Touka e (Ckuua
| #3).

OsHaveTe ja nonox6ara Ha NPBUOT YETUPUAroneH
3pak kako TouKa (f) Ha MOAOT KOMKY LUTO € MOXHO
no6nucky Ao Touka (a) (Ckuua | #3).

V13mepeTe ro pactojaHueto mery ToukuTe (a) u (f)
(Ckuua | #3).

Ako MepetbeTo e noronemo o [10380nMBOTO
pacTojanue mery (a) v (f) 3a cooaBeTHOTO
Pacrojanue (D1) Ha cneaHata Tabena, nacepot
Mopa fia Guae cepeucHpaH BO OBNACTEH CEPBIUCEH
LieHTap.

Caprere ro nacepot 180° Taka LWTO NpeaHaTta
pamHa To4Ka fia ce nopamHu co Touka e (Ckuua

| #4).

OsHaveTe ja nonox6ata Ha NPBUOT YeTUpPHaroneH
3pak kako TouKa (g) Ha MOAOT KOJKY LITO & MOXHO
nobnucky Ao Touka (a) (Ckuua | #4).

1amepeTe ro pactojaHneTo mery ToukuTe (a) v (g)
(Cruua | #4).

Ako MepetbeTo e noronemo o [10380nMBOTO
pacTojaHue Mery (a) v (g) 3a Co0ABETHOTO
Pacrojanue (D1) Ha cneaHata Tabena, nacepot
Mopa fia Guae cepeucHpaH BO OBNACTEH CEPBUCEH
LieHTap.

Pacrojanue (D1) [o3sonueo
pacTojaHue mefy @ u
®um@un©@
6,0m 5,3 mm
90m 7,9 mm
15,0 m 13,1 mm
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YnotpebyBate Ha nacepot

MopamHyBatse Ha nacepoT

Cé poaeka nacepoT e cooaBeaHo kanubpupaH,
nacepor ke ce camonopamHyBa. Cekoj nacep
thabpuyky ce kanubpupa 3a aa Hajae nopamHyBarbe
€& l0AeKa € HaMeCTeH Ha XOpU3OHTanHa NoBpLUMHa
of npoceyHo + 4° ofj pamHuHa. Hema notpe6a on
BpLLEHE HA payHy NoAECyBakba.

AKO nacepoT e 3aKoCeH TONKy MHOTY 3a [ia He MoXe
JAa ce camonopamHu (> 4°), nacepckuoT 3pak ke
Tpenka. ocTojat ABe Tpenkayki CeKBEHLM NOBP3aHN
€0 cocTojbaTa HafBop O HUBOTO.

+ Towmery 4° n 10° 3pauuTe TpenkaaT Co NOCTOjaH
LMIKNYC Ha TpenKarbe

+ [og arnv noronemu o 10°, 3pauuTe Tpenkaat co
LIMIKTTYC Ha Tpu Tpenkarba.

Axo 3paupute Tpenkaat JJACEPOT HE E PAMEH (UK
VICMPABEH) 1 HE TPEBA 1A CE YMNOTPEBYBA 3A
[A CE OOPELN 1N O3HAYN MOPAMHYBAHE
N UCNPABYBAHSE. Obuaete ce fja ro noctasute
nacepoT Ha NopamHa NoBpLUKHa.

YnoTpebyBame Ha Apxay 3a BpTehe

JlacepoT uMa MarHeTeH Apxau 3a BpTerbe (Ckuua @
(D) TpajHo NpyKaYeH Ha eauHULaTa.

A MPEAYNPENYBAHE:

Mocmaseme eo nacepom u/unu sudHama
cmanaxa Ha cmabunHa nospwuHa. Moxe
0Oa dojde do cepuo3Ha nospeda unu
owmemysarbe Ha 1acepom ako nacepom
nadke.

+[lpxayoT uCTO Taka UMa OTBOP Ha kny4anka
(Ckuiya ®) O My 0BO3MOXYBA Ha YpeaoT Aa
61ae obeceH Ha KNUHeL, Uk 3aBpTka Ha KakBa
61no noBpLuMHa.

+  [lpxayot uma konde 3a hmHO NpunarosyBare
(Crvua @ @) pa BM MOMOTHe Aa v NoApeauTe
nacepckute 3pauy. MoctaseTe ja eauH1LaTa
Ha pamHa nopamHeTa NoBpLUMHA U CBPTETE IO
KOMYeTOo HaflecHO 3a Aa MM NPeMecTiTe 3pauuTe Ha
[IeCHO, 1N CBPTETE T0 KONYETO HaneBo 3a Aa
npemMecTuTe 3paLuTe Ha Neso.

+ [pxayoT uma marHet (Ckuua © @) kou
0BO3MOXYBaa efunHuLaTa Aa buae MoHTMpaHa
Ha HajucnpaBeHTe NOBPLUMHI HANpaBeH! Of
Yenvk unv xeneso. Hajsoobuyaenn npumepu
32 COO/BETHY NOBPLUMHI CE YEMMYHM KIMHLIA
3a pamKy, YENMYHI paMKyl 3a BpaTy 1 rpapiexHu
YenuyHn rpeau. Tpes Aa ro 3akaunte Apxadot
3a BpTetbe Ha cTonb (Ckuua © @), noctaseTe ja
MeTanHaTa nrioyka 3a nogobpysatse (Ckuua © @)
Ha CrpoTUBHATa CTpaHa of cTonGoT.

OppxyBate

3a ja ocurypuTe MPELM3HOCT Npy BaLLETo
paBoTetbe, PeLOBHO MPOBEPYBajTe Aank BaLMOT
nacep e COOABETHO kanmbpupaH. MorneaHeTe BO
IMpoeepka Ha kanubpayujama Ha mepeHom.

+ [poBepkaTa Ha TOYHOCT 1 ApYruTe NonpaBky 3a
0ApKyBatbe MOXAT Aa Ce U3BPLUAT O CTpaHa Ha
CepBUCHM LieHTpu Ha DEWALT.

Kora nacepot He e B0 ynoTpeba, uyBajte ro B0
o0be3beaeHaTa kyTuja 3a komnneTot. He uyBajTe ro
nacepoT Ha Temnepatypu noHucky og -20 “C unm
noswucoku of 60 °C.

+ He ocraBajTe ro nacepot BO KyTujaTa ako nacepot
€ BnaxeH. Jlaceport Tpeba fa ce 1cyLum npeo co
Meka CyBa kpna npef, a ce cknaanpa.

Yucrewe

HapgopeLuHWTe NnacTuyHu AenoBK Moxe Aa ce
yucTaT co BnaxHa kpna. Mako oBue Aenosu ce
oTnopHy Ha pacteopysauu, HUKOIALL He kopucTeTe
pacTeopyBauy. KopucteTte Meka 1 cyBa kpna 3a Aa ja
OTCTPaHWUTE Briarata of anatkaTa npej ckraauparse.




PewaBawe Ha npobnemu
Nacepor He ce BknyyyBa

+ HanonHeTe ro LenocHo GaTepuckuoT nakeT 1
noToa UHCTanmpajTe ro NOBTOPHO BO Nacepckara
eavHILa.

+Axo nacepor e 3arpeaH Hap 120 °F (50 °C),
eAvHULaTa Hema Aa ce BKyuu. Ako nacepot 6un
CKrnaavpaH BO EKCTPEMHO KeLLKW TeMnepaTypu,
fo3BoneTe My fia ce 13nazy. HueoTo Ha
NacepoT Hema fia Ce OLITETU CO NPUTUCKaE Ha
MPEKVHYBaYOT 3a BKNY4yBaHEe/MCKy4yBate Npea
TOj f1a Ce M3naam 30 COOABETHaTa Temneparypa
3a pabortetbe.

3paumTe Ha nacepoT Tpenkaar

Jlacepute ce au3ajHupaHu 3a aa Moxe fa ce
camonopamHar Ha NpoceyHo 4° Bo CuTe npaBLy ako
NacepoT e HaBareH TOMKy MHOTY LUTO BHATPELIHUOT
MexaHn3am He MOXe fia Ce camornopamHu,

3paluTe Ha NacepoT Ke Tpenkaar, LITo yKaxysa
[eKa rpaHnLiaTa Ha M3MECTYBakb€ € HagMuHaTa.
3PALWTE WTO TPEMKAAT HE CE PAMHU HUTY
WCNPABEHW U HE TPEBA JA CE YNOTPEEYBAAT
3A OOPELYBAHE N O3HAYYBAHE HA
XOPU3OHTAITHA HUTY BEPTUKAJTHA NUHWJA.
O6ugeTe ce fa ro NoCTaBuUTe NacepoT Ha nopamMHa
noBpLUMHA.

3pauMTe Ha nacepoT He NpeKkMHyBaaT
Aa ce ABMXaT

JlacepoT e npewmaeH MHCTPYMEHT. 3aToa, ako He e
nocTaBeH Ha cTabumHa (1 HenofBIKHA) NOBPLUMHA,
nacepor ke ce 0buaysa Aa ce nopamHi. AKo 3pakoT
He MpekiHe fia ce ABIKY, NocTaBeTe ro NacepoT Ha
nocrabunHa noBpLunHa. Mcto Taka, yBepeTe ce Aeka
noBpLUMHATA € NPUANYHO paMHa 3a nacepoT Aa buae
CcTabunHo nocTaBeH.

Tpenkaat LED-cBeTunkute 3a Mepete
Ha bGatepujaTa

Kora cute 4 LED-cBeTUmnK1 nocTojaHo Tpenkaat

Ha MepaJoT Ha BaTepujaTa, 0Ba nokaxysa Aeka
efVHMLaTa He € LieNocHo 1cknyyeHa co ynoTpeba
Ha NpekuHyBaYoT 3a HanojyBar-e/3aknyyyBare
npv TparcnopT (Ckuua © @). MpekuHyBayoT 3a
HanojyBarbe/3aknyyyBare Npu TPaHCMOPT CekoraLl
Tpeba Aa ce craa Bo nonox6a SAKNYYEH/
VICKITYYEH kora nacepoT He ce KopucTy.

Hopatouun

Jlacepor e onpemeH co 1/4 - 20 n 5/8 - 11 xeHckn
HaBOj Ha JHOTO Ha eanHuuaTa (Ckuua W). OBoj HaBoj
€ 32 J1a ce Npucrocob 3a TEKOBHUTE UMK UAHUTE
nopatoum Ha DEWALT. Kopuctete camo gogatoum Ha
DeWALT Kow LUTO ce HaBefieHw 3a ynoTpeba co 0Boj
npoussoa. CnegeTe rv ynatcTearta LWTO foaraaT co
JOAATOKOT.

/\ TPERYTPEYBAHE:

budejku dodamoyu, 0ceeH oHue Kou ce 80
noHydama Ha DeWALT He ce mecmupaHu co
080j npou3eod, ynompebama Ha maksume
dodamouyu co ogaa anamka moxe 0a 6ude
onacHa. 3a 0a 2o Hamanume puaukom 00
nogpedu co 080j npou3sod ynompebysajme
camo dodamoyu npenopayaHu 00 cmpaHa
Ha DEWALT.

[lokonky Bu Tpeba kakBa 61no nomoLL 3a nowuparse
Ha Koj 61rno A0AAaTOK, KOHTAKTMPajTe CO Hajbnuck1oT
cepsuceH LieHTap Ha DEWALT unv opeTe Ha
www.2helpU.com.

LlenHa kapTuika

Hekou nacepcky koMnneTy Bky4yyBaaT nacepeka
LienHa kapTiika (Ckuua ©) 3a noMoLL Ny NoLmpake
1 obenexysarse Ha nacepckuot 3pak. LienHata
KkapTu4Ka ja nopobpyBa BIANMBOCTA Ha NAacepckmoT
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3paK Kako LUTO 3pakoT MPeMUHYBa Haf kapTiukaTa.
Kaptndkata e obenexaHa co CTaHAapAHN 1 METPUYKM
ckanu. JlacepckuoT 3pak MOMIUHYBa HU3 LipBeHaTa
nnacTuka v ce pechnekTpa Ha pechnekTUBHaTa NeHTa
of 3apHaTa cTpaHa. MarHeToT Ha ropHUOT Aen oa
KapT4KaTa e Au3ajH1paH fa ja 3aapxu LenHata
KapTi4Ka [0 naTekaTa Ha TaBaHOT UMn YennyHuTe
cTonboBM 3a Aa Ce YTBPAAT XOPU3OHTamHUTE 1
BepTMKanHuTe noauuum. 3a Hajnobpn nepcopmaHcy
Npy KOPUCTEHE Ha LieMHa KapTuyKka, Noroto Ha
DEWALT tpeba Aa e CBPTEHO KOH Bac.

Ouuna 3a nogobpyBatbe Ha nacepot

Hekou nacepcky komnneTy krydysaat Ounna 3a
nogobpysarse Ha nacepor (Ckuua ®). Osue ounna
ja nopo6pyBaaT BUAMBOCTA HA NACEPCKUOT 3pak Nopa
YCIOBY Ha CUMHO CBETIO UMW Ha JOMNTW pacTojaHuja
Kora nacep ce Kop1CTY 3a BHATPELUHM annukauuy.
OBye 04una He ce NoTpeBHy 3a pakyBatbe co
nacepor.

MPETIA3/IMBOCT:

Osue o4una He ce 3awWmumHu oyuna
00obpeHu 00 ANSI u He mpeba da ce Hocam
0dodexa pakysame co dpyeu anamku. Ogue
oyuna He 20 3adpxysaam n1acepcKkuom 3paxk
00 8rezysatbe 80 8awLme 04u.

MPETIMA3/IUBOCT:

3a da ce Hamanu pusukom o0 cepuosHu
nospedu, Hukozaw He anedajme AUPEKMHO
80 J1acepckuom 3pak, co unu 6es osue
oyuna.

A

MoHTupate Ha TaBaH

TaBaHckuoT Apxay Ha nacepot (Ckuua ® (D), ako
€ BKNYYeH, Hyau noBeke OnLuM 3a MOHTUPat:E Ha

nacepor. TagaHck1oT Apxad uma crerad (Ckvua N @

) Ha eAHMOT Kpaj Koj LLTO MOXe fia Ce (huKeupa Ha KoL
Ha suf 3a akyCTUYHO MOHTMpakbe Ha TaBaH (Ckuua

) ®). Ha cekoj Kpaj off MOHTaaTa Ha TaBaHoT uMa
Aynka 3a 3aspTka (Ckula M @ u ® ),

OBO3MOXYBajkv NPULIBPCTYBak-E Ha ApXayoT 3a
TaBaHOT fja Ce NPULBPCTY Ha Koja 61no noBpLUKHA CO
KIWHeL, unu 3aBpTka.

OTKako ke Ce NOCTaBM TABAHCKWOT Apxady, Herosata
YenuyHa NnnoYa € NoBpLUKHA Ha Koja LTO MOXe Aa ce
3aKa4u MarHeTHWOT apxad co BpTere (Ckuua ® ®).
[Monox6ata Ha nacepoT noToa MoXe Aa ce NoAecH €o
NU3rakbe Ha MarHETUOT [pXay CO BPTEHE HArope uiu
Ha[ony Ha suaHaTa cTanaxa.

CepBuc 1 nonpaBku

HAMOMEHA: PacknonysareTo Ha HUBOTO(-aTa)
Ha N1acepoT Ke ' MOHWULLTI CUTe rapaHLuyi Ha

npou3eoaoT.

3a fa o6esdeaute BESBEAHOCT u
BEPOAOCTOJHOCT Ha npou3BopoT, nonpaskuTe,
0JpPXYBaHETO U NofecyBarbaTa Tpeba fa Gupat
HanpaBeHu BO OBNACTEHU CEPBUCHN LIEHTPH.
BpLuereTo Ha nonpasku, cepeucHparse Unu
0JpXYyBat-€ Of CTPaHa Ha HeKBaNMdUKyBaH nepcoHan
MOXe fia AoBefie A0 pU3VK of nospesa. 3a aa ro
HajpeTe BalMOT Hajbrn3oK CepBUCEH LieHTap Ha
DeWALT, opete Ha www.2helpU.com.

MapaHuuja
OpeTte Ha www.2helpU.com 3a HajHoBuTE
VHopmaL 3a rapaHumjaTa.




Cneundmkauyum

DCE822G18 / DCE825G18

/13BOp Ha cBETNMHA

EPQHOBB [OIMKUHa Ha nacep

VOAW Ha nace
an

510-530 nm BuanMBO

MokHocT Ha nacep

<1,0 mW NTACEPCK/ NPOM3BO[ Of1 KNACA 2

PaboteH Obcer

85 m (280")
100 m (330') co metekTop (ce npoaasaat nocebHo)

TPELM3HOCT - CUTE JIMHUN 1 TOYKM,
0CBEH J0MnHaTa To4ka

+3,0 mm Ha 10 m

Barepujata e npasHa

1 LED-cBeTunka cBeTka Ha MepajoT Ha baTepuja

EnvHuuaTa He ce uckny4ysa co
NPeKVHYBaY 3a 3aKMy4yBatbe Ha
HULWANoTo

4 LED-cBeTUrIKM CBETKAAT HA MepayoT Ha baTepuja

Tpenkadku nacepcky 3paLu

HapmuHaT oncer Ha HaknoH/eanHuLaTa He e nopamHeTa

/13BOp Ha eHeprija

Batepucku naket DEWALT og 12 V unn 18 V

PaBotHa Temneparypa

4°C 040 °C (39,2 °F 0 104 °F)

Temnepatypa Ha OfnoXyBare

4°C o 40 °C (39,2 °F o 104 °F)

BraxHoct ,Makcumym 80 % 3a Temnepatypu go 31 °C (88 °F), nuHeapHo
HamaryBatbe 10 50 % penatusHa BnaxHoct Ha 40 °C (104 °F)"
EkonoLuku OtnopeH Ha Bogja 1 npas ao IP54

HaﬂMOpCKa BUCOYMHA

<2000 m (6500')
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