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Przeznaczenie

Ta przesuwna pilarka ukosowa do cie¢ zlozonych Stanley®
FatMax® FMCS701 jest przeznaczona wytacznie do ciecia
drewna, tworzyw sztucznych i metali niezelaznych. To
narzedzie jest przeznaczone do uzytku profesjonalnego oraz
prywatnego, innego niz profesjonalny.

Zasady bezpiecznej pracy

Ogoélne wskazowki dotyczace bezpiecznej pracy
elektronarzedziami

Ostrzezenie! Nalezy zapoznac sie ze
A wszystkimi zaleceniami dotyczacymi
bezpieczenstwa i obstugi oraz rysunkami
i danymi umieszczonymi w dotaczonej
do elektronarzedzia instrukcji obstugi.
Niestosowanie si¢ do ostrzezen i zalecen
zawartych w tej instrukcji obstugi moze byé
przyczyng porazenia pradem elektrycznym,
pozaru i/lub powaznego zranienia.
Zachowac wszystkie instrukcje i informacje dotyczace
bezpiecznej pracy, aby moc korzystaé z nich
w przysztosci.
Pojecie ,elektronarzedzie” uzywane w niniejszej instrukcji
oznacza narzedzie zasilane z sieci elektrycznej (przewodem
zasilajacym) lub akumulatorami (bezprzewodowe).

1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a. Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze o$wietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktdrych panuje nieporzadek,
stwarzajg ryzyko wypadku.

b. Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow czy pyléw. Elektronarzedzia moga wytworzy¢
iskry powodujace zapton pytéw lub oparéw.

c. W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwalac¢
na przebywanie w poblizu dzieci i innych oséb
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

2. Ochrona przeciwporazeniowa

a. Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabiac¢ wtyczek.
Nie uzywa¢ zadnych tacznikéw lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda
zmniejszajq ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b. Nalezy unika¢ bezposredniej stycznosci
z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociagi, grzejniki, kuchenki i lodéwki.
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym wzrasta, jesli
Twoje ciato jest uziemione.

c. Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu
lub zwigkszonej wilgotnosci. Dostanie si¢ wody

do wnetrza elektronarzgdzia zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Nie ciagna¢ za przewdd zasilajacy. Nie wolno
ciagnac¢, podnosi¢ ani wyciagac wtyczki z gniazda,
poprzez ciagnigcie za kabel zasilajacy narzedzia.
Chroni¢ kabel zasilajacy przed kontaktem z goracymi
elementami, olejami, ostrymi krawedziami

i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplatanie
przewodu zasilajacego zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W czasie eksploatacji elektronarzedzi

poza pomieszczeniami zamknigtymi, nalezy uzywac
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie
z przediuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnatrz
budynkow zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jesli zachodzi konieczno$¢ uzywania narzedzia

w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zrédta
zasilania zabezpieczonego wylacznikiem
réznicowopradowym. Stosowanie wytacznikow
réznicowopradowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Srodki ochrony osobistej

W czasie pracy elektronarzedziem zachowaé
czujnos$¢, patrze¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsadkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie
zmeczenia, pod wplywem narkotykéw, alkoholu

lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

Uzywacé srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadac
okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, $rodkow
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa,

buty ochronne z antyposlizgowa podeszwa, kask

czy ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia
uszczerbku na zdrowiu.

Zapobiega¢ przypadkowemu wiaczeniu. Przed
przytaczeniem do zasilania illub wlozeniem
akumulatoréw oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic sig, ze wytacznik
znajduje sie w pozycji ,,wylaczone”. Trzymanie palca
na wiaczniku podczas przenoszenia lub podtaczenie
wiaczonego narzedzia do zasilania fatwo staje sie
przyczyng wypadkow.

Przed wigczeniem elektronarzedzia usunaé wszystkie
klucze i narzedzia do regulacji. Pozostawienie

klucza lub narzedzia do regulacji potaczonego

z czg$ciami wirujgcymi elektronarzedzia moze
spowodowac uszkodzenie ciata.

Nie wychyla¢ sie. Przez caly czas zachowywaé
solidne oparcie ndg i rownowage. Dzigki temu

ma sie lepsza kontrole nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.




Zatozy¢ odpowiedni stréj. Nie nosi¢ luznych ubran
ani bizuterii. Trzymac wilosy, ubranie i rekawice z dala
od ruchomych elementéw. Luzne ubranie, bizuteria lub
dtugie wiosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
cze$ci.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytaczenia
urzadzen odprowadzajacych i zbierajacych pyt,
upewnic sie, czy sa one przytaczone i wlasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzadzen moze
zmniejsza¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscia pytow.
Nie zezwala¢ na to, aby rutyna wynikajaca z czestego
uzytkowania narzedzi prowadzita do lekcewazenia
zagrozen i ignorowania zasad bezpiecznego
uzytkowania narzedzi. Lekkomysina obstuga moze
spowodowac powazne obrazenia ciata w utamku
sekundy.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

Nie przeciazac elektronarzedzia.

Uzywac elektronarzedzi odpowiednich

do rodzaju wykonywanej pracy. Dzigki odpowiednim
elektronarzedziom wykona sig prace lepiej i w sposéb
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia z zepsutym
wytacznikiem, ktory nie pozwala na sprawne
wiaczanie i wylaczanie. Narzedzie, ktérego nie
mozna kontrolowa¢ za pomocg wigcznika, nie moze by¢
uzywane i musi zosta¢ naprawione.

Przed przystapieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odtaczy¢ wtyczke od zrédia zasilania illub
odtaczy¢ akumulator od urzadzenia. Takie $rodki
zapobiegawcze zmniejszaja ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nie uzywane elektronarzedzie przechowywac

poza zasiggiem dzieci i nie dopuszcza¢ oséb

nie znajacych elektronarzedzia lub tej instrukcji

do postugiwania sie elektronarzedziem.
Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach
niewprawnego uzytkownika.

Prawidtowo konserwowac elektronarzedzia

i akcesoria. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sg
wiasciwie pofaczone i zamocowane, czy czesci

nie sg uszkodzone oraz skontrolowac wszelkie
inne elementy mogace mie¢ wplyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawic¢ przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkéw jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Dba¢ o czysto$¢ narzedzi i ostro$¢ elementow
tnacych. Prawidlowo utrzymane narzedzia do cigcia

o ostrych krawedziach tnacych rzadziej sie zakleszczajg
i sq fatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriow i koncowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcja obstugi, uwzgledniajac
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie, za ktore chwyta sie
narzedzie, musza by¢ suche, czyste oraz
niezabrudzone olejem i smarem. Sliskie uchwyty

i powierzchnie uniemozliwiaja bezpieczng obstuge

i panowanie nad narzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Uzytkowanie i konserwacja narzedzi zasilanych
akumulatorowo

Uzywacé wytacznie tadowarki zalecanej przez
producenta. Uzycie fadowarki przeznaczonej

do fadowania jednego typu akumulatora do tadowania
innego typu akumulatora moze stac sie przyczyna pozaru.
Do zasilania elektronarzedzi nalezy uzywaé
wilasciwych rodzajéw akumulatoréw. Uzycie innych
akumulatoréw stwarza ryzyko zranienia i pozaru.

Nie uzywane akumulatory nalezy przechowywac

z dala od metalowych przedmiotéw, takich jak
spinacze biurowe, monety, klucze, gwozdzie, wkrety,
itp., ktére mogtyby doprowadzi¢ do zwarcia stykow.
Zwarcie stykow moze by¢ przyczyng oparzenia lub
pozaru.

W przypadku uszkodzenia akumulatora moze z niego
wyplynag plyn; unika¢ kontaktu z t substancja.

W razie stycznosci, obficie przemywaé¢ woda.

W przypadku dostania si¢ ptynu do oczu, dodatkowo
nalezy zgtosic sie do lekarza. Plyn wydostajacy sie

z akumulatoréw moze powodowaé podraznienia lub
oparzenia.

Nie uzywac uszkodzonego lub zmodyfikowanego
akumulatora lub narzedzia. Uszkodzone lub
zmodyfikowane akumulatory mogaq dziata¢ w sposéb
nieprzewidywalny, co moze prowadzi¢ do pozaru,
wybuchu lub ryzyka obrazen ciata.

Nie naraza¢ akumulatora lub narzedzia na dziatanie
ptomienia lub zbyt wysokiej temperatury. Narazenie
produktu na ptomien lub temperature powyzej 130°C
moze spowodowac wybuch.

Postepowac zgodnie z wszystkimi zaleceniami
dotyczacymi tadowania i nie tadowa¢ akumulatora
lub narzedzia poza zakresem temperatury podanym
w instrukcji. Nieprawidtowe tadowanie lub fadowanie

w temperaturze poza podanym zakresem moze
spowodowac uszkodzenia akumulatora i zwigksza ryzyko
pozaru.

Naprawy
Powierza¢ naprawy elektronarzedzi wytacznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajacym




identycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzedzia.

Nigdy nie serwisowac uszkodzonych akumulatoréw.
Akumulatory serwisowa¢ moze wytacznie producent lub
jego autoryzowany punkt serwisowy.

Instrukcje bezpieczenstwa dla pilarek
ukosowych

L4

Pilarki ukosowe sa przeznaczone do cigcia

drewna i produktéw zblizonych do drewna i nie
mozna ich uzywac w potaczeniu ze $ciernymi
tarczami do odcinania do ciecia elementéw z metali
zelaznych, jak prety, belki, listwy itp. Pyt powstajacy
podczas $cierania powoduje zacinanie sig ruchomych
cze$ci, takich jak ostona dolna. Iskry z ciecia $ciernego
spowodujq spalenie ostony dolnej, wktadki rzazu i innych
cze$ci z tworzyw sztucznych.

Kiedykolwiek to mozliwe, uzywac zaciskow

do mocowania obrabianego elementu. Jesli
obrabiany element jest podpierany recznie, dior
musi znajdowacé sie zawsze co najmniej 100 mm od
boku tarczy pilarki. Nie uzywac tej pilarki do cigcia
elementéw zbyt matych, by mozna je byto bezpiecznie
zacisnac lub trzymac reka. Jesli dion znajdzie sie

za blisko tarczy pilarki, wzro$nie ryzyko obrazen ciata
spowodowanych stycznocig z tarcza.

Obrabiany element musi by¢ nieruchomy i zaci$niety
albo przycisniety jednoczesnie do przegrody i blatu.
Nie wprowadzac obrabianego elementu w tarcze ani
nie ciaé ,,w powietrzu” bez mocowania obrabianego
elementu w Zaden sposob. Niezamocowane lub
ruchome obrabiane elementy moga zosta¢ wyrzucone

z pilarki z wysoka predkoscia, powodujac obrazenia ciafa.
Przepycha¢ pilarke przez obrabiany element. Nie
przeciagac pilarki przez obrabiany element. Aby
wykonac cigcie, podnies¢ gtowice pilarki i wyciagnac
ja nad obrabiany element, jeszcze go nie przecinajac,
a nastepnie uruchomi¢ silnik, wcisnaé gtowice
pilarki w dét i przepychac¢ pilarke przez obrabiany
element. Ciecie podczas ciggnigcia moze z wysokim
prawdopodobiefistwem spowodowac ,wspinanie sie”
tarczy na obrabiany element i gwattowne wyrzucenie
zespotu tarczy w kierunku operatora.

Nigdy nie kfas¢ dtoni na planowane;j linii ciecia przed
lub za tarcza. Podtrzymywanie obrabianego elementu
,Z€ skrzyzowanymi rekami”, tzn. trzymanie obrabianego
elementu po prawe; stronie tarczy lewg dtonigi vice
versa, jest bardzo niebezpieczne.

Nie siega¢ poza ostone zadna reka blizej niz na 100
mm od boku tarczy w celu usunigcia $cinkow
drewna lub z innych przyczyn, gdy tarcza sig obraca.
Fakt, ze obracajaca sie tarcza znajduje sie blisko dtoni
moze nie by¢ oczywisty i moze doj$¢ do powaznych
obrazen ciata operatora.

Przed rozpoczeciem cigcia sprawdzi¢ obrabiany
element. Jesli obrabiany element jest wygiety

w tuk lub odksztatcony, zacisna¢ go, ustawiajac
zewnetrzng strone tuku w kierunku przegrody. Zawsze
dopilnowa¢, aby miedzy obrabianym elementem,
przegroda i blatem wzdtuz linii ciecia nie byto
zadnych odstepow. Zgiete lub odksztatcone obrabiane
elementy moga sie skrecac lub przesuwaé, co moze
spowodowac utkniecie obracajace;j sie tarczy podczas
ciecia. W obrabianym elemencie nie powinny znajdowa¢
sie zadne gwozdzie ani ciata obce.

Nie rozpoczyna¢ korzystania z pilarki, dopoki z blatu
nie zostang usuniete wszystkie narzedzia, wiory

itp. Na blacie moze pozosta¢ wytacznie obrabiany
element. Drobne resztki lub luzne kawatki drewna albo
inne przedmioty, ktére zetkna sie z obracajaca sie tarcza,
moga zosta¢ wyrzucone z wysoka predkoscia.
Przecinaé tylko jeden obrabiany element naraz.

Wielu elementéw ustawionych jeden na drugim nie
mozna odpowiednio zacisng¢ ani podeprze¢, a taki
zestaw moze spowodowac utkniecie tarczy lub przesuwac
sie podczas ciecia.

Dopilnowac, aby pilarka ukosowa zostata
zamontowana lub ustawiona na poziomej i twardej
powierzchni roboczej przed uzyciem. Pozioma i twarda
powierzchnia robocza ogranicza ryzyko utraty stabilnosci
pilarki ukosowej.

Zaplanowac prace. Przy kazdej zmianie ustawienia
kata ciecia skosnego lub ukosowego dopilnowac,
aby regulowana przegroda zostata odpowiednio
ustawiona tak, aby podpierata obrabiany element

i nie kolidowata z tarcza lub systemem oston.

Bez wigczania narzedzia i nie umieszczajac zadnego
obrabianego elementu na blacie, wykona¢ pefen ruch
tarczy dla symulowanego cigcia, aby dopilnowac, ze nie
wystepuija kolizje ani ryzyko przeciecia przegrody.
Zapewni¢ odpowiednie podparcie, jak przedtuzenia
blatu, kozly itp. obrabianych elementéw dtuzszych
lub szerszych od blatu. Obrabiane elementy diuzsze lub
szersze od blatu pilarki ukosowej moga sie przechyli¢,
jesli nie beda odpowiednio podparte.

Jesli odcinany lub obrabiany element przechyli sie,

moze podnie$¢ dolng ostone lub zosta¢ odrzucony przez
wirujaca tarcze.

Nie korzysta¢ z pomocy innych oséb zamiast

uzycia przedtuzenia blatu lub w celu dodatkowego
podparcia. Niestabilna podpora obrabianego elementu
moze spowodowac utkniecie tarczy lub przesuniecie

sie obrabianego elementu podczas cigcia, wciagajac
operatora i pomagajaca mu osobe w wirujacq tarcze.

Nie mozna pozwoli¢ na to, aby odciety element zostat
wcisniety lub wepchniety w jakikolwiek sposob

W wirujaca tarcze pilarki. Jesli odcinany element
zostanie jakos$ przytrzymany, np. przez ograniczniki




dtugosci, moze on zaklinowac sie pod tarczg i zosta¢
gwattownie wyrzucony.

¢ Zawsze uzywac zaciskow lub mocowan specjalnie
przeznaczonych do odpowiedniego podpierania
materiatow okragtych, jak prety lub rury. Prety maja
tendencje do toczenia sie, gdy s przecinane, powodujac
,wgryzanie” sie tarczy i wcigganie obrabianego elementu
wraz z dfonig operatora w tarcze.

¢ Przed zetknigciem tarczy z obrabianym elementem
poczekac, az osiagnie petna predkosé. Pozwoli to
zmniejszy¢ ryzyko wyrzucenia obrabianego elementu.

¢ Jesli dojdzie do zacigcia obrabianego elementu lub
tarczy, wytaczy¢ pilarke. Poczekaé na zatrzymanie
sie wszystkich ruchomych czesci i odtaczy¢ wtyczke
zasilania od zrodta zasilania illub wyja¢ akumulator.
Nastepnie usuna¢ zaciety materiat. Dalsze pitowanie
z zacigtym obrabianym elementem moze spowodowaé
utrate panowania nad pilarka Iub jej uszkodzenie.

¢ Po zakonczeniu cigcia, zwolni¢ wiacznik, przytrzymac
gtowice pilarki w dot i poczekac, az tarcza sie
zatrzyma, przed usunigciem odcietego elementu.
Zblizenie dtoni do poruszajace;j sie z rozpedu tarczy jest
niebezpieczne.

Dodatkowe instrukcje bezpieczefistwa dotyczace
pilarek ukosowych

¢ Przeznaczenie urzadzenia opisane jest w niniejszej
instrukcji obstugi. Uzywanie jakichkolwiek akcesoriow
lub wykonywanie prac niezgodnych z przeznaczeniem
opisywanym w instrukcji obstugi, moze powodowa¢
niebezpieczenstwo uszkodzenia ciafa illub uszkodzenia
mienia.

¢ Nie uzywac peknigtych/zgietych/uszkodzonych/
odksztatconych tarcz.

¢ Wymienia¢ zuzyta ptyte rzazu.

¢ Nie wolno uzywac¢ tarcz o wiekszej lub mnigjszej
$rednicy niz zalecana. Prawidtowe wielkoci tarcz
opisano w danych technicznych. Uzywa¢ wytacznie tarcz
podanych w tej instrukcji i zgodnych z norma EN 847-1.

¢ Nie uzywac tarcz ze stali szybkotnacej (HSS).

Ostrzezenie! Kontakt lub wdychanie pytu

A wytwarzanego podczas pitowania moze by¢
niebezpieczne dla zdrowia operatora i mozliwych
0s6b postronnych. Uzywac maski przeciwpytowej
zaprojektowanej specjalnie do ochrony przed
pytem i oparami i upewni¢ sig, ze osoby postronne
w obszarze pracy takze sg chronione.

¢ Nie pracowac z materiatami zawierajacymi azbest. Azbest
jest uznawany za materiat rakotworczy.

¢ Nosi¢ rekawice podczas obchodzenia sig z tarczami
pilarki i szorstkimi materiatami (jesli to mozliwe, tarcze
nalezy przenosi¢ w uchwytach).

Stosowac $rodki ochrony stuchu, aby ograniczy¢ ryzyko
utraty stuchu.

Rozwazy¢ zastosowanie tarcz o nizszej emisji hatasu.
Stosowac $rodki ochrony wzroku, aby ograniczy¢ ryzyko
obrazen ciata.

Podczas pitowania drewna korzystac¢ z dotaczonej torby
na pyt.

W przypadku prac, w czasie ktorych moze dojsé¢

do przecigcia wiasnego lub ukrytych przewodow,
nalezy trzymac urzadzenie wylacznie za izolowane
uchwyty. Zetkniecie akcesorium tnacego z przewodem
pod napigciem moze spowodowac pojawienie sie
napiecia na metalowych cze$ciach obudowy i porazenie
pradem operatora

Dobra¢ odpowiednig tarcze do materiatu do cigcia.

Nie uzywa¢ maszyny bez zatozonej ostony.

Nie wigcza¢ maszyny, gdy ostona nie dziata albo nie jest
prawidtowo serwisowana.

Dopilnowa¢, aby rami¢ byto solidnie zamocowane
podczas wykonywania ciecia skosnego.

Przed kazdym cieciem sprawdzac, czy maszyna jest
stabilna.

Uchwyty musza by¢ suche, czyste oraz niezabrudzone
olejem i smarem.

Wokét maszyny musi panowac¢ porzadek i jej okolice
musza by¢ wolne od luznych materiatow, np. widréw

i odcietych kawatkdw.

Dopilnowa¢, aby maszyna i obszar pracy byty
wyposazone w odpowiednie o$wietlenie ogdine lub
miejscowe.

Nie pozwala¢ osobom niewyszkolonym na obstuge tej
maszyny.

Dopilnowa¢, aby tarcza byta prawidtowo

zamontowana przed uzyciem. Sprawdzi¢, czy

tarcza obraca sie w prawidtowym kierunku. Utrzymywa¢
tarczg w stanie naostrzonym. Smarowanie oraz wymiane
akcesoriéw przeprowadza¢ zgodnie z instrukcja.
Dopilnowa¢, aby predkos¢ podana na tarczy byta

o najmniej rdwna predko$ci znamionowej podanej

na pilarce.

Dopilnowa¢, aby wszelkie zastosowane elementy
dystansowe i pierscienie wrzeciona byty zgodne

z przeznaczeniem podanym przez Stanley® FatMax®.
Naprawy systemu prowadzenia linii ciecia powinny by¢
przeprowadzane przez autoryzowany serwis lub serwis
Stanley® FatMax®.

Przed przeprowadzeniem czynno$ci konserwacyjnych lub
przed wymiang tarczy wyja¢ akumulator z maszyny.
Nigdy nie przeprowadza¢ zadnego czyszczenia, prac
konserwacyjnych, usuwania odcietych elementow i innych
cze$ci obrabianego elementu, gdy maszyna pracuje




i glowica tarczy nie jest ustawiona w potozeniu
spoczynkowym.

Jesli to mozliwe, zawsze mocowac maszyne do blatu.
Przed rozpoczeciem eksploatacji dopilnowac, aby
wszystkie pokretta blokujace byty dokrecone i by
wszystkie uchwyty byly zacisniete.

Nigdy nie uzywa¢ pilarki bez wktadki stotu.

Nigdy nie prébowac szybko zatrzymywaé ruchomej
maszyny, wciskajac narzedzie lub inny materiat w tarcze.
Moze to spowodowac powazny wypadek.

Przed uzyciem lub zamocowaniem jakiegokolwiek
akcesorium zapoznac sie z instrukcja. Niewtasciwe
zastosowanie akcesoriow moze spowodowac
uszkodzenia.

Unie$¢ tarcze z wktadki stotu w obrabianym elemencie
przed zwolnieniem wigcznika.

Nie wciska¢ niczego w wentylator w celu zatrzymania
watu silnika.

Ostona tarczy pilarki automatycznie podnosi sie

po opuszczeniu ramienia. Osfona opuszcza sie

na tarcze po podniesieniu ramienia. Ostona moze zosta¢
podniesiona rekg w trakcie zaktadania lub zdejmowania
tarczy w celu przeprowadzenia jej kontroli. Nigdy nie
podnosic ostony tarczy reka, jesli maszyna nie jest
wytgczona.

Regularnie sprawdza¢, czy szczeliny chtodzenia silnika
sq drozne i nie zablokowane wiérami.

Nigdy nie ogranicza¢ czytelnosci symboli ostrzegawczych
na elektronarzedziu.

Nigdy nie stawac na elektronarzedziu. Przewrdcenie
elektronarzedzia lub styczno$¢ z tarcza moga
spowodowac powazne obrazenia ciata.

Nie chwyta¢ tarczy po zakoAczeniu pracy, zanim nie
ostygnie. Tarcza staje sig bardzo goraca podczas pracy.
Aby unikna¢ obrazen ciata spowodowanych wyrzucanymi
materiatami, wyja¢ akumulator z pilarki, co pozwoli
zapobiec przypadkowemu uruchomieniu, a nastepnie
usuna¢ drobne materialy.

Przed uzyciem i po wszelkich czynno$ciach
konserwacyjnych ostone tarczy nalezy sprawdzi¢ pod
katem prawidtowego dziatania. Takie sprawdzenie nalezy
wykona¢ z pilarkg wytaczona i pozbawiong akumulatora.
Ramie nalezy podnies¢ i opuscic, aby sprawdzic,

czy osfona zastania tarcze i czy tarcza nie styka sie

z ostong. Jesli ostona nie dziata prawidtowo, zleci¢
przeglad elektronarzedzia w specjalistycznym serwisie.
Skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta Stanley®
FatMax®, aby uzyska¢ adres najblizszego serwisu.

Ta pilarka ukosowa jest przeznaczona do ciecia
drewna, tworzyw sztucznych i metali niezelaznych.
Nie wykorzystywa¢ pilarki ukosowej do ciecia innych
materiatow, niz wyszczegolnione przez producenta.

¢ Nie chwytac tarczy po zakonczeniu pracy, zanim nie
ostygnie. Tarcza staje sie bardzo goraca podczas pracy.

Ostrzezenie! Cigcie tworzyw sztucznych,

drewna pokrytego sokami i innych materiatéw moze
powodowa¢ gromadzenie sie stopionego materiatu
na zgbach oraz na korpusie tarczy, zwiekszajac
ryzyko przegrzewania i utykania tarczy podczas
ciecia.

Bezpieczenstwo osob postronnych

¢ tadowarka moze by¢ uzywana przez dzieci powyzej
8 roku zycia i osoby o ograniczonych zdolno$ciach
fizycznych, czuciowych lub umystowych lub nie
posiadajace do$wiadczenia i wiedzy, tylko pod nadzorem
lub po przeszkoleniu w zakresie bezpiecznego
uzytkowania urzadzenia i zrozumieniu zwigzanych z tym
zagrozen.

¢ Nie wolno pozwala¢ dzieciom bawi¢ sie urzadzeniem.
Czyszczenia i konserwacji wykonywanej przez
uzytkownika nie wolno przeprowadza¢ dzieciom
bez nadzoru.

Pozostate zagrozenia

Nastepujace zagrozenia sg typowymi zagrozeniami podczas

uzywania pilarek:

Nawet w przypadku przestrzegania zasad bezpiecznej pracy

i stosowania $rodkéw ochronnych, nie jest mozliwe uniknigcie

pewnych zagrozen. Nalezg do nich:

¢ Zranienia wynikajace z dotkniecia wirujgcych/ruchomych
elementow.

¢ Uszkodzenie narzadu stuchu.

¢ Ryzyko zranienia nieostoniety czgscig tarczy tnacej.

¢ Ryzyko zranienia w czasie wymiany czesci, tarcz lub
akcesoriow.

¢ Ryzyko Scisniecia palcéw podczas otwierania oston.
Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem pytu
wytwarzanego podczas pracy w drewnie, szczegdlnie
debowym, bukowym oraz MDF.

¢ Zranienia zwigzane ze zbyt diugotrwatym uzywaniem
narzedzia. Pracujac przez diuzszy czas jakimkolwiek
narzedziem, nalezy robi¢ regularne przerwy.

Hatas

Deklarowane warto$ci emisji hatasu zostaty zmierzone
zgodnie ze znormalizowang metoda testowa i moga by¢
wykorzystywane do poréwnywania narzedzi.

Deklarowana warto$¢ emisji hatasu moze rowniez stuzy¢

do przewidywania stopnia narazenia uzytkownika na hatas.
Ostrzezenie! Chwilowa emisja hatasu, wystepujaca w czasie
pracy elektronarzedziem, moze odbiegac od zadeklarowanych
warto$ci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania urzadzenia,

w szczegdlnosci od typu obrabianego elementu.



Ostrzezenie! Zawsze nalezy uzywac odpowiedniej
ochrony stuchu.

W niektorych sytuacjach oraz przy dtugotrwatym uzyciu,
hatas wytwarzany przez urzadzenie moze prowadzi¢

do uszkodzenia stuchu. Uwzglednia¢ nastepujace elementy
wplywajace na emisje hatasu:

¢ stosowac tarcze tnace zapewniajace zmniejszenie emisji
hatasu,

stosowa¢ wytgcznie dobrze naostrzone tarcze tnace i
stosowa¢ specjalnie zaprojektowane tarcze ograniczajace
hatas.
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Symbole na urzadzeniu

Na narzedziu znajduija sie nastepujace piktogramy oraz kod
daty.

Ostrzezenie! Aby zminimalizowac ryzyko zranienia,
uzytkownik musi zapozna€ si¢ z instrukcjg obstugi.

Zawsze nalezy uzywac okularéw ochronnych lub
gogli

Uzywa¢ ochrony stuchu

Uzywa¢ maski przeciwpytowej

Ten produkt nie moze by¢ uzywany przez dzieci
ponizej 16 roku zycia

Trzymac rece z dala od tarczy

Strefa nie dla rak - Trzymac palce i rece z dala od
obracajacej sie tarczy pilarki

Nosi¢ rekawice podczas dotykania tarczy pilarki

Nie patrze¢ w lampe roboczg

> *@HBROOO®

Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpiecznego
uzytkowania akumulatoréw i tadowarek

Ostrzezenie! Urzadzenia wolno uzywaé wytacznie

w potaczeniu ze zrddtem zasilania dotaczonym do urzadzenia.

Uwaga: Zalecana temperatura robocza narzgdzia miesci sie
w zakresie od 4°C do 40°C.

Akumulatory

¢ Pod zadnym pozorem nie wolno otwiera¢ akumulatoréw.

¢ Nie wolno wystawia¢ akumulatoréw na dziatanie wody.

¢ Nie wolno przechowywa¢ w miejscach, w ktérych
temperatura moze przekroczy¢ 40°C.

¢ tadowac tylko w zakresie temperatur od 10°C do 40°C.

¢ Do fadowania uzywa¢ wytacznie fabrycznie dotgczonej
tadowarki.

¢ Utylizacje akumulatoréw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z instrukcjg podana w rozdziale ,Ochrona $rodowiska”.

I Nie wolno fadowa¢ uszkodzonych akumulatoréw.
[N

tadowarki

¢ tadowarka Stanley® FatMax® stuzy wytacznie
do tadowania akumulatora w narzedziu, z ktérym zostata
dostarczona. tadowanie innych akumulatoréw moze
spowodowac ich rozsadzenie i by¢ przyczyna zranienia
oraz innych szkod.

¢ Nie wolno fadowa¢ baterii jednorazowego uzytku, nie

przeznaczonych do wielokrotnego fadowania.

Wadliwe kable zasilajace nalezy natychmiast wymieniac.

Nie wystawia¢ na dziatanie wody.

Nie rozkrecac tadowarki.

Nie podtaczac tadowarki do probnika.

3

i Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.

=
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tadowarka przeznaczona jest wytgcznie do uzycia
wewnatrz pomieszczen.

Ochrona przeciwporazeniowa

tadowarka ma podwdjng izolacje, dlatego tez
D przewdd uziemiajacy nie jest potrzebny. Nalezy
zawsze upewnic sig, czy napigcie zasilania
odpowiada napigciu podanemu na tabliczce
znamionowej. Nigdy nie prébowa¢ zastepowac
tadowarki zwyktg wtyczka zasilania sieciowego.

¢ Ze wzgledow bezpieczenstwa wymiane uszkodzonego
kabla zasilajacego nalezy powierzy¢ producentowi
lub autoryzowanemu centrum serwisowemu Stanley®
FatMax®.

Funkcje

Opisywane urzadzenie wyposazone jest w kilka lub wszystkie
z ponizszych elementow.

1. Wigcznik spustowy

2. Uchwyt obstugowy

3. Otwory montazowe

4. Dolna ostona




5. Pokretto blokowania cigcia ukosowego
6. Przycisk zatrzasku ciecia ukosowego
7. Plytarzazu

8. Podziatka ciecia ukosowego

9. Wskaznik podziatki cigcia ukosowego
10. Uchwyty do przenoszenia

11. Przegroda

12. Pokretto blokowania ciecia sko$nego
13. Prowadnice

13a. Pasek na rzep

14. Ztacze odprowadzania pytu

15. Akumulator

16. Wigcznik o$wietlenia roboczego

17. Dzwignia wytaczania blokady

18. Sruba blokowania prowadnic

19. Otwor mocowania zacisku

20. Bolec blokujacy

Montaz (rys. A)

Pilarka ukosowa jest dostarczana cze$ciowo

zmontowana w kartonie.

¢ Otworzyc¢ karton i wyja¢ pilarke za uchwyty
do przenoszenia (10) w podstawie pilarki (rys. A).

¢ Postawic pilarke na gtadkiej i ptaskiej powierzchni, jak blat
roboczy lub wytrzymaty stot.

¢ Zapoznac sig ze schematem montazu na stronie 2.
tej instrukcji, aby zaznajomi¢ sie z pilarka i jej réznymi
cze$ciami. Rozdziat dotyczacy montazu bedzie
odwotywac sie do tych nazw i operator musi zna¢ nazwy
i potozenie czesci.

¢ Pokretto blokowania cigcia ukosowego (5) nie jest
dostarczane zamontowane. Wyja¢ pokretto blokowania
cigcia ukosowego (5) z opakowania i nakrecic je
na pilarke. Rysunki G i J przedstawiajg jego potozenie.

¢ Pilarka jest wyposazona we wbudowane ztacze
odprowadzania pytu (14), ktére pozwala na podtaczenie
dotaczonej, ale nie zamontowanej, torby na pyt (35) albo
warsztatowego systemu odsysania (rys. N).

Plyta rzazu (rys. J)

Plyta rzazu (7) jest przymocowana do blatu 6 wkretami.
Regulacja wysokosci plyty rzazu (7) jest niemozliwa.

Uwaga: Jedli ptyta rzazu (7) jest zuzyta, uszkodzona lub
wymaga wymiany, naprawa powinna zosta¢ wykonana przez
autoryzowany serwis lub serwis Stanley® FatMax®.

Bolec blokujacy (rys. F)

Ostrzezenie! Bolca blokujacego nalezy uzywa¢ TYLKO
podczas przenoszenia lub magazynowania pilarki. NIGDY nie
uzywacé bolca blokujacego do zadnego ciecia.

Uwaga: Do podnoszenia, przenoszenia i podpierania pilarki
podczas transportu uzywaé dwoch uchwytéw do przenoszenia
(10) znajdujacych sie na obu bokach podstawy pilarki (rys. A).
Aby zablokowa¢ gtowice pilarki w dolnym potozeniu, pchnaé
glowice pilarki w dot, wepchnag bolec blokujacy (20) i zwolni¢
glowice pilarki. Spowoduje to bezpieczne przytrzymanie
glowicy pilarki w dolnym potozeniu dla potrzeb jej
transportowania z miejsca na miejsce. Aby zwolni¢ blokade,
wcisnac gtowice pilarki w dét i wyciagnag bolec.

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem regulacji lub sprawdzeniem
dziatania narzedzia zawsze dopilnowa¢, aby narzedzie byto
wytaczone i by akumulator byt wyjety z narzedzia.

tadowanie akumulatora (rys. B)
tadowarki Stanley® FatMax® sg przeznaczone do tadowania

akumulatoréw Stanley® FatMax®.

¢ Podiaczy¢ tadowarke (21) do odpowiedniego gniazdka
przed wtozeniem akumulatora (15).

¢ Wiozy¢ akumulator (15) do tadowarki dopilnowujac, aby
byt wtozony do korica w gniazda akumulatora (rysunek B).

Dioda LED (21a) bedzie miga¢, wskazujac

na tadowanie akumulatora.

0 zakoriczeniu tadowania informuje state
Swiatto diody LED. Akumulator jest catkowicie
natadowany i mozna go uzy¢ od razu lub
pozostawi¢ w fadowarce.

¢ Roztadowane akumulatory tadowa¢ jak najszybciej
po uzyciu, gdyz w przeciwnym razie moze doj$¢
do znacznego spadku ich trwato$ci.

¢ Aby zapewni¢ najdtuzsza trwato$¢ akumulatoréw, nie

roztadowywac ich catkowicie.
Zaleca sig tadowanie akumulatoréw po kazdym uzyciu.

Diagnostyka fadowarki (rys. C)

Ta tadowarka jest przeznaczona do wykrywania pewnych
probleméw, jakie moga wystepowac z akumulatorami lub
zrodtem zasilania. O problemach informuje dioda LED
blyskajaca na rozne sposoby.

Problem z akumulatorem

tadowarka moze wykrywa¢ roztadowany lub

uszkodzony akumulator. Dioda LED miga

w sposob podany na etykiecie. Je$li zobaczy
sie takq sekwencje btyskow, nalezy zaprzesta¢ tadowania
akumulatora. Przekaza¢ akumulator do centrum serwisowego
lub punktu zbiérki w celu recyklingu.

Wstrzymywanie pracy z powodu zimnych/goracych

akumulatoréw
za cieply lub za zimny, automatycznie

@ wiacza opdznienie tadowania goracego/

zimnego akumulatora, wstrzymujac tadowanie do momentu

Kiedy tadowarka wykryje, ze akumulator jest




osiggniecia odpowiedniej temperatury przez akumulator.
Nastepnie fadowarka automatycznie przetacza sie na tryb
tadowania akumulatora. Ta funkcja zapewnia maksymalng,
trwato$¢ akumulatora.

Dioda LED miga w spos6b podany na etykiecie.

Pozostawianie akumulatora w tadowarce

Dopuszczalne jest pozostawienie akumulatora w fadowarce

z wiaczong diodg na state. tadowarka bedzie utrzymywac
akumulator w stanie petnego natadowania.

Ta tadowarka jest wyposazona w tryb automatycznej regulacii,
ktéry wyréwnuje lub bilansuje natadowanie poszczegdinych
ogniw akumulatora, zapewniajac jego maksymalng
wydajno$c¢.

Akumulatory nalezy poddawac regulacji raz na tydzien lub

za kazdym razem, gdy akumulator nie starcza na tyle pracy,
co zwykle. Aby uzy¢ trybu automatycznej regulacji, wiozy¢

akumulator do tadowarki i pozostawi¢ na co najmniej 8 godzin.

Wazne uwagi dotyczace tadowania
¢ Najwieksza trwato$¢ i najlepsza wydajnosé
mozna uzyskaé, tadujac akumulator w temperaturze
18°C - 24°C. NIE tadowa¢ akumulatora, gdy temperatura
powietrza jest nizsza od +4,5°C lub wyzsza od +40°C.
Przestrzeganie tego zalecenia jest wazne i pozwala
zapobiega¢ powaznemu uszkodzeniu akumulatora.
¢ tadowarka i akumulator moga byc¢ ciepte w dotyku
podczas tadowania. Jest to normalne zjawisko i nie
oznacza problemu.
¢ Aby utatwi¢ stygniecie akumulatora po uzyciu, unika¢
umieszczania tadowarki lub akumulatora w cieptym
miejscu, np. w metalowej szopie lub nieizolowanej
przyczepie.
¢ Jedli akumulator nie taduje si¢ poprawnie:
¢ Sprawdzi¢ dziatanie gniazdka, podtaczajac lampe
lub inne urzadzenie;
¢ Sprawdzi¢, czy gniazdo jest podtaczone
do wigcznika $wiatta, ktory wylacza zasilanie
po wytaczeniu o$wietlenia;
¢ Przenie$¢ fadowarke i akumulator do miejsca, gdzie
temperatura powietrza wynosi 18° - 24°C;
¢ Jesli problemy z tadowaniem utrzymuijq sie, zanie$¢
urzadzenie, akumulator i tadowarke do lokalnego
serwisu.
¢ Akumulator tadowa¢ ponownie, gdy nie zapewnia
wystarczajacej mocy podczas zadan, ktére
wcze$niej mozna byto wykonywac z fatwoscig. NIE
KONTYNUOWAC uzytkowania w takich warunkach.
Postepowa¢ zgodnie z procedura tadowania.
Mozna réwniez tadowa¢ czesciowo roztadowany
akumulator w dowolnej chwili i bez negatywnego wptywu
na akumulator.

¢ Komory i otwory tadowarki nalezy chroni¢ przed
ciatami obcymi, ktére moga przewodzi¢ prad, jak,
w szczegolnosci, pyt powstajacy podczas szlifowania,
metalowe widry, wata stalowa, folia aluminiowa,
nagromadzenie czastek metalowych. Odtacza¢ tadowarke
od zasilania przed rozpoczgciem jej czyszczenia.

¢ Nie zamraza¢ tadowarki ani nie zanurza¢ jej w wodzie lub
innych ptynach.

Wkiadanie i wyjmowanie akumulatora (rys. D, E)

¢ W celu zamontowania akumulatora (15) ustawi¢ go
w gniezdzie (22) narzedzia. Wsunag¢ akumulator
w gniazdo i weiskac¢, az do zablokowania akumulatora
w zatrzasku.

¢ W celu wyjecia akumulatora nacisna¢ przycisk
zwalniajacy (15a), wyciagajac jednoczesnie akumulator
z gniazda zgodnie z rysunkiem E.

Wymiana lub instalacja nowej tarczy (rys. G, H, 1)
Ostrzezenie! Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazen
ciata, wytaczy¢ narzedzie i odtaczy¢ akumulator przed
przystapieniem do transportu, regulacji lub montazu/
demontazu akcesoriow. Przypadkowe wigczenie moze
spowodowac obrazenia ciata.

Demontaz tarczy

¢ Wyjac¢ akumulator (15) z narzedzia.

¢ Podnies¢ ramig w gérne potozenie i podnies¢ ostone
dolng (4) jak najwyzej.

¢ Poluzowac przednig $rube wspornika ostony (24), ale
jej nie wykrecac, na tyle, aby wspornik (25) mozna byto
unies¢ na tyle wysoko, aby mozliwy byt dostep do $ruby
tarczy (26). Dolna ostona pozostanie uniesiona z uwagi
na potozenie $ruby wspornika ostony.

¢ Wecisna¢ przycisk blokady wrzeciona (28), jednoczesnie
ostroznie obracajac tarcze pilarki (29) recznie, az
do zadziatania blokady.

¢ Trzymajac przycisk wcisniety, uzy¢ drugiej reki
i imbusowego konca klucza dotaczonego do zestawu,
aby poluzowac $rube tarczy (26). (Przekreci¢ zgodnie ze
wskazowkami zegara, lewy gwint).

¢ Wykreci¢ $rube tarczy (26) za pomocg imbusowego
konAca klucza dotgczonego do zestawu i zdemontowac
zewnetrzng podktadke zaciskowa (30) oraz tarcze
(29). Wewnetrzng podktadke zaciskowa (31)
mozna pozostawi¢ na wrzecionie (32).

Montaz tarczy
¢ Wyjac¢ akumulator (15) z narzedzia.
¢ Trzymajac uniesione ramie, otwartg dolng ostone (4)
i uniesiony wspornik ostony (25), zatozy¢ tarcze (29)
na wrzeciono (32) i przytozy¢ jg do wewnetrznej podktadki
zaciskowej (31) z zebami tarczy skierowanymi zgodnie
z kierunkiem obrotu podanym na pilarce.




¢ Zalozy¢ zewnetrzng podkiadke zaciskowg (30)
na wrzeciono (32).

¢ Zalozy¢ Srube tarczy (26) i, wigczajac blokade wrzeciona
(28), dokreci¢ mocno $rube (26) kluczem dotaczonym
do zestawu (obraca¢ przeciwnie do wskazéwek zegara,
gwint lewy).

¢ Przestawi¢ wspornik ostony (25) w wyj$ciowe catkowicie
dolne potozenie i mocno dokreci¢ $rube wspornika ostony
(24), aby unieruchomi¢ wspornik.

System prowadzenia linii ciecia

Ostrzezenie! Nie patrze¢ w $wiatto robocze. W przeciwnym
razie moze doj$¢ do powaznego uszkodzenia wzroku.

Uwaga: Akumulator musi by¢ natadowany i podtaczony
do pilarki.

System prowadzenia linii ciecia mozna wiacza¢ i wytacza¢
wytacznie wigcznikiem o$wietlenia roboczego (16).

Aby cigé po istniejacej linii wyznaczonej otdwkiem na kawatku
drewna, wiaczy¢ system prowadzenia linii cigcia wigcznikiem
o$wietlenia roboczego (16) (nie gtownym wigcznikiem
spustowym), a nastepnie pociagna¢ uchwyt obstugowy (2)

w dot, aby zblizy¢ tarcze do drewna.

Na drewnie pojawi sie cien tarczy. Linia cienia

oznacza materiat, ktory tarcza usunie podczas cigcia.

Aby prawidtowo dopasowac¢ ciecie do linii narysowanej
oféwkiem, ustawic linie narysowang otdwkiem na krawedz
cienia tarczy. Pamigtac, ze konieczne moze by¢
wyregulowanie katéw ciecia skosnego lub ukosowego w celu
doktadnego dopasowania do linii narysowanej otowkiem.
Pilarka jest wyposazona w funkcje wykrywania usterek
akumulatora. O$wietlenie robocze rozpocznie migac, gdy
akumulator jest bliski roztadowania lub jest zbyt gorgcy.
Natadowa¢ akumulator przed kontynuowaniem ciecia.
Skorzystac¢ z opisu procedury tadowania w ,Wazne instrukcje
dotyczace bezpieczenstwa akumulatorow”, aby uzyskac
instrukcje fadowania akumulatora.

Regulacja ciecia ukosowego (rys. J)

Pokretto blokowania cigcia ukosowego (5) oraz przycisk
zatrzasku ciecia ukosowego (6) pozwalajg na obracanie
pilarki 0 47° w prawo i 47° w lewo. Zatrzask ciecia ukosowego
automatycznie zatrzymuije sie w potozeniach 0°, 157, 22,5,
31,6145 po stronie lewej oraz po stronie prawej. Aby
ustawi¢ pilarke do ciecia ukosowego, odblokowa¢ mechanizm
blokady ciecia ukosowego, obracajac pokretto blokowania
ciecia ukosowego (5) przeciwnie do wskazéwek zegara

w celu odblokowania i zgodnie ze wskazéwkami zegara

w celu zablokowania. Pociagna¢ przycisk zatrzasku ciecia
ukosowego (6) do géry i ustawi¢ zadany kat ciecia ukosowego
na podziatce cigcia ukosowego (8). Zablokowac pokretto
blokowania cigcia ukosowego (5), obracajac je zgodnie ze
wskazowkami zegara.

Pokretto blokowania cigcia skosnego (rys. K)

Blokada ciecia skosnego pozwala na przechylenie pilarki
048° w lewo.

Aby dostosowac ustawienie cigcia skosnego, obraca¢ pokretto
blokowania ciecia sko$nego (12) przeciwnie do wskazéwek
zegara, by je poluzowac. Aby dokreci¢, obracac pokretto
blokowania ciecia sko$nego zgodnie ze wskazéwkami zegara.
Ostroznie! Ryzyko $cisniecia. Koniecznie dokreci¢ pokretio
blokowania ciecia sko$nego przed pokonaniem jego skrajnego
potozenia.

Wiacznik spustowy (rys. L)

Aby wiaczy¢ pilarke, pchna¢ dzwignie wytaczania blokady
(17) w lewo, a nastepnie wcisna¢ wigcznik spustowy (1).
Pilarka dziata, gdy wigcznik jest wcisnigty. Poczekac, az
tarcza zacznie obracac sie z petng predko$cia robocza przed
rozpoczeciem ciecia. Aby wytaczyc¢ pilarke, zwolni¢ wiacznik
spustowy. Poczeka¢ na zatrzymanie sie tarczy, zanim
podniesie sie gtowice pilarki. Nie ma dostepnych rozwigzan
pozwalajacych na zablokowanie wtgcznika w potozeniu
wigczonym. Otwor (1a) we wigczniku spustowym umozliwia
zablokowanie wigcznika w potozeniu wytgczonym za pomoca,
ktodki.

Pilarka nie jest wyposazona w automatyczny elektryczny
hamulec tarczy, ale tarcza pilarki powinna zatrzymac si¢

w czasie 5 sekund od zwolnienia wigcznika. Tego czasu nie
da sie wyregulowac. Jesli czas zatrzymania raz za razem
przekracza 5 sekund, odda¢ narzedzie do przegladu

w autoryzowanym serwisie Stanley® FatMax®.

Zawsze upewnic sig, ze tarcza sie zatrzymata, przed jej
wyjeciem z rzazu.

Odsysanie pytu (rys. M)

Ostrzezenie! Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazen
ciafa, wytaczy¢ narzedzie i odtaczy¢ akumulator przed
przystapieniem do transportu, regulacji lub montazu/
demontazu akcesoriow. Przypadkowe wigczenie moze
spowodowaé obrazenia ciata.

Pilarka jest wyposazona we wbudowane ztacze
odprowadzania pytu (14), ktére pozwala na podtaczenie
dotaczonej torby na pyt (35) albo warsztatowego systemu
odsysania.

Aby przymocowac torbe na pyt

¢ Zalozyc torbe na pyt (35) na ztacze odprowadzania pytu
(14) zgodnie z rysunkiem M.

¢ Rure odkurzacza (38 - nie dotaczona)
mozna zamontowac na ztacze odprowadzania pytu (14)
zamiast torby na pyt (35). Mozna to zrobi¢, montujac
rure odkurzacza (38) w miejsce torby na pyt (35), patrz
rysunek M.




¢ Uzy¢ paska na rzep (13a) do trzymania rury odkurzacza
(38) z dala od prowadnic przesuwania (13) podczas pracy
pilarka.

Uwaga: Pasek na rzep (13a) nie jest uchwytem
do przenoszenia i nie nalezy go uzywac do przesuwania lub
transportowania pilarki.

Aby oprozni¢ torbe na pyt

¢ Zdja¢ torbe na pyt (35) z pilarki i delikatnie nig potrzasac
lub w nig pukac w celu opréznienia.

¢ Zamocowac torbe na pyt z powrotem na ztacze
odprowadzania pytu (14).

Z torby moze nie wypadac caty pyt. Nie wptywa to

na wydajnosc¢ ciecia, ale zmniejszy skuteczno$¢ gromadzenia

trocin. Aby przywréci¢ skuteczno$¢ gromadzenia trocin,

wcisna¢ sprezyne wewnarz torby na pyt podczas jej

oprozniania i stukac torbg w bok pojemnika na odpady lub

otworu pojemnika na odpady

Ostrzezenie! Nigdy nie uzywac pilarki bez zamontowanej

torby na pyt. Trociny moga by¢ grozne dla uktadu

oddechowego.

Ciecie pilarka

Jesli nie uzywa sie funkgji przesuwania, koniecznie pchnaé
gtowice pilarki wstecz jak najdalej i dokreci¢ $rube blokowania
prowadnic (18). Uniemozliwi to przesuwanie si¢ pilarki

po prowadnicach podczas wgryzania sig tarczy w obrabiany
element.

Uwaga: PRZY POMOCY TEJ PILARKI NIE CIAC

METALI ZELAZNYCH ANI MURU (TA PILARKA

MOZNA PRZECINAC METALE NIEZELAZNE). Nie uzywaé
zadnych tarcz Sciernych.

Uwaga: Przed rozpoczeciem ciecia zapozna€ si¢ z sekcjg
dotyczaca uruchamiania ostony i widocznosci w rozdziale
dotyczacym regulacji, aby uzyska¢ wazne informacje na temat
dolnej ostony.

Przecinanie w poprzek (rys. N)

Przecinanie w poprzek wykonuje si¢ poprzez ciecie
drewna w poprzek widkien pod dowolnym katem. Proste
przecinanie wykonuje sie z ramieniem cigcia ukosowego
ustawionym w pozycji zera stopni. Ustawi¢ i zablokowa¢
rami¢ ciecia ukosowego pilarki w potozeniu zerowym

i mocno przyciska¢ drewno na blacie i oparte o przegrode.
Z dokrecong $rubg blokowania prowadnicy (18), wiaczy¢
pilarke, wciskajac wiacznik spustowy (1).

Kiedy pilarka osiggnie odpowiednie obroty (po okoto

1 sekundzie), ptynnie opuscic¢ ramie pilarki i powoli przecinaé
drewno. Przed podniesieniem ramienia pilarki poczekaé, az
tarcza catkowicie si¢ zatrzyma.

W przypadku ciecia elementéw wiekszych niz 51 x 102

(2 x 4), uzywac¢ sekwencji ruchu na zewnatrz-w dét-wstecz
z poluzowang $ruba blokowania prowadnicy (18).

Pociagna¢ pilarke na zewnatrz do siebie, opusci¢ glowice
pilarki w dét w kierunku obrabianego elementu i powoli
pchac pilarke wstecz, aby wykonac¢ cigcie. Nie zezwalag, aby
tarcza zetkneta sie z powierzchnig elementu obrabianego
podczas jej wyciggania. Pilarka moze odskoczy¢ w kierunku
operatora, co moze spowodowac obrazenia ciata lub
uszkodzenie obrabianego elementu.

Ostrzezenie! Zawsze uzywac¢ zacisku elementu obrabianego,
aby utrzymywa¢ panowanie nad narzedziem i zmniejszy¢
ryzyko uszkodzenia obrabianego elementu i obrazen ciata,
jesli istnieje konieczno$¢ umieszczenia dioni w odlegtosci

do 152 mm (6”) od tarczy podczas ciecia.

Uwaga! Sruba blokowania szyny (18) musi by¢ luzna, aby
pilarka mogta przesuwac si¢ po szynach.

Ukosowe przecinanie wykonuije sie z ramieniem pilarki

do ciecia ukosowego ustawionym pod katem innym niz zero.
Ten kat to czesto 45° w celu wykonywania naroznikow, ale
mozna go ustawi¢ w dowolnym zakresie od zera do 47°

po lewej stronie lub 47° po prawej stronie. Wykonac¢ ciecie
zgodnie z opisem powyzej.

Podczas wykonywania ciecia ukosowego elementow
szerszych niz 2 x 6 o mniejszej diugosci, zawsze przyktadac
diuzszy bok do przegrody (rys. O).

Aby cigg po istniejacej linii wyznaczonej otdwkiem na kawatku
drewna, jak najlepiej dopasowac kat. Przecig¢ drewno,
pozostawiajac pewien zapas dtugosci, a nastepnie wykona¢
pomiar od linii wyznaczonej otéwkiem do krawedzi ciecia,
aby okresli¢ kierunek dostosowania kata ciecia ukosowego,
po czym powtorzy¢ ciecie. Wymaga to pewnej wprawy, ale
jest to powszechnie stosowana technika ciecia.

Ciecie skosne

Ciecie sko$ne to ciecie poprzeczne wykonane z tarcza pilarki
pochylong pod katem do drewna. Aby ustawi¢ kat ciecia
sko$nego, poluzowac pokretto blokowania ciecia skosnego
(12) i przechyli¢ pilarke w lewo w wymaganym stopniu.

Po ustawieniu zadanego kata cigcia skosnego, mocno
dokreci¢ pokretto blokowania ciecia sko$nego. Kat cigcia
sko$nego moze by¢ regulowany w zakresie od 3° w prawo
do 48° w lewo.

Jakos¢ przecinanej krawedzi

Gtadkos¢ kazdej przecigtej krawedzi zalezy od wielu
czynnikow.

Przecinany materiat, typ tarczy, ostros¢ tarczy i szybko$¢
ciecia to czynniki wptywajace na jakos¢ ciecia. W przypadku,
gdy konieczne jest osiggniecie bardzo gtadkiej powierzchni
ciecia listew oraz innych prac precyzyjnych, oczekiwane
efekty przyniesie zastosowanie ostrej tarczy (karbidowej

0 60 zgbach) oraz powolne przeprowadzanie ciecia.
Dopilnowa¢, aby materiat nie poruszat sie podczas ciecia.
Solidnie unieruchomi¢ go zaciskami.




Przed podniesieniem ramienia pilarki zawsze poczekac, az
tarcza catkowicie sie zatrzyma. Jezeli dochodzi do wyrywania
kawatkéw drewna na tylnej stronie obrabianego elementu,
przyklei¢ kawatek tasmy maskujacej na fragment materiatu,
przez ktéry prowadzi¢ bedzie cigcie. Cig¢ przez tasme

i po zakonczeniu delikatnie jg usunac.

W przypadku stosowania pilarki do roznych cie¢, skorzysta¢
z listy zalecanych tarcz dla pilarki i wybra¢ tarcze najlepiej
dopasowang do potrzeb. Patrz ,Tarcze pilarki” w ,Akcesoria
opcjonalne”.

Pozycja ciata i rak (rys. 01-04)

Prawidtowe utozenie ciata i rak w trakcie obstugi pilarki utatwi
cigcie i zapewni uzyskanie wysokiej doktadno$ci i wysokiego
bezpieczenstwa pracy.

Nie wolno zbliza¢ dfoni do obszaru cigcia. Nie zbliza¢ rak

na odlegto$¢ mniejsza niz 152 mm (6”) od tarczy. Mocno
przyciska¢ obrabiany element do blatu oraz do przegrody
podczas cigcia. Utrzymywac rece w potozeniu roboczym,

az do zwolnienia wigcznika spustowego i catkowitego
zatrzymania sie tarczy.

ZAWSZE WYKONYWAC PRZEBIEGI PROBNE

(Z WYLACZONYM NARZEDZIEM) PRZED CIECIEM
WYKONCZENIOWYM, ABY SPRAWDZIC TOR RUCHU
TARCZY. NIE KRZYZOWAC RAK, TAK JAK POKAZANO
NA RYSUNKU 03.

Pewnie ustawi¢ obie stopy na podtozu i utrzymywac¢ stabilng,
pozycje. W trakcie przesuwania ramienia pilarki w lewo

i w prawo, przesuwac sie wraz z nim, stajac nieco obok tarczy
tnacej. Przeprowadzajac cigcie wzdtuz linii wyznaczonej
oféwkiem, obserwowac postep pracy przez ostone azurowa.

Mocowanie obrabianego elementu

Ostrzezenie! Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazen
ciata, wytaczy¢ narzedzie i odtaczy¢ akumulator przed
przystapieniem do transportu, regulacji lub montazu/
demontazu akcesoriéw. Przypadkowe wigczenie moze
spowodowac obrazenia ciafa.

Ostrzezenie! Obrabiany element zamocowany zaciskami,
wywazony i zabezpieczony przed cigciem, moze straci¢
wywazenie po zakonczeniu ciecia.

Niewywazone obcigzenie moze przechyli¢ pilarke lub
cokolwiek, do czego przymocowana jest pilarka, np. stét lub
blat roboczy. W przypadku wykonywania ciecia, ktére moze
prowadzi¢ do utraty wywazenia, prawidtowo podeprze¢
obrabiany element i dopilnowag, aby pilarka zostata solidnie
zamocowana $rubami do stabilnej powierzchni.

Moze dojs¢ do obrazen ciafa.

Ostrzezenie! Stopka zacisku musi pozostawa¢ zacisnieta
powyzej podstawy pilarki, jesli korzysta sie z zacisku. Zawsze
mocowac obrabiany element zaciskami do podstawy pilarki,

a nie do innych czesci miejsca pracy. Dopilnowac, aby stopka
zacisku nie byta zaci$nieta na krawedzi podstawy pilarki.

Ostrzezenie! Zawsze uzywaé zacisku elementu obrabianego,
aby utrzymywa¢ panowanie nad narzedziem i zmniejszy¢
ryzyko uszkodzenia obrabianego elementu i obrazen ciata,
jesliistnieje konieczno$¢ umieszczenia dioni w odlegtosci

do 152 mm (6”) od tarczy podczas cigcia. Jesli solidne oparcie
obrabianego elementu o blat i przegrode reka jest niemozliwe
(nieregularny ksztatt itp.) lub reka znalaztaby sig w odlegtosci
ponizej 152 mm (6”) od tarczy, konieczne jest uzycie zacisku
lub innego mocowania.

Uzywac zacisku do materiatu dotaczonego do pilarki. Aby
naby¢ zacisk do materiatu, skontaktowac¢ sie z najblizszym
sprzedawca lub serwisem Stanley® FatMax®.

Inne pomoce, jak zaciski sprezynowe, stolarskie zwornice
nastawne lub inne zwornice moga by¢ odpowiednie dla
materiatow o pewnych ksztattach i rozmiarach.

Dobierac i uzywac te zaciski z rozwaga. Poswieci¢ czas

na wykonanie przebiegu probnego z wytaczona pilarkq przed
wykonaniem wiasciwego ciecia.

Aby zamontowac zacisk (rys. P)

¢ Wiozy¢ zacisk (37) w otwdr (19) za przegroda. Zacisk
powinien by¢ skierowany przodem do tylnej czesci pilarki.
Rowek na precie zacisku powinien zosta¢ catkowicie
wiozony w postawe. Dopilnowaé, aby ten rowek zostat
catkowicie wiozony w podstawe pilarki. Jesli rowek jest
widoczny, zacisk nie jest dobrze zamocowany.

¢ Obrocic zacisk o 180° w kierunku przodu pilarki.

¢ Poluzowa¢ pokretto w celu dostosowania zacisku
w pionie, a nastepnie uzy¢ pokretta precyzyjnej regulacii
w celu solidnego zamocowania obrabianego elementu
zaciskiem.

Uwaga: Umieszcza¢ zacisk po przeciwnej stronie podstawy

podczas ciecia skosnego. ZAWSZE WYKONYWAC

PRZEBIEGI PROBNE (Z WYLACZONYM NARZEDZIEM)

PRZED CIECIEM WYKONCZENIOWYM, ABY SPRAWDZIC

TOR RUCHU TARCZY. DOPILNOWAC, ABY ZACISK NIE

KOLIDOWAL Z DZIALANIEM PILARKI LUB OSLONAMI.

Regulacja

Pilarka zostata catkowicie i doktadnie

wyregulowana fabrycznie po produkcji. Jesli konieczna jest
ponowna regulacja w wyniku transportu, przenoszenia lub

z innej przyczyny, postepowac zgodnie z opisem ponizej

w celu jej wyregulowania.

Po jednorazowym przeprowadzeniu regulacji urzadzenie
pozostaje ustawione precyzyjnie. Poswiecic teraz chwile

na uwazne postepowanie zgodnie z tymi zaleceniami w celu
zachowania doktadno$ci, na jaka pozwala pilarka.

Regulacja podziatki ciecia ukosowego (rys. Q1)

Zablokowac¢ ramig w dolnym potozeniu. Odblokowaé
pokretto blokowania cigcia ukosowego (5) i przechyla¢
ramie pilarki, az przycisk zatrzasku ciecia ukosowego (6)
zablokuije je w pofozeniu ciecia ukosowego 0°. Nie blokowaé




pokretta blokowania ciecia ukosowego. Przytozy¢ katownik
do przegrody i tarczy pilarki zgodnie z rysunkiem. (Nie
dotykac koncowek zebdw tarczy katownikiem. Takie dziatanie
spowodowatoby nieprawidtowy pomiar.) Jesli tarcza pilarki

nie jest ustawiona doktadnie poprzecznie do przegrody,
poluzowacé i przesuwac przegrode materiatu, az tarcza bedzie
ustawiona poprzecznie do przegrody, zgodnie z pomiarem
wykonanym katownikiem. W trakcie tej czynnoci nie zwracac
uwagi na wskazania wskazowki cigcia ukosowego.

Regulacja ustawienia ciecia skosnego pod katem
prostym do blatu (rys. Q2)

Aby dopasowac ustawienie cigcia skosnego pod katem
prostym do blatu, zablokowa¢ ramie w dolnym potozeniu
bolcem blokujacym (20). Przytozy¢ katownik do tarczy,
dopilnowujac, aby nie znalazt sie na zebie tarczy.

Poluzowac¢ pokretto blokowania ciecia sko$nego (5)

i dopilnowac, aby ramig byto mocno dociéniete do blokady
ciecia skosnego 0°. Obraca¢ $rube regulacji ciecia skosnego
0° z uzyciem nasadki 12,7 mm (1/2”) (nie dotaczona)

w wymaganym zakresie, aby tarcza znalazta sie pod katem
ciecia skosnego 0° w stosunku do tarczy, zgodnie z pomiarem
wykonanym katownikiem.

Uruchamianie ostony i widocznosc (rys. V)
Ostrzezenie! Ryzyko $ci$nigcia. Aby ograniczy¢ ryzyko
obrazen ciata, trzymac kciuk pod uchwytem obstugowym
podczas ciggniecia uchwytu w dét. Dolna ostona przesunie si¢
do géry podczas ciagniecia uchwytu obstugowego w dét, co
moze spowodowac Scisniecie.

Dolna ostona (4) pilarki jest zaprojektowana tak, aby
automatycznie odstania¢ tarcze po opuszczeniu ramienia

i zastaniac¢ tarcze po podniesieniu ramienia.

Przed kazdym uzyciem lub po wykonaniu regulacji, przestawi¢
ramie (z wylaczong pilarka) do gory i w dét, aby dopilnowac,
ze ostona otwiera si¢ ptynnie i zamyka catkowicie. Ostona nie
powinna stykac sie z tarcza. Z podniesionym ramieniem,
unie$¢ ostone (z wytaczong pilarka) zgodnie z rysunkiem

Vi zwolni¢ ja. Ostona powinna si¢ catkowicie i szybko
zamknag.

Nie wolno uzywac¢ pilarki, jesli ostona nie porusza sie
swobodnie i nie zamyka sie szybko catkowicie. Nigdy nie
zaciskac ani nie wigza¢ ostony w otwartym potozeniu podczas
pracy pilarka.

Ostona moze zosta¢ podniesiona reka w trakcie zaktadania
lub zdejmowania tarczy w celu przeprowadzenia jej kontroli.
NIGDY NIE PODNOSIC DOLNEJ OSLONY RECZNIE, JESLI
TARCZANIE JEST ZATRZYMANA.

Uwaga: Wykonywanie pewnych szczegdlnych cie¢ duzych
materiatow wymaga recznego podniesienia ostony. Zapoznac
si¢ z informacjami na temat cigcia duzych materiatow

w rozdziale poswieconym specjalnym cieciom.

Przednia czes$¢ ostony jest azurowa w celu zapewnienia
dobrej widocznosci w trakcie cigcia. Chociaz cze$¢ azurowa
znacznie zmniejsza ilos¢ wyrzucanych czastek, znajduja sie
w niej szczeliny, dlatego nalezy zawsze korzystac z okularow
ochronnych.

Prowadnica szynowa

Regularnie sprawdza¢ prowadnice (13) pod katem luzu
i odstepu. Prowadnice mozna wyczysci¢ suchg i czysta
Sciereczka.

Przycinanie ram obrazéw, regatéw oraz innych
przedmiotow czworokatnych (rys. R1, R2)

Aby najlepiej zrozumie¢ sposdb wykonania przedmiotow
wymienionych tutaj, zalecamy wykonanie kilku prostych
projektéw z drewna odpadowego, az do uzyskania ,wyczucia”
pilarki.

Pilarka jest idealnym narzgdziem do przycinania narozy

pod skosem, zgodnie z rysunkiem R1. Szkic A na rysunku

R2 przedstawia potaczenie wykonane za pomoca regulacji
cigcia skosnego w celu przyciecia pod skosem krawedzi
dwdch desek pod katem 45° w celu uzyskania naroznika

90°. W przypadku takiego potaczenia ramig pilarki byto
zablokowane w potozeniu zerowym, a regulacja ciecia
sko$nego byta zablokowana w potozeniu 45°. Drewniany
element byt ustawiony z szeroka i ptaskq strong przytozong
do blatu z waska krawedzig przytozong do przegrody. To
samo cigcie mozna byto wykona¢, ustawiajac ciecie ukosowe
w lewo i w prawo, przyktadajac szeroka powierzchnig

do przegrody.

Ciecie listew (opasek) i innych ramek (rys. R2)

Szkic B na rysunku R2 przedstawia zlacze wykonane poprzez
ustawienie ramienia pilarki pod katem 45° w celu cigcia
ukosowego dwdch desek, co pozwala utworzy¢ naroze

90°. Aby wykonac ten typ zlacza, ustawi¢ regulacje ciecia
skosnego na zero, a ramig pilarki (ciecia ukosowego) na 45°.
Ponownie drewniany element ustawia si¢ szerokq ptaskq
strong przytozong do blatu z waska krawedzig przytozong

do przegrody.

Rysunki R1i R2 dotycza wytacznie przedmiotow
czworobocznych.

Wraz ze zmiang liczby bokéw nastepuje dostosowanie
katow ciecia ukosowego i skosnego. Tabela ponizej zawiera
prawidtowe katy do ciecia réznych ksztattow.




Przyktady

Liczba bokow Kat cigcia ukosowego lub skosnego

45°*

36°

30°*

25,7

22,5

©o|lo|~w|o|o|s

20°

10 18°*

W tabeli zatozono, ze wszystkie boki majg rowng diugosc.
Aby wycig¢ ksztatt nieprzedstawiony w tabeli, zastosowac
ponizszy wzor:

180° podzielone przez liczbe bokéw daje kat cigcia
ukosowego (jesli materiat tnie sie pionowo) lub skosnego (jesli
materiat tnie sie ptasko).

Ciecie ztozone (rys. R3)

Ciecie zlozone to ciecie wykonywane z uzyciem jednocze$nie
kata ciecia ukosowego i kata ciecia skosnego. Tego

rodzaju operacja pozwala na uzyskanie ram lub skrzynek

0 nachylonych $cianach, jak przedstawiono na rysunku R3.

Uwaga: Jezeli kat ciecia zmienia sie pomigdzy kolejnymi
operacjami, sprawdzic, czy pokretto blokowania cigcia
sko$nego i uchwyt blokady ciecia ukosowego sg

dobrze zablokowane. Te elementy nalezy zablokowa¢

po wprowadzeniu jakichkolwiek zmian kata cigcia sko$nego
lub ukosowego. Tabela na koncu tej instrukciji (Tabela 1)
pomoze w doborze odpowiednich ustawien ciecia ukosowego
i skosnego dla czesto stosowanych cie¢ ztozonych. Aby uzyé
tabeli, wybra¢ zadany kat A (rys. R3) dla projektu i odnalez¢
ten kat na odpowiednim fuku na wykresie. Z tego miejsca
spojrze¢ prosto w dét, aby odnalez¢ prawidiowy kat cigcia
sko$nego, lub prosto w bok, aby znalez¢ prawidtowy kat cigcia
ukosowego.

Ustawi¢ pilarke na zalecane katy i wykona¢ kilka cie¢
prébnych. Pocwiczy¢ mocowanie przecietych elementéw, az
do uzyskania wprawy i pewnosci w stosowaniu tej procedury.

Przykfad: W celu wykonania czworobocznej skrzynki

o0 katach zewnetrznych 26° (kat A, rys. R3), wykorzysta¢
gérny prawy tuk. Ustali¢ potozenie 26° na skali tuku. Podaza¢
za pozioma linig poprzeczng do dowolnego boku wykresu,
aby uzyska¢ ustawienie kata ciecia ukosowego na pilarce
(42°). Analogicznie, podazac za pionowa linig do gory lub

w dot, aby uzyska¢ ustawienie kata ciecia skosnego na pilarce
(18°). Zawsze wykonac kilka cie¢ prébnych na materiale
odpadowym w celu zweryfikowania ustawien pity.

Ciecie listew profili (rys. S)
Proste przecinanie pod katem 90°:

Przytozy¢ drewno do przegrody i trzymaé je w miejscu
zgodnie z rysunkiem S. Wiaczy¢ pilarke, poczekaé az

tarcza osiggnie maksymalne obroty, a nastepnie ptynnie
opusci¢ ramig, wykonujac ciecie.

Ciecie listew profili do 90 mm (3,5”) wysokosci
pionowo przy przegrodzie
Ustawi¢ materiat zgodnie z rysunkiem S. Wszystkie ciecia
wykonywac z tytem profilu przytozonym do przegrody i ze
spodem profilu opartym o blat.

Naroznik wewnetrzny

Naroznik zewnetrzny

Lewy bok

Ciecie ukosowe pod
katem 45° po lewej
stronie

Zachowact lewa strone
odcinanego elementu

Ciecie ukosowe pod
katem 45° po prawej
stronie

Zachowac lewa strone
odcinanego elementu

Prawa strona

Ciecie ukosowe pod
katem 45° po prawej
stronie

Zachowat prawg strone
odcinanego elementu

Ciecie ukosowe pod
katem 45° po lewej
stronie

Zachowac prawa strong
odcinanego elementu

Materiat 0 wymiarze do 90 mm (3,5”) mozna cig¢ zgodnie
z zaleceniami powyzej.

Ciecie zaokraglonych listew wieficzacych

Aby listwy wieficzace dobrze pasowaty, nalezy wykonac ciecie
ztozone z niezwykle wysoka doktadnoscia.

Dwie ptaskie powierzchnie danego odcinka listwy wiericzacej
sq do siebie ustawione pod katami, ktérych suma wynosi
doktadnie 90°. Wiekszo$¢, cho¢ nie wszystkie, listwy
wiefczace majg gorny tylny kat (odcinek pasujacy ptasko

do sufitu) o wartosci 52° oraz dolny tylny kat (cze$¢ pasujaca
ptasko do $ciany) o warto$ci 38°.

Pilarka jest wyposazona w specjalne wyregulowane
fabrycznie punkty zatrzaskow ciecia ukosowego ustawione
na 31,6° po lewej i prawej stronie do ciecia listew
wiefczacych pod prawidtowym katem.

Na podziatce ciecia skosnego znajduje sie réwniez
oznaczenie dla warto$ci 33,8°.

Tabela Ustawienie cigcia skosnego/Typ cigcia zawiera
prawidtowe ustawienia do ciecia listew wienczacych.
(Wartoci dla ustawien ciecia ukosowego i skosnego sq
bardzo precyzyjne i ich doktadne ustawienie na pilarce nie
jest tatwe). Poniewaz w wigkszo$ci pomieszczen $ciany

nie stykaja sie idealnie pod katem 90°, i tak konieczne jest
precyzyjne dopasowanie ustawien.

Instrukcja cigcia listew wieficzacych lezacych ptasko
i korzystania z funkcji ciecia ztozonego
¢ Potozy¢ listwe z szeroka tylng powierzchnig ptasko
na blacie pilarki (36) (rys. T1).
¢ Ustawienia ponizej sg przeznaczone do wszystkich
standardowych listew wienczacych z katami 52° i 38°.




Ustawienie cigcia sko$nego Typ cigcia

LEWY BOK, NAROZNIK

WEWNETRZNY:

1. Gérna powierzchnia listwy
przytozona do przegrody

2. Blat cigcia ukosowego w prawo
ustawiony na 31,62°

3. Zachowac lewy koniec odcinanego
elementu

33.8°*

PRAWY BOK, NAROZNIK

WEWNETRZNY:

1. Dolna powierzchnia listwy
przytozona do przegrody

2. Blat ciecia ukosowego w lewo
ustawiony na 31,62°

3. Zachowac lewy koniec odcinanego
elementu

33,8

LEWY BOK, NAROZNIK

ZEWNETRZNY:

1. Dolna powierzchnia listwy
przytozona do przegrody

2. Blat cigcia ukosowego w lewo
ustawiony na 31,62°

3. Zachowac prawy koniec
odcinanego elementu

33.8°*

PRAWY BOK, NAROZNIK

ZEWNETRZNY:

1. Gorna powierzchnia listwy
przytozona do przegrody

2. Blat ciecia ukosowego w prawo
ustawiony na 31,62°

3. Zachowac prawy koniec
odcinanego elementu

33,8

Uwaga: Ustawiajac katy ciecia skosnego i ukosowego dla
wszystkich cie¢ ztozonych pamigtac, ze katy przedstawione
dla listew wieficzacych sg wyznaczone bardzo doktadnie

i trudno je ustawi¢ idealnie. Poniewaz te warto$ci moga tatwo
nieznacznie sie zmienia¢ i bardzo mato pomieszczen ma
narozniki idealnie pod katem prostym, wszystkie ustawienia
nalezy przetestowa¢ na niepotrzebnej listwie.

Alternatywny sposob ciecia listew wieficzacych
Ustawi¢ listwe pod katem miedzy przegroda (11) a blatem
pilarki (36), z gorna powierzchnia listwy na blacie i z dolng
powierzchnig listwy na przegrodzie, zgodnie z rysunkiem T1.
Zaleta ciecia listew wieficzacych w ten sposob jest brak
konieczno$ci wykonywania cigcia sko$nego. Niewielkie
zmiany w ustawieniu kata pilarki mozna wykonywa¢

bez zmiany kata ciecia skosnego. Dzigki temu, je$li pojawia,
sie narozniki ustawione pod katem innym niz 90°, pilarke
mozna szybko i fatwo odpowiednio ustawic.

Instrukcja ciecia listwy wieniczacej ustawionej pod
katem miedzy przegroda a podstawa pilarki dla
wszystkich typow ciecia

Ta pilarka pozwala na przecinanie osadzonych listew
wieniczacych o rozmiarach do 14 mm (9/16”) x 92 mm
(3-5/8").

¢ Ustawic listwe pod katem, aby spad listwy (cze$¢
przyktadana do $ciany po instalacji) byt przytozony
do przegrody (11), a gorna powierzchnia listwy
spoczywata na blacie pilarki (36), zgodnie z rysunkiem T2.
¢ Ustawione pod katem ,ptaskie” elementy na tylnej
stronie listwy musza opiera¢ sie pod katem prostym
na przegrodzie i blacie pilarki (36).

Naroznik wewnetrzny

Naroznik zewnetrzny

Ciecie ukosowe pod

Ciecie ukosowe pod

Zachowact lewa strone
odcinanego elementu

katem 45° po prawej katem 45° po lewej
Lewy bok stronie stronie

Zachowat prawa strone | Zachowa¢ prawa strone

odcinanego elementu odcinanego elementu

Ciecie ukosowe pod Ciecie ukosowe pod

katem 45° po lewej katem 45° po prawej
Prawa strona stronie stronie

Zachowac lewa strong
odcinanego elementu

Ciecia specjalne

Nigdy nie wykonywa¢ zadnego ciecia, jesli materiat nie jest
przymocowany do blatu i nie jest oparty o przegrode.

Materiat w ksztatcie tuku (rys. U1, U2)

Podczas cigcia materiatu w ksztalcie tuku zawsze ustawia¢
go zgodnie z rysunkiem U1 i nigdy tak, jak pokazano

na rysunku U2. Btedne utozenie materiatu spowoduje
Sciskanie tarczy przez materiat pod koniec cigcia.

Ciecie okragtych materiatow
Materiaty okragte nalezy zamocowa¢ zaciskami lub mocno
przytrzymywac przytozone do przegrody, aby si¢ nie stoczyly.
Jest to szczegdlnie istotne podczas wykonywania ciecia

sko$nego.

Ciecie duzych materiatow (rys. V)

Czasami wystepuja kawatki drewna troche za duze, aby

dato sie je zmiesci¢ pod dolng ostona. Aby unies¢ ostone

nad drewno, z pilarka wytaczong i prawa reka na uchwycie
obstugowym, potozy¢ prawy kciuk poza gérng czescig ostony,
po czym odchyli¢ ostone do gory tylko na tyle, aby drewno
mogto sie pod nig zmiesci¢, zgodnie z rysunkiem V. Zwolni¢
ostone przed uruchomieniem silnika. Mechanizm ostony
bedzie dziata¢ prawidtowo podczas ciecia. Wykonywaé
powyzsza procedure tylko wtedy, gdy to konieczne.
UZYWAJAC PILARKI, NIGDY NIE UTRZYMYWAC OSLONY
W POZYCJI OTWARTEJ POPRZEZ JEJ WIAZANIE,
MOCOWANIE TASMA LUB W INNY SPOSOB.

Konserwacja

Ostrzezenie! Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazen
ciafa, wytaczy¢ narzedzie i odtgczy¢ akumulator przed
przystapieniem do transportu, regulacji lub montazu/
demontazu akcesoriow. Przypadkowe wigczenie moze
spowodowaé obrazenia ciata.




Ostrzezenie! Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazen

ciata, NIE dotyka¢ ostrych koncowek tarczy palcami lub

dfonmi podczas wykonywania konserwacji.

NIE uzywa¢ $rodkéw smarnych lub czyszczacych

(szczegblnie w sprayu lub aerozolu) w poblizu ostony

z tworzyw sztucznych. Poliweglan uzyty do wykonania ostony

jest wrazliwy na dziatanie pewnych $rodkéw chemicznych.

¢ Wszystkie tozyska sq szczelnie zamknigte. Sg one
nasmarowane na state i nie wymagajg konserwacii.

¢ Okresowo usuwac¢ wszystkie trociny i wiory z okolic
podstawy i blatu obrotowego ORAZ POD nimi. Mimo
tego, ze pilarka ma szczeliny pozwalajgca na spadanie
resztek, pewna ilo¢ pytu bedzie sie gromadzic.

¢ Szczotki majq trwatos¢ kilku lat uzytkowania. Jesli ich
wymiana bedzie kiedy$ konieczna, przekaza¢ narzedzie
do najblizszego serwisu w celu naprawy.

Rozwiazywanie problemow

Problem

Prawdopodobna
przyczyna

Rozwiazanie

Pilarka nie uruchamia
sie.

Akumulator nie wiozony.

Wihozy¢ akumulator.
Patrz Wktadanie

i wyjmowanie
akumulatora.

Akumulator nie
natadowany.

Natadowa¢ akumulator.
Patrz Procedura
tadowania.

Zuzyte szczotki.

Zleci¢ wymiane szczotek
w autoryzowanym
serwisie.

Tepa tarcza.

Wymienic tarcze. Patrz
Wymiana lub instalacja
nowej tarczy.

Tarcza zamontowana tyt
naprzod.

Odwrécic tarcze. Patrz
Wymiana lub instalacja
nowej tarczy.

Ciecia wykonywane -
przez pilarke nie sg .Zdem?”.t?‘.”ac tarcze
zadowalajace. i oczyscic jq szorstkg
Smota lub zywica na wetna stalowq
tarczy. i terpentyna lub
$rodkiem do czyszczenia
piekarnikow.
Tarcza niedopasowana S
do wykonywanej pracy. Zmienic typ tarczy.
Oswietlenie robocze Akumulator nie Natadowat akumulator.
N Patrz Procedura
miga. natadowany. ;
fadowania.
' - o Dokreci¢ wszystkie
Pilarka nie jest sdohdnle Zlaczne elementy
przymocowana do mocujace.
stojaka lub blatu X
robocze Patrz Mocowanie do
g0.
Maszyna nadmiernie stotu roboczego
drga. Stojak lub st6t na Przestawic na ptaska
nieréwnej podtodze. i pozioma powierzchnie.

Uszkodzona tarcza
tnaca.

Wymienic tarcze. Patrz
Wymiana lub instalacja
nowej tarczy.

Maszyna nie wykonuje

Problem REdopodcbeg Rozwiazanie
przyczyna
Podzialka ciecia .SPdeZIC .

N i wyregulowag. Patrz
ukosowego nie Regulacja podziatki
jest doktadnie "equiacia p

ciecia ukosowego
wyregulowana. !

w Regulacja.

Sprawdzi¢
Tarcza nie jest i wyregulowag. Patrz
ustawiona prostopadle Regulacja podziatki
do przegrody. cigcia ukosowego

w Regulacja.

Tarcza nie jest

Sprawdzi¢ i wyregulowa¢
przegrode. Patrz
Regulacja ustawienia

doktadnych cie¢ ustawiona prostopadle ciecia skoneqo pod
ukosowych. do blatu. ¢ 90 P
katem prostym do blatu
w Regulacja.
Solidnie zamocowac
obrabiany element
Obrabiany element nie lzaC'Sk'eLT do przggrody
orusza sie Ut.) przyKieic papier
P ’ $cierny o ziarnie 120
do przegrody klejem
kauczukowym.
Plyta rzazu zuzyta lub Zanie$t ja do
autoryzowanego
uszkodzona. .
serwisu.
Ciecie materiatow Fel e
Materiat $ciska tarcze. e w ks;talue fuku w Ciecia
specjalne.
Ochrona $rodowiska

)i

Selektywna zbidrka odpadéw. Produktow
i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem
nie wolno usuwac ze zwyktymi odpadami
z gospodarstw domowych.

Produkty i akumulatory zawieraja materiaty, ktore

mozna odzyskac lub poddac recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce.
Oddawac produkty elektryczne i akumulatory do recyklingu
zgodnie z krajowymi przepisami. Wigcej danych na stronie

www.2helpU.com.




Dane techniczne

FMCS701 (H1)

Napigcie \ 18
Predkos¢ obrotowa Imin 3800
Zewnetrzna $rednica tarczy mm 190
Srednica otworu tarczy mm 16
Maks. rzaz tarczy mm 1,8
Masa bez akumulatora kg 10
Grubos¢ tarczy mm 1,0
Ciecie ukosowe (maks. pozycje) ° 47
Cigcie skosne (maks. pozycje) ° 47

W poziomie mm 50 x 216
Cigcie uk 0st.

W pionie mm 90 x 15
Cigcie ukosowe 45 st. | W poziomie mm 50 x 152
W prawo w pionie mm 90 x 15
Cigcie ukosowe 45 st. | W poziomie mm 50 x 152
w lewo w pionie mm 90 x 15
Cigcie skosne 45po | W poziomie mm 50 x 152
lewej stronie w pionie mm 50 x 15
Ladowarka 905998** typ. 1 | 906086** typ. 1
Napiecie zasilania Vi 230 230

Zmiennego
Napigcie wyjsciowe Virag statego 18 18
Natezenie wyj$ciowe A 1 2
;’:ﬁgﬁ:y czas Min 90- 240 45-120
Akumulator FMC689L | FMC687L | FMC688L
Napiecie Voradu statego 18 18 18
Pojemnos¢ Ah 1,5 2,0 4,0
Typ !.itowo- !.itowo- !.itowo-
jonowy jonowy jonowy
Poziom cisnienia akusty go zgodnie z EN 62841:

L, (cisnienie akustyczne) 83,0 dB(A), niepewnos¢ pomiarowa (K) 3 dB(A)

L., (moc akustyczna) 94,5 dB(A), niepewno$¢ pomiarowa (K) 3 dB(A)

Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

FMCS701 Przesuwna pilarka ukosowa do cig¢ ztozonych

Firma Stanley Europe o$wiadcza, ze produkty opisane pod
,dane techniczne” sg zgodne z nastepujacymi przepisami:

EN62841-1:2015, EN62841-3-9:2015+A11:2017
Produkty te sa réwniez zgodne z zapisami dyrektyw
2006/42/WE, 2014/30/UE oraz 2011/65/UE.

Aby otrzymac¢ wiecej informacii, nalezy skontaktowac sie
z firmg Stanley® FatMax® pod adresem podanym ponizej lub
na koncu instrukcii.

Osoba nizej podpisana odpowiedzialna jest za zestawienie
informacii technicznych i ztozenie deklaracji zgodnosci
w imieniu firmy Stanley® FatMax®.

Ray Laverick

Engineering Director

Stanley® FatMax® Europe, 210 Bath Road, Slough,
Berkshire, SL1 3YD

Wielka Brytania

28.06.2018 .

Gwarancja

Firma Stanley Europe jest pewna jakosci swoich produktow

i oferuje klientom 12 miesigcy gwarancji od daty zakupu.
Udzielona gwarancja stanowi rozszerzenie i w zaden sposéb
nie ogranicza ustawowych praw uzytkownikow. Gwarancja
obowigzuje na terenie krajéw cztonkowskich Unii Europejskiej
i Europejskiej Strefy Wolnego Handlu.

Aby skorzysta¢ z gwarancji, roszczenie gwarancyjne musi
by¢ zgodne z Warunkami Stanley® FatMax® i konieczne jest
przedtozenie dowodu zakupu sprzedawcy lub pracownikowi
autoryzowanego serwisu. Warunki rocznej gwarancji Stanley
Europe oraz lokalizacje najblizszego autoryzowanego serwisu
mozna uzyska¢ na stronie internetowej www.2helpU.com
lub kontaktujac sie z lokalnym biurem Stanley Europe pod
adresem podanym w tej instrukciji.

Zapraszamy na naszq strone internetowg
www.stanley.eu/3, aby zarejestrowac swoj produkt Stanley®
FatMax® i otrzymywac informacje o nowych produktach

i ofertach specjalnych.

2500530049 - 24-01-2023







Stanley Fatmax

WARUNKI GWARANCJI

Produkty marki Stanley Fatmax reprezentujq bardzo wysokg
jako$c¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie ograniczajg praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych, lecz sg ich uzupetnieniem.
Gwarancja jest wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu w przypadku poste-
powania zgodnego z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie, jezeli
nie zostata do niego dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy wyrobu podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sq usterki produktu spowodowane
wadami produkcyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu przez
Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym Erpatech
reklamowanego produktu oraz tacznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia (wraz
z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci) w okresie
12 miesiecy od daty zakupu.

4. W celu przedtuzenia okresu gwarancji o dodatkowe 2 lata
nalezy w ciggu 4 tygodni od daty zakupu urzadzenia dokona¢
rejestraciji na stronie internetowej: www.stanley.eu/3.

5. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego Erpatech wraz z poprawnie wypetniong Kartg
Gwarancyjna i waznym paragonem zakupu (lub kopia faktury)
oraz szczegdtowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego za
posrednictwem punktu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyzej.

6. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
Erpatech ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane z zapew-
nieniem bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniemiinnym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

s

7. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usuniete przez
Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez Centralny
Serwis Gwarancyjny;

b)  termin usunieciawady (punkt 7a) moze by¢ wydtuzony o czas
niezbedny do importu niezbednych czes$ci zamiennych.

8. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie, ze
usunigcie wady jest niemozliwe;

b)  produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez dokony-
wania naprawy.

9. Odile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢ wydany
nowy produkt o nie gorszych parametrach.

10. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego Erpatech
odno$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest decyzja
ostateczna.

11, Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane niewta-
$ciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu niezgodnie
zprzeznaczeniem, instrukcja obstugi lub przepisami bezpie-
czenstwa.

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane przecia-
zaniem narzedzia, ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez Stanley;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi wady;

d)  wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania pozaru,
powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych, nieprzewidzia-
nych wypadkéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploatacji
czy tez innych czynnikow zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby gwarancyjne
lub, ktore byty naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f)  osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia oraz ele-
menty ulegajace naturalnemu zuzyciu.

12.  Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech, firmy handlowe, kt6-
re sprzedaty produkt, nie udzielaja upowaznien ani gwarancji
innych niz okreslone w karcie gwarancyjnej. W szczegoinosci
nie obejmujg prawa klienta do domagania sig zwrotu utraco-
nych zyskéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

13. Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarancji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarancji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a konczy sie 12 miesiecy pézniej.

14. Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.
Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sa przez:

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
(22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

FIXIT Hungary

Kft. 3526 Miskolc Zsolcai kapu 9-11. /49
RMA system: http://rmafixit-service.com

E-mail: stanley@hu.fixit-service.com

Tel: +36 46 500 385
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